R R ©
l B ll Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.: (48 22)8250471,(4822)8257655 | fax (48 22)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8605/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

taczniki Srubowe MARCOPOL typu PG

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r,
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Zalacznik: P drinz. Marcin M. Kruk
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8605/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8605/2013. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8605/2016 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w
catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki $rubowe MARCOPOL typu PG, produkowane
przez firme MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub, 80-209 Chwaszczyno, ul. Oliwska 100.
Aprobatg Techniczng ITB objete s3;

— prety gwintowane PG ze stali weglowej, w klasie wiasnosci mechanicznych 4.8, 5.8 lub 8.8
wediug normy PN-EN ISO 898-1:2013, z odpowiednio dobranymi elementami zigcznymi,
w zakresie $rednic gwintéow od M3 do M38, pokryte elektrolityczng powlokg cynkowg o
grubosci nie mniejszej niz 5 um,

- prety gwintowane PG ze stali weglowej, w klasie wlasnosci mechanicznych 8.8 wedtug normy
PN-EN ISO 898-1:2013, z odpowiednio dobranymi elementami ztgcznymi, w zakresie $rednic
gwintu od M10 do M39, pokryte powiokg cynkowg nanoszong metodg cynkowania ogniowego
0 grubosci nie mniejszej niz 40 um,

— prety gwintowane PG ze stali odpornej na korozje, w klasie wiasnosci mechanicznych A2-70
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009, z odpowiednio dobranymi elementami ztgcznymi, w
zakresie $rednic gwintéw od M5 do M36,

— Pprety gwintowane PG ze stali odpornej na korozje, w klasie wiasnosci mechanicznych A4-70
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009, z odpowiednio dobranymi elementami ztgcznymi, w
zakresie srednic gwintéw od M3 do M27,

— nakretki {gczace NLACZ w klasie wilasnosci mechanicznych 6 wg normy
PN-EN 898-2:2012, do faczenia i przediuzania pretow gwintowanych PG klas 4.8 i 5.8,
w zakresie $rednic gwintow od M4 do M38, pokryte elektrolityczng powloka cynkowg o
grubosci nie mniejszej niz 5 ym.

Prety gwintowane ze stali weglowej sg pokryte powlokg cynkowa lub mogg byé¢ dostarczane
bez powloki cynkowej (tzw. czarne).

tacznik srubowy MARCOPOL, skfadajacy sie z preta gwintowanego PG oraz elementow
zigcznych w postaci nakretek i podkiadek, przedstawiono na rys. 1, natomiast nakretke taczaca
NLACZ przedstawiono na rys. 2.

Objety Aprobatg asortyment wymiarowy facznikow srubowych MARCOPOL typu PG dotyczy:

- pretéw gwintowanych PG o $rednicach gwintow:

* klasy 4.8 — M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22, M24, M27, M30
i M36,

e klasy 5.8 — M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22, M24, M27, M30,
M33 i M36,

o klasy 8.8 — M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22, M24, M27, M30, M33,
M36 i M39,
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e klasy A2-70 — M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20, M22, M24, M27, M30, M33 i
M36,
o klasy A4-70 — M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20 i M27,
— nakretek tgczacych NLACZ klasy 6, o srednicach gwintow: M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14,
M16, M18, M20, M22, M24, M27, M30, M33 i M36.
Wymiary poszczegdinych tgcznikéw MARCOPOL przedstawiono w tablicach 1, 2i 3.
Wymagane witasciwosci techniczne gcznikéow srubowych MARCOPOL podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki srubowe MARCOPOL typu PG sg przeznaczone do tgczenia elementow budowlanych
z drewna, materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, metalu oraz elementéw betonowych.
tgczniki MARCOPOL mogg by¢ stosowane do tgczenia elementow drewnianej wigzby dachowej,
podwieszania elementow budowlanych do podiozy z drewna oraz podwieszania elementdw instalacyjnych.

Srednica tgcznikéw MARCOPOL stosowanych do wykonywania polgczen elementéw drewnianej
wiezby dachowej nie powinna by¢é mnigjsza niz 10 mm (M10), zgodnie z norma
PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5).

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, tgczniki srubowe:
- wykonane ze stali weglowej i pokryte warstwag cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, mogg
by¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery C1 i C2 wg normy PN-
EN 1SO 9223:2012,
- wykonane ze stali weglowej i pokryte warstwg cynku nanoszong metodg cynkowania
ogniowego o grubosci nie mnigjszej niz 40 ym, moga by¢ stosowane w Srodowiskach o
kategoriach korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN 1SO 9223:2012,
- wykonane ze stali odpornej na korozje w klasie wiasnosci mechanicznych A2-70 wedtug
normy PN-EN ISO 3506-1:2009, mogg byc¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach
korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 wg normy PN-EN ISO 9223:2012; w przypadku
srodowiska o kategorii korozyjnos¢ C4 nie zaleca sie stosowania gatunku 1.4301 w
atmosferach zawierajgcych chlorki, np. hal basenowych, ze wzgledu na ryzyko wystgpienia
korozji wzerowej,
- wykonane ze stali odpornej na korozje w klasie wiasnosci mechanicznych A4-70 wedtug
normy PN-EN ISO 3506-1:2009, moga by¢ stosowane w Srodowiskach o kategoriach
korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 i C5 wg normy PN-EN 1SO 9223:2012.
taczniki MARCOPOL typu PG bez powloki antykorozyjnej mogg by¢ stosowane po pokryciu ich
zabezpieczeniem antykorozyjnym, ktérego dobdr powinien by¢ uzalezniony od stopnia agresywnosci
korozyjnej srodowiska.

Wyroby objete Aprobata powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowiazujacych norm
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I przepisow budowlanych, w szczegéinosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktur z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst
jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422), postanowier niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji
stosowania opracowanej przez Producenta.

Przy stosowaniu tgcznikéw $rubowych MARCOPOL typu PG nalezy przyjmowac powierzchnie
przekroju czynnego i wiasciwosci wytrzymatosciowe przy rozcigganiu podane w tablicach 4 + 9
i wspotczynnik bezpieczenstwa okreslony wg normy projektowe;j.

Przy projektowaniu ztaczy konstrukcyjnych elementow drewnianych wiezby dachowej z uzyciem
pretow gwintowanych objetych Aprobatg nalezy przestrzega¢ wymagan okreélonych w normie
PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5).

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki Srubowe powinny by¢ wykonywane ze stali gatunkow:

e C9D wg normy PN-EN ISO 16120-2:2012 lub SAE C1006, SAE C1008 wg normy
ASTM A-510M, albo QST 32.3 wg normy DIN 1654 Teil 4 — prety gwintowane PG
w klasie wiasnosci mechanicznych 4.8 i 5.8 oraz nakretki tgczace NLACZ w klasie wlasnosci
mechanicznych 6,

e SAE C1018, SAE C1022 wg normy ASTM A-510M lub 19MnB4 wg normy DIN 1654 Teil 2 -
prety gwintowane PG w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8, pokryte powitokg cynkowg
elektrolityczng,

e SAE C1035 wg normy ASTM A510 lub SAE C1045 wg normy ASTM A29 - prety gwintowane
w klasie wiasnosci mechanicznych 8.8, pokryte warstwg ocynku ogniowego,

e X5CrNi18-10 (1.4301) wg normy PN-EN 10088-1:2014 — prety gwintowane PG ze stali
odpornej na korozje w klasie wlasnosci mechanicznych A2-70,

e X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) wg normy PN-EN 10088-1:2014 — prety gwintowane PG ze stali
odpornej na korozje w klasie wiasno$ci mechanicznych A4-70.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikow $érubowych MARCOPOL typu PG
powinny by¢ zgodne z rys. 1 i 2 oraz tablicami 1 i 2. Gwinty powinny by¢ wykonane w kiasie
sredniodoktadnej wg normy PN-ISO 965-2:2001+Ap1:2003. Tolerancje wymiaréw gwintéw pretow PG
klasy 4.8 powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3. Odchytki wymiarow
nietolerowanych powinny odpowiadaé klasie Sredniodoktadnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Grubos¢ powloki cynkowej. taczniki $rubowe MARCOPOL, wykonane ze stali
zwyktej, weglowej powinny by¢ pokryte elektrolityczng powitokg cynkowsg, o grubosci nie mniejszej niz
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5 pm, speiniajacg wymagania normy PN-EN SO 4042:2001+Ap1:2004. taczniki $Srubowe
MARCOPOL, wykonane ze stali zwyklej, weglowej powinny by¢ pokryte warstwg cynku nanoszong
metodg cynkowania ogniowego o grubosci nie mniejszej niz 40 um, spehiajgcg wymagania normy
PN-EN ISO 1461:2011.

3.2.3. Sita zrywajaca przy rozciaganiu. Sity zrywajgce fgcznikéw srubowych MARCOPOL
pretéw gwintowanych PG przy rozcigganiu nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicach
4 +8.

3.2.4. Obcigzenie probne. Obcigzenie probne nakretek taczacych NLACZ nie powinno by¢

mniejsze niz wartosci podane w tablicy 9.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki srubowe MARCOPOL typu PG powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i ftransportowane w sposob zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

—  nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

—~  numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8605/2016,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—  nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

—  klase wtasnosci mechanicznych tacznika,

—  $érednice preta gwintowanego,

-~ grubosé¢ powtoki cynkowej (w przypadku tgcznikow ze stali zwykiej, weglowej),
—  znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pdznigjszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektdorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
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dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej
formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8605/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z poZniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow
objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8605/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8605/2014 na podstawie:
a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkji,

— badan gotowych wyroboéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez producenta zgodnie z ustalonym planem, obejmujacym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepne; inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
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Wstepne badanie typu obejmuje sity zrywajgce tgcznikdw srubowych MARCOPOL przy
rozcigganiu oraz grubosc¢ powitoki cynkowej (w przypadku tgcznikow ze stali zwykiej, weglowej).

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8605/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegélne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg byé w peini mozliwe do identyfikacii
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu, wymiaréw oraz
grubosci powioki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie sity zrywajgcej w
przypadku pretow oraz obcigzenia prébnego w przypadku nakretek.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna byé okreslona
w dokumentacji zakltadowej kontroli produkcji.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu wyrobéw polega na
ogledzinach i poréwnaniu z rys. 1 i 2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
narzedzi pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej doktadnoéci pomiaru

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie polega na pomiarze
grubosci powtoki cynkowej wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.3. Sprawdzenie sily zrywajacej pretow. Sprawdzenie sity zrywajacej tacznikow nalezy
przeprowadzic wg wymagan okreslonych w normach PN-EN ISO  898-1:2013
i PN-EN ISO 3506-1:2009. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie
sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie obciazenia prébnego nakretek. Sprawdzenie obcigzenia prébnego
nakretek nalezy przeprowadzié wg wymagan okreslonych w normie PN-EN ISO 8988-2:2012, z
uzyciem pretow gwintowanych odpowiedniej klasy.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badar sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8605/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8605/2013.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8605/2016 jest dokumentem  stwierdzajgcym
przydatnosc stalowych tacznikow srubowych MARCOPOL typu PG do stosowania w budownictwie w
zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
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dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodno$ci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8605/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych 2z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta stalowych tgcznikéw s$rubowych
MARCOPOL od odpowiedzialnosci za wihasciwg jakos¢ wyrobéw oraz projektantéw obiektow i

wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych tgcznikéw Srubowych
MARCOPOL typu PG nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8605/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8605/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1995-1-1:2010+NA:2010

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004
PN-EN ISO 9223:2012

PN-ISO 965-2:2001+Ap1:2003

PN-EN I1SO 898-2:2012

PN-EN ISO 16120-2:2012

PN-EN 10088-1:2014

DIN 1654 Teil 4

ASTM A-510M

ASTM A29

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

INFORMACJE DODATKOWE

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$¢ 1-1:
Postanowienia ogéine. Reguly ogélne i reguly dotyczgce
budynkéw

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiardw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Wtasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czes$¢ 1: Sruby i Sruby dwustronne
0 okreslonych klasach wfasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na korozje ze
stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

Cze$ci ztaczne. Powloki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslanie i ocena.

Gwinty metryczne ISO ogélnego przeznaczenia. Tolerancje.
Czes¢c  2: Wymiary graniczne  gwintéw zewnetrznych
i wewnetrznych ogélnego przeznaczenia. Klasa $redniodoktadna
Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali weglowey i stali
stopowej. CzeS¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny

Walcbéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu.
Czesc¢ 2: Wymagania dla walcowki ogéinego przeznaczenia
Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

Walzdraht, Stébe und Draht aus Kaltstauch — und KaltflieRpressstihlen
— Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir Vergiitungsstéhle
Standard Specification for General Requirements for Wire Rods
and Coarse Round Wire, Carbon Steel [Metric]

Standard specification for general requirements for steel bars,
carbon and alloy, hot-wrought

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu
do probki
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1. LOKOD0-06045/16/R290SK. Raport z badan pretow gwintowanych Marcopol, Zakiad Elementow
Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice, 2016 r.

2. 06045/16/R40NZM. Opinia techniczna dotyczaca oceny odpornosci korozyjnej pretéw gwintowanych ze
stali odpornej na korozje gatunku A2 i A4 oraz stalowych ocynkowanych, pod katem sklasyfikowania do
kategorii korozyjnosci $rodowiska wg PN-EN SO 9223:2012, Zakiad Inzynieri Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa, 2016 r.

3. LOKO00-06045/14/R210SK. Raport z badan pretéw gwintowanych PG oraz nakretek NLACZ, Zakiad
Elementow Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych [TB, Katowice, 2014 r.

4. 06045/16/R42NZK. Opinia specjalistyczna dotyczagca facznikéw srubowych MARCOPOL PG, Zakiad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych ITB, Katowice, 2016 r.

5. Raport z badan nr LOKO00-2386/10/Z000SK. Prety gwintowane MARCOPOL, Laboratorium
tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice, 2010 r.

6. Raport z badan LOK00-0933/11/Z000SK. Nakretki z gwintem zwykitym, Laboratorium t.gcznikow i
Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski, Katowice, 2011 r.

7. Raport z badan LOKO00-6045/13/R130SK. tagczniki srubowe MARCOPOL, Laboratorium
t acznikoéw | Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice, 2013 r.
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_ Nakretka

1)ty

Podktadka

i

Pret gwintowany PG
~

Rys. 1. tacznik $rubowy MARCOPOL

Rys. 2. Nakretka tgczgca NLACZ
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Wymiary pretow gwintowanych PG tgcznikéw srubowych MARCOPOL
Tablica 1
Poz. Oznaczenie gwint d diugosé |, mm
1 2 3 4
1. PG M3 M3
2 PG M4 M4
3. PG M5 M5
4. PG M6 M6
5. PG M8 M8
6. PG M10 M10
7. PG M12 M12
8. PG M14 M14
9. PG M16 M16
10, e IS 1000, 2000, 3000
1. PG M20 M20
12. PG M22 M22
13. PG M24 M24
14. PG M27 M27
15: PG M30 M30
16. PG M33 M33
17. PG M36 M36
18. PG M39 M39
Wymiary nakretek taczacych NLACZ lacznikéw srubowych MARCOPOL
Tablica 2
Poz. Oznaczenie gwintd diugosé w *, mm szerokosé s, mm
1 2 3 4 5
1 NLACZ M4 M4 14 7
2. NLACZ M5 M5 15, 25 8
3. NLACZ M6 M6 18, 40 10
4. NLACZ M8 M8 24 13
5. NLACZ M10 M10 30 17
6. NLACZ M12 M12 36 19
i NLACZ M14 M14 42 22
8. NLACZ M16 M16 48 24
9. NLACZ M18 M18 54 27
10. NLACZ M20 M20 60 30
11. NLACZ M22 M22 66 32
" mozliwa inna dlugo$¢ na zamoéwienie odbiorcy
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c.d. tablicy 2
Poz. Oznaczenie gwintd diugosé w ', mm szerokos¢ s, mm
1 2 3 4 5
12, NLACZ M24 M24 72 36
13. NLACZ M27 M27 81 41
14, NLACZ M30 M30 90 46
15. NLACZ M33 M33 100 50
16. NLACZ M36 M36 108 55
" mozliwa inna diugoéé na zamowienie odbiorcy
Wymiary gwintéw pretéw gwintowanych PG klasy 4.8
Tablica 3
Poz. RREE - $rednica zewnetrza d, mm
min. max.
1 2 3 4 5
1. PG M3 M3 2,87 2,98
2. PG M4 M4 3,78 3,98
3: PG M5 M5 4,83 4,98
4, PG M6 Meé 5,70 5,97
5. PG M8 M8 7,70 7,97
6. PG M10 M10 9,70 9,97
7. PG M12 M12 11,70 11,97
8. PG M14 M14 13,63 13,96
9. PG M16 M16 15,63 15,96
10. PG M18 M18 17,62 17,96
11: PG M20 M20 19,62 19,96
12: PG M22 M22 21,62 21,96
13. PG M24 M24 23,58 23,95
14. PG M27 M27 26,58 26,95
15. PG M30 M30 29,52 29,95
16. PG M36 M36 35,52 35,94
17 PG M 39 M39 38,50 38,95
" pozostate tolerancje wymiaréw gwintow wg normy PN-ISO 965-2:2001+Ap1:2003
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Parametry wytrzymato$ciowe pretow gwintowanych PG ze stali weglowej, klasy 4.8

Tablica 4
p:\?lz_z:'g(a:i:‘r?ia w,:t?'rz!;'i:laallgas'é Minimalna ) ) _
Poz. Gwlntd przekroju czynnego s wytrzyr_naloé_c Sita zrywajaca
PN-Eﬁslgg 898- rozciaganie | 2 TORERINL e S K5
1:2013, mm? Rm nom, N/mm? ’
1 2 3 Kl 5 6
1 M3 5,03 2,11
2 M4 8,78 3,69
3 M5 14,2 5,96
4 Mé 20,1 8,44
5 M8 36,6 15,40
6 M10 58,0 24,40
T M12 84,3 35,40
8 M14 115,0 48,30
9 M16 157,0 400 420 65,90
10 M18 192,0 80,60
11 M20 2450 103,00
12 M22 303,0 127,00
13 M24 353,0 148,00
14 M27 459,0 193,00
15 M30 561,0 236,00
17 M36 817,0 343,00
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Parametry wytrzymatosciowe pretéw gwintowanych PG ze stali weglowej, klasy 5.8
Tablica 5
p:v?r'i;zz'hnlza wct?;;i:-.:\';'lage Minimalna. ) _ )
Poz. Swintd przekroju czynnego e wytrzyrpa%os_c §|¥a zrywajaca
PN-Eﬁslg(g) 898- rozciaganie | [ FOSCADET Bl
Rm nom, N/mm? m mins
1:2013, mm? ?
1 2 3 “ 5 6
1 M3 5,03 2,62
2 M4 8,78 4,57
3 M5 14,2 7,38
4 M6 20,1 10,40
5 M8 36,6 19,00
6 M10 58,0 30,20
7 M12 84,3 43,80
8 M14 115,0 59,80
9 M16 157,0 500 520 81,60
10 M18 192,0 99,80
1 M20 2450 127,00
12 M22 303,0 158,00
13 M24 353,0 184,00
14 M27 459,0 239,00
15 M30 561,0 292,00
16 M33 694,0 361,00
17 M36 817,0 425,00
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Parametry wytrzymalo$ciowe pretow gwintowanych PG ze stali weglowej, klasy 8.8

Tablica 6
Nominalna =
powierzchnia w’:t?_;m:‘zlir;zé Minimalna
Poz Gwiiitd przekroju czynnego ¥1a wytrzymatosé Sita zrywajaca
’ As wg rozciaganie na rozciqganize P = As X Rmmin, kN
P':-E{n |35?nr8n928- Rm i Nlmm2 Rm miny N/mm
1 2 3 4 5 6
4 M6 20,1 16,10
5 M8 36,6 29,20
6 M10 58,0 46,40
7 M12 84,3 67,40
8 M14 115,0 92,00
9 M16 167,0 przy d <16 125,00
10 M18 192,0 Rm min = 800 159,00
11 M20* 245,0 800 przy d > 16 203,00
12 M22 303,0 R min = 830 252,00
13 M24 353,0 293,00
14 M27 459,0 381,00
15 M30 561,0 466,00
16 M33 694,0 576,00
17 M36 817,0 678,00
18 M39 976,0 810,00
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Parametry wytrzymato$ciowe pretéw gwintowanych PG ze stali odpornej na korozje,
kiasy A2-70
Tablica 7
Nominalna_ .
por.| Guina | Preoucnmego | wytmymaiose | Siazohaiae
As wg na rozcigganie kN ’
PN-EN ISO 3506- Rm min, N/mm?
1:2009, mm?
1 2 3 4 5
1 M5 14,20 9,94
2 M6 20,1 14,07
3 M8 36,6 25,62
4 M10 58,0 40,60
5 M12 84,3 59,01
6 M14 115,00 80,50
7 M16 157,0 109,90
8 M18 192,00 700 134,40
9 M20 245,0 171,50
10 M22 303,0 212,10
1 M24 353,0 247,10
12 M27 459,00 321,30
13 M30 561,0 392,70
14 M33 694,0 485,80
15 M36 817,0 571,90
Parametry wytrzymalosciowe pretéw gwintowanych PG ze stali odpornej na korozje,
klasy A4-70
Tablica 8
Norninalna. )
roe | owms | ol | i | ia s
As wg na rozcigganie kN ’
PN-EN ISO 3506- Rm min, N/mm?
1:2009, mm?
1 2 3 4 5
1 M3 5,03 3.52
2 M4 8,78 6,15
3 M5 14,20 9,94
4 M6 20,1 14,07
5 M8 36,6 25,62
6 M10 58,0 40,60
7 M12 84,3 # 59,01
8 M14 115,00 80,50
9 M16 157,00 109,90
10 M18 192,00 134,40
11 M20 245,00 171,50
12 M27 459,00 321,30
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Parametry wytrzymato$ciowe nakretek taczacych NLACZ
Tablica 9
Przekroj czynny Obcigzenie prébne wg
pon. | Oumscuomie | owm | Podthe | rarosounty | PAENISO3S 220z
As, mm? 6* kN
1 2 3 4 5 6

1. NLACZ M4 M4 0,70 8,78 5,25

2. NLACZ M5 M5 0,80 14,2 9,50

<N NLACZ M6 M6 1,00 20,1 13,50

4. NLACZ M8 M8 1,25 36,6 24,90

8, NLACZ M10 M10 1,50 58,0 39,40

6. NLACZ M12 M12 1,75 84,3 59,00

T NLACZ M14 M14 2,00 115,0 80,50

8. NLACZ M16 M16 2,00 157,0 109,90

9. NLACZ M18 M18 2,50 192,0 138,20

10. NLACZ M20 M20 2,50 2450 176,40

1. NLACZ M22 Mm22 2,50 303,0 218,20

12. NLACZ M24 M24 3,00 353,0 254,20

13. NLACZ M27 M27 3,00 459,0 330,50

14. NLACZ M30 M30 3,50 561,0 403,90

15. NLACZ M33 M33 3,50 694,0 499,70

16. NLACZ M36 M36 4,00 817,0 588,20

* nakretki mogg by¢ stosowane do przedtuzania pretéw gwintowanych PG klas 4.8 5.8




