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Cztonek Eurcpejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAlG
Crzlonek Europejskie) Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8641/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia B listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

~IEL-PLAST", Bozena Zielinska i Krystyna Zielinska, Spotka Jawna
ul. Zamkowa 28, 32-652 Bulowice

stwierdza sie przydatnoéc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa’

. LIT-PA,LIM, £IM-S,
 DOMOCOWANIA TERMOIZOLACJHI

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zalaczniku, ktory stanowi integralng czeéé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Temin waznosci:

DYREKTOR
27 wrzesnia 2018 r,

Instytutu Techniki Budowlanej
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o o

&7 Jan Bobrowicz

Zatacznik.
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 27 wrzesnia 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8641/2013 jesi nowelizacjs Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-8641/2012,
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8641/2013 zawiera 25 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowad
tylko w caloscl. Publikowanie lub upowszechnianie w kazde] innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Techniczne
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytulem Techniki Budowlane).
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] s3 fgczniki tworzywowe LIT-PA, LIM, LIM-S,
LIT-PA-K. EIM-K i £IM-SK do mocowania termoizolacji, produkcii fimy ZIEL-PLAST",
Bozena Zielifnska i Krydtyna Zielinska, Spotka Jawna.

Elementarni skiadowymi tacznikéw LIT-PA jest tuleja tworzywowa z dluga strefg
rozporu i frzpien tworzywowy, tacznikéw LIM tuleja tworzywowa z diugg strefg rozporu i
trzpien stalowy z gldéwka pokryta powioka tworzywows, a tacznikow LIM-S tuleja tworzywowa
z dluga strefa rozporu i trzpien stalowy z gldwka bez powtoki tworzywowej (rysunki 1, 21 3).

Elementami skiadowymi tacznikdw LIT-PA-K jest tuleja tworzywowa z krotkg strefg
rozporu | trzpief tworzywowy, tacznikéw LIM-K tuleja tworzywowa z krotka strefg rozporu
i trzpien stalowy z gidwka pokryta powlokq tworzywows, a facznikdéw LIM-5-K tuleja
tworzywowa z krotka strefa rozporu | trzpieri stalowy z glowka bez powloki tworzywowe)
(rysunki 4, 5 i 6).

Wymiary tgcznikow LIT-PA, £IM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K | LIM-5-K podano w tablicach
1 + 4, Laczniki moga byt stosowane z dodatkowymi, tworzywowymi talerzykami dociskowymi
TDW-140 {rysunek 7).

Trzpienie facznikdw tworzywowych LIM, LIM-S, LIM-K | tIM-S-K sg wykonywane ze
stali zwyklej, weglowe| i pokrywane warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejsze| niz
5 um.

W celu wykonania zamocowania wierci sie w podiozu otwédr, wprowadza do niego
tuleje tworzywowa, a whijajac do tulei trzpien tworzywowy lub metalowy powoduje sie
powstanie trwatego zakotwienia.

Wymagane wiasciwosci techniczne lacznikdow tworzywowych LIT-PA, tIM, LIM-S,
LIT-PA-K, £IM-K | £IM-S-K podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe LIT-PA, LIM, £IM-8, LIT-PA-K, LIM-K i £IM-5-K sa przeznaczone
do mechanicznege mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych lub z welny minerainej do
podioza z betonu zwyklego kiasy nie nizszej niz C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003,
do podioza z cegiet ceramicznych, peinych, z pustakéw ceramicznych Porotherm | z
pustakéw ceramicznych Max o wytrzymaloscl na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 Nimm?®
(klasie nie nizszej niz 15) wedlug normy PN-EN 771-1:2011, z bloczkéw silikatowych KSL o
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wytrzymalosci na éciskanie nie mniejszej niz 15,0 Nfmm? (klasie nie nizszej niz 15) wedhug
normy PN-EN 771-2:2011 oraz 2z gazobetonu © gestoéci brutto w stanie suchym me
mniejszej niz 350 kg/m® (odmianie nie nizszej niz 350) i redniej wytrzymatosci na sciskanie
nie mniejszej niz 2,0 Nfmm? (klasie nie nizszej niz 2) wediug normy PN-EN 771-4.2011.

Ze wzgledu na agresywnosé korozying srodowiska taczniki tworzywowe £IM, LiM-S,
EIM-K | LIM-S-K z trzpieniem stalowym nalely stosowad zgodnie z normami PN-EN 18O
2081:2011, PN-EN 1SO 12844-2:2001 i PN-EN IS0 9223:2012.

Nosnoéci obliczeniowe zamocowan igcznikow tworzywowych EIT-PA, EIM, LIM-S,
LIT-PA-K. EIM-K i £IM-S-K podano w tablicach 5+ 10, a ich parametry montazowe w
tablicy 11.

llosé tacznikow nalezy okresiac na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac
podane w tablicach 5 + 10 noénosci obliczeniowe.

Laczniki tworzywowe LIT-PA, tiM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-S-K powinny byé
stosowane zgodnie z projektem, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow
budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Techniczne] oraz instrukcji Producenta
dotyczacej warunkéw wykonywania potgczen z uzyciem ww. lacznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tacznikéw tworzywowych LIT-PA, LIM, UIM-S, LIT-PAK, LIMHC | £IM-S-K oraz
dodatkowe, tworzywowe talerzyki dociskowe powinny byé wykonane z polipropyleny,
charakteryzujacego sie krzywa rdznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodng ze wzorcern
ustalonym w procedurze aprobacyjne;.

Dane techniczne tworzywa do produkcji tulei i talerzykow dociskowych sg
przechowywane w Instytucie Techniki Budowlanej i moga byé udostegpniane certyfikujace)
jednostce akredytowanej, uczestniczacej w procedurze oceny 2godnosci.

Trzpienie tworzywowe tacznikow LIT-PA | LIT-PA-K powinny by¢ wykonane z poliamidu
PABI30GF, wzmocnionego widknem szkianym,

Trzpienie stalowe facznikéw LIM, LIM-S, LIM-K | LIM-S-K powinny byt wykonane ze
stali zwykiej, weglowej gatunku S235JRG2 wediug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte
warstwg ochronna cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, speiniajaca wymagania normy
PN-EN IS0 4042:2001/Ap1:2004. Giowki trzpieni lacznikow LIM i LIM-K powinny by¢ pokryte
powlokg z polipropylenu,
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3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztait | wymilary lacznikow tworzywowych. Ksztalt | wymiary lgcznikéw
tworzywowych LIT-PA, LM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-S-K powinny byé zgodne z
rysunkami 1 + 7 oraz z tablicami 1 + 4.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych lacznikow
tworzywowych. Powierzchnie tulei | trzpieni tworzywowych tacznikow tworzywowych £IT-PA,
EIM, £IM-S, LIT-PA-K, LIM-K | LIM-S-K powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz bez
wypukiosci lub wiiesniet.

3.2.3. Sztywnosé  talerzyka lacznikéw tworzywowych. SztywnosSc talerzyka
tacznikow tworzywowych (wartosé charakterystyczna) nie powinna byé mniejsza niz 0.2
kN/mm.

3.2.4. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw tworzywowych.
Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikdw tworzywowych LIT-PA, EIM, LIM-S,
LIT-PA-K, LIM-K | LIM-5-K nie powinny by¢ mniejsze niZz noSnosci podane w tablicach
12 + 17.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe LIT-PA, EIM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-3-K powinny byé
dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane |
transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wlasciwosci. Na kazdym
cpakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

~ nazwe | adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8641/2013,

- numer | date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosc,

~ nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnoéci,
~ rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zZmianami) wyroby,
ktérych dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom ufytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent dokonatl oceny zgodnoéci,
wydal krajowa deklaracie zgodnosci z Aprobaty Techniczna ITB AT-15-8641/2013 |
oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8641/2013 dokonuje Producent, stosujac system 2+

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC krajowa
deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8641/2013 na podstawie:

a) zadania Producenta:

~ wstepnego badania typu,

- zakladowej kontroli produkgcji,

~ badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w Zakiadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania wediug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostii:
- certyfikacji zaktadowe] kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz cigglege nadzoru, oceny i
akceptacji zakiadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wihasciwosc
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstgpne badanie typu tacznikéw tworzywowych LIT-PA, £IM, LIM-S, LIT-PA-K, LIMK |
LIM-S-K obejmuje noénosci obliczeniowe zamocowan tych lacznikdw, sztywnosé talerzyka tulei,
grubosc powloki cynkowej trzpieni stalowych oraz krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowe
(DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje
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Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosc
techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgadnosci.

§.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacie i sprawdzanie surowcow oraz materialow,

2) kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustaionym planem badan oraz wediug zasad
| pracedur ckreslonych w dokumentach zakiadowej kontroli produkgji, dostosowanych
do technologii produkcji | zmierzajacych deo uzyskania wyrobdéw o wymaganych
wlasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-8641/2013. Wyniki kontroli produkeji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, Ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobdw i zwiazane z nimi szczegdly produkcyjne musza
byc w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

§.4.1. Program badari. Program badar obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu | wymiaréw facznikow tworzywowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych,
c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie no&nosci
charakterystycznych zamocowar tgcznikéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgqce powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badad. ale
nie rzadziej niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielkoéé partii wyrobdw powinna byé okresiona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niZz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu | wymiaréw igcznikéw. Sprawdzenie ksztaty |
wymiarow fgcznikow nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadéw pomiarowych,
zapewniajgcych uzyskanie dokladnodci pomiaru do 0,1 mm w przypadku tulei i trzpieni
tworzywowych oraz do 0,01 mm w przypadku trzpieni stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni
tworzywowych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni
tworzywowych nalezy wykonaé wizualnie,

5.6.3. Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa,
z jakiego sa wykonane tuleje. Sprawdzenie krzywej rdznicowe] kalorymetrii skaningowej
(DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje, nalezy wykonywad wedhug normy PN-EN
I1ISO 11357-1:2002.

5.6.4. Sprawdzenie sztywnosdci talerzyka tulei. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka

tulei nalezy wykonywac zgodnie z Zaleceniami Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT
15/v.01/2008.

5.6.5. Sprawdzenie gruboici powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powloki cynkowe] trzpieni stalowych nalezy wykonywaé wediug normy PN-EN 1SO
2178:1998 lub PN-EN IS0 34972006,

5.6.6. Sprawdzenie noénosci charakterystycznych zamocowan lacznikéw,
Sprawdzenie nosnoéci charaklerystycznych zamocowan lacznikéw nalezy przeprowadzaé
wyrywajac {gczniki tworzywowe z podiozy wymienionych w tablicach 12 = 17. Pomiary sit
nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewansj wartogci sity
niszczacej, umozliwiajacego stale | powoine zwiekszanie sily a2 do zniszczenia, Blad porniaru
nie powinien przekraczac 3% w calym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nale2y pobierac losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

§.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badas sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8641/2013 zastepuje Aprobate Techniczng 1TB
AT-15-8641/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8641/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé tacznikéw tworzywowych LIT-PA, LIM, EIM-S, LIT-PA-K, LIM-K | £IM-S-K do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U, Nr92/2004, poz. 881, z péEnieiszymi zmianamij wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by wprowadzane do obrotu i
siosowane przy wykonywaniu robot budowtanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzvtkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydal krajowg deklaracie zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-86841/2013 |
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna (TB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczegbinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r - Prawo witasnodci przemysiowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawniefi nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedziainosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za

wiagciwg jakosé wyrobéw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za
witaiciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie {gcznikow tworzywowych
LIT-PA, LIM, £IM-S, LIT-PA-K, LIM-K | LIM-S-K nalezy zamieszczac informacje o udzielonej
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8641/2013.



AT-15-8641/2013 str. 10/25

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8641/2013 wazna jest do 27 wrzesnia 2018 1.

Wainoéé Aprobaty Technicznej ITB moze byt przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Wrioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlane] z odpowiednim wnioskiem nie péZniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu

waznoséci tego dokumentu.

Normy zwigzane

PN-EN 2086-1:2003
PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011

PN-EN 771-4-2011

PN-EN 1SO 2081:2011

PN-EN IS0 12544-2:2001

PN-EN IS0 9223:2012

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN IS0 4042:2001/
Ap1:2004

PN-EN 1SO 11357-1:2002

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Beton. Czesc¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja | zgodnasc
Wymagania dotyczgoe elementow murowych. Czesc 1. Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgoe elementéw murowych. Czesé 2: Elementy
murowe silikatowe

Wymagania dotyczgce elementéw murowych, Czesé 4: Elementy
murowe z aufokiawizowanego betonu komdrkowego

FPowloki metalowe | inne niecrganiczne. Elekirolityczne powfoki
cynkowe z obrobkg dodatkows na 2elazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomacyg ochronnych systemow malarskich. Czescd 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Korozja melali i stopow. Korozyjnost atmosfer. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena

Wyroby walcowane na gorgco 2z niestopowych  stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

Czesci zigezne. Powloki elektrolityczne

Tworzywa sziuczne. Roznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesé 1: Zasady ogdine
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PN-EN I1SC 2178:1988 Powloki niemagnetyczne na podiotu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Meloda magnetyczna
PN-EN IS0 3497:2006 Powfoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powlok. Mefoda

mikroskopowa

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy wybdr jednostek produkiu
do probki

ZUAT 15/V.01/2008 Zasady Udzielania Aprobat Technicznych pt. Laczniki

tworzywowe | tworzywowo-metalowe do mocowania termoizolacy

Badania | oceny

1) LOKO01-02288/10/Z000SK. Sprawozdanie z badan | ocena techniczna dotyczace
tacznikéw tworzywowych typu LIT-PA i LIM do mocowania termoizolacji, produkgii firmy
ZIEL-PLAST. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddzialu Slaskiego ITB w
Warszawie, Katowice 2011 r.

2} LOKO1-1019/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan tacznikéw tworzywowych tiT-PA, LIM
i LIM-S do mocowania termoizolacji produkcji ZIEL-PLAST. Zaktad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych | Budownictwa na Terenach Gémiczych, Katowice 2013 r.

3) LOKD2-1019/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan igcznikéw tworzywowych LIT-PA-K,
£IM-K i £IM-S-K do mocowania termoizolacii produkcji ZIEL-PLAST. Zaktad Elementow
Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gomiczych, Katowice 2013 r.

4) OSK02-1019/13/Z000SK. Opinia techniczna dotyczaca tacznikéw LIT-PA, LIM, LIM-S,
LIM-PA-K, LIM-K, LIM-S-K do mocowania izolacji termicznych. Zaktad Elementow
Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych, Katowice 2013 r.
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Rysunek 1. Lacznik tworzywowy LIT-PA do mocowania termoizolacji............. ERr—— |
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termoizolacii.... P PR SR | |
Tablica 4. Wymiary la:r.‘:zmhf:-w twmzwuwch £iM-K | LIM-S-K do mocowania

termaizolacji.... . tnsbiindsdanbesararnenarerrntetanrennsantnisenressses B
Tablica 5. Nosncéci obliczeniowe zamocowan lacznikéw tworzywowych LIT-PA

na wyrywanie z podicza w plzyrpar:iku afekt':.mrna; gtqbnkné.m

zakotwienia hy = 80 mm ... venensnneressnniesarsans S0
Tablica 8. Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikow tworzywowych LiIM

i £IM-5 na wyrywanie z podluza w prz-fpadku efektyxmm g%aboknsci

zakotwienia hy = 80 mm .. . S ) |
Tablica7. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw tworzywowych LIT-PA

na wyrywanie z podioza w pmrpadku efehtymme; glﬁbnknsm

Zakotwienia hg = 40 mm .. : i el
Tablica B. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow tworzywowych LIM

i LIM-S na wyrywanie z podioza w przypadl-:u a:fek’rwmaj g&@bﬂ-}wécl

zakotwienia hy = 40 mm (30 mm) ... R |
Tablica 9. Noénosci obliczeniowe zamocowan Igcznikéw tworzywowych £IM-PA-K

na wyrywanie z podh:—!a w przypadku eferl-:lywnaj g*ebokﬂécu zakotwienia

hes = 30 mm (40 mm) ... S
Tablica 10. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowych LIM-K

i LIM-S-K na wyrywanie z podioza w przy’pa:iku EfEkt)"'-'-’l‘lEj gl@bokné-:a

zakotwienia hy = 30 mm (40 mm) ... i raramr e R
Tablica 11. Parametry montazowe gcznikow twarzywowych LIT-PA, LIM, UM-S,

LIT-PA-K, LIM-K i £IM-5-K do mocowania termoizolacii ... 22
Tablica 12. Nosnoéci charakterystyczne zamocowar lacznikow tworzywowych

LIT-PA na wyrywanie z pmza w przwadku ehl-ct:mnel glghukns{:
Zzakotwienia hy = 80 mm . .

el
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Tablica 13.

Tablica 14.

Tablica 15.

Tablica 16.

Tablica 17.

Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow tworzywowych LIM
i LIM-5 na wyrywanie 2 pu-diuza W przypadku afaktym&; gl‘qbnknam
zakotwienia hg = 80 mm . -

Noénoéci charakierystyczna zamocowan tacznikow tworzywowych

LIT-PA na wyrywanie z pndtnza w plz'_.rpadku efekt:.rwnﬂ] glﬁbukuﬁct
zakotwienia hgy = 40 mm ..

Nosnoéci charakterystyczne zamocowar tgcznikow tworzywowych EiM

i LIM-8 na wyrywanie z podioZza w przypad ku efektywne; gﬁboknéc:

zakotwienia by = 40 mm (30 mm)...

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan facznikow tworzywowych

LIM-PA-K na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej Qlﬁbﬂkum

zakotwienia hg = 30 mm (40 mm) ..

Nonoéci charakierystyczne zamocowar lacznikow tworzywowych
EIM-K | £IM-5-K na wyrywanie z podioza w pnq.fpat:ll:u efentymm
glebokosci zakotwienia he = 30 mm (40 mm) ...

-l

.24

.24

24

s BD
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Rysunek 1. bacznik tworzywowy LIT-PA do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien tworzywowy
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Rysunek 2. tacznik tworzywowy LIM do mocowania termoizolacii
a} tuleja tworzywowa, b} trzpien stalowy z glowka pokryta powloka tworzywows
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Rysunek 3. Lacznik tworzywowy LIM-S do mocowania termoizolacii
a} tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gléwka niepokryta powltoks tworzywowa

Rysunek 4. tacznik tworzywowy LIT-PA-K do macowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpieri tworzywowy
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Rysunek 5. tacznik tworzywowy LIM-K do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpier stalowy z glowka pokryta powtoka tworzywowa
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Rysunek 8. tacznik tworzywowy LIM-S-K do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gldwka niepokryta powloka tworzywowsg
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Rysunek 7. Dodatkowy, tworzywowy talerzyk dociskowy TDW-140
Tablica 1
Wymiary tgcznikéw tworzywowych LIT-PA do mocowania termoizolacii
Poz. Oznaczenie d, L e, o, | dyp, Lis,
tqcznika mm mm mm mim 1 mm mm
1 2 3 o4 5 [ ] ! &
1 | UT-PARIO=80 | 10 83 43 60 5,0 85
2 | LITPAMOXI00 | 10 103 43 60 5.0 105
3 | UTPAIOX120 | 10 123 43 80 5.0 125 |
4  UT-PAJI0x140 | 10 143 83 80 5.0 145
5 | LIT-PA 410 = 160 ! 10 163 i 83 80 5,0 166
6 | LIT-PAJI0%180 | 10 183 | 83 60 5,0 185
7 | UT-PA§IO%200 | 10 203 83 80 5.0 205
8 | LT-PABIOX220 | 10 223 | 83 60 5,0 225
9 | LTPAYID%240 | 10 243 | 83 60 5,0 245
10 | LT-PAIOx260 | 10 263 83 60 5.0 265
11 | LIT-PA ¢10 x 280 10 283 83 60 5,0 285
12 [ LT-PAQI0%300 | 10 303 83 60 5,0 305
aine odchylk
E:';“‘::f:: yi i £0,2 £20 | +20 £10 102 | £20
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Tablica 2

Wymiary tacznikow tworzywowych LIM | £IM-S do mocowania termoeizolacji

QOznaczonie
lacznika

dou

fub
dhi ues,

mm

L
lub

L wo,
mm

1 2

7

a

LiM 410 = BO
1 luby
LiM-S §10 = 80

10

4.6

o trn s e -

85

LIM $10 = 100
2 b
LIM-S $10 = 100

{

10

103

= freremc o ow

4.6

105

EIM 410 x 120
3 lub
LiM-S ¢10 % 120

10

123

43

45

125

EIM 10 = 140
4 1]
LiM-5 610 = 140

10

143

4,6

145

LIM $10 * 180
5 lub
LiM-5 ¢10 x 160

10

163

g

4.8

165

LIt 10 = 180
6 il
EiM-S 910 = 180

10

a3

4.6

185

| LM 10 % 200
7 i ub
' £iM-S 410 = 200

10

203

48

LIM 10 = 220
B b
EiM-5 410 = 220

10

223

4.6

LIM $10 = 240
g lub
LiM-5 $10 240

EIM §10 = 260
10 lub
EiM-5 410 = 260

10

243

4.6

245

10

263

4.6

LIM $10 = 280
11 b
LiM-S §10 x 280

10

283

4.6

285

LIM §10 = 300
12 lub
Lild-5 $10 = 300

10

303

46

Dopuszczaline odchyiki
wymiariw

+02

+20

20

1.0

+0.2

20
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Tablica 2

Wymiary tacznikow tworzywowych LIT-PA-K do mocowania termoizolacii

i Oznaczenie |  d, ] L, e T D, | e | Lin
tacznika mm mim mm | mm | mm mim
i 7 3 3 g . 8 ! 7 ; ]
1 | LITPAK@1080 | 10 | 83 33 | 80 |, 5O | 85
2 | UTPAK@I0x100 | 10 | 103 33 | 60 | 50 105
3 | uTPAK@10x120 | 10 123 3 | 60 | 60 125
4 | UT-PAK@10x140 | 10 143 33 | 60 5.0 145 |
5 | LIT-PAK@10=160 | 10 63 | 3 | 6o 5,0 165
6 | tT-PAK@10x180 @ 10 | 183 | 33 | &0 50 185
7 | LTPAK®@10%200 | 10 203 33 60 50 205
8 | LI-PAK@10x220 | 10 223 a3 60 5.0 225
8 | UT-PAKS10x240 | 10 243 33 80 50 245 |
10 | LIT-PAK 210 « 260 10 | 263 33 80 50 265 |
11 | LIT-PAK @10 x 280 10 | 283 3 60 50 285
12 | UTPAK@10%x300 | 10 303 33 | 80 50 305
E;ﬁffﬁﬂm odehylki E £0.2 £20 | +20 i £1,0 0,2 £2,0
Tablica 4

Wymiary facznikow tworzywowych £IM-K | LIM-5-K do mocowania termoizolacii

I I dim Liw
Peg Oznaczenie d, L, L ! 0, lub lub
’ facanika mm mm ! mm ; mm | dywg, Lymo,
| L omm mm
7 3 ] i T 1 & 7 )
LIM-K 310 x BO i i
1 lub 10 B3 a3 &0 48 | 85
EIM-S-K @10 x 80
EIM-K @10 x 100 i
2 lub 10 103 33 GO 46 | 105
EIM-S-K @10 x 100
LIM-K @10 x 120
3 Tuby 10 I 123 a3 (514] 46 125
LiM-5-K @10 x 120
EIM-K @10 x 140 |
4 lub 10 143 33 80 4,6 145
LIM-5-K @10 x 140 i
LIM-K @10 x 160 E -: |
5 lub 10 163 3B | 60 | 48 | 185
LIM-5-K @10 x 160 t | |
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c.d. Tablicy 4
r 1 T 1
_— Oznaczenie { d, | L, [ Lo D, dé':‘ b | LL_:J lub
tacznika mm mm mim mm e iy
] F: 3 4 E & 7 g
EIM-K @10 x 180
8 iub 10 183 33 ) 46 | 185
LIM-S-K @10 = 180 i 1' |
LIN-K @10 x 200 [ |
7 iub 10 08 | 13 B0 46 | 205
LIM-S-K @10 x 200 f | .
LIM-K @10 = 220 -
8 lub 10 223 33 60 | 48 225
EIM-S-K @10 x 220 ! ' |
LIN-K @10 » 240 ! L
2] luby 10 243 | 33 B0 ; 46 245
LIM-S-K @10 % 240 | ] | =
LIM-K 210 * 260 ; 'E E ,
10 jub 0 | 3 | 3 80 46 | 285
LIM-S-K @10 x 2680 i |
| LMK @10 x 280 | |
11 fub 10 i 283 a3 | 60 46 285
EIM-S-K @10 = 280 . i
LIMK @10 %300 | i l
12 | lub ! 10 | 303 33 60 46 305
EIM-5-K 210 = 300 | |
- T T
Doy e soch |
“merﬁ”mah yiki | %02 | £20 | 20 +1.0 + 0,2 +2,0
1 §

Tablica 5

Naénuécj obliczeniowe zamocowan tacznikdw tworzywowych LIT-PA
na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glgbokosci zakotwienia hy = 80 mm

" 1
Efektywna glebokosé = Nodnodé
Poz Rodzaj podicia zakotwienia he, | obliczeniowa,
mim i kN

1 2 ] 1 4

1 | Pustaki ceramiczne Porotherm 25P+W klasy 15" B0 1 0,30

2 | Pustaki ceramiczne MAX 15 klasy 15'" | 80 | 0,30

3 | Gazobeton odmiany 350, kiasy 2 ] 80 I 0,35
1~ wedlug normy PN-EN 771-1:2011
@ _ wedlug normy PN-EN 771-4:2011
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Tablica 6
Nosnosci obliczeniowe zamocowan l&cznil;éw twnmuwarch L!.M i LIM-S
na wyrywanie z podioza w przypadku efektywne) glebokosci zakotwienia hie = 80 mm
T Efektywna glebokosé | Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienta he, | obllczeniowa,
L] | kN
T | z B 3 i F]
1 | Beton zwykly Klasy C20/28'"" B a0 | 0,35
2 | Cegly ceramiczne, peine kiasy 1517 RO | 0,35
3 | Pustaki ceramiczne Porotherm kiasy 15 80 | 030 |
|
4 | Pustaki caramiczne MAX klasy 15 80 | 0,20
5 | Gazobeton cdmiany 350, Kiasy 2 80 i 0,20
" . wediug normy PN-EN 208-1:2003
@ _ wediug normy PR-EN 771-1:2011
B _ wedlug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 7

Noénosci obliczeniowe zamocowar lacznikow tworzywowych LIT-PA

na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glebokoéci zakotwienia hy = 40 mm

| Efektywna gigbokosé = Mosnoéé
Por. | Rodzaj podioka zakotwienia he, | obliczeniowa,
| mm kM
i : 2 i 4
1 | Baton zwykly klasy C20/25" 40 ! 0,35
| 2| Cegly ceramiczne, peine klasy 157 40 0,25
3 | Bloczki silikatowe KSL. klasy 15" 40 0,30
‘: ~ wedhug normy PN-EN 206-1:2003
¥ wediug normy PN-EN 771-1:2011
¥ _ wedlug normy PN-EN 771-2:2011
Tablica 8

Noénosci obliczeniowe zamocowan facznikow tworzywowych tIM | LIM-G na wyrywanie
z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia he = 40 mm (30 mm)

| Efektywna gigbokoé¢ | Nognogé
Poz. Rodza) podioza i zakotwienia he, cbliczeniowa,
i mm kN
1 2 _ i 3 ] ]
1 | Beton zwykly kiasy C20/25'"" | 40 0,35
2 | Cegly ceramiczne, petne kiasy 20 i 40 . 0,35
3 | Bloczki siikatowe KSL klasy 15" i 30 | 035
"~ wedhug normy PN-EN 206-1:2003
B . wediug normy PN-EN 771-1:2011
™ _ wedlug normy PN-EN 771-2:2011
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Tablica 9

Nosnosci obliczeniowe zamocowan lacznikow tworzywowych LIM-PA-K na wyrywanie
z podioza w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia hy = 30 mm (40 mm)

| Efektywna gigbokos¢ |  No#nosé
Poz. Rodzaj podioia | rakotwienia b, obliczeniowa,
mrn kN

] F] 3 ]

1 | Beton zwykly klasy C20/25'" i 30 0,35

2 | Cegly ceramiczne, pefne klasy 15° 40 0,30

3 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15 30 0,20

4 | Pustaki ceramiczne MAX kiasy 157 i 30 0,20

5 | Bloczki silikatowe KSL. klasy 15 5 a0 0,30
1~ wediug normy PN-EN 206-1:2003
9 _ wediug normy PN-EN 771-1:2011
® _ wediug normy PN-EN 771-2:2011

Tablica 10

Nos$nosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw tworzywowych LIM-K i £IM-S-K na wyrywanie
z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 30 mm (40 mm)

Efektywna gigboko#é | Nosnoéé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia F, obliczeniowa,
! TrHmn kN

7 ] i 3 4

1| Beton zwykly klasy C20/25 " j 30 0,35

2 | Cegly ceramiczne, pelne kiasy 15~ 5' 40 0.30

3 | Pustaki ceramiczne Porotherm kiasy 157 | 30 0,20

4__| Pustaki ceramiczne MAX kiasy 157 30 020

5 | Bloczki silikatowe KSL kiasy 15 a0 030
7~ wediug normy PN-EN 206-1:2003
"~ wedtug normy PN-EN 771-1:2011
* ~ wedlug normy PN-EN 771-2:2011

Tablica 11

Parametry montazowe tqcznikéw tworzywowych LIT-PA, LIM, LIM-S, EIT-PA-K, LIM-K
i £IM-S-K do mocowania termoizolacji

]
e - oo | $rednica E:km | Glghokost
igcznika " i'mu'm"g“ otwienia b, mm "'”W_Wm"
7 Fi 3 4 -]
1 [LTPA 10 SO OB OO . 8
40 50
s 80
2 |uMitms P | 40 50
| | 30 [ 40
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! -
c.d. Tablicy 11
vacznika ' m,uu zakobwienia h, mm otworu, mm
i T ] 4
. S, .. .
3 | LT-PAK 10 T .
. [ | O T Y., 7555
4 | EIM-E G EIM-S-K | 0 A0 !, 50
Tablica 12

Moénosci charakierystyczne zamocowan facznikow tworzywowych £IT-PA
na wyrywanie z podtoza w przypadku efektywne] glebokoéci zakotwienia he = 80 mm

| Efektywna glebokosé | Nodnosé
Poz. Rodza) podicka zakotwienia e, t charakterystyczna,
mn E kN

1 = 3 1 4

1 | Pustaki ceramiczne Porothem 25P+W kiasy 15" 80 z| 0,60

2 | Pustaki ceramiczne MAX 15 kiasy 15" 80 | 0,60

3| Gazobeton odmiany 350, klasy 2” 80 E 0,75
" . wediug normy PN-EN 771-1:2011
7 _ wediug normy PN-EN 771-4:2011

Tablica 13

Nuﬁnﬁ&cj charakterystyczne zamocowan tgcznikow tworzywowych £IM i £IM-S
na wyrywanie z podioza w przypadku efektywne| glebokosci zakotwienia hy = 80 mm

Efektywna glebokosé Modnodd
Poz. | Rodza) podioza zakotwienia he, . charakterystyczna,
mm i kN

i i F] S 3 ]
|1 | Beton zwykly klasy ca2o/2s" { a0 I 0,75

2 | Cegly ceramiczne, peine klasy 15 ] 80 0,75
|3 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15 80 | 0,60

4 | Pustaki ceramiczne MAX klasy 157 80 I 0,60

5 | Gazobeton odmiany 350, klasy 2 80 0,40
'f:' - wedhlug nommy FN-EN 206-1:2003
& - wedlug normy PN-EN 771-1:2011
B _ wediug normy PN-EN 771-4:2011
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Tablica 14

Noénosci charakterystyczna zamocowan tacznikow mﬂmwch LIT-PA
na wyrywanie z padioZza w przypadku efektywne] giebokosci zakotwienia hy = 40 mm

| | Efektywna glebokosé No&noéé
Por. | Rodzaj podioza zakobtwienia g, charakterystyczna,
mim KN
] - T T il | F]
1 | Beton zwykly klasy C20/25" 40 0.75
2 | Cegly ceramiczne, peine klasy 15 40 050 |
3 | Bloczki siiikatowe KSL. kiasy 15° ! 40 | 0,60
Fl . wedlug nomy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedlug normy PN-EN 771-1:2011
B _ wadiug normy PN-EM 771-2:2011

Tablica 15

Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowych LIM | LIM-S na wyrywanie
z podioza w przypadku efektywnej gigbokosci zakotwienia ha = 40 mm (30 mm)

I | Efektywna glebokosé Noénodé
Poz. Rodzaj podioza | zakotwienia her, charakterystyczna,
. mim kN

1 Fi f ] 4

1| Beton 2wykly klasy C20/25" i 40 0,75
2| Cegly ceramiczne, peine Kiasy 207 1 40 0.75

3 | Bloczki siikatowe KSL Kasy15"! | 30 0,75
" . wediug normy PN-EN 206-1:2003
¥ - wediug normy PN-EN 771-1:2011
M .. wediug normy PN-EN 771-2:2011

Tablica 16

Noénoéci charakterystyczne zamocowan fgcznikdw tworzywowych LIM-PA-K na wyrywanie
z podioza w przypadku efektywne| glebokosci zakotwienia hg = 30 mm (40 mm)

Efektywna glebokodé Noknosd
Poz Rodza| podicta zakotwienia e, charakterystyczna,
mim kN |

1 2 E] 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25"" 30 0,75
2 | Cegly ceramiczne, peine klasy 15 40 i 0,60
3 | Puslaki ceramiczne Porotherm klasy 157 | 0 { 0,40
4 | Pustaii ceramiczne MAX klasy 157 ! 30 0,40
5 | Bloczki silikatowe KSL klasy 157 0 0,80

" wediug nomy PN-EN 206-1:2003

@ - wediug normy PN-EN 771-1:2011

Bt wediug normy PN-EN 771-2:2011
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Tablica 17

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw tworzywowych LIM-K | LIM-S-K
na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 30 mm {40 mm)

| Efektywna glebokose | Nognost
Foz. Rodzaj podicda | zakotwienia he, charakterystyczna,
i i mm kM
7 T F] s ] ]
i1

1 | Beton zwykly klasy C20/25 | 30 0,75

2 | Cegly ceramiczne, petne klasy 15 | 40 0.60

3 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 157 a0 0.40

4 | Pustaki ceramiczne MAY klasy 154 | a0 0,40

5 | Bloczki silikatowe KSL klasy 15 ! 30 0,60
" wedlug normy PN-EN 2068-1:2003
¥ . wediug normy PN-EN 771-1:2011
™ wedlug normy PN-EN 771-2:2011




