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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8841/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst jednolity:
Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Stalowe taczniki wkrecane MARCOPOL
typow WOS i WOW

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

Instytt

Zatgcznik: driinz. Marcin M. Kruk

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8841/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8841/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8841/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB s3 stalowe fgczniki wkrecane MARCOPOL typéw
WOS i WOW, produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z o0.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209
Chwaszczyno.
Aprobata obejmuje taczniki typow:
—  WOS -z them stozkowym (rys. 1),
-  WOW -z tbem walcowym (rys. 2).
tby fgcznikdw objetych Aprobatg majg wgtebienia typu TORX 30. Wymiary tgcznikéw podano na
rysunkach 1i 2.
Stalowe fgczniki wkrecane typow WOS i WOW sg wykonywane ze stali weglowej i pokryte
elektrolityczng powtokg cynkowa.
Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikéw rozporowych WOS i WOW podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe tgczniki wkrecane MARCOPOL typéw WOS i WOW sg przeznaczone do wykonywania
niekonstrukcyjnych zamocowan statycznie obcigzonych elementéw budowlanych:
— w podtozu z betonu zwyktego niezarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 +
C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016,
— w podtozu z cegiet ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015.
Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng Srodowiska tgczniki wkrecane MARCOPOL typow WOS
i WOW powinny byé stosowane zgodnie z normami: PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN SO 9223:2012.
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw WOS i WOW podano w tablicy 2.
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow WOS i WOW podano w tablicach 3 i 4, a ich
parametry montazowe w tablicy 1. Przyktady mocowan podano na rysunkach 3 i 4.
W celu wykonania zamocowania, nalezy wywierci¢ w podfozu otwoér i wkreci¢é do niego stalowy
facznik MARCOPOL typow WOS i WOW.
Zakres stosowania wyrobow objetych Aprobatg powinien wynika¢ z ich wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.
Wyroby objete Aprobatg powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:
— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegoinosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),



l_l ge
4/12 AT-15-8841/2016 L]

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

taczniki WOS i WOW powinny byé wykonywane ze stali zwykiej, weglowej, w klasie wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 8.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013.

taczniki powinny byé pokryte elektrolityczng powlokg cynkowag o grubosci nie mniejszej niz
5 um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001 lub PN-EN 12329:2002.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztalt i wymiary tgcznikéw powinny by¢ zgodne z rysunkami
112 oraz z tablicg 1, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999, w klasie
tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny facznikéw powinien odpowiadaé wymaganiom
normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

facznikéw wkrecanych nie powinny byé mniejsze niz wartosci podane w tablicy 2.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wkrecane MARCOPOL typow WOS i WOW powinny by¢é dostarczane w kompletach
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i oznaczenie wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— wymiary fgcznika,
— rodzaj surowca,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8841/2016,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
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budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041,
z poézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informaciji
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8841/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8841/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8841/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkciji,
— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wedtug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

a)
b)

Wstepne badanie typu tgcznikéw wkrecanych MARCOPOL typow WOS i WOW obejmuje:
nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw,
grubo$¢ powtoki cynkowe;j.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-

uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p.5.4.2),

prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych witasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8841/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodno$ci. Poszczegdlne wyroby lub partie

wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,
badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
ksztattu i wymiaréw,
wygladu zewnetrznego,

grubosci powtoki cynkowej.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz

dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli
produkgciji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.



e
L L] AT-15-8841/2016 7/12

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw igcznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikéw
nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie wymaganej
doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie w Swietle

dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej wkretéw
stalowych nalezy wykonywaé¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2006.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikéw nalezy przeprowadza¢ na tgcznikach osadzonych
w podfozach wymienionych w p. 1. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az

do zniszczenia. Bfad pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej

ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8841/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8841/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
stalowych tgcznikéw wkrecanych MARCOPOL typéw WOS i WOW do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8841/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci

przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasno$ci przemystowej (tekst



Ll e
8/12 AT-15-8841/2016 L]

jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producenta wyrobéw objetych Aprobatg od odpowiedzialnosci
za ich prawidiowg jako$¢, a wykonawcow roboét budowlanych od odpowiedzialnosci za prawidtiowg jakos¢ ich
wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem stalowych tgcznikéw wkrecanych MARCOPOL typow WOS
i WOW, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobami Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8841/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8841/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jednostek produktu do badan

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

PN-EN 26157-1:1998 Czesci zigczne. Niecigglosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne
ogdlnego stosowania

PN-EN ISO 898-1:2013  Wiasnosci mechaniczne cze$ci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowe. Cze$¢ 1: Sruby i Sruby dwustronne o okreslonych klasach wtasnosci.
Gwint zwykly i drobnozwojny

PN-EN ISO 2081:2011 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe z
obrébka dodatkowg na zelazie lub stali
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PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubos$ci powilok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 4042:2001 CzeSci ztgczne. Powloki elektrolityczne

ETAG 020 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-structural

applications

Raporty, sprawozdania z badarn, oceny i klasyfikacje

1. LZK00-06045/16/R39NZK. Raport z badan. Stalowe faczniki wkrecane MARCOPOL WOS i WOW.
Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2016 r.
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Tablica 3. No$nosci obliczeniowe zamocowan {gcznikéw WOS i WOW na wyrywanie z podioza
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Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie

d L
1 2 3
1 WOS 72 7,5 72
2 WOS 92 75 92
3 WOS 112 7,5 112
4 WOS 132 75 132
5 WOS 152 75 152
6 WOS 182 7,5 182
7 WOS 212 75 212

Rysunek 1. tgczniki wkrecane MARCOPOL typu WOS

Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie

1 2 3 4

1 WOW 72 75 72
2 WOW 92 7,5 92
3 WOW 112 75 112
4 WOwW 132 7,5 132
5 WOW 152 75 152
6 WOw 182 7,5 182
7 WOW 212 75 212

Rysunek 2. £gczniki wkrecane MARCOPOL typu WOW
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Rysunek 3. Przykitad mocowania tacznika wkrecanego MARCOPOL typu WOS
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Rysunek 4. Przykiad mocowania tgcznika wkrecanego MARCOPOL typu WOW

Tablica 1. Parametry montazowe tgcznikow WOS i WOW

Poz. Parametr Oznaczenie tagcznika

1 2 3
1 Nominalna $rednica wiertta dnom, mm 6,0
2 Gtebokos¢ wierconego otworu hy, mm 40" / 502
3 | Efektywna gtebokosé zakotwienia her, mm 30"/ 40?
4 Gtebokos¢ osadzenia tgcznika hnom, mm 30"/ 40?
5 Minimalna grubo$¢ podtoza hyin, mm 80
6 Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 250
7 Minimalna odlegto$¢ od krawedzi podtoza ¢, mm 1,5 her

Vw przypadku podtoza z betonu zwyktego

2 w przypadku podioza z cegly ceramicznej peinej
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Tablica 2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw WOS i WOW
na wyrywanie z podtoza (Ngg) i na $cinanie (Vgg)
Nosnos$¢ charakterystyczna
Efektywna . . i
Oznaczenie giebo){(v:)éé na wyrywanie (Ngrk) i na $cinanie (Vgk), kN
Poz. tacznika zatl:otwienia Rodzaj podtoza
o; T beton zwykly " cegly ceramiczne, peine ?
1 2 3 4 5
1 WOS 30"/ 40? 2,50 2,00
2 WOow 30" /40% 2,50 2,00
" peton klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegly klasy nie nizszej niz 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2015

Tablica 3. No$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow WOS i WOW na wyrywanie z podioza (Nggq)

Efektywna Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie (Nrg), kN
Oznaczenie gltebokosé - ;
PeE, tacznika zakotwienia Rotizaj podieza
hes, mm beton zwykly " cegly ceramiczne, peine 2
1 2 3 4 5
1 WOS 30"/ 40% 0,99 0,80
2 wow 30"/ 40% 0,99 0,80

" beton klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegly klasy nie nizszej niz 20 wedlug normy PN-EN 771-1:2015

Tablica 4. No$nosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow WOS i WOW na $cinanie (Vgrg)

Efektywna Nosnosé obliczeniowa na Scinanie (Vrg), kN
Oznaczenie gtebokosé : :
o tacznika zakotwienia Rodz3j pogieza
her, mm beton zwykty " cegly ceramiczne, peine ?
1 2 3 4 5
1 WOoSs 30" /40? 2,00 1,6
2 WOow 30" /40? 2,00 1,6

" beton klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
2 cegly klasy nie nizszej niz 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2015




