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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8843/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania
aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Mosiezne tuleje rozporowe
TRM

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig ninigjszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

Zatacznik: dr ipz. Marcin M. Kruk

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8843/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8843/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8843/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB mosiezne tuleje rozporowe TRM,
produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100,
80-209 Chwaszczyno.

Tuleje rozporowe TRM pokazano na rys. 1. Tuleje wykonane sg z mosigdzu. Gwinty
wewnetrzne tulei kotwigcych majg srednice: M4, M5, M6, M8, M10, M12 i M16. Wymiary tulei podano
w tablicy 1.

Tuleje objete Aprobata sg na zewnatrz moletowane i na czesci swej dlugosci porozcinane.
W miejscu rozciecia powierzchnia wewnetrzna ma ksztalt scietego stozka. Pozostata czesci
wewnetrzna tulei ma ksztatt nagwintowanego walca.

Zakotwienie tulei w podiozu nastepuje na skutek rozparcia rozcietych elementdw czesci
stozkowej, co jest spowodowane naciskiem wkrecanego elementu rozporowego (np. $ruby lub
nagwintowanego preta). Do tulei wkreca sie $rube lub nagwintowany pret ze stali zwyklej, weglowej,
klasy wiasnosci mechanicznych co najmniej 4.6 wedtug normy PN-EN SO 898-1:2013.

Wymagane wtasciwosci techniczne tulei rozporowych TRM podano w p. 3.

2, PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tuleje rozporowe TRM sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan
statycznie obcigzonych elementow budowlanych:

- w podiozu z betonu zwyktego niezarysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25
+ C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016,

— w podiozu z cegiel ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na S$ciskanie nie
mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywnos$c¢ korozyjng srodowiska mosiezne tgczniki rozporowe powinny byé
stosowane w warunkach suchych wewnetrznych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO
9223:2012.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan TRM na wyrywanie z podioza i $cinanie oraz
wspoiczynniki do wyznaczania no$nosci obliczeniowych zamocowan podano w tablicy 2.

Parametry montazu i rozmieszczenia tulei TRM w podiozu podano na rys. 2 oraz w tablicy 3.

Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. Tuleja rozporowa powinna dac sie
wprowadzi¢ w wykonywany w podiozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreélonego obiektu z uwzglednieniem:

- obowigzujgcych norm i przepisow techniczno-budowlanych, a w szczegolinosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z
2015 r., poz. 1422),
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- postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materiaty

Tuleja rozporowe TRM powinny by¢ wykonywane z mosigdzu gatunku CH2 wediug normy
PN-EN 12164:2016.

3.2. Tuleja kotwigca

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tulei rozporowych TRM powinny by¢ zgodne z rys. 1
oraz z tablicg 1. Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowiadaé¢ klasie m wedtug normy
PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2 Nosnosci charakterystyczne zamocowari tulei kotwiacej. Nosnoéci charakterystyczne
zamocowan tulei rozporowych TRM na wyrywanie z podioza i $cinanie nie powinny by¢ nizsze niz
podane w tablicy 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tuleje rozporowe TRM powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta oraz
przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci. Do kazdego

opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,
— wymiary tulei,
— nazwe i adres Producents,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8843/2016,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— 0znhaczenie tulei i wymiary,
— znak budowlany.

Sposbb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektdrych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r,, poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
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w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotgczania informacji okre$lajgce] zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dolgczona dokumentacja w odpowiednie;

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna mogg byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
Z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8843/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow
objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8843/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8843/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgji,

- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zakiadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu tulei rozporowych TRM obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan
tulei.

Badania, ktdore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkgiji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwo$ciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8843/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegodly produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do identyfikacji i

odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania uzupeiniajace obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcii.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadzigj niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tulei rozporowych. Sprawdzenie ksztaftu
i wymiarow tulei kotwigcych nalezy przeprowadzaé za pomocag przyrzaddw pomiarowych
zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.
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5.6.2. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych.
Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych nalezy przeprowadzaé¢ na
tulejach osadzonych w podiozach wedtug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomoca urzadzenia
o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne
zwiekszanie sity az do zniszczenia. Bigd pomiaru nie powinien przekraczaé 3% w catym zakresie
pomiarowym. Do badan nalezy uzywac pretéw gwintowanych klasy witasnosci mechanicznych 4.8
wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8843/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8843/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$c
tulei rozporowych TRM do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8843/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wlasnosci przemysiowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tulei rozporowych TRM od
odpowiedzialno$ci za wiasciwg jakosé tych wyrobéw oraz wykonawcéw robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za ich wtasciwe zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tulei rozporowych TRM nalezy zamieszczac

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8843/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8843/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie poézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do badan

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN ISO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowe. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wfasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopdw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena

PN-EN 12164:2016 MiedZ i stopy miedzi. Prety do obrobki skrawaniem na automatach

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
1) LZK00-06045/16/R36NZK. Raport z badan dotyczac tulei rozporowych TRM. Zaktad Konstrukgji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2014 r.
2) LOKO00-6045/11/RO70OSK. Raport z badan dotyczacy tulei rozporowych mosieznych typu TRM.
Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice.
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Rys. 2. Parametry montazu i rozmieszczenia tulei rozporowych TRM
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Tablica 1. Wymiary tulei rozporowych TRM

Poz. oz"aczf’"ie Tuleja kotwigca
tulei 65, Lsaim pr——
1 2 3 P -
1 TRM M4x15 4 15 6
2 TRM M5x20 5 20 7
3 TRM M6x25 6 25 8
4 TRM M8x28 8 28 10
5 TRM M10x33 10 33 12
6 TRM M12x38 12 38 16
7 | TRMM16x45 16 45 20

Tablica 2. No$no$ci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM z pretem gwintowanym /
$ruba klasy 4.8 na wyrywanie z podtoza betonowego (Ngy) i na $cinanie (Vgy)

Rodzaj Nosnosé
Poz Tuleia podloza Efektywna gtebokosé charakterystyczna*
' ) osadzenia hes, mm na wyrywanie (Ngy) i na
$cinanie (Vrx), kN
1 2 3 4
1 TRM M4x15 15 0,75
2 TRM M5x20 20 0,75
3 TRM M6x25 25 1,50
4 beton zwykty,
TRM M8x28 niezarysowany 28 2,00
5 TRM M10x33 33 3,00’
6 TRM M12x38 38 5,00’
7 TRM M16x45 45 5,00
TRM M4x15 15 0,60
TRM M5x20 20 0,60
TRM M6x25 25 0,90
cegta
TRM M8x28 ceramiczna 28 2,50
pe’maz)
TRM M10x33 33 2,50
TRM M12x38 38 2,50
TRM M16x45 45 2,50

" beton zwykly, niezarysowany, klasy C20/25 do C50/60 wedlug normy PN-EN 206+A1:2016
cegta ceramiczna peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2015

2)

*)

- ¥Ym = 2,52 na wyrywanie z podioza betonowego
- ¥m = 2,50 na wyrywanie z podioza ceramicznego
= YmS 1,25 na $cinanie

Do wyznaczania no$nosci obliczeniowych nalezy przyjmowac nastepujace wspoétczynniki:
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Tablica 3. Parametry montazu i rozmieszczenia tulei rozporowych TRM

Tiilsia KobWiaca TRM TRM TRM TRM TRM TRM TRM
el 3 M4x15 | M5x20 | M6x25 | M8x28 | M10x33 | M12x38 | M16x45

Srednica wierconego otworu do, mm 6 7 8 10 12 16 20
Minimalna gtebokos¢ otworu hy, mm 20 25 28 33 38 43 50
Efektywna gteboko$¢ osadzenia her, mm 15 20 25 28 33 38 45
r(?na:l.;kowita gtebokos¢ montazowa hoen, 15 20 25 28 33 38 45
Minimalna grubos¢ podtoza h,,,, mm 80 80 80 80 80 86 90
Minimalny rozstaw s, mm 200 200 200 200 200 200 200
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi 150 150 150 150 150 150 150

podioza ¢, mm




