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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8437/2010

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firm:

MARCOPOL Sp. z o0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

i
HOMN REEN ENTERPRISE CO., LTD, No. 136, LANE 513, TA TUNG ROAD
SHEN NAN VILLAGE LU CHU HSIANG, KAOHSIUNG - TAIWAN R.O.C.

stwierdza sie przydatnosé¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

kaczniki wiercace, samogwintujace

WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP
do mocowania

pokry¢é dachowych i blach cienkich

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

08 wrzesnia 2015 .

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

///\{7// oz

-~ Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 08 wrzesnia 2010 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8437/2010 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wiercace, samogwintujace WSPD,
WSPST, WSPC, WSB i WSBP do mocowania pokry¢ dachowych i blach cienkich,
produkowane przez firmy:

¢ MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno,
e HOMN REEN ENTERPRISE CO., LTD, No. 136, LANE 513, TA TUNG ROAD SHEN

NAN VILLAGE LU CHU HSIANG, KAOHSIUNG - TAIWAN R.O.C.

taczniki objete Aprobatg Techniczng majg postaé wkreta z them szesciokgtnym
i z gwintem zakonczonym wierttem. Wyposazenie dodatkowe stanowi stalowa podktadka
okragta z nawulkanizowang uszczelkg z EPDM (poza facznikiem WSB). Wyroby
przedstawiono na rys. 1 + 4, wymiary podano w tablicach 1 + 4.

taczniki wraz z podktadkg wykonywane sg ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane

warstwag cynku.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujgce WSPD przeznaczone sg do mocowania pokry¢
dachowych w postaci cienkich blach i ptyt z tworzyw sztucznych do elementéw konstrukgji
drewnianych. Laczniki posiadajg zdolnos¢ przewiercania blach stalowych do grubosci 2 mm.

taczniki wiercace, samogwintujgce WSPST przeznaczone sg do mocowania pokry¢
dachowych i elewacyjnych w postaci cienkich blach i ptyt z tworzyw sztucznych do
elementdw konstrukcji stalowych. taczniki posiadajg zdolno$¢ przewiercania stali do
grubosci 4,5 mm (tacznik srednicy 4,8 mm), 5,3 mm (tacznik srednicy 5,5 mm) i 6,3 mm
(tacznik srednicy 6,3 mm).

taczniki wiercace, samogwintujagce WSPC przeznaczone sg do mocowania pokry¢
dachowych i elewacyjnych do elementéw konstrukcji stalowych. taczniki posiadajg zdolnosé
przewiercania stali do grubosci 12 mm.

taczniki wiercace, samogwintujace WSB i WSBP przeznaczone sg do fgczenia blach

cienkich na zakfad i posiadajg zdolnos¢ przewiercania stali do grubo$ci 2 mm.
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Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska faczniki objete niniejszg Aprobatg
Techniczng nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN ISO 12944-2:2001 oraz
PN-EN 10152:1997.

Elementy stalowe, do ktérych sg mocowane pokrycia dachowe i elewacyjne przy
pomocy tacznikbw WSPT, WSPC, WSB i WSBP, powinny by¢ wykonane ze stali
0 wiasciwosciach wytrzymatosciowych nie gorszych niz stali S280GD wedtug normy
PN-EN 10346:2009. Elementy konstrukcji drewnianych, do ktérych sg mocowane pokrycia
dachowe za pomocg tacznikow WSPD, powinny by¢ wykonane z drewna konstrukcyjnego
o wilasciwosciach wytrzymatosciowych nie gorszych niz drewna konstrukcyjnego klasy C24
wedtug normy PN-EN 338:2004.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw podano w tablicach 5 + 7.

taczniki WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem, w ktéorym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach
i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje
Producenta dotyczgce warunkéw wykonania potaczen z zastosowaniem tacznikow bedacych
przedmiotem Aprobaty.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki wiercace, samogwintujace WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP powinny
by¢ wykonane ze zwyktej stali weglowej powierzchniowo utwardzanej gatunkéw: SAE 1022
wedtug normy ASTM A-510M-06, 20MnB4 wedtug normy PN-EN 10263-4:2004 i 19MnB4
wedtug normy DIN 1654 Teil 4:1989.

Podktadki powinny by¢ wykonane ze stali weglowej i potagczone metodg
,Zawulkanizowania” z uszczelkg wykonang z EPDM.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikoéw. Ksztatt i wymiary tacznikédw powinny by¢ zgodne

z rysunkami 1 + 4 oraz tablicami 1 + 4. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw. Wyglad zewnetrzny tacznikéw powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.2.

3.2.3. Niszczacy moment skrecajacy tacznikéw. Niszczace momenty skrecajgce
tacznikéw nie powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 8. Metode sprawdzenia podano
w p. 5.6.3.

3.24. Nosnosci charakterystyczne zamocowan Ilacznikéw. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan fgcznikbw nie powinny by¢ mniejsze niz warto$ci podane

w tablicach 9 + 11. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

3.2.5 Czas potrzebny do przewiercenia tgcznikami dwoch blach. Czas potrzebny
do przewiercenia tgcznikami wiercgcymi dwdéch blach stalowych nie powinien by¢ dtuzszy niz

podano w tablicy 12. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.5.

3.2.6. Grubosé powloki antykorozyjnej. taczniki powinny by¢ pokryte warstwg cynku
0 grubosci nie mniejszej niz 15 um, spetniajgca wymagania normy PN-EN 10152:1997.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki wiercgce, samogwintujagce WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP powinny by¢
dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta, oraz transportowane w sposéb
zapewniajacy niezmiennos$¢ wiasciwosci.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:
e nazwe wyrobu,
e nazwe i adres Producenta,
e numer Aprobaty Technicznej AT-15-8437/2010,
e numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
¢ nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
e rodzaj materiatu tgcznika,

e znak budowlany.
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Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8437/2010 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8437/2010 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-8437/2010 na podstawie:
a) zadania Producenta:

e wstepnego badania typu,

e zaktadowej kontroli produkciji,

e badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki — certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na
podstawie:

o wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

e oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witadciwoSci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu tacznikdw obejmuje: nosnosci obliczeniowe zamocowan
tacznikéw, niszczacy moment skrecajacy facznikow oraz grubosé ich powtoki cynkowej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow skfadowych i materiatéw,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okredlonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrédb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8437/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow fgcznikow,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej fgcznikow.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie niszczgcego

momentu skrecajgcego tgcznikdw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tacznikbw nalezy przeprowadza¢ za pomocag przyrzadéw pomiarowych

zapewniajgcych uzyskanie doktadnoéci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego tacznikdéw nalezy wykonac¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie niszczacego momentu skrecajacego tacznikoéw.
Sprawdzenie niszczgacego momentu skrecajgcego tgcznikdéw nalezy wykonywaé wedtug
normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikéw.
Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na fgcznikach
osadzonych w podtozu ze stali gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009 lub
z drewna konstrukcyjnego klasy C24 wedtug normy PN-EN 338:2004 (tgcznik WSPD).
Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az

do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie czasu potrzebnego do przewiercania tacznikami dwéch
blach. Sprawdzenie czasu potrzebnego do przewiercenia tgcznikami wiercgcymi dwoch

blach stalowych nalezy wykona¢ wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.
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5.6.6. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej lacznikéw. Sprawdzenie grubosci
powtoki cynkowej tgcznikow nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 3497:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane fgczniki WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan

sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8437/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikébw wiercacych, samogwintujgcych WSPD, WSPST, WSPC, WSB
i WSBP do mocowania pokry¢é dachowych i blach cienkich do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8437/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkédw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie 2zwalnia producenta wyrobéw od
odpowiedzialnosci za wtasciwg, jakos¢ wyrobow oraz projektantow obiektow i wykonawcéw
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W treSci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tgcznikéw wiercacych,
samogwintujgcych WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP do mocowania pokry¢ dachowych
i blach cienkich, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8437/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8437/2010 wazna jest do dnia 08 wrzesnia 2015 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby pfaskie walcowane na zimno,

ocynkowane elektrolitycznie
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PN-EN 10263-4:2004

PN-EN 10346:2009

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN I1SO 3497:2004

PN-EN ISO 10666:2002

PN-EN ISO 12944-2

PN-N-03010:1983

DIN 1654 Teil 4:1989

ASTM A-510M-06

Raporty z badan i oceny

Stal — walcéwka, pret i drut do sprerzania i wyciskania na zimno.
Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali do ulepszania
cieplnego.

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggfy.
Warunki techniczne dostawy

Czesci ztgczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego zastosowania

Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna

Powtoki  metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Wkrety wiercgce, samogwintujgce. WtaSciwosci mechaniczne
i funkcjonalne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 2: klasyfikacja
Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu

do probki

Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch - und Kaltflie3pressstéhlen
- Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir Vergiitungsstéhle
Standard Specification for General Requirements for Wire Rods

and Coarse Round Wire, Carbon Steel [metric]

Raport z badan nr LOW01-2142/10/Z000WN ,taczniki wiercagce WSPD, WSPSt, WSPC, WSB

i WSBP do mocowania pokry¢ dachowych i blach cienkich”, ITB, Laboratorium Okué i Slusarki

Budowlanej, Poznan, ul. Taczaka 12.

Raport z badan nr LOW03-2142/10/Z000WN ,taczniki wiercace WSPD, WSPSt, WSPC, WSB
i WSBP do mocowania pokryé dachowych i blach cienkich. taczniki wiercace WSPWC

do mocowania piyt warstwowych”, ITB, Laboratorium Oku¢ i Slusarki Budowlanej, Poznan,

ul. Taczaka 12.
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Rys. 1. Lacznik wiercacy, samogwintujagcy WSPD

zwulkanizowana z podktadka

/ uszczelka z EPDM

Rys. 2. Lacznik wiercacy, samogwintujagcy WSPST
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zwulkanizowana z podktadka
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Rys. 3. Lacznik wiercgcy, samogwintujagcy WSPC

zwulkanizowana z podktadka
uszczelka z EPDM
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Rys. 4. Laczniki wiercgce, samogwintujgce WSB i WSBP
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Wymiary tagcznikéw wiercacych, samogwintujagcych WSPD
Tablica 1
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika
d | k s dc D1 dp
1 2 4 7 8 9
1 WSPD 4,8 x 25 25+1,0
2 | WSPD4,8x35 5 35+1,25 5205 | 80022 | 10,507 | 1445 2,901
3 WSPD 4,8 x 55 55+1,5
Wymiary facznikéw wiercacych, samogwintujagcych WSPST
Tablica 2
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika
d | k s dc D1 dp
1 2 4 7 8 9
1 WSPST 4,8 x 19 19+1,0
2 WSPST 4,8 x 25 25+1,0
4,8 4,305 8,0022 | 10,507 1445 3,901
3 WSPST 4,8 x 32 32+1,25
4 WSPST 4,8 x 38 38+1,25
5 WSPST 5,5x 19 19+1,0
6 WSPST 5,5x 25 25+1,0
7 WSPST 5,5x 32 32+1,25
5,5 5,406 8,0.022 | 11,0410 16.15 4,701
8 WSPST 5,5 x 38 38+1,25
9 WSPST 5,5 x 45 45 +1,25
10 | WSPST 5,5 x 50 50+ 1,25
11 WSPST 6,3 x 25 25+1,0
12 | WSPST 6,3 x 32 32+1,25
13 | WSPST 6,3 x 38 6,3 38+1,25 59-06 | 10,0022 | 13,543 | 19.45 5,5.01
14 | WSPST 6,3 x 45 45 +1,25
15 | WSPST 6,3 x 50 50+ 1,25
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Wymiary tacznikéw wiercacych, samogwintujagcych WSPC
Tablica 3
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika
d | k s dc D1 dp
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 WSPC 5,5x 32 32+1,0
2 WSPC 5,5 x 38 5,5 38+1,25 5406 8,0.0,22 11,0410 16.15 5,00,1
3 WSPC 5,5 x 50 50+1,5
Wymiary facznikéw wiercacych, samogwintujacych WSB i WSBP
Tablica 4
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika Uwagi
d | k s dc D1 dp
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 WSB 4,8 x 16 16+£1,0 bez
uszczelki
2 WSB 4,8 x 19 19+1,0 z EPDM
4,8 5,205 8,0.0,22 10,507 1445 2,901
3 WSBP 4,8 x 19 19+1,0 z
uszczelkg
4 WSBP 4,8 x 25 25+1,0 z EPDM
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw
WSPST, WSPC, WSB i WSBP na wyrywanie z podtoza stalowego"
Tablica 5
Poz. Oznaczenie tacznika Grubosé¢ poditoza, mm Nosnos¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4
1 WSPST 4,8 1,0 0,83
2 WSPST 5,5 3,0 3,54
3 WSPST 6,3 3,0 3,17
4 WSPC 5,5 3,0 2,83
5 WSB 4,8
1,0 1,14
WSBP 4,8

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009
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Nosnosci obliczeniowe zamocowania tacznika WSPD na wyrywanie
z podtoza drewnianego”

Tablica 6
. . Glebokos$¢ osadzenia Nos$nos¢ obliczeniowa,
Poz. Oznaczenie tacznika . N
w podtozu drewnianym, mm kN
1 2 3 4
1 WSPD 4,8 19,2 0,75

"' Drewno konstrukcyjne klasy wytrzymatosci C24 weditug normy PN-EN 338:2004

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw WSPST, WSPC, WSB i WSBP

na scinanie
Tablica 7
Poz. | Oznaczenie facznika Grubosé p%dioia Grubosé moco_\1n)lanej _Nos’r_ms'(:
stalowego ', mm blachy stalowej’, mm obliczeniowa, kN

1 2 3 4 5

1 WSPST 4,8 1,0 1,0 2,00
2 WSPST 5,5 1,0 1,0 2,11
3 WSPST 6,3 1,0 1,0 2,19
4 WSPC 5,5 1,0 1,0 1,98
S wzg;fs 1,0 1,0 2,89

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009

Parametry montazowe tacznikéw WSPST, WSPC, WSB, WSBP i WSPD

Tablica 8
poz. | Omaczania cznka | MMTAna grbost | Mekeymalna gruboe | Niszezscy moment

1 2 3 4 5

1 | WSPST 4,8 stalowe” — 1,6 45 9,0
2 | WSPST5,5 stalowe" - 3,0 5,3 14,6
3 | WSPST6,3 stalowe” - 3,0 6,3 20,6
4 | WSPC55 stalowe" - 3,0 12,0 11,1
S wggs ’i 8 stalowe” — 1,0 2,0 8,5
6 | WSPD 4,8 drewniane? — 20 2,0 8,8

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009
2 Drewno konstrukcyjne klasy wytrzymatosci C24 wedtug normy PN-EN 338:2004
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Nosnosci charakterystyczna zamocowan tacznikow WSPST, WSPC, WSB i WSBP
na wyrywanie z podtoza stalowego”

Tablica 9
Poz. Oznaczenie tacznika Grubosé podtoza, mm Nosnosé charakterystyczna, kN

1 2 3 4
1 WSPST 4,8 1,0 1,45
2 | WSPST 5,5 3,0 6,19
3 | WSPST 6,3 3,0 5,54
4 WSPC 5,5 3,0 4,96
5 WSB 4,8

WSBP 4,8 10 1,99

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009

Nosnos¢ charakterystyczna zamocowania tacznika WSPD na wyrywanie

z podtoza drewnianego”

Tablica 10

Glebokos¢ osadzenia w

Nosnos¢ charakterystyczna,

Poz. Oznaczenie facznika podiozu drewnianym, mm kN
1 2 3 4
1 WSPD 4,8 19,2 2,25

" Drewno konstrukcyjne klasy wytrzymatosci C24 wedtug normy PN-EN 338:2004

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw WSPST, WSPC, WSB i WSBP

na scinanie
Tablica 11
Poz. Oiznacz_enie Grubosé p%dioia Grubosé moco_\1n)lanej Nosnosé¢
acznika stalowego ', mm blachy stalowej’, mm charakterystyczna, kN

1 2 3 4 5
1 WSPST 4,8 1,0 1,0 3,50
2 WSPST 5,5 1,0 1,0 3,69
3 WSPST 6,3 1,0 1,0 3,83
4 WSPC 5,5 1,0 1,0 3,47
5 WSB 4,8

WSBP 4.8 1,0 1,0 5,05

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009
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Czasy potrzebne do przewiercania tagcznikami WSPST, WSPC, WSB i WSBP
dwoéch blach stalowych”

Tablica 12

Poz. Oznaczenie tacznika Grubosé¢ blach, mm Wywierana sita, mm Maksyr_nalny czas

przewiercania, s
1 2 3 4 5
1 WSPST 4,8 2+2 250 6
2 WSPST 5,5 2+3 350 10
3 WSPST 6,3 2+3 350 12
4 WSPC 5,5 2+3 350 10

5 WSB 4,8
242 250 5
WSBP 4,8

" Blacha stalowa gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2009
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I Il Instytut Techniki Budowlanej

00-611 WARSZAWA |ul. FILTROWA 1 |tel.: (4822)8250471,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8437/2010

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

Marcopol sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

przedtuza sie termin waznosci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8437/2010
stwierdzajacej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

L aczniki wiercace, samogwintujace
WSPD, WSPST, WSPC, WSB i WSBP
do mocowania pokry¢ dachowych i blach cienkich

do 8 wrzesnia 2016 r.

DYREKTOR
Instytuty Techn}ki Budowanej

-

Warszawa, 1 wrzesnia 2015 .
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