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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8840/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie

aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki

Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa.

Metalowe taczniki rozporowe MARCOPOL
typow KOS i KOM

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanow! integralng czesc¢ niniejsze)
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej -«

22 marca 2017 . S i 2) _

Zatacznik: N\ e /D Marek Kaprof

Termin waznosci:

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 22 marca 2012 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8840/2012 zawiera 14 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty

Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa metalowe tgczniki rozporowe MARCOPOL
typow KOS i KOM, produkowane przez firme¢ MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub,

ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno.
¢ acznik rozporowy typu KOS sktada si¢ z tulei rozporowej, majgcej naciecie na cate

diugosci i wypustki zapobiegajace |jej obracaniu oraz ze Sruby z tbem stozkowym
z wkrecanym stozkiem rozpierajgcym. t£acznik KOS przedstawiono na rys. 1, wymiary
podano w tablicy 1.

tacznik rozporowy typu KOM sktada si¢ z tulei majgcej naciecia podtuzne
umozliwiajace jej rozparcie w podtozu i zakonczonej pier§cieniem z gwintem wewnegtrznym,
w ktory wkreca sie $rube z tbem stozkowym. £acznik KOM przedstawiono na rys. 2, wymiary

podano w tablicy 2.
Tuleje tacznikébw wykonane sg ze stall konstrukcyjnej, natomiast Sruby — ze stall

niskoweglowej i pokryte elektrolityczng powtoka cynkowg z konwersyjng powitokg
chromianowa. Stozek rozpierajacy wykonany jest ze stopu cynku | aluminium.
Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe metalowych tacznikédw rozporowych

typow KOS i KOM podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

t aczniki rozporowe MARCOPOL typow KOS i KOM s3 przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych, niekonstrukcyjnych zamocowan statycznie obcigzonych elementow
budowlanych, w szczegélnosci oscieznic drzwiowych | okiennych w nastepujgacych
podtozach:

e betonie zwyktym, klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/

Ap1:2004/A1:2005/A2:2006,

e W murze z ceglty ceramicznej petnej, klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-1:2006.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki objete Aprobatg powinny
byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 12944-2:2001 lub
PN-EN 12500:2002.
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan metalowych tacznikéw rozporowych objetych
niniejsza Aprobatg Techniczng podano w tablicy 3, natomiast parametry montazowe
w tablicy 4.

t aczniki rozporowe typow KOS i KOM powinny byC stosowane zgodnie z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem wymagan Polskich Norm | przepiséw budowlanych,
wymagan niniejszej Aprobaty Techniczne] ITB oraz informacji Producenta dotyczacych

warunkéw wykonania potgczen z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tacznikdw powinny byé wykonywane ze stali konstrukcyjnej gatunku S235JR
wediug normy PN-EN 10025-2:2007.

Sruby z tbem stozkowym powinny by¢ wykonywane ze zwykiej stali weglowej,
charakteryzujacej sie wytrzymatoscig na rozcigganie (Ry) nie nizszg niz 380 MPa i granicg
plastycznosci (Re) nie nizszg niz 235 MPa.

Stozek rozpierajacy powinien by¢ wykonywany ze stopu cynku i aluminium,
charakteryzujacego sie wytrzymatoscig na rozcigganie (Rn,) nie nizszg niz 260 MPa i granicg
plastycznosci (Re) nie nizszg niz 200 MPa.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztatt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikéw powinny by¢ zgodne z rysunkami
12 oraz tablicami 11 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tgcznikow powinny byc
gtadkie, bez peknie¢, zadziorow i Sladow korozji.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan
tacznikdw nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy 5.

3.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne. Stalowe elementy tgcznikbw powinny bycC
pokryte elektrolityczng powtoka cynkowg i konwersyjng powtokg chromianowg o taczne)
grubosci nie mniejszej niz 5 lub 8 pm, spetniajagcq wymagania okreslone w normach
PN-EN I1SO 4042:2001+Ap1:2004 i PN-EN ISO 2081:2011.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

kaczniki objete niniejsza Aprobatg Techniczng powinny by¢ dostarczane
w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajgcy niezmiennosc ich wlasciwoséci. Do kazdego opakowania powinna bycC
dotaczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
—  nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
—  numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8840/2012,
_ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
=L g%ebokoéé zakotwienia,
—  grubos$¢ powtoki antykorozyjnej,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwoséciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracj¢ zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8840/2012

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8840/2012 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8840/2012 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

—  zaktadowej kontroli produkcii,

_  badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji

zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,

oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwoscl
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu metalowych tgcznikow rozporowych MARCOPOL typow KOS
i KOM obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan tych tacznikéw oraz gruboSC powioki
antykorozyjne|.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia witasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie surowcow oraz materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wediug zasad i procedur okreslonych w dokumentacj zaktadowej kontroli produkcjl,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow

o wymaganych witasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-8840/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny byc systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace tacznikdw obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,

c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

54 3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie nosSnoscl

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢é badan gotowych wyrobow

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkosc parti wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu | wymiarow
tacznikdéw nalezy przeprowadzac okiem nieuzbrojonym za pomocg przyrzadéw pomiarowych

zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego powierzchni tgcznikéw nalezy wykonywac wizuainie.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami p. 3.2.2.
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5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow.
Sprawdzenie no$nosci charakterystyczne, zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadzacC na
tacznikach osadzonych w podtozach wymienionych w p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace),
umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btagd pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3 % w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powt{oki antykorozyjnej. Sprawdzenie tgcznej grubosci

powtoki cynkowej i konwersyjnej powtoki chromianowej stalowych elementow tacznikow nalezy
wykonywaé wedtug norm PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami p. 3.2.4.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne Z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8840/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ metalowych tacznikéw rozporowych MARCOPOL typéw KOS i KOM do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8840/2012

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta metalowych tacznikow
rozporowych MARCOPOL typow KOS i KOM od odpowiedzialnosci za witasciwg jakosC

wyrobéw oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie metalowych facznikow rozporowych
MARCOPOL typéw KOS i KOM nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielone) tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8840/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8840/2012 jest wazna do 22 marca 2017 .

Waznoé¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli je)
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003
+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006

PN-EN 771-1:2011

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 12500:2002

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Beton. Cze$¢ 1. Wymagania, wifasciwosci, produkcja
i Zgodnosc.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1.
Elementy murowe ceramiczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Cze$é 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych

Ochrona materiatow metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okre$lanie i ocena korozyjnosci atmosfery

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne
powloki cynkowe z obrobka dodatkowg na Zelazie lub stali

Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna

Powloki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody

spektrometrii rentgenowskiej
Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich.
Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek
produktu do probek

Raporty z badan nr LOK01-6045/11/R0O30SK. Stalowe faczniki do mocowania oscieznic.
Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski, Katowice,

al. Korfantego 191.
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Rys. 2. Metalowy tacznik rozporowy MARCOPOL typu KOM

Asortyment i wymiary metalowych tacznikéw rozporowych MARCOPOL typu KOS

Tablica 1
: Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie
D k d I |
-} 2 3 4 5 6

1. KOS 8 x 72 8 72 M6 82
2. KOS 8 x 92 8 92 M6 102
3 KOS 8 x112 8 112 M6 122
4 KOS 8 x 132 8 132 M6 142
B, KOS 8 x 152 8 152 M6 162
b. KOS 8 x 182 8 182 M6 192
& KOS 10 x 72 10 72 M6 82
8. KOS 10 x 92 10 92 M6 102
9. KOS 10 x 112 10 112 M6 122
10. KOS 10 x 132 10 132 M6 142
1. KOS 10 x 152 10 152 M6 162
4 KOS 10 x 182 10 182 M6 192
13, KOS 10 x 202 10 202 M6 212
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Asortyment i wymiary metalowych
tacznikéw rozporowych MARCOPOL typu KOM
Tablica 2
Wymi
Poz. Oznaczenie FHSS)
D L d I
1 2 3 4 5 6
1. KOM 10 x 112 10 112 M6 130
L KOM 10 x 132 10 132 M6 150
3. KOM 10 x 152 10 152 M6 170
N KOM 10 x 182 10 182 M6 200
+ KOM 10 x 202 10 202 M6 220

Nosnosci obliczeniowe zamocowan metalowych tagcznikow
rozporowych typow KOS i KOM na wyrywanie z podiozy

Tablica 3
Rodzaj podtoza
Poz. | Oznaczenie | betonzwykly " | cegta ceramiczna?
Nosnos¢ obliczeniowa, kN

B 2 i 3 4

1. KOS 8 0,91 0,67
2. KOS 10 1,60 1,05
3. KOM 10 1,60 1,05

) beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
) cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Parametry montazowe metalowych tacznikéw rozporowych typow KOS i KOM

Tablica 4
- e Minimalna gtebokos¢ Srednica wierconego Gtebokos¢ otworu
zakotwienia hef, mm otworu do, mm montazowego ho, mm
1 2 | 3 4 5
Podtoze z betonu zwykiego
1.1. KOS 8 30 8 40
1.2 KOS 10 30 10 40
1.3. KOM 10 30 10 40
< Podioze z cegly ceramicznej
[ 24, KOS 8 40 | 8 50
2.2 KOS 10 40 10 50
2. KOM 10 40 10 50
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan metalowych tacznikow
rozporowych typow KOS i KOM na wyrywanie z podiozy

Tablica 5

Rodzaj podioza

Poz. | Oznaczenie | betonzwykly ! | cegta ceramiczna?

Nosnos§¢ charakterystyczna, kN

' 2 | 3 | 4
] KOS 8 2.30 1,68
2 | KOS 10 4,04 265
3. | KOM10 | 4,04 2,65

1) beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1 :2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006



