O MARCOPOL

marka ktora tgczy

BUDOWLANA|20
MARKA ROKUI18

KATALOG PRODUKTOW

DLA BRANZY
INWESTYCYJINE)J



2 wiasne zaktady 30 000 produktow

produkcyjne W Mmagazynach

Zaawansowaha kontrola jakosci
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Wysrubowane standardy bezpieczenstwa

Szanowni Panstwo,

Spotka Marcopol jest obecnie jednym z najwiekszych producentoéw i dystrybutoréw
elementow ztacznych i chemii budowlanej w Polsce. Dzieki stabilnej wizji rozwoju
firma stata sie miedzynarodowym graczem, obecnym na kilkunastu rynkach

zagranicznych, posiadajacym oddziaty m.in. w Rosji, na Litwie oraz w Estonii.

Juz od 34 lat produkty Spdétki Marcopol wykorzystywane sg w wielu inwestycjach
w Polsce i za granica. Tytut "Budowlana Firma Roku: Budownictwo 2018" przyznany
przez Kapitute magazynu "Builder" oraz wyréznienie "Budowlana Marka Roku 2018"
jest dla nas potwierdzeniem wielu sukcesdw spoétki Marcopol na rynku budowlanym,

ale przede wszystkim uznania jej uzytkownikow.

Oddajemy w Panstwa rece nasz najnowszy Katalog Produktéw dla Branzy
Inwestycyjnej. Zaprezentowana w nim oferta obejmuje szeroka game
wyspecjalizowanych produktéow poczawszy od srub i ztgczy konstrukcyjnych,
zamocowan do duzych i srednich obcigzen, wkretéw samowiercacych do blach
i fasad, technik kotwienia. Wydawnictwo to chcemy dedykowac wszystkim, ktdrzy

cenig bezpieczenstwo bez zadnych kompromisow

Dziat Inwestycji Marcopol




DOSWIADCZENIE

Na rynku elementow
ztgcznych dla branzy
budowlanej dziatamy

juz 34 lata.

BEZPIECZENSTWO

Sprawdzona jakos¢
gwarantowana ocenami
technicznymi, certyfikatami

i aprobatami.

\

3

WSPARCIE
TECHNICZNE

Wspieramy naszych
Klientéow na kazdym
etapie prowadzonego

projektu.




DOSTEPNOSC
PRODUKTOW

100% gwarancja
dostepnosci, szeroka
gama produktow

najwyzszej jakosci.

SZYBKA DOSTAWA

Dostarczamy nasze
produkty bezposrednio

na plac budowy.
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WYGODA ZAKUPOW

Zakupy
on-line 24/7.




DOSWIADCZENIE

o OD 34 LAT MARCOPOL AKTYWNIE KSZTALTUJE OBLICZE
% BRANZY BUDOWLANEJ W ZAKRESIE ELEMENTOW ZtACZNYCH
| CHEMII BUDOWLANEJ.

Marki: Marcopol i Titanium PRO s3 wiodacymi markami w swoich kategoriach, nagrodzonymi tytutami:
Top Marka 2018, Budowlana Marka Roku. Doswiadczenie naszych ekspertow zostato docenione takze
prestizowa nagroda Budowlana Firma Roku 2018, przyznana przez kapitute magazynu Builder. Nasze produkty
sprawdzity sie w duzych, znanych polskich i zagranicznych inwestycjach, a takze przy mniejszych projektach.

BEZPIECZENSTWO

SPRAWDZONA JAKOSC GWARANTOWANA OCENAMI TECHNICZNYMI,
CERTYFIKATAMI | APROBATAMI.

Potwierdzeniem wysokiej jakosci naszych wyrobow sg swiadectwa z badan prowadzonych w uznanych,
niezaleznych osrodkach badawczych. MARCOPOL posiada i odnawia zintegrowany system zarzadzania
jakoscig w oparciu o normy ISO 9001:2008, ISO 14001:2004. Firma prowadzi certyfikowana zaktadowa
Kontrole Produkcji, a takze autorski system zarzadzania produkcja. Wyroby Marcopolu spetniaja
wymagania norm zharmonizowanych, ocen, aprobat oraz rekomendacji technicznych. Posiadaja

europejskie i krajowe oznaczenia zgodnosci z dokumentami odniesienia: CE oraz B.

\ WSPARCIE TECHNICZNE
‘ WSPIERAMY NASZYCH KLIENTOW NA KAZDYM ETAPIE
PROWADZONEGO PROJEKTU.

Wiemy, jak wazne jest zadowolenie Klientéw z jakosci swiadczonych ustug. Dzieki doswiadczeniu
i regularnym szkoleniom naszych doradcéw zapewniamy rzetelna i fachowa pomoc w wyborze
asortymentu. W razie potrzeby pojawimy sie na miejscu inwestycji, stuzac fachowa pomoca, wiedza
i doswiadczeniem - nasi Klienci moga liczy¢ na nasze profesjonalne wsparcie techniczne oraz
konsultacje przed- i posprzedazowe. Jako ekspert w branzy oferujemy profesjonalne i rzetelne
doradztwo, zapewniajac naszym Partnerom biznesowym bezpieczng inwestycje.
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MU DOSTEPNOSC PRODUKTOW

MAMY WtASNE ZAKEADY PRODUKCYINE | MACAZYNY.

Naszym Klientom proponujemy bogate portfolio elementdw ztgcznych dedykowanych stricte branzy
inwestycyjnej. Dzieki utrzymywaniu wysokich standw magazynowych i autorskim skfadom
konsygnacyjnym ,ldea Marcopol” nasi Klienci moga liczy¢ na petna dostepnos¢ towaru.

i SZYBKA DOSTAWA
. . DOSTARCZAMY NASZE PRODUKTY BEZPOSREDNIO NA PLAC BUDOWY.

Naszym priorytetem jest szybka realizacja zamodwienia i jego dostawa w dowolne miejsce. Posiadamy 12
oddziatdéw na terenie catego kraju, co pozwala nam szybko i elastycznie reagowac na potrzeby naszych

Klientow.

WYGODA ZAKUPOW

DZIEKI PLATFORMIE MARCOPOL B2B PRO.
e O

Platforma zakupowa MARCOPOL B2B PRO to wygodne zakupy on-line 24/7 z dostepem do ponad 30 000
produktéw. Dla naszych Klientéw to przede wszystkim oszczednosé czasu przy obstudze zamowien, takze na
urzadzeniach mobilnych oraz kontrola przesytek.




Nasze produkty
W Inwestycjach

Stadion
Energa Gdansk

Jeden z najbardziej prestizowych

i rozpoznawalnych obiektéw
sportowychw Polsce. Wybudowany
na mistrzostwa Europy

w pitce noznej Euro 2012.

Tunel pod
Martwa Wista

Jest pierwszym obiektem tego typu

w Polsce. Oddany do uzytku w 2016,

ma ponad 1,3 km ditugosci i znajduje

sie nawet do 35 metrow pod powierzchnia
wody. Wielkie wyzwanie konstrukcyjne

i budowlane.
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Metro
Q Warszawskie

Metro Warszawskie to jedyny w Polsce
system kolei podziemnej. Inwestycja
wymagajgca zastosowania gwarantowanej
jakosci elementow ztgcznych z uwagi

na specyfike budownictwa podziemnego.

© Terminal
¥ Rebiechowo

Terminal pasazerski na lotnisku im Lecha
Watesy w Rebiechowie. Inwestycja, w ktorej
bezpieczenstwo miliondw pasazerow byto
najwyzszym priorytetem. Wielkie zatozenie
infrastrukturalne wigzace sie z wykorzystaniem
zaawansowanych technologicznie metod

i elementow.



Spis tresci

Rozdziat 1

Sruby oraz ztgcza

konstrukcyjne

1. Zestaw Srubowy do potaczen str.18
sprezanych HV

2. Zestawy Srubowe do potaczen str. 22

niesprezanych SB
3. Sruby z wgtebieniem imbusowym str. 26

SIM

4. Podktadki okragte PZ str. 30
5. Nakretki szesciokatne N6K str. 31

6. Prety gwintowane PG str. 33
7. Prety gwintowane Inox PG str. 36
8. Nakretka tgcznikowa NLACZ str. 38
9. Sruby rzymskie SRM str. 40
10. Sruby rzymskie Inox SRMI str. 50

Rozdziat 2

Zamocowanhnia do duzych
i Srednich obcigzen

1. Kotwa do betonu CA-Z/H str. 60
2. Kotwa do betonu CA-H/X str. 62
3. Kotwa do betonu CA-Z/X str. 64
4. Kotwa do betonu CA-X/X str. 66
5. Pierscieniowa $ruba rozporowa PSR str. 68
6. Tuleja rozporowa stalowa TRS str. 70
7. Tuleja rozporowa stalowa gtadka TRSG str. 72
8. Tuleja rozporowa Inox TRX str. 74
9. Tuleja rozporowa mosiezna TRM str. 76
10. Sruba do betonu CBH-Z str. 78
1. Sruba do betonu CBC-Z str. 80
12. Sruba do betonu CBH-R str. 82
13. Sruba do betonu CBH-B str. 84
14. Kotek ramowy PowerFix PF str. 86
15. Kotek ramowy PowerSpace PS str. 88
16. Kotek ramowy SuperFix SF str. 90

17. Kotek ramowy LongSpace LS str. 92




Rozdziat

INNNIENEES

. Wkrety samowi
. Wkrety samowi

Rozdziat
Nity zrywaln

Wkrety samowi
Wkrety samowi

Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkret samowie
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkrety samowi
Wkret samowie

142
143
144
145

Nity zrywalne z
Nity zrywalne z
Nity zrywalne sz
Nity zrywalne sz

Rozdziat 5

Technika kotwienia
chemicznego

1. Masa kotwigca epoksydowa MKE

2. Masa kotwigca winylowo-estrowa
MKW

3. Masa kotwigca arktyczna MKA

4. Masa kotwigca poliestrowa MKP

5. Akcesoria do kotwienia chemicznego

Rozdziat 6

Chemia budowlana

Piany pistoletowe zwykte

Piany pistoletowe niskoprezne

Piana pistoletowa ognhioodporna Bl
Piana elastyczna Flexi

Klej do styropianu Thermo-Fix
Zaprawa murarska Thermo-Fast

Klej do dachéw ptaskich Thermo-Roof
Ptyny czyszczgce

®NOUAWN

str. 154
str. 158

str. 161
str. 162
str. 164

str. 170
str. 172
str. 173
str. 174
str. 175
str. 176
str. 177
str. 178
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ZASTOSOWANE OZNACZENIA GRAFICZNE

Stal nierdzewna A2 - AISI 304
K! e
Stal kwasoodporna A4 - AlSI 316

AL, Q

Stal nierdzewna A2 i A4 — grupa stopow stali o obnizonej zawartosci wegla, ktére odznaczaja sie wysoka odpornoscia na
korozje przy oddziatywaniu warunkéw atmosferycznych, kwaséw o niskim stezeniu, soli, tlenkéw. Odpornos¢ korozyjna
uzyskuje sie poprzez wprowadzenie do stali odpowiednich dodatkéw stopowych: gtéwnie chromu (minimalna
zawarto$¢ wynosi 11%), molibdenu, niklu, miedzi. Zawarty w stali chrom reaguje z tlenem, co skutkuje powstaniem
bardzo cienkiej, trwateji odpornej na korozje warstwy tlenku chromu. Powstata warstwa ma zdoInos¢ do samoczynnego
odbudowywania sie w przypadku uszkodzer wptywami czynnikéw zewnetrznych. Dodatkowo warstwa tlenku chromu
jest pasywna, czyli nie reaguje z innymi substancjami. Stale nierdzewne oznaczane s dodatkowo klasami, np. A2-50,
A2-70 w zaleznosci od nominalnej wytrzymatosci na rozcigganie.

Wiasciwosci mechaniczne

Granica plastycznosci nway:;;g;‘ga;zsi: p‘:\gdz':rzv:::\eiu Twardos¢

Re_, [MPa] Rm [MPa] A [%] HB__ [HB]
A2
A4

230 500 + 750 45 215
240 550 +700 40 215

Bi-Metal
@

Produkty bimetaliczne to potaczenie stali odpornej na korozje ze stalg weglowa, ktérg mozna utwardzac termicznie. Takie
potaczenie dwdch materiatow o réznych wiasciwosciach gwarantuje mozliwo$¢ przewiercania stali konstrukcyjnych,
a jednoczednie zapewnia wysoka i dtugotrwata odpornos¢ korozyjng tacznika. Produkty wykonane w bimetalu
przeznaczone sg gtownie do stosowania w srodowiskach o podwyzszonej korozyjnosci (C4, C5) zgodnie z wymaganiami
Eurokodow.

Iso-Fit

ISO-FIT @

Wyroby pokrywane ocynkiem ogniowym ze wzgledu na grubo$¢ samej powtoki wymagaja specjalnego wykonania.
Stosowane sg dwa typy wykonania - tzw. nadwymiar badz niedomiar. Wersja ISO-FIT to wstepne wykonanie srub
i nakretek w niedomiarze. Takie wykonanie pozwala po natozeniu powtoki ochronnej uzyska¢ finalne wymiary
elementéw zgodne z tolerancjami normowymi.
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Elektrolityczna powtoka cynkowa

y 4]

POWEOKA
CYNKOWA 5 pm

Jest powszechnie stosowang powtoka ochronng. Wtasnosci antykorozyjne tej powtoki w decydujacym stopniu zalezg
od jej grubosci. Powtoke ocynku galwanicznego nanosi sie na element wykorzystujac réznice potencjatdw w procesach
elektrolizy. Powtoki ocynku elektrolitycznego sa korzystne cenowo i daja estetyczne wykoriczenie. Ocynk galwaniczny
jest najczesdciej stosowanym wykonczeniem powierzchni elementdw ztacznych.

Ocynk ogniowy HDG
WMW—<E>

Ocynk ogniowy HDG to powifoka o wysokiej odpornosci korozyjnej. Pokrycie ochronne, jakie powstaje w wyniku
cynkowania ogniowego pozwala na skuteczng i dtugoterminowg ekspozycje w srodowiskach o wysokiej korozyjnosci
(C4, C5). Ocynk ogniowy naktadany jest metoda zanurzeniowg lub metoda pregalwanizacji. Grubos¢ warstw ocynku
ogniowego waha sie w przedziale 18-50 um.

Silver Ruspert

S
~BUSRERT

Silver Ruspert to wysokiej jakosci powtoka o doskonatej skutecznosci antykorozyjnej dzieki zastosowaniu trzech warstw:
metalicznej warstwy cynku, specjalnej powtoki chemicznej oraz powtoki doszczelniajacej. Warstwy te sg taczone ze soba
za pomoca reakcji chemicznych, co pozwala na sztywne potaczenie powtok. Produkty pokryte ta metoda stosowane sg
wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odpornos¢ i trwatos¢ korozyjna.
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Powtoka szerardyzowana
“POWLOKA ‘
~ZZERORDVZOWANA ) @

Powtfoka szerardyzowana (termodyfuzyjna) powstaje w wyniku cynkowania termodyfuzyjnego - jest to proces,
ktéry bazuje na reakcji mieszanki specjalnego proszku cynkowego z zelazem. Czastki cynku dyfundujg do warstwy
powierzchniowej stali, tworzac na niej zabezpieczajaca warstwe antykorozyjng. Cynk przenika na grubo$¢ wynoszaca
ok. 1/3 powierzchni catej warstwy, co zapewnia niezwykle wysoka odpornos¢ na dziatanie korozji — kilkukrotnie wyzsza
niz w przypadku cynkowania galwanicznego lub ogniowego.

Poréwnanie trwatosci powtok / stali

Typ powtoki / stali Parametr definiujacy warstwe ochronna / Kategoria korozyjnosci wg EN ISO 12944-2

. =5 pum =8 pm 212 ym 220 um
Ocynk galwaniczny a ci 1,2 €1,C2,C3
. 215 pum 220 pm 240 pm 250 pm
Ocynk
cyniogniowy 2,3 3, ca c4 c4,C5
210 pm 220 pm 235 um
Termodyfuzyjna szerardyzacja - C3.ca H ca & cacs
Powtoka ceramiczna Silver 2500h >750h >1500h
Ruspert C3,C4 C4,C5 c5
Stal nierdzewna AlSI 304 c3 ca
Stal nierdzewna AISI 314 a ca s
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Klasa wlasciwosci mechanicznych

Parametry wyrobow wykonanych ze stali weglowej sg okreslone klasg wiasciwosci mechanicznych. Klasy wiasciwosci
mechanicznych definiujg nominalng wytrzymatos¢ na rozcigganie (Rm) oraz nominalng granice plastycznosci (Re)
dla ztaczy wykonanych ze stali weglowych poddawanych obrébce cieplnej. Oznaczenie klasy sktada sie z dwoch
cyfr oddzielonych od siebie kropka. Pierwsza cyfra okresla nominalng warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie, a druga
nominalng wartos¢ granicy plastycznosci, wedtug ponizszych zaleznosci.

ax®
=d
Lasa(109

Przyktad - klasa 4.8
Pierwsza liczba oznacza 1/100 nominalnej wytrzymatosci na rozcigganie, czyli:

Rm =4*100 =400 [N/mm?] lub [MPa]

Druga liczba okresla wspdtczynnik granicy plastycznosci. Aby wyliczy¢ warto$¢ nominalnej granicy plastycznosci nalezy
nominalng wytrzymatos¢ na rozcigganie pomnozy¢ przez drugg liczbe - w opisanym przypadku 0.8:

Re =400 N/mm2 * 0.8 = 320 [N/mm?] lub [MPa]

Korozja / kategorie korozyjnosci zgodnie z EN ISO 12944-2

Korozja to procesy, ktére stopniowo niszcza strukture materiatu, w rezultacie prowadzac do jego rozpadu. Proces ten
zachodzi wszedzie tam, gdzie wystepuje warstwa wilgoci na powierzchni metalu. Warstwa wilgoci moze byc tak cienka,
ze jest niewidoczna dla nieuzbrojonego oka.

Szybkos¢ korozji zwiekszajg nastepujace czynniki:
— wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza,
- wystepowanie kondensacji (gdy temperatura jest rowna lub nizsza od temperatury punktu rosy),

— wzrost ilosci zanieczyszczen w atmosferze (zanieczyszczenia korozyjne moga reagowac ze stala i tworzy¢ osady na
powierzchni).

Korozja wystepuje najczesciej, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza wynosi powyzej 80%, a temperatura powyzej 0°C

- jednak jesli s3 obecne zanieczyszczenia i/lub higroskopijne sole, korozja ma miejsce przy znacznie nizszym poziomie

wilgotnosci.

Wedtug normy PN EN ISO 12944-2 wyrézniamy piec kategorii korozyjnosci, w zaleznosci od lokalizacji oraz warunkdw
uzytkowania:



O MARCOPOL

marka ktéra tgczy

Poréwnanie trwatosci powtok / stali

Przyktady srodowisk typowych dla klimatu umiarkowanego wg EN ISO 12944-2
Kategoria korozyjnosci
Na zewnatrz Wewnatrz

C1 - bardzo mata

(o) . Ogrzewane budynki z czysta atmosferg np. biura, sklepy,
L@Z Nie dotyczy szkoty, hotele
N
AN
A

o (o) Atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone, gtéwnie Budynki nieogrzewane, w ktérych moze mie¢ miejsce
Q@Z tereny wiejskie kondensacja, np. magazyny, hale sportowe.
D
A
3}

Qj\os/ Atmosfery miejskie i przemystowe, Srednie zanieczysz- Pomieszczenia produkcyjne o duzej wilgotnosci i pewnym

8 OZ czenie tlenkiem siarki, obszary przybrzezne o matym  zanieczyszczeniu powietrza np. zaktady spozywcze, pral-
A zasoleniu nie, browary, mleczarnie

OQ‘ (o) Obszary przemystowe i obszary przybrzezne o srednim Zaktady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe
@ z zasoleniu statkéw i todzi
Q
3

[o) (o) Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywnej Budowle lub obszary z prawie ciagta kondensacja i duzym
L@Z atmosferze zanieczyszczeniem
Q

Uwaga:

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na wiasciwe warunki przechowywania i magazynowania wyrobdw. Warunki, w
ktérych produkt jest przechowywany lub magazynowany, powinny odpowiadac srodowisku o klasie korozyjnosci
nizszej niz okreslona w zamierzonym zastosowaniu produktu.

Odpornosé na obciazenia sejsmiczne

W
M
Kategorie odpornosci na obcigzenia sejsmiczne:

« C1 - odpornos¢ na obcigzenia cykliczne w peknieciu do 0,5 mm

-« C2 - odpornos¢ na obcigzenia cykliczne przy zmiennym peknieciu do 0,8 mm, ze zdefiniowanym maksymalnym
przemieszczeniem.
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Potagczenia sSrubowe

zaktadkowe i doczotowe




Rozdziat 1

Sruby oraz ztacza
konstrukcyjne

1. Zestaw srubowy do potgczen str.18
sprezanych HV

2. Zestawy Srubowe do potaczen str. 22
niesprezanych SB

3. Sruby z wgtebieniem imbusowym str. 26

SIM
4. Podktadki okragte PZ str. 30
5. Nakretki szesciokatne N6K str. 31
6. Prety gwintowane PG str. 33
7. Prety gwintowane Inox PG str. 36
8. Nakretka tacznikowa NLACZ str. 38
9. Sruby rzymskie SRM str. 40

10. Sruby rzymskie Inox SRMI str. 50
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Zestaw sSrubowy do potaczen
sprezanych HV

HV EKEE]

4
) (190) @B -
\ i 4 GIG — P

emde® | )

c € PN-EN 14399-1

Kod i wymiar

Opakowanie

Kod i rozmiar
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HV M12 x 30 M12 30 8 22 10 3 24 1.75 75616 25
HV M12 x 35 M12 35 8 22 10 3 24 1.75 75618 25
HV M12 x 40 M12 40 8 22 10 3 24 1.75 75623 25
HV M12 x 45 M12 45 8 22 10 B) 24 1.75 75625 25
HV M12 x 50 M12 50 8 22 10 3 24 1.75 75628 25
\ HV M12 x 55 M12 55 8 22 10 3] 24 o7/ 75649 25
HV M12 x 60 M12 60 8 22 10 3] 24 1.75 75654 25
HVM12x70 M12 70 8 22 10 B) 24 1.75 75655 25
HV M16 x 40 M16 40 10 27 13 4 30 2.0 51700 25
HV M16 x 45 M16 45 10 27 13 4 30 2.0 51704 25
HV M16 x 50 M16 50 10 27 13 4 30 2.0 51705 25
HV M16 x 60 M16 60 10 27 13 4 30 2.0 51709 25
HV M16 x 65 M16 65 10 27 13 4 30 2.0 51710 25
HV M16 x 70 M16 70 10 27 13 4 30 2.0 51713 25
HV M16 x 75 M16 75 10 27 13 4 30 2.0 51714 25
HV M16 x 80 M16 80 10 27 13 4 30 2.0 51715 25
HV M16 x 90 M16 920 10 27 13 4 30 2.0 75656 25
HV M16 x 100 M16 100 10 27 13 5 30 2.0 75662 25
HV M20 x 50 M20 50 13 32 16 4 37 225 75663 10
HV M20 x 55 M20 55 13 32 16 4 37 25 75669 10
HV M20 x 60 M20 60 13 32 16 4 37 25 75671 10
HV M20 x 65 M20 65 13 32 16 4 37 2.5 75672 10
HV M20 x 70 M20 70 13 32 16 4 37 25 51716 10
HV M20 x 75 M20 75 13 32 16 4 37 25 75673 10
HV M20 x 80 M20 80 13 32 16 4 37 25 51717 10
HV M20 x 85 M20 85 13 32 16 4 37 2.5 51718 10
HV M20 x 90 M20 920 13 32 16 4 37 2.5 75674 10
HV M20 x 95 M20 95 13 32 16 4 37 25 75675 10
HV M20 x 100 M20 100 13 32 16 4 37 225 75677 10
HV M20x 110 M20 110 13 32 16 4 37 25 75679 10
HV M24 x 60 M24 60 15 41 20 4 44 3.0 75680 5
HV M24 x 70 M24 70 15 41 20 4 44 3.0 75705 5
HV M24 x 75 M24 75 15 41 20 4 44 3.0 75721 5
HV M24 x 80 M24 80 15 41 20 4 44 3.0 75723 D)
HV M24 x 85 M24 85 15 41 20 4 44 3.0 75724 5
HV M24 x 90 M24 20 15 41 20 4 44 3.0 75725 5
HV M24 x 95 M24 95 15 41 20 4 44 3.0 75732 5
HV M24 x 100 M24 100 15 41 20 4 44 3.0 75753 5
HVM24x110 M24 110 15 a1 20 4 44 3.0 75755 5
HV M24 x 120 M24 120 15 41 20 4 44 3.0 75756 D)

* Mozliwos$¢ zamoéwienia rozmiardéw spoza oferty — o szczegoty zapytaj doradce.
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Opis techniczny zestawu HV

Zestaw do potfaczen sprezanych - zawiera $rube, nakretke i dwie podktadki
- ocynk ogniowy / hot-dip galv (HDG).

Do pofaczen sprezanych powinny by¢ stosowane S$ruby HV (zgodnie
7 EN 14399-4 sruba i nakretka oraz EN 14399-6 podkfadka x2).

Znaczace réznice pomiedzy PN-EN, PN i DIN:

Aktualnie zgodnie z normg PN-EN 14399 dtugo$¢ zaciskowa mierzona jest
miedzy tbem $ruby, a nakretka - natomiast wg norm DIN 6914/5/6, dtugosc
zaciskowa jest mierzona miedzy dwiema podkfadkami.

DIN 6914

PN—EN 1439

Cechy charakterystyczne zestawu HV

Powiekszony teb sruby

- Powoduje mniejszy nacisk jednostkowy na materiat zaciskany - sita
sprezenia jest utrzymywana przez caty okres eksploatacji.

Ocynk ogniowy
« Zabezpieczenie przed korozja, zapewniajgce ochrone nawet w agresy-
wnych warunkach w dtugim okresie czasu
« Grubo$¢ warstwy cynku od 50 do 70 um

Fabryczne pokrycie nakretek smarem z dwusiarczkiem molibdenu -
MoS2

Klasa zestawu - K1

Zestawy moga byc¢ dostarczane zgodnie z jedng z kategorii, okreslonych
w tabeli. Wartosci wspotczynnikéw k-, k iV, powinny by¢ okreslone
w odpowiednich normach wyrobu lub w dokumentach dotgczonych do partii
dostawy.

Kategoria K Informacje towarzyszace oznakowaniu CE
Ko Brak badan dla wspoétczynnika k
K1 Zakres indywidualnych badan wartosci k,

Badania $redniej wartoscik |
Wspotczynnik zmiennosci V,

Wymagania dotyczace dostawy

Zestawy $Srubowe HV sg dostarczane w kompletach gotowych do montazu.
Niedozwolone jest nakfadanie dodatkowych powtok smarnych, poniewaz
zmienia to site sprezenia i moze prowadzi¢ do btedéw montazowych. Komplety
do pofaczen sprezanych HV s3 bardzo wrazliwe na roznice wynikajace
z produkgji i smarowania, dlatego niezwykle wazne jest, aby wszystkie elementy
zestawu pochodzity od jednego producenta i byty dostarczone w oryginalnych
opakowaniach.
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Typowe zastosowanie

- w konstrukcjach stalowych w potgczeniach sprezanych doczotowych

+ w budownictwie przemystowym w potaczeniach zaktadkowych zwyktych i ciernych

METODY DOKRECANIA ZESTAWOW SRUBOWYCH HV

Sruby HV dokrecane sg poprzez obrét nakretki, az do osiggniecia wymaganej sity sprezania. Moze by¢ ono wykonane
metoda kontrolowanego momentu dokrecania, impulsu obrotowego lub metody odksztatcen (kata skretu nakretki).
Montaz wykonuje sie za pomoca znormalizowanych narzedzi dokrecajacych - kluczy dynamometrycznych, ktére
powinny by¢ kalibrowane raz na rok.

Jesdli w specyfikacji nie podano inaczej, to zgodnie z EN 1993-1-8, wartos¢ minimalnej sity sprezenia F.c oblicza sie
wedtug wzoru:

F_=07f A
p.C ub’ s
gdzie: f - nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie materiatu Sruby,
A- pole przekroju czynnego Sruby

Zalozenia

Sprezanie potaczen stosuje sie ze wzgledu na nosnos¢ na poslizg, zmeczenie, oddziatywanie sejsmiczne, podwyzszenie
jakosci (np. trwatosci) lub w celach montazowych. Patrz tabela 1.

TABELA1. WARTOSCI SILY SPREZANIA F.. [kN]

Oznaczenie gwintu sruby

M12 M16

Wszystkie metody dokrecania srub podane nizej moga by¢ stosowane, chyba ze w specyfikacji wprowadzono
ograniczenia w ich stosowaniu. W zaleznosci od metody dokrecania stosuje sie odpowiednie K-klasy zestawdw
srubowych (kalibrowanie w warunkach dostawy) zgodnie z tabelg 2.

M20 M22 M24 M27 M30 M36

110 kN 172 kN 212 kN 247 kN 321 kN 393 kN 572 kN

TABELA 2. K-KLASY W ZALEZNOSCI OD METODY DOKRECANIA

Metoda dokrecania | K-klasy
Metoda kontrolowanego momentu dokrecania K2
Metoda kombinowana K2 lub K1
Metoda HRC KO tylko z nakretka HRD lub K2
Metoda bezposrednich wskaznikéw napiecia (DTI) K2, K1 lub KO

Przed rozpoczeciem sprezenia tgczone czesci powinny by¢ dopasowane, a sruby w poszczegdinych grupach dokrecone
zgodnie z wymaganiami, tak aby szczeliny pozostate na styku nie przekraczaty 2 mm.

Metoda kontrolowanego momentu dokrecania wg normy EN ISO 6789

We wszystkich etapach kontrolowanego momentu dokrecania stosowane klucze dynamometryczne powinny wykazywac
doktadnos¢ +4% wedtug EN I1SO 6789. Klucze utrzymuje sie pod kontrolg zgodnie z EN 1SO 6789, przy czym klucze
pneumatyczne sprawdza sie przy kazdej zmianie dtugosci przewodu. W odniesieniu do kluczy dynamometrycznych
stosowanych w pierwszym etapie metody kombinowanej wymagana jest doktadnos¢ £10% i kontrola raz na rok.

Przy stosowaniu metody kontrolowanego momentu dokrecenia mozna stosowac dokrecenie po uptywie kilku dni.

Sruby o wysokiej wytrzymato$ci do sprezania stosuje sie ze smarem natozonym przez producenta, chyba ze stosuje sie
metode DTl lub inne procedury.

Zestaw Srubowy, ktéry zostal dokrecony do minimalnego poziomu sprezenia i nastepnie odkrecony, nie
nadaje sie do ponownego uzycia i powinien zosta¢ odrzucony.
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ZALECANE WARTOSCI MOMENTU DOKRECENIA

Zalecang wartos¢ momentu dokrecenia M, potrzebng do uzyskania nominalnej minimalnej sity sprezenia F.c wyznacza
sie dla kazdego typu zestawu Srubowego, jak nizej:

Wartosci wyznaczone na podstawie k-klasy podanej przez producenta tacznikéw zgodnie z odpowiednig czescig EN
14399:

1. M, =k dF . gdzie k_dlaklasyK-klasyKI
2. M,=k dF - gdzie k_dlaklasyK-klasy K2
d - srednica sruby
k - wartos¢ podawana przez producenta na opakowaniu
M,, —moment dla I etapu
M,, = moment dla Il etapu

Zestawy powinny byc¢ dokrecane kluczem dynamometrycznym o odpowiednim zakresie operacyjnym. Mogg byc
stosowane klucze reczne lub z napedem mechanicznym. Do pierwszego etapu dokrecania $rub mozna stosowac klucze
udarowe.

Dokrecanie powinno by¢ wykonywane w sposob ciggty i rownomierny.
Dokrecanie metoda kontrolowanego momentu skfada sie z nastepujacych etapow:

1. Pierwszy etap - klucz ustawia sie na moment o wartosci 0,75 M, gdzie M = M, lub M .
W pierwszym etapie dokreca sie wszystkie $ruby w danym potaczeniu, przed rozpoczeciem drugiego etapu
dokrecenia (patrz tabela3s).

2. Drugi etap - klucz ustawia sie na moment o wartosci 1,10 M gdzie M, = M, lub M
Wspdtczynnik 1,10 do M, odpowiada wartosci (1+ 1,65 V,), gdzie V,=0,06 dla klasy K2 (patrz tabela3).

TABELA 3. WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA W ZALEZNOSCI OD WSPOLCZYNNIKA K

Metoda kombinowana dla wsp. K1 Metoda kontrolowanego momentu dla wsp. K2

Oznaczenie

Sruby HV

M12 69 69 101

Kat obrotu nalezy wyznaczy¢

m;g ;;l w oparciu o tabele 4 i dlugos¢ ;;‘1‘ ‘2;;5;(1)
o 255 zaciskowa Sruby. 455 667
M24 578 L ) 578 847
M2y 346 Uwaga: Flo dh.Jgosq zaC|sk0.W€‘J 846 1239
0 1149 nalezy doliczy¢ grubosci 1149 1683
L 2007 podkiadek. 2007 2941

Metoda kombinowana

Dokrecanie metoda kombinowang sktada sie z 2 etapéw:

1. Pierwszy etap dokrecania, z zastosowaniem klucza dynamometrycznego o odpowiednim zakresie uzytkowym.
Klucz ustawia sie na moment o wartosci okoto 0,75 M gdzie M, = M, Iub M  lub M . W pierwszym
etapie dokreca sie wszystkie sruby w danym potaczeniu, przed rozpoczeciem drugiego etapu dokrecania
Wartos¢ M, mozna w przyblizeniu wyznaczy¢ wedfug wzoru M 1=0,13 d o chyba, ze ustalono inaczej.

1. Drugietap dokrecenia, w ktérym wykonuje sie dodatkowy obrot obracanej czesci zestawu Srubowego. Potozenie
nakretki w stosunku do gwintu trzpienia sruby oznacza sie po pierwszym etapie dokrecenia za pomoca kredki/
rysika, tak aby docelowy obrot nakretki mégt byc tatwo zidentyfikowany. W drugim etapie dokrecania stosuje sie
dodatkowy obrot nakretki o warto$¢ podang w tabeli 4, jesli nie zadysponowano inaczej.

TABELA 4. KATY OBROTU DLA WSPOLCZYNNIKA K1 W METODZIE KOMBINOWANE)J

Catkowita grubos¢ nominalna,t”
czesci faczonych (facznie z wszystkimi
przektadkami i podktadkami)
d= srednica sruby

Dodatkowy obrét, podczas drugiego etapu dokrecania (sSruby klasy 10.9)

t<2d 60 1/6
2d<t<6d 20 1/4
6ds<t<10d 120 1/3

Gdy powierzchnia pod tbem sruby lub nakretka nie jest prostopadta do osi srub, wymagany kat obrotu wyznacza sie na podstawie badan
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Zestaw sSrubowy do potaczen
niesprezanych SB
(gwint peiny)

SB IREZ

B
(o) Q]

GIG

8.8 Jo o

1ISO 4017
C € 1SO 4032

PN-EN 15048

Kod i wymiar

Oznaczenie Skok .
. . . L R Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu tkpl.]
d P [mm] Pl
30
35
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SB M12 x 30 M12 8 19 10 12/5 2393 100
SBM12 x 35 M12 8 19 10 1.75 37994 100
SB M12 x 40 M12 40 8 19 10 1.75 43322 100
SB M12 x 45 M12 45 8 19 10 1.75 26052 100
\ SBM12 x 50 M12 50 8 19 10 1.75 88415 100
SBM12x 55 M12 55 8 19 10 1.75 53861 100
SB M12 x 60 M12 60 8 19 10 1.75 85477 100
SB M12 x 65 M12 65 8 19 10 1.75 57964 50
SB M16 x 40 M16 40 10 24 13 2.0 77339 50
SB M16 x 45 M16 45 10 24 13 2.0 75364 50
SB M16 x 50 M16 50 10 24 13 2.0 75369 50
SB M16 x 55 M16 55 10 24 13 2.0 73764 50
SB M16 x 60 M16 60 10 24 13 2.0 71866 50
SB M16 x 65 M16 65 10 24 13 2.0 43744 25
SB M16 x 70 M16 70 10 24 13 2.0 39155 25
SB M20 x 50 M20 50 13 30 16 2.5 48931 25
SB M20 x 55 M20 55 13 30 16 2.5 43115 25
SB M20 x 60 M20 60 13 30 16 2.5 49342 25
SB M20 x 65 M20 65 13 30 16 2.5 95514 25
SB M20x 70 M20 70 13 30 16 2.5 43692 25

* Mozliwo$¢ zamoéwienia rozmiaréw spoza oferty — o szczegoty zapytaj doradce.
** |stnieje mozliwos¢ zamdwienia kompletéw SB z podktadkami.
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Zestaw sSrubowy do potaczen
niesprezanych SB
(gwint niepetny)

SB iEE

) (199)
(o)

¥ GIG N

we) en® S

M

ISO 4014
C € 1SO 4032

PN-EN 15048

Kod i wymiar

Oznaczenie Skok .
. . . L R Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu tkpl]
d P [mm] P
40
45
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SB M12 x 40 M12 8 19 10 1.75 26050 100
SB M12 x 45 M12 8 19 10 1.75 54241 100
SB M12 x 50 M12 50 8 19 10 1.75 27227 100
SBM12x 55 M12 55 8 19 10 1.75 54242 100
SB M12 x 60 M12 60 8 19 10 1.75 54486 100 \
SB M12 x 65 M12 65 8 19 10 1.75 78502 50
SBM12x70 M12 70 8 19 10 1.75 54670 50
SB M12 x 80 M12 80 8 19 10 1.75 43120 50
SB M12 x 90 M12 20 8 19 10 1.75 95515 50
SBM12x 100 M12 100 8 19 10 1.75 95551 50
SB M16 x 45 M16 45 10 24 13 2.0 99325 50
SB M16 x 50 M16 50 10 24 13 2.0 25928 50
SB M16 x 55 M16 55 10 24 13 2.0 58910 50
SB M16 x 60 M16 60 10 24 13 2.0 51790 50
SB M16 x 65 M16 65 10 24 13 2.0 55252 25
SBM16 x 70 M16 70 10 24 13 2.0 74379 25
SB M16 x 80 M16 80 10 24 13 2.0 92660 25
SB M16 x 90 M16 90 10 24 13 2.0 71465 25
SB M16 x 100 M16 100 10 24 13 2.0 93387 25
SB M20 x 60 M20 60 13 30 16 2.5 10613 25
SB M20 x 65 M20 65 13 30 16 2.5 20592 25
SB M20x 70 M20 70 13 30 16 2.5 51054 25
SB M20 x 80 M20 80 13 30 16 2.5 23228 25
SB M20 x 90 M20 20 13 30 16 2.5 22125 25
SB M20 x 100 M20 100 13 30 16 2.5 41531 25
SB M24 x 70 M24 70 15 36 19 3.0 96224 10
SB M24 x 80 M24 80 15 36 19 3.0 43323 10
SB M24 x 90 M24 920 15 36 19 3.0 10266 10
SB M24 x 100 M24 100 15 36 19 3.0 43395 10

* Mozliwo$¢ zamoéwienia rozmiaréw spoza oferty — o szczegoty zapytaj doradce.
** |stnieje mozliwos¢ zamdwienia kompletéw SB z podktadkami.
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Opis techniczny zestawu SB

Komplet do potaczen niesprezanych zawiera srube i nakretke.

Sruby - oznakowanie znakiem klasy wiasnosci zgodnie z EN I1SO 898-1 lub EN 1SO 3506-1, znakiem identyfikacyjnym
producenta zestawu, dodatkowo znakiem ,SB” (zastosowanie do taczenia konstrukcji)

Nakretki - oznakowanie znakiem klasy wiasnosci zgodnie z EN 20898-2 lub EN 1SO 3506-2, znakiem identyfikacyjnym
producenta zestawu, dodatkowo znakiem ,SB” (zastosowanie do taczenia konstrukgji)

Podktadki (opcjonalnie) — dopuszcza sie stosowanie podkifadek bez Zadnego oznakowania, poniewaz ich wptyw na
$cinanie i rozcigganie zestawu jest znikomy. Podktadki powinny by¢ zgodne z klasg twardosci HV100 lub HV200, jesli sa
stosowane.

Cechy charakterystyczne zestawu SB

Powtoka - elementy zestawu powinny mie¢ rownorzedng odpornosc na korozje. Najczesciej stosowane powtoki to
ocynk HDG oraz galwaniczny Zn.

- Dostawcy kompletow SB powinni posiadac certyfikat CE (uzyskany przez producenta).
Producent (dostawca) powinien posiadac réwniez certyfikat ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkgji).

- Poniewaz wytrzymato$¢ na rozcigganie zestawu sruba-nakretka jest bardzo wrazliwa na réznice wykonania, wazne
jest aby zestawy byty dostarczane przez jednego wytworce, ktory zawsze odpowiada za dziatanie zestawu.

Wytrzymatosc¢ na rozcigganie sruba / nakretka wykonanych ze stali weglowej i stali stopowej

) Klasa wiasnosci mechanicznych
Nominalne

gwintu czynnego A

snom

[mm?] Minimalna wytrzymalos¢ na rozciagganie
(A, no X Ry i), TKN]
84.3 337 35.4 422 438 506 70 87.7
[ w4 | 115 46 483 57.5 59.8 69 95.5 120
[ M6 | 157 62.8 65.9 785 81.6 94 130 163
[ mis | 192 76.8 80.6 96 99.8 115 159 200
245 98 103 122 127 147 203 255
303 121 127 152 158 182 252 315
353 141 148 176 184 212 293 367
459 184 193 230 239 275 381 477
561 224 236 280 292 337 466 583
694 278 292 347 361 416 576 722
817 327 343 408 425 490 678 850

Do osiggniecia petnej wytrzymatosci na rozcigganie, ztacza cynkowane metodg zanurzeniowg moga wymagac specjalnego pomiaru EN ISO 10684:2004
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Dokrecanie srub w potaczeniach niesprezanych

taczone elementy nalezy dociggac tak, aby do siebie $cisle przylegaty. W celu lepszego dopasowania mozna stosowac
przektadki. Gdy w potaczeniach blach i poszycia w grubosci t = 4 mm lub ksztattownikéw o grubosci scianek > 8 mm
petny docisk czedci nie jest wymagany, to na krawedziach mozna pozostawic szczeliny do 4 mm, o ile uzyskano docisk
w $rodkowej strefie pofgczenia.

Kazdy zestaw srubowy w potaczeniu powinien by¢ doprowadzony przynajmniej do stanu, odpowiadajgcemu scistemu
przyleganiu czesci, z zachowaniem odpowiedniej ostroznosci, by nie niszczy¢ srub, zwtaszcza $rub relatywnie krotkich
i srub M12. Proces dokrecania $rub w grupie rozpoczyna sie od sruby w strefie najwiekszej sztywnosci pofaczenia,
a nastepnie przechodzi stopniowo do stref coraz mniejszej sztywnosci. Aby osiaggnac stan $cistego przylegania czesci w
potaczeniu, moze by¢ konieczny wiecej niz jeden cykl dokrecania.

Strefg najwiekszej sztywnosci w potgczeniach zaktadkowych dwuteownikéw jest na ogdt srodek grupy $rub,
a w potaczeniach doczotowych dwuteownikdw - otoczenie pasow.

Okreslenie,$ciste przyleganie”odnosi sie do stanu osiggnietego sita ramienia z uzyciem zwyktego klucza bez przedtuzania,
lub tez stanu, w ktorym klucz udarowy zaczyna uderzac.

Wymagania dotyczace dostawy

Wszystkie czesci ztaczne powinny by¢ dostarczane do nabywcy w oryginalnych,
nieotwieranych, pojedynczych, opieczetowanych pojemnikach lub ewentualnie
w oddzielnych pojemnikach opieczetowanych przez producenta zestawdw.
Przydatnosci do obcigzenia rozciggajagcego zestawdw dostarczonych do
nabywcy nalezy dowie$¢ wykonujac badanie odpornosci na rozcigganie zgodne
ZEN 15048-2.

Pojemniki z zestawami sruba-nakretka lub ich czesciami zgodnymi z niniejsza
Norma Europejska powinny byc etykietowane petnym oznaczeniem czesci
ztacznych, zawierajacym:

- dodatkowe litery,SB" (zastosowanie do taczenia konstrukgji),
- odpowiedni numer(y) partii,
- identyfikacje producenta zestawdw.

Podktadki sa zwykle dostarczane w oddzielnych pojemnikach. Zestawy nalezy dostarczy¢ w jeden z nastepujacych
sposoboéw:

1. Sruby i nakretki dostarczone przez jednego producenta. Czesci skladowe zestawu powinny by¢ zapakowane
razem w jedno opakowanie, ktére jest oznaczone etykieta zawierajgcag numer partii zestawow i identyfikacje
producenta.

2. Sruby i nakretki dostarczone przez jednego producenta. Kazda cze$¢ sktadowa powinna by¢ zapakowana w
oddzielne opakowanie, ktére jest oznaczone etykietg zawierajacg numer partii czesci sktadowej i identyfikacje
producenta. Czesci sktadowe w zestawie mogga by¢ dowolnie wymienne w obrebie jednej srednicy znamionowe;j
gwintu.

Typowe zastosowanie

Do taczenia konstrukcji w potgczeniach niesprezanych. Pofgczenia doczotowe skrecane zgodne z EN mogg pracowac
pod obcigzeniem $cinajacym i/lub rozciggajacym. Sruby, nakretki i podktadki zgodne z EN zwykle nie s przeznaczone
do spawania.
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Sruba z wgtebieniem imbusowym
(gwint peiny)

SIM

l POWLOKA 5 um
\ oo

CYNKOWA

o £ -

DIN912
1ISO 4762

Kod i wymiar - konfekcja sztukowa

Oznaczenie Skok .
. . . L . Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu Iszt.]
d P [mm] -
10

Ll
=
>
&
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<
®)
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v
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el
N
N
<
oc
o
S
o
=
oc
W

SIM M8 x 10 M8 13.0 8.0 6.0 1.25 58398 200
SIM M8 x 12 M8 12 13.0 8.0 6.0 1.25 82 200
SIM M8 x 16 M8 16 13.0 8.0 6.0 1.25 58400 200
SIM M8 x 20 M8 20 13.0 8.0 6.0 1.25 58401 200
SIM M8 x 25 M8 25 13.0 8.0 6.0 1.25 58402 200
\ SIM M8 x 30 M8 30 13.0 8.0 6.0 125 58403 200
SIM M8 x 35 M8 85/ 13.0 8.0 6.0 25 58405 200
SIMM10x 16 M10 16 16.0 10.0 8.0 1.5 45748 200
SIM M10 x 20 M10 20 16.0 10.0 8.0 £S5 94859 200
SIM M10 x 25 M10 25 16.0 10.0 8.0 55 89659 200
SIM M10 x 30 M10 30 16.0 10.0 8.0 1.5 89660 200
SIM M10 x 35 M10 35 16.0 10.0 8.0 1.5 3556 100
SIM M10 x 40 M10 40 16.0 10.0 8.0 1.5 58373 100
SIMM12 x 25 M12 25 18.0 12.0 10.0 1.75 51895 100
SIMM12 x 30 M12 30 18.0 12.0 10.0 o7/ 58377 100
SIM M12 x 35 M12 35 18.0 12.0 10.0 1.75 58379 100
SIM M12 x 40 M12 40 18.0 12.0 10.0 1.75 76572 100
SIM M12 x 45 M12 45 18.0 12.0 10.0 1.75 78584 100
SIMM12 x 50 M12 50 18.0 12.0 10.0 1.75 49772 100
SIM M16 x 30 M16 30 24.0 16.0 14.0 2.0 87001 50
SIM M16 x 40 M16 40 24.0 16.0 14.0 2.0 85997 50
SIM M16 x 60 M16 60 24.0 16.0 14.0 2.0 94428 50
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marka ktéra tgczy

Kod i wymiar - konfekcja kilogramowa

Oznaczenie Skok .
. . . L . Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu ikal
d P [mm] 9
10 13.0 8.0 6.0

45891 2.5
SIMM8 x 10 M8 1.25
82030 10
45892 25
SIMM8 x 16 M8 16 13.0 8.0 6.0 1.25
82038 10
4 o
SIM M8 x 20 M8 20 13.0 8.0 6.0 1.25 5893 2.5
82042 10
45894 2.5 Ll
SIM M8 x 25 M8 25 13.0 8.0 6.0 1.25
82048 10 =
-
4 2
SIM M8 x 30 M8 30 13.0 8.0 6.0 1.25 5895 > >'
82052 10 U
45896 25 ¢
SIM M8 x 35 M8 35 13.0 8.0 6.0 1.25
82056 10 -}
SIMM10x 16 M10 16 16.0 10.0 8.0 1.5 5163 5 oc
SIM M10 x 20 M10 20 16.0 10.0 8.0 S, 5164 5 5
SIM M10 x 25 M10 25 16.0 10.0 8.0 1.5 7354 5 Z
SIM M10 x 30 M10 30 16.0 10.0 8.0 15 3038 5 o
SIM M10 x 35 M10 35 16.0 10.0 8.0 1.5 3039 5 \¢
SIM M10 x 40 M10 40 16.0 10.0 8.0 1.5 5168 5
SIM M12 x 20 M12 20 18.0 12.0 10.0 1.75 12735 5 ﬁ
SIM M12 x 25 M12 25 18.0 12.0 10.0 1.75 3040 5 (@)
SIM M12 x 40 M12 40 18.0 12.0 10.0 1.75 3041 5 <~'
SIMM12 x 50 M12 50 18.0 12.0 10.0 1.75 12716 5 |
* Mozliwo$¢ zamoéwienia rozmiaréw spoza oferty — o szczegoty zapytaj doradce. N
N
oc
D=
[aa]
=
oc
‘W
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marka ktdéra tgczy

Sruba z wgtebieniem imbusowym
(gwint niepetny)

SIM

l POWLOKA 5 um
Y

CYNKOWA

[ ™\

,74(\
KLASA ol 1 ©
-

DIN912
1ISO 4762

Kod i wymiar - konfekcja sztukowa

Oznaczenie Skok .
. . . L . Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu Iszt.]
d P [mm] -
40 6.0 28
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SIM M8 x 40 M8 13.0 8.0 1.25 58406 200
SIM M8 x 45 M8 45 13.0 8.0 6.0 28 1.25 79416 200
SIM M8 x 50 M8 50 13.0 8.0 6.0 28 1.25 58407 200
SIM M8 x 60 M8 60 13.0 8.0 6.0 28 1.25 76566 200
SIM M8 x 65 M8 65 13.0 8.0 6.0 28 1.25 70861 200
\ SIM M8 x 70 M8 70 13.0 8.0 6.0 28 1.25 58408 200
SIM M8 x 75 M8 75 13.0 8.0 6.0 28 1.25 2635 200
SIM M8 x 80 M8 80 13.0 8.0 6.0 28 1.25 58409 200
SIM M8 x 90 M8 20 13.0 8.0 6.0 28 1.25 70862 100
SIM M8 x 100 M8 100 13.0 8.0 6.0 28 1.25 78582 100
SIM M8 x 120 M8 120 13.0 8.0 6.0 28 1.25 82420 100
SIMM10 x 50 M10 50 16.0 10.0 8.0 32 1.5 76568 100
SIMM10 x 55 M10 55 16.0 10.0 8.0 32 1.5 81703 100
SIM M10 x 60 M10 60 16.0 10.0 8.0 32 1.5 6572 100
SIMM10 x 70 M10 70 16.0 10.0 8.0 32 1.5 55513 100
SIM M10 x 80 M10 80 16.0 10.0 8.0 32 1.5 7106 100
SIM M10 x 90 M10 920 16.0 10.0 8.0 32 1.5 15765 100
SIM M10 x 100 M10 100 16.0 10.0 8.0 32 1.5 76571 100
SIM M12 x 60 M12 60 18.0 12.0 10.0 36 1.75 89495 100
SIMM12x 70 M12 70 18.0 12.0 10.0 36 1.75 71352 50
SIM M12 x 80 M12 80 18.0 12.0 10.0 36 1.75 19181 50
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marka ktéra tgczy

Kod i wymiar - konfekcja kilogramowa

Oznaczenie Skok .
. . . L . Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [mm] gwintu ikal
d P [mm] 9
40 6.0 28

45905 2.5
SIM M8 x 40 M8 13.0 8.0 1.25 82060 10
SIM M8 x 45 M8 45 13.0 8.0 6.0 28 1.25 3056 5
SIM M8 x 50 M8 50 13.0 8.0 6.0 28 1.25 5106 5
SIM M8 x 60 M8 60 13.0 8.0 6.0 28 1.25 3057 5
SIM M8 x 65 M8 65 13.0 8.0 6.0 28 1.25 38700 5
SIM M8 x 70 M8 70 13.0 8.0 6.0 28 1.25 3058 5
SIM M8 x 80 M8 80 13.0 8.0 6.0 28 1.25 5118 5
SIM M8 x 100 M8 100 13.0 8.0 6.0 28 1.25 75497 5
SIM M8 x 120 M8 120 13.0 8.0 6.0 28 1.25 8379 5
SIM M10 x 50 M10 50 16.0 10.0 8.0 32 1.5 3060 5
SIM M10 x 60 M10 60 16.0 10.0 8.0 32 15 7383 5
SIMM10x 70 M10 70 16.0 10.0 8.0 32 1.5 3061 5
SIM M10 x 80 M10 80 16.0 10.0 8.0 32 1.5 3062 5
SIM M10 x 90 M10 920 16.0 10.0 8.0 32 1.5 7392 5
SIM M10 x 100 M10 100 16.0 10.0 8.0 32 1.5 3064 5
SIM M12 x 60 M12 60 18.0 12.0 10.0 36 1.75 8250 5
SIMM12x 70 M12 70 18.0 12.0 10.0 36 1.75 82154 10
SIM M12 x 80 M12 80 18.0 12.0 10.0 36 1.75 82156 10
SIMM12 x 100 M12 100 18.0 12.0 10.0 36 1.75 82158 10

* Mozliwo$¢ zamowienia rozmiardw spoza oferty — o szczegoty zapytaj doradce.
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marka ktdéra tgczy

Podktadka okragta
200HV

PZ KNI

y 4 i "“\\
POWLOKA /o v\
CYNKOWA 3 pm [/ \
;

DIN 125
ISO 7089 - - L
1ISO 7091 » -

Kod i rozmiar Opakowanie
[szt.]

PZ M8 17843

PZM10 105 1303 100
PZ M20 21.0 37 3 0 26958 100
PZ M24 25.0 44 4.0 24724 100

Podkladka okragta
200HV - HDG

i
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-

PZ KNI

100
) () DT A
o
ROs, /o

%
S, z L1 I
Q \ \\\ // /,/

N\ [ /

ss¥ L

DIN 125 - - L
ISO 7089 - -
ISO 7091

Kod i rozmiar Opakowanie
[szt.]

PZM10 10.5 43250 100
PZM12 13.0 44280 100
PZM16 17.0 30 30 44281 100
PZ M20 21.0 37 3.0 37881 100
PZ M24 25.0 44 4.0 72286 50
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marka ktéra tgczy

Nakretka szesciokatna
ki. 8

N6K

POWLOKA
CYNKOWA

DIN 934
I1SO 4032

Kod i wymiar - konfekcja sztukowa

Oznaczenie Opakowanie
Kod i roz
gwmtu d [szt.]
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N6K M8 80645 1000
N6KM10 M10 80646 1000
N6K M12 M12 19 10 74731 500
N6K M14 M14 22 11 5981 250
N6K M16 M16 24 13 13569 200
N6K M18 M18 27 15 49621 100
N6K M20 M20 30 16 15535 100 \
N6K M22 M22 32 18 16482 100
N6K M24 M24 36 19 18663 100
N6K M27 m27 41 22 79720 100
N6K M30 M30 46 24 6328 10
N6K M33 M33 50 26 92610 10
N6K M36 M36 55 29 80600 10

Kod i wymiar - konfekcja kilogramowa

Oznaczenie Opakowanie
Kod i rozmiar
gwintud [kg]

N6K M8 45997

45998
N6K M10 M10 17 8 20815 5
N6K M12 M12 19 10 90817 5
N6K M14 M14 22 11 4499 10
N6K M16 M16 24 13 6330 10
N6K M18 M18 27 15 37859 10
N6K M20 M20 30 16 7153 10
N6K M22 M22 32 18 37512 10
N6K M24 M24 36 19 7161 10
N6K M27 m27 41 22 37860 10
N6K M30 M30 46 24 18659 10

31



O MARCOPOL
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Nakretka szesciokatna
HDG - ISOFIT

N6K

xx DT A)
s T

QJ’\OS/

(o]
% z
N

N

)

DIN 934
1SO 4032

Kod i wymiar - konfekcja sztukowa

Oznaczenie Opakowanie
Kod i rozmiar
gwmtu d [szt.]

N6K M10 54291
N6K M12 M12 54292 100
N6K M16 M16 24 1 3 54308 200
N6K M20 M20 30 16 54312 25
N6K M22 M22 32 18 54318 50
\ N6K M24 M24 36 19 54321 50
N6K M27 M27 41 22 54323 25
N6K M30 M30 46 24 54325 25

SRUBY ORAZ Zt ACZA KONSTRUKCYJNE

Kod i wymiar - konfekcja kilogramowa

Oznaczenie Opakowanie
Kod i rozmiar
gwmtu d [k9]

N6KM10 72468
N6K M12 M1 2 47569
N6KM16 M16 24 13 47572 20
N6K M20 M20 30 16 47574 20
N6K M24 M24 36 19 47575 20
N6K M30 M30 46 24 47578 20
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Pret gwintowany
kl. 4.8

PG B

Q,,

00
ll b
KLASA @ ‘

DIN 975
DIN 976-1
AT-15-8605/2016

dd
‘ (¢
i
wn = Y
SRUBY ORAZ Zt ACZA KONSTRUKCYJNE

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]

PG M4 x 1000 00
PG M5 x 1000 1 000 54052 100
PG M6 x 1000 M6 1000 13376 100
PG M6 x 2000 Mé 2000 13770 50
PG M8 x 1000 M8 1000 13377 50
PG M8 x 2000 M8 2000 18147 25
PG M10 x 1000 M10 1000 13378 25
PG M10 x 2000 M10 2000 98882 25
PG M12 x 1000 M12 1000 13771 25
PG M12 x 2000 M12 2000 37355 20
PG M14 x 1000 M14 1000 98883 10 \
PG M14 x 2000 M14 2000 99723

PG M16 x 1000 M16 1000 98884 10
PG M16 x 2000 M16 2000 38614 10
PG M18 x 1000 M18 1000 98886 5
PG M20 x 1000 M20 1000 98887 5
PG M20 x 2000 M20 2000 98888 5
PG M22 x 1000 M22 1000 98889 5
PG M24 x 1000 M24 1000 98890 5
PG M27 x 1000 m27 1000 7060 D)
PG M30 x 1000 M30 1000 51492 5
PG M36 x 1000 M36 1000 99724 2

Parametry wytrzymatosciowe

Oznaczenie Nominalna powierzchnia Nominalna wytrzymatos¢ Minimalna wytrzymatosc Sita zrywajaca
przekroju czynnego na rozcigganie na rozcigganie P=A xRmmiN
A [mm?] (%) [N/mm?]

[N/mm?] [kN]

m nom m min

M16 157.0 400 420 65.90

M18 192.0 80.60
M20 245.0 103.00
M22 303.0 127.00
M24 353.0 148.00
M27 459.0 193.00
M30 561.0 236.00
M36 817.0 343.00

(*) wg PN-EN 1SO 898-1:2013
* Mozliwo$¢ zamoéwienia pretéw o dtugosci L=3000mm - o szczegdty zapytaj doradce.
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Pret gwintowany
kil. 8.8

PG B

l POWLOKA 5
° cynkowA o UM

NW,| DIN975
“3 DIN 976-1 - -
AT-15-8605/2016

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]
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PG M6 x 1000 1000 48942 100
PG M8 x 1000 1000 98436 50
PG M10 x 1000 M10 1000 19519 25
PG M12 x 1000 M12 1000 98438 25
PG M14 x 1000 M14 1000 41636 10
PG M16 x 1000 M16 1000 98439 10
PG M18 x 1000 M18 1000 95333 10
PG M20 x 1000 M20 1000 11092 5
PG M20 x 2000 M20 2000 16452 5
\ PG M24 x 1000 M24 1000 18270 5
PG M27 x 1000 M27 1000 95334 5
PG M30 x 1000 M30 1000 2417 5
PG M36 x 1000 M36 1000 48963 2
Parametry wytrzymatosciowe
Oznaczenie Nominalna powierzchnia Nominalna wytrzymatos¢ Minimalna wytrzymatosc Sita zrywajaca
gwintu przekroju czynnego na rozcigganie na rozcigganie P=A xRmmiN
d A, [mm?] (%) R.,,.., [N/mm?] R [N/mm?] [kN]
M6 20.1 800 16.10
M8 36.6 800 29.20
M10 58.0 800 46.40
M12 84.3 800 67.40
M14 115.0 800 92.00
M16 157.0 800 125.00
M18 192.0 800 830 159.00
M20 245.0 830 203.00
M22 303.0 830 252.00
M24 353.0 830 293.00
Mm27 459.0 830 381.00
M30 561.0 830 466.00
M36 817.0 830 678.00

(*) wg PN-EN ISO 898-1:2013
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Pret gwintowany
kl. 8.8 HDG ISO-FIT

PG B

l WW-<E> KLASA
(o)
OQR S/Oz P ‘
L@ﬂ ISO-FIT «‘ m
C N\ i
b I f f f I .
]
N DIN 975 B _
“t DIN 976-1
S| AT-15-8605/2016

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]
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PG M10 x 1000 M10 1000 55826

PG M12 x 1000 M12 1000 55830

PG M16 x 1000 M16 1000 55832 10

PG M20 x 1000 M20 1000 55835 5

PG M22 x 1000 M22 1000 55837 D)

PG M24 x 1000 M24 1000 55843 5

PG M27 x 1000 m27 1000 55848 D)

PG M30 x 1000 M30 1000 55850 5

PG M33 x 1000 M33 1000 55852 3]

PG M36 x 1000 M36 1000 55853 B \

Parametry wytrzymatosciowe

Oznaczenie Nominalna powierzchnia Nominalna wytrzymatos¢ Minimalna wytrzymatosc Sita zrywajaca
gwintu przekroju czynnego na rozcigganie na rozcigganie P=A xRmmiN
d A, [mm?] (%) R, [NNmm?] R [N/mm?] [kN]

M10 58.0 800 46.40
M12 84.3 800 67.40
M16 157.0 800 125.00
M20 245.0 830 203.00
M22 303.0 800 830 252.00
M24 353.0 830 293.00
Mm27 459.0 830 381.00
M30 561.0 830 466.00
M33 694.0 830 576.00
M36 817.0 830 678.00

(*) wg PN-EN ISO 898-1:2013
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Pret gwintowany
A2-70

PG B

100
) (199) QD v
) oo 4 \
ROs,
&
e
AN
ssd B
DIN 975 L
“3 DIN 976-1
AT-15-8605/2016

Kod i rozmiar d L T Opakowanie
[mm] [szt.]
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PG M5 x 1000 M5 1000 4824 1
PG M6 x 1000 M6 1000 31875 1
31876 1
PG M8 x 1000 M8 1000 31876 50
31877 1
PG M8 x 2000 M8 2000 7327 50
53769 1
PG M10 x 1000 M10 1000 13233 25
PG M10 x 2000 M10 2000 53248 1
\ 4832 1
PG M12 x 1000 M12 1000 13213 20
53249 1
PG M12 x 2000 M12 2000 46417 20
4833 1
PG M14 x 1000 M14 1000 14929 10
4835 1
PG M16 x 1000 M16 1000 14978 10
45005 1
PG M20 x 1000 M20 1000 15635
Parametry wytrzymatosciowe
Oznhaczenie Nominalna powierzchnia Minimalna wytrzymatos¢ Sita zrywajaca
gwintu przekroju czynnego na rozcigganie P=A_xRmmiN
d A [mm?] (¥) R, [N/mm?] [kN]
M5 14.2 9.94
Mé6 20.1 14.07
M8 36.6 25.62
M10 58.0 40.60
M12 84.3 700 59.01
M14 115.0 80.50
M16 157.0 109.90
M20 245.0 171.50

(*) wg PN-EN ISO 898-1:2013
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Pret gwintowany
A4-70

M Cl 5352

16K mmE (D

KSV.III:SAGI;DPQHHA
N\
)i
Q\V\OS/
(]
@ z
le)
A
ssd

WV,] PIN975
“3\ DIN 976-1
AT-15-8605/2016

Kod i rozmiar

PG M6 x 1000
PG M8 x 1000

PG M10 x 1000
PG M10 x 2000

PG M12 x 1000

PG M12 x 2000
PG M16 x 1000

d

Mé
M8

M10
M10

M12

M12
M16

L
[mm]

1000
1000

1000
2000

1000

2000
1000

Index

23505
5816
18584
15691
53254
8513
15157
53255
23506

Opakowanie
[szt.]

1
1
50

Ll
=
S
)
4
=
oc
-
172)
=
o
N2
=L
N
Y
=’
el
N
N
=
o
o
S
[aa]
=
o
2]

ya

Parametry wytrzymatosciowe

Nominalna powierzchnia

Minimalna wytrzymatos¢
narozciaganie

Sita zrywajaca
P=A xRmmiN
[kN]

Oznaczenie
gwintu przekroju czynnego
d A, [mm?] (¥)
M6 20.1
M8 36.6
M10 58.0
M12 84.3
M16 157.0

(*) wg PN-EN ISO 898-1:2013

R . [N/mm?]

700

14.07
25.62
40.60
59.01
109.90

37



O MARCOPOL

marka ktdéra tgczy

-

i
=
S
)
4
=
o
-
2!
<
o
X
<
N
Y
<J
o
N
N
<
o
o
S
[aa]
=
o
w

38

Nakretka szesciokatna
facznikowa

NLACZ

WARANC, z
‘ \ n
l <V PowwKAs
© cynkowA o [AM

QX\OS/

oy~ (2]
z
Pk T — — 7 L+ h

S

A M)
“3 DIN 6334~
AT-15-8605/2016

Kod i wymiar

Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar 9W'ntu [szt.]

NLACZ M5 x 15 50748 1000
NLACZ M5 x 25 56478 1000
NLACZ M6 x 18 M6 18 10 6320 1000
NLACZ M6 x 40 Mé6 40 10 80846 1000
NLACZ M8 x 24 M8 24 13 90963 500
NLACZ M10 x 30 M10 30 17 10028 100
NLACZ M12 x 36 M12 36 19 20351 100
NLACZ M14 x 42 M14 42 22 74187 25
NLACZ M16 x 48 M16 48 24 39266 25
NLACZ M20 x 60 M20 60 30 39897 25
NLACZ M24 x 72 M24 72 36 97851 10

Przeznaczenie

Do wykonywania potaczen i przedtuzen elementdw mocujacych w systemach podwieszen instalacyjnych. Umozliwia
wzajemne faczenie pretdw gwintowanych, za pomoca ktdrych wykonuje sie zamocowania systemodw podwieszania
do konstrukgji nosnych.
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Sruba rzymska
prosta

SRM-PP

QeRAley

ll POWELOKA 8 um

(=]

CYNKOWA

Q,V\OS/

Co

s

ITB-KOT-2017/0215

Oznaczenie
Kod i rozmiar gwintu

Opakowanie
[szt.]
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SRM-PP M5x70 40 74683
SRM-PP M6x110 65 74684
SRM-PP M8x110 65 74685
SRM-PP M10x125 M10 125 150+3 75 74686
SRM-PP M12x125 M12 125 150+3 75 74687
SRM-PP M14x140 M14 140 162+4 85 74689
SRM-PP M16x170 M16 170 196+4 100 74690
SRM-PP M20x200 M20 200 216+5 120 74691
SRM-PP M22x220 M22 220 216+5 130 74699 5
SRM-PP M24x255 M24 255 256+5 150 74701 5
SRM-PP M27x255 m27 255 256+5 150 74709 5
SRM-PP M30x255 M30 255 256+5 160 74710 5
SRM-PP M36x295 M36 295 300+5 180 74711 1
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]
SRM-PP M5x70 6.01
SRM-PP M6x110 13.52
SRM-PP M8x110 20.62
SRM-PP M10x125 31.84
SRM-PP M12x125 44.96
SRM-PP M14x140 63.96
SRM-PP M16x170 85.37
SRM-PP M20x200 132.33
SRM-PP M22x220 164.60
SRM-PP M24x255 165.42
SRM-PP M27x255 182.18
SRM-PP M30x255 273.35
SRM-PP M36x295 300.74

Przeznaczenie

taczniki Srubowe dwustronne przeznaczone s3 do wykonywania stezen
konstrukcji  budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach
mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz
przemystowych i magazynowych.

- stal S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

- elektrolityczna powtfoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8um

Zakres zastosowania

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

Instrukcja montazu:
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-

SRM-HO M5x70 70 57+3 56+3 35 74668
SRM-HO M6x110 Mé 110 80+3 77+3 55 74669
SRM-HO M8x110 M8 110 85+3 89+3 57 10.5 10 14291
SRM-HO M10x125 M10 125 105+3 106+3 68 13 14 74671
SRM-HO M12x125 M12 125 1113 1173 70 16 16 74672
SRM-HO M14x140 M14 140 124+4 124+4 75 18 18 74673
SRM-HO M16x170 M16 170 150+4 144+4 88 20 22 74674
SRM-HO M18x200 M18 200 160+4 163+4 98 21 25 74675
SRM-HO M20x200 M20 200 168+5 170+5 105 21 25 74676 5
SRM-HO M22x220 M22 220 190+5 200+5 118 24 28 74677 5
SRM-HO M24x255 M24 255 215+5 220+5 135 26 28 74678 5
SRM-HO M27x255 M27 255 224+5 240+5 135 34 31 74680 5
SRM-HO M30x255 M30 255 22445 240+5 135 34 31 74682 5
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]

SRM-HO M5x70 1.31

SRM-HO M6x110 2.54
SRM-HO M8x110 4.94
SRM-HO M10x125 5.29
SRM-HO M12x125 8.29
SRM-HO M14x140 9.62
SRM-HO M16x170 17.22
SRM-HO M18x200 17.24
SRM-HO M20x200 26.29
SRM-HO M22x220 28.62
SRM-HO M24x255 29.51
SRM-HO M27x255 29.86
SRM-HO M30x255 43.60

Przeznaczenie

taczniki Srubowe dwustronne przeznaczone sg do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggdw i ciegien lin napinajacych.

- stal S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

- elektrolityczna powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8um

Zakres zastosowania

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, taczniki powinny by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy PN-EN 1SO 9223:2012.

Stosowanie fgcznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowigzujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

Instrukcja montazu:
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Oznaczenie .
. . X Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu
\ [szt.]

SRM-HH M5x70 M5 70 56+3 35 7 74628 50
SRM-HH M6x110 Mé6 110 77+3 55 8 74631 50
SRM-HH M8x110 M8 110 89+3 57 10.5 74642 50
SRM-HH M10x125 M10 125 106+3 68 13 74643 25
SRM-HH M12x125 M12 125 11743 70 16 74644 25
SRM-HH M14x140 M14 140 124+4 75 18 74648 10
SRM-HH M16x170 M16 170 144+4 88 20 74652 10
SRM-HH M18x200 M18 200 163+4 98 21 74655 5
SRM-HH M20x200 M20 200 170+5 105 21 74656 5
SRM-HH M22x220 M22 220 200+5 118 24 74657 5
SRM-HH M24x255 M24 255 22045 135 26 74665 5
SRM-HH M27x255 M27 255 24045 135 34 74666 5
SRM-HH M30x255 M30 255 24045 135 34 74667 5
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]

SRM-HH M5x70 1.31

SRM-HH M6x110 2.54
SRM-HH M8x110 4.94
SRM-HH M10x125 5.29
SRM-HH M12x125 8.29
SRM-HH M14x140 9.62
SRM-HH M16x170 17.22
SRM-HH M18x200 17.24
SRM-HH M20x200 26.29
SRM-HH M22x220 28.62
SRM-HH M24x255 29.51
SRM-HH M27x255 29.86
SRM-HH M30x255 43.60

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sg do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

- elektrolityczna powtfoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8um

Zakres zastosowania

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy PN-EN ISO 9223:2012.

Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

Instrukcja montazu:
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SRM-00 M6x110 Mé 110 80+3 74616 50
SRM-OO M8x110 M8 110 85+3 74617 50
SRM-00 M10x125 M10 125 105+3 68 14 18 74618 25
SRM-00 M12x125 M12 125 11143 70 16 21 74619 25
SRM-00 M14x140 M14 140 124+4 75 18 25 74620 10
SRM-O0 M16x170 M16 170 150+4 88 22 27 74621 10
SRM-O0 M18x200 M18 200 160+4 98 25 32 74622 10
SRM-O0 M20x200 M20 200 168+5 105 25 34 74623 5
SRM-00 M22x220 M22 220 190+5 118 28 34.5 74624 5
SRM-00 M24x255 M24 255 215+5 135 28 39 74625 5
SRM-00 M27x255 mM27 255 224+5 135 31 42.5 74626 5
SRM-O0 M30x255 M30 255 224+5 135 31 42.5 74627 5



O MARCOPOL
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]
SRM-00 M6x110 1.73
SRM-00 M8x110 7.01
SRM-00 M10x125 21.18
SRM-00 M12x125 24.81
SRM-00 M14x140 25.02
SRM-00 M16x170 64.09
SRM-00 M18x200 72.55
SRM-00 M20x200 86.06
SRM-00 M22x220 96.60
SRM-00 M24x255 146.49
SRM-00 M27x255 168.67
SRM-00 M30x255 190.07

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sg do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

- elektrolityczna powtfoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8um

Zakres zastosowania

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy PN-EN ISO 9223:2012.

Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

Instrukcja montazu:
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Oznaczenie .
. . . Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu
d [szt.]
110 19 9 6 12
23 11 8 15

SRM M6x110 74712

SRM M8x110 110 74725
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\ SRM M10x125 M10 125 29 14 9 18 74726
SRM M12x125 M12 125 34 16 11 21 74727
SRM M14x140 M14 140 37 17 12 25 74729
SRM M16x170 M16 170 42 20 14 27 74734
SRM M18x200 M18 200 46 22 16 32 74736
SRM M20x200 M20 200 52 24 17 34 74739
SRM M22x220 M22 220 56 26 18 34.5 74742
SRM M24x255 M24 255 60 28 20 39 74743
SRM M27x255 m27 255 74 34 23 42.5 74747 5
SRM M30x255 M30 255 74 34 23 42.5 74748 5
SRM M36x295 M36 290 86 40 28 53.5 74752 5
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]
SRM M6x110 13.52
SRM M8x110 20.62
SRM M10x125 31.84
SRM M12x125 44.96
SRM M14x140 63.96
SRM M16x170 85.37
SRM M18x200 72.55
SRM M20x200 132.33
SRM M22x220 164.60
SRM M24x255 165.43
SRM M27x255 182.18
SRM M30x255 273.35
SRM M36x295 300.74

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sa do wykonywania stezer: kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007

- elektrolityczna powtfoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8um

Zakres zastosowania

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wg normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

Instrukcja montazu:
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Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar gwmtu
[mm] [szt.]

SRMI-HO M5x70

-

SRMI-HO M6x90 70+3 70+3 14647

SRMI-HO M8x120 M8 1 20 98+3 56 1 5 90+3 1 2.5 86541 1 0
SRMI-HO M10x150 M10 150 117+3 71 16 105+3 14 86542 5

SRMI-HO M12x200 M12 200 152+3 94 20 143+3 16 8491 5
SRMI-HO M16x250 M16 250 190+3 115 26 180+3 18 35631 1

SRMI-HO M20x300 M20 300 220+3 140 30 205+3 20 35632 1
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]

SRMI-HO M5x70 2.15

SRMI-HO M6x90 2.71

SRMI-HO M8x120 4.46
SRMI-HO M10x150 10.55
SRMI-HO M12x200 14.15
SRMI-HO M16x250 22.29
SRMI-HO M20x300 29.67

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sa do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggdéw i ciegien lin napinajacych.

. stal odporna na korozje (nierdzewna) gatunku 14401 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wg PN-EN I1SO 3506:2009)

Zakres zastosowania

tgczniki charakteryzuja sie wysokg odpornoscia na niesprzyjajace warunki atmosferyczne, w postaci wilgoci, zmiennych
temperatur jak rowniez dziatania srodkéw chemicznych. Moga by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.

Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.

ya

Ll
=
S
)
4
=
oc
-
172)
=
o
N2
=L
N
Y
=’
el
N
N
=
o
o
S
[aa]
=
o
2]

51



O MARCOPOL

marka ktdéra tgczy

Sruba rzymska
HAK + HAK

SRMI-HH

| e R |
2
Y, B
A L)
[é ITB-KOT-2017/0215

Kod i wymiar

i
=
>
o
4
=
o
e
2!
<
o
4
<<
N
U
<J
ol
N
N
<
o
o
S
]
=
o
w

52

Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar gwmtu Iszt]

SRMI-HH M4x58

-

SRMI-HH M5x70 6+3 51 81 9

SRMI-HH M6x90 M6 90 70+3 42 10 8492 10
SRMI-HH M8x120 M8 120 90+3 55 12.5 86545 10
SRMI-HH M10x150 M10 150 105+3 70 14 8495 5
SRMI-HH M12x200 M12 200 143+3 94 16 8497 5
SRMI-HH M16x250 M16 250 180+3 115 18 70564 1
SRMI-HH M20x300 M20 300 205+3 140 20 73296 1
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]
SRMI-HH M4x58 0.51
SRMI-HH M5x70 2.15
SRMI-HH M6x90 2.71
SRMI-HH M8x120 4.46
SRMI-HH M10x150 10.55
SRMI-HH M12x200 14.15
SRMI-HH M16x250 22.29
SRMI-HH M20x300 29.67

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sa do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal odporna na korozje (nierdzewna) gatunku 14401 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wg PN-EN I1SO 3506:2009)

Zakres zastosowania

taczniki charakteryzuija sie wysoka odpornoscia na niesprzyjajace warunki atmosferyczne, w postaci wilgoci, zmiennych
temperatur jak réwniez dziatania srodkéw chemicznych. Moga by¢ stosowane w srodowisku o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.
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Sruba rzymska
OKO + OKO

SRMI-00

v
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Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar gwmtu
[mm] [szt.]

SRMI-O0 M4x58
SRMI-O0 M5x70
SRMI-O0 M6x90
SRMI-O0 M8x120
SRMI-O0 M10x150
SRMI-O0 M12x200
SRMI-O0 M16x250
SRMI-O0 M20x300

90
120
150
200
250
300

56+3
70+3
98+3
117+3
152+3
190+3
220+3

42
58
71

94
115
140

10
15
16
20
26
30

58589
8484
8485
8486
8487
36205
38749
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]

SRMI-00 M4x58 1.72

SRMI-00 M5x70 7.95

SRMI-00 M6x90 14.59
SRMI-00 M8x120 23.75
SRMI-00 M10x150 34.08
SRMI-00 M12x200 34.94
SRMI-00 M16x250 66.64
SRMI-00 M20x300 79.63

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sa do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal odporna na korozje (nierdzewna) gatunku 14401 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wg PN-EN I1SO 3506:2009)

Zakres zastosowania

taczniki charakteryzuija sie wysoka odpornoscia na niesprzyjajace warunki atmosferyczne, w postaci wilgoci, zmiennych
temperatur jak réwniez dziatania srodkéw chemicznych. Moga by¢ stosowane w srodowisku o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.
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Kod i wymiar

Oznaczenie

Kod i rozmiar gwintu . Index ORaICHEnIS
[szt.]

SRMI M5x70 M5 70 15 8 35 5.5 8 73306 10
SRMI M6x90 M6 20 18.5 11 3.75 6.5 10.5 86544 10
SRMI M8x120 M8 120 20 12 4 8 12.5 47360 10
SRMI M10x150 M10 150 24 14 5 10 15.5 3904 5
SRMI M12x200 M12 200 29.5 17.5 6 12 18 41637 5
SRMI M16x250 M16 250 39 24 75 15 20 99363 1

SRMI M20x300 M20 300 46 27 9.85 20 22 15474 1
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Parametry wytrzymatosciowe

Kod i rozmiar Nosnosc charakterystyczna na rozciaganie

N, [kN]
SRMI M5x70 7.95
SRMI M6x90 14.59
SRMI M8x120 23.75
SRMI M10x150 34.08
SRMI M12x200 34.95
SRMI M16x250 66.64
SRMI M20x300 79.63

Przeznaczenie

taczniki srubowe dwustronne przeznaczone sa do wykonywania stezer kon-
strukcji budowlanych metalowych i drewnianych w budynkach mieszkalnych,
zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej oraz przemystowych i ma-
gazynowych, a takze do naciggoéw i ciegien lin napinajacych.

- stal odporna na korozje (nierdzewna) gatunku 14401 wg normy
PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wg PN-EN I1SO 3506:2009)

Zakres zastosowania

taczniki charakteryzuija sie wysoka odpornoscia na niesprzyjajace warunki atmosferyczne, w postaci wilgoci, zmiennych
temperatur jak réwniez dziatania srodkéw chemicznych. Moga by¢ stosowane w srodowisku o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.
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Stosowanie facznikéw powinno by¢ zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
z uwzglednieniem obowiazujacych przepiséw techniczno-budowlanych.
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Kotwa do betonu
(ocynk + pierscien
powtoka szerardyzowana)

CA-Z/H
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C € ETA 19/0284

Strefa zarysowana betonu - OPTION 1

Oznaczenie .
. . X Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu [szt.]

ya

I
&
>
N
2
(@]
o
(a]
ot
<
=
o
U
o
=
<
N

CA-Z/HM8 x 75 M8 8 75 9 26000 100
CA-Z/H M8 x 95 M8 8 95 29 26016 100
CA-Z/HM8x 115 M8 8 115 49 26017 100
CA-Z/HM10 x 90 M10 10 920 10 26018 100
CA-Z/HM10 x 105 M10 10 105 25 26019 50
CA-Z/HM10x 115 M10 10 115 B85 26048 50
CA-Z/HM10x 135 M10 10 135 55 26049 50
CA-Z/HM10 x 165 M10 10 165 85 26244 50
CA-Z/HM10 x 185 M10 10 185 105 26245 50
CA-Z/HM12x 100 M12 12 100 4 26246 50
CA-Z/HM12x 110 M12 12 110 14 26247 50
CA-Z/[HM12x 120 M12 12 120 24 26250 50
CA-Z/HM12x 130 M12 12 130 34 26251 50
CA-Z/HM12x 150 M12 12 150 54 26254 50
CA-Z/HM12x 180 M12 12 180 84 26281 50
CA-Z/HM12 x 200 M12 12 200 104 26282 50
CA-Z/H M16 x 145 M16 16 145 28 26283 25
CA-Z/HM16 x 175 M16 16 175 58 26284 25
CA-Z/H M16 x 220 M16 16 220 103 26297 25
CA-Z/H M16 x 250 M16 16 250 133 26300 25
CA-Z/HM20x 170 M20 20 170 32 26313 20
CA-Z/H M20 x 200 M20 20 200 62 26314 20

t. - dtugos¢ uzytkowa kotwy
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tfix hi
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Parametry montazowe = N
Min. rozstaw tacznikéw Min. odlggloéé . g s
Oznaczenie [n;':";'] [mﬁ\] [Nm] s, [mm] od kra\‘/:vg;inz‘lmp]odloza Q g
CA-Z/HM8 xL 50 50 < (@)
CA-Z/HM10x L 120 —
CA-Z/JHM12x L 12 85 70 60 19 140 80 70 70 Z I
CA-Z/HM16 x L 16 105 85 100 24 170 97 128 128 < !
CA-Z/HM20 x L 20 125 100 200 30 200 114 150 150 ; Z
o
-
o 7,
S -
N
Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Nosnos¢ charakterystyczna

. D
Podtoze [mm] na wyrywanie | na Scinanie
vV, [kN]

8 6.0 11.0
10 9.0 17.4

Beton zarysowany klasy C20/C25 12 16.0 25.3
16 25.0 47.1
20 30.0 73.1
8 9.0 11.0
10 16.0 17.4

Beton niezarysowany klasy C20/25 12 25.0 25.3
16 35.0 47.1
20 50.0 73.1

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych budowlanych
elementéw konstrukcyjnych w betonie zarysowanym lub niezarysowanym
klasy C20/25 do C50/60.

- trzpien - stal weglowa w ocynku galwanicznym o grubosci > 5 um,
- pierscien rozporowy — stal weglowa w ocynku ogniowym o grubosci > 15 um,

- nakretka i podktadka - stal weglowa w ocynku galwanicznym o grubosci
=5 pum.
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Kotwa do betonu
(powtoka szerardyzowana
+ pierscien A4)

CA-H/X
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O .w ETA 19/0284
E - Strefa zarysowana betonu - OPTION 1
N

Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar gwmtu
[mm] [szt.]

CA-H/XM8 x 75

CA-H/X M8 x 95 26367 100
CA-H/XM8x 115 M8 8 1 15 49 26375 100
CA-H/XM10 x 90 M10 10 920 10 26427 100
CA-H/XM10 x 105 M10 10 105 25 26555 50
CA-H/XM10x 115 M10 10 115 35 26556 50
CA-H/XM10x 135 M10 10 135 55 26595 50
CA-H/XM10 x 165 M10 10 165 85 26596 50
CA-H/XM10 x 185 M10 10 185 105 26597 50
CA-H/XM12x 110 M12 12 110 14 26771 50
CA-H/XM12x 130 M12 12 130 34 26772 50
CA-H/XM12x 150 M12 12 150 54 26773 50
CA-H/XM12 x 180 M12 12 180 84 26774 50
CA-H/XM12 x 200 M12 12 200 104 26835 50
CA-H/XM16 x 125 M16 16 125 8 26910 25
CA-H/X M16 x 145 M16 16 145 28 26921 25
CA-H/XM16 x 175 M16 16 175 58 26922 25
CA-H/XM16 x 220 M16 16 220 103 26923 25
CA-H/X M20 x 170 M20 20 170 32 26924 20
CA-H/X M20 x 200 M20 20 200 62 26940 20

t. - dtugosc¢ uzytkowa kotwy
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tfix hi
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Nef
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Parametry montazowe = N
[ &;S Min. odlegtosé Q<
. d h, Min. rozstaw tacznikéw n.o ?g 03¢ . ']
CA-H/X M8 x L 8 60 48 15 13 100 55 50 50 < (@)
CA-H/XM10x L 10 75 60 40 17 120 68 = T
CA-H/XM12x L 12 85 70 60 19 140 80 70 70 2
CA-H/XM16 x L 16 105 85 100 24 170 97 128 128 < !
CA-H/XM20xL 20 125 100 200 30 200 114 150 150 ; >
S &
-
o \W
S -
N
Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Nosnosc charakterystyczna
Podtoze nawyrywanie | na s$cinanie
V., [kN]

10 9.0 17.4

Beton zarysowany klasy C20/C25 12 16.0 25.3
16 25.0 47.1
20 30.0 73.1
8 9.0 11.0
10 16.0 17.4
Beton niezarysowany klasy C20/25 12 30.0 25.3
16 35.0 47.1
20 50.0 73.1

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych budowlanych
elementéw konstrukcyjnych w betonie zarysowanym lub niezarysowanym
klasy C20/25 do C50/60.

- trzpien - stal weglowa w ocynku ogniowym o grubosci > 40 um,
- pierscien rozporowy — stal kwasoodporna A4,

- nakretka i podktadka — stal weglowa w ocynku ogniowym o grubosci
=40 um.
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Kotwa do betonu
(ocynk + pierscien A4)

CA-Z/X

(%)

=Y

A4 szmg\ SE'f"E"a'E

-

<
L
N
<
U
0]
o
L
—
<
[a]
L
o
n

(
= | () FIRE

RESISTANCE
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C € ETA 19/0284

Strefa zarysowana betonu - OPTION 1

Oznaczenie f
. . . L Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu
d [mm] [szt.]
M8 8 75 9 25386 100
M8 8 95 29
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CA-Z/X M8 x 75

CA-Z/X M8 x 95 25387 100
CA-Z/XM8x 115 M8 8 115 49 25509 100
CA-Z/X M10 x 90 M10 10 920 10 25524 100
CA-Z/XM10 x 105 M10 10 105 25 25525 50
CA-Z/XM10x 115 M10 10 115 85/ 25526 50
CA-Z/XM10x 135 M10 10 135 55 25527 50
CA-Z/XM10 x 165 M10 10 165 85 25528 50
CA-Z/XM10 x 185 M10 10 185 105 25546 50
CA-Z/XM12 x 100 M12 12 100 4 25623 50
CA-Z/XM12x 110 M12 12 110 14 25642 50
CA-Z/XM12x 120 M12 12 120 24 25643 50
CA-Z/XM12x 130 M12 12 130 34 25646 50
CA-Z/XM12x 150 M12 12 150 54 25647 50
CA-Z/XM12 x 180 M12 12 180 84 25802 50
CA-Z/XM12 x 200 M12 12 200 104 25803 50
CA-Z/X M16 x 145 M16 16 145 28 25804 25
CA-Z/XM16 x 175 M16 16 175 58 25810 25
CA-Z/X M16 x 220 M16 16 220 103 25812 25
CA-Z/X M16 x 250 M16 16 250 133 25814 25
CA-Z/XM20x 170 M20 20 170 32 25818 20
CA-Z/X M20 x 200 M20 20 200 62 25820 20
CA-Z/X M24 x 205 M24 24 205 85 25821 10
CA-Z/X M24 x 235 M24 24 235 65 25877 10

t. - dtugos¢ uzytkowa kotwy

64



O MARCOPOL

marka ktéra tgczy

‘ tix hi
A -
% A 7 % 74
PRI L ]
2 L | P = T
7 7
/ 7 9% 7 %
hef
h"worr‘
Pmin
- - L
L &
>' ~z
. ‘N Ll
Parametry montazowe = N
Min. odlegtosé n <
Min. rozstaw tacznikow in. o ?g 03¢ . Q
e e e RS
CA-Z/X M8 x L 50 < (@]
CA-Z/X M10 x L 120 =T
CA-Z/XM12x L 12 85 70 60 19 140 80 70 70 Z
CA-Z/XM16 x L 16 105 85 100 24 170 97 85 85 < !
CA-Z/X M20 x L 20 125 100 200 30 200 114 100 100 ; =2
CA-Z/XM24 x L 24 155 125 250 36 250 143 125 125 o Q
S
o \W
E —
<
N

_ Beton
niezarysowany

Beton
zarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Nosnos¢ charakterystyczna

Podtoze na wyrywanie | na scinanie

1

Beton zarysowany klasy C20/C25 16 25.0 7.1
20 30.0 73.1

24 30.0 84.7

8 9.0 11.0

10 16.0 17.4

. : 12 20.0 25.3

Beton niezarysowany klasy C20/25 ™ 16 35.0 271
20 50.0 73.1

24 50.0 84.7

(wedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych  budowlanych
elementéw konstrukcyjnych w betonie zarysowanym lub niezarysowanym
klasy C20/25 do C50/60.

- trzpien - stal weglowa w ocynku galwanicznym o grubosci > 5 um,
- pierscien rozporowy — stal kwasoodporna A4,

- nakretka i podktadka - stal weglowa w ocynku galwanicznym o grubosci
=5 pum.
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Kotwa do betonu
(A4 + pierscien A4)

CA-X/X

L
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: 'N A4 sz.l;?o!fnpnnmk Cl/c2
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aa ()FIRE
< o RESISTANCE - | o
= L
< ¥
=z L
o
Ll
g |CE€
‘W ETA 15/0145
E = Strefa zarysowana betonu - OPTION 1
N

Oznaczenie .
. . . L Opakowanie
Kod i rozmiar gwintu
d [mm] [szt.]
M8 68 4 25096 100
M8 75 10

CA-X/X M8 x 68 8

CA-X/X M8 x 75 8 25099 100
CA-X/X M8 x 90 M8 8 20 25 25102 100
CA-X/XM8x 115 M8 8 115 50 25104 100
CA-X/X M8 x 135 M8 8 135 70 25105 50
CA-X/X M8 x 165 M8 8 165 100 25114 50
CA-X/XM10 x 90 M10 10 920 10 25115 100
CA-X/XM10 x 105 M10 10 105 25 25116 50
CA-X/XM10x 115 M10 10 115 35 25154 50
CA-X/XM10x 135 M10 10 135 55 25155 50
CA-X/XM10 x 155 M10 10 155 75 25156 50
CA-X/XM10 x 185 M10 10 185 105 25157 50
CA-X/XM12x 110 M12 12 110 10 25181 50
CA-X/XM12 x 120 M12 12 120 20 25183 50
CA-X/XM12 x 145 M12 12 145 45 25218 50
CA-X/XM12x 170 M12 12 170 70 25219 50
CA-X/XM12 x 200 M12 12 200 100 25221 50
CA-X/XM16 x 130 M16 16 130 10 638124 25
CA-X/X M16 x 150 M16 16 150 30 25224 25
CA-X/XM16 x 185 M16 16 185 60 25226 25
CA-X/XM16 x 220 M16 16 220 100 25227 25

t. - dtugos¢ uzytkowa kotwy
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Podloza

L

=z
. i A
Parametry montazowe ‘N
Min. odlegtosc —
Oznaczenie n;':";'] [Nm] Min. rozsste;x::]c Znikéw od krawedzi podtoza 9
c_[mm] (aa]
CA-X/X M8 x L 50 (@]
CA-X/XM10x L 10 120 T

CA-X/XM12x L 12 100 72 60 19 150 81 60 60
CA-X/XM16 x L 16 115 86 120 24 170 97 70 70 !
<
Ll
o
"]
—

~ Beton
niezarysowany

Beton
zarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Nosnos¢ charakterystyczna

Podtoze na wyrywanie | na scinanie
N_. [kN] V., [kN]
8 5.0 1.9
10 9.0 18.8
)
Beton zarysowany klasy C20/C25 12 12.0 27.4
16 25.0 51.0
8 9.0 11.9
. 10 16.0 18.8
(1)
Beton niezarysowany klasy C20/25 12 20.0 27.4
16 35.0 51.0

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania

zamocowan

statycznie  obcigzonych  budowlanych

elementéw konstrukcyjnych w podtozu z betonu zwyktego, zbrojonego lub
niezbrojonego, zarysowanego lub niezarysowanego.

- trzpien - stal kwasoodporna A4,
- pierscien rozporowy — stal kwasoodporna A4,

- nakretka i podktadka — stal kwasoodporna A4.
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Pierscieniowa sruba rozporowa
(ocynk + pierscien ocynk)

PSR

. y 4|
i 180 POWLOKA 5
o © cynkowA o 1M

A A
“t
S| AT-15-8846/2016

Strefa niezarysowana betonu - OPTION 7

Oznaczenie
Opakowanie
Kod i rozmiar gwmtu
[mm] [szt.]

\
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2
< Y
= 2
QQ
LLl
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O
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PSR M6 x 85 6 51643

PSR M8 x 65 8 38007 'IOO
PSR M8 x 75 M8 8 75 23 45529 100
PSR M8 x 80 M8 8 80 28 38024 100
PSR M8 x 90 M8 8 920 38 26195 100
PSRM8x 115 M8 8 115 63 38051 100
PSR M10 x 65 M10 10 65 1 38052 100
PSRM10x 75 M10 10 75 10 73545 100
PSR M10 x 80 M10 10 80 15 53101 100
PSR M10 x 90 M10 10 90 25 32173 50
PSR M10 x 105 M10 10 105 45 44409 50
PSRM10x 120 M10 10 120 55 38058 50
PSR M12x 100 M12 12 100 22 38059 25
PSRM12x 120 M12 12 120 42 38067 25
PSR M12 x 140 M12 12 140 62 50193 25
PSRM12x 150 M12 12 150 72 38069 25
PSRM12 x 160 M12 12 160 82 83173 25
PSRM12 x 180 M12 12 180 102 56840 25
PSR M12 x 200 M12 12 200 122 50194 25
PSRM12x 220 M12 12 220 142 50197 25
PSR M16 x 105 M16 16 105 3 77622 25
PSR M16 x 125 M16 16 125 23 38072 25
PSR M16 x 140 M16 16 140 38 38073 25
PSR M16 x 150 M16 16 150 48 7409 25
PSRM16 x 175 M16 16 175 73 38074 25
PSR M16 x 180 M16 16 180 78 83175 25
PSR M20 x 160 M20 20 160 13 56842 10
PSR M20 x 220 M20 20 220 73 56843 10
PSR M20 x 250 M20 20 250 103 57016 10

t. - dfugosc¢ uzytkowa kotwy
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Parametry montazowe
Min. rozstaw tacznikow Min. odl?glosc o
Oznaczenie Do od krawedzi podtoza
[mm] [Nm] s [mm]
c_[mm]
PSR M6 x L 60
PSR M8 x L 100 120
PSRM10 x L 10 55 50 30 17 100 54 150 100
PSRM12xL 12 65 60 50 19 120 65 180 120
PSRM16 x L 16 920 80 100 24 160 85 240 160
PSR M20 x L 140 120 200 240 110 360 240

~ Beton
niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Nosnos¢ charakterystyczna

Podtoze na wyrywanie | na $cinanie
N_, [kN] V., [kN]

6 4.0 4.0

8 5.0 5.0
Beton zwykly niezarysowany klasy 10 7.5 7.5
C20/C25M 12 12.0 21.0

16 16.0 39.0

20 16.0 61.0

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych  budowlanych
elementéw konstrukcyjnych w podfozu z betonu zwyktego niezarysowanego,
zbrojonego lub niezbrojonego.

- trzpien — stal niskoweglowa w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej
niz 5.8,

- pierscien rozporowy — blacha stalowa gatunku S235JR,

- nakretkaipodkfadka - stal niskoweglowa w klasie wtasnosci mechanicznych
nie nizszej niz 5.
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Tuleja rozporowa
stalowa
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| ITB-KOT-2017/0038

Kod i wymiar

Oznaczenie gwintu L
Kod i rozmiar wewnetrznego
d [mm]
M6 8 25
M8 10 30

Opakowanie
[szt.]
100

TRS M6 38080

TRS M8 42653 100
TRS M10* M10 12 40 73959 50
TRS M12* M12 15 50 42655 50
TRS M16* M16 20 65 42656 25
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Parametry montazowe a S
28
. .y Min. odlegtos¢
} € ¢ [mm] —
TRS M6 8 27 25 80 200 150 Z I
TRS M8 30 80 200 150 < !
TRS M10 12 42 40 80 200 150 ; >
TRS M12 15 52 50 100 200 150 Q
TRS M16 20 67 65 130 220 165 @) ]
S &
Podloza ‘1
Podloza | s
<
N
Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna
. gwintu
Podioze wewnetrznego | @ Wyrywanie | na icinanie
N, [kN] V., [kN]

Mé6 0.75 0.75
Beton zarysowany i niezarysowany M8 1:29 1.20
M10 2.00 2.00

a
klasy C20/C25 do C50/60 M12 3.00 3.00
M16 5.00 5.00

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan niekonstrukcyjnych (podwieszert i zamocowan
instalacyjnych, zamocowan urzadzen technologicznych, tymczasowych
zamocowan technologicznych i roboczych) w betonie zarysowanym Iub
niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60.
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Tuleja rozporowa
stalowa gtadka

TRSG
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Kod i wymiar

Oznaczenie gwintu .
. . L Opakowanie
Kod i rozmiar wewnetrznego Index [szt]

TRSG M6 8 31029 100
TRSG M8 M8 10 30 31030 100
TRSG M10* M10 12 40 31031 50
TRSG M12* M12 15 50 50113 50
TRSG M16* M16 20 65 31032 25
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Amin : 'N
o<
Parametry montazowe 8 g
. ' d Min. rozstaw facznikéw Mm.odleglosc. < O
Oznaczenie Y nom od krawedzi podioza = I
) tmm] S, (mm] ¢ [mm] = U
TRSG M6 8 27 25 80 200 150 <L =
TRSG M8 10 32 30 80 200 150 =2
TRSG M10 12 42 40 80 200 150 o (e
TRSG M12 15 52 50 100 200 150 o w
TRSG M16 20 67 65 130 220 165 o
o \W
Podloza 5
N
Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany
Parametry wytrzymatosciowe
Oznaczenie Nosnosc charakterystyczna
Podtoze Gl i éci i
wewnetrznego na wyrywanie na scinanie
N, [kN] Vv, [kN]
M6 0.75 0.75
- . M8 1.30 1.30
eton zarysowany i niezarysowany M10 2.00 2.00
m g .
klasy €20/C25 do C50/60 M12 0T 300
M16 5.00 5.00

(Wwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan niekonstrukcyjnych (podwieszert i zamocowan
instalacyjnych, zamocowan urzadzer technologicznych, tymczasowych
zamocowan technologicznych i roboczych) w betonie zarysowanym Iub
niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60.
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Tuleja rozporowa
nierdzewna

TRX

-

Y

Rz

Qm

<_:0

z25

=3

S

oL <2
: - SRVES
N >

A L)
[‘.‘3
ITB-KOT-2017/0038

Kod i wymiar

Oznaczenie gwintu
Opakowanie
Kod i rozmiar wewngtrznego
[mm] [szt.]

TRX M6 25229

TRX M8 25230 100
TRX M10* M10 12 40 25238 50
TRX M12* M12 15 50 25243 50
TRX M16* M16 20 65 25245 25
TRX M20* M20 25 80 25251 25
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i
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I N / .
I R I B S
7 i
1 / g / -
i iy
Iy EI A IS
IS As v
L
&
L=hef >
.N T}
Armin : 'N
o<
: o U
Parametry montazowe QO o
. ! d h, Min. rozstaw facznikéw Min.odl?gloéc' . s O
Oznaczenie é [n::\:] [m;n] s [mm] od krawedzi podtoza = T
s o c_ [mm] < (@]
TRX M6 8 27 25 80 200 150 —
TRX M8 10 32 30 80 200 150 ; P
TRXM10 12 42 40 80 200 150 o Q
TRX M12 15 52 50 100 200 150 v Ll
TRXM16 20 67 65 130 260 195 e
TRX M20 25 82 80 160 320 240 g (7,
<
N

Beton _ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna
. gwintu
Podtoze wewnetrznego | " Wyrywanie | na $cinanie
d N, [kN] V., [kN]

Mé 0.65 0.65
M8 2.00 2.00
Beton zarysowany i niezarysowany M10 4.50 4.50
klasy C20/C25 do C50/60" M12 5.00 5.00
M16 9.00 9.00
M20 13.00 13.00

(Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Przeznaczenie

Do wykonywania zamocowan niekonstrukcyjnych (podwieszen i zamocowan
instalacyjnych, zamocowar\ urzadzenn technologicznych, tymczasowych
zamocowan technologicznych i roboczych) w betonie zarysowanym lub
niezarysowanym klasy C20/25 do C50/60.
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Tuleja rozporowa
mosiezna

TRM

L
S
nz QURANG

EE (2

Oouv

(a -]

=2

p

< Y

za

S v

o “t

CE> s AT-15-8843/2016

< - Kod i wymiar

N ) ) Oznaczenie gwintu L Opakowanie
Kod i rozmiar wewnq;rznego [mmi szt
TRM M6 Mé6 8 25 38082 100
TRM M8 M8 10 28 38085 100
TRM M10 M10 12 33 31428 50
TRM M12 M12 16 38 38088 50
TRM M16 M16 20 45 79145 25

D=dnom K
EEER V:z= E
/ \ / \ o £
/ AN / AN n
/ NS AN -

Cr

Scr

— TURUURO
I
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d

\

|
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N
D=dnom

L
L =hef g z
\
A ‘N Ll
Imin : 'N
; (]
Parametry montazowe o S
9
. I d h_ Min. rozstaw tacznikow Mln.odl(?glosc . oo
Oznaczenie od krawedzi podtoza o
0 e [mml ¢ [mm] ‘_:
TRM M6 8 28 25 80 200 150 Z - -
TRM M8 10 33 28 80 200 150 < Y
TRM M10 12 38 33 80 200 150 ; >
TRM M12 16 43 38 86 200 150
TRM M16 20 50 45 20 200 150 (@] 8
- 9 o
Podtoza O
N
~ Beton Cegta ceramiczna
niezarysowany petna

Parametry wytrzymatosciowe

Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna
. gwintu
Podtoze wewnetrznego | '@ Wyrywanie | na $cinanie
N, [kN] V., [kN]

Beton niezarysowany klasy C20/C25 " M10 3.00 3.00
M12 5.00 5.00
M16 5.00 5.00
M6 0.90 0.90
M8 2.50 2.50
Cegta ceramiczna petna klasy C20 ™ M10 2.50 2.50
M12 2.50 2.50
M16 2.50 2.50

(Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016
@wedtug normy PN-EN 771-1:2015

Przeznaczenie

Do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan statycznie obcigzonych
elementéw budowlanych:

- w podtozu z betonu zwyktego zarysowanego lub niezarysowanego,
zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 + C50/60,

« w podtozu z cegiet ceramicznych petnych o nominalnej wytrzymatosci
na sciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20).

Mosiadz gatunku CH2
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Sruba do betonu
z tbem szesciokatnym - ocynk

CBH-Z

-

| SREDNICH OBCIAZEN
g

(
+4+ )
UJEIRE
RESISTANCE

% CYNKOWA 5 um
oy

ya

c € ETA 14/0374

Strefa zarysowana betonu - OPTION 1

I
&
>
‘N
o I
(@]
o
(a]
ot
<
=
o
U
o
=
<
N

Kod i wymiar

Kod i rozmiar . Lg
[mm] [mm]
7.5 60 50 5
7.5 80 50 25

Opakowanie
[szt.]
100

CBH-Z 7.5 x 60 40132

CBH-Z7.5x 80 . 40341 100
CBH-Z 10.5 x 90 10.5 20 60 30 40361 50
CBH-Z 10.5 x 100 10.5 100 60 40 40375 50
CBH-Z12.5x85 12.5 85 70 15 40376 30
CBH-Z 12.5 x 100 12.5 100 70 30 40639 20
CBH-Z16.5x 115 16.5 115 80 5 40710 12

t. - dtugos¢ uzytkowa
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hrin

L
&
Parametry montazowe : ~E
d h h Min. rozstaw tacznikéw LILECE L s 2 N
Oznaczenie : < [mr:] od krawedzi podioza n <
cr (N [mm] o G
CBH-Z7.5xL 6 65 42 20 100 55 45 45 Q )
CBH-Z10.5xL 8 70 45 50 100 60 50 50 o
CBH-Z12.5xL 10 85 52 80 105 70 60 60 <
CBH-Z16.5x L 14 130 86 120 175 110 100 100 — I
= U
Podtoza <§t =
S o
‘I
Beton ~ Beton E -
zarysowany niezarysowany <L
N

Parametry wytrzymatosciowe

Srednica Nosnosé charakterystyczna
5 nominalna
Podtoze gwintu na wyrywanie | na $cinanie
Ny, [kN] V,,. [kN]

7.5 6.0 7.5
10.5 9.0 16.3
(1)

Beton zarysowany klasy C20/25 12.5 12.0 356
16.5 30.0 57.9

7.5 9.0 7.5

. 10.5 12.0 16.3

)

Beton niezarysowany klasy C20/25 125 20.0 35.6
16.5 40.0 57.9

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Zastosowanie

Do mocowania poreczy, konsol, podpdr, tras kablowych, maszyn, bram, fasad,
futryn, listew, profili metalowych, podciaggéw z drutu, fancuchdw, lin, tasm
perforowanych, kanatow wentylacyjnych, podkonstrukcji z drewna lub metaly,
oktadzin sufitowych.

Zalety

- Jednoczesne osadzenie i zamocowanie utatwia i redukuje czas montazu.
- Kotwa jest demontowalna pozostawiajac ptaska powierzchnie betonu.

- Preferowana do zamocowanr tymczasowych (np.: podpér szalunkowych,
rusztowan)

- Montaz praktycznie bez naprezent rozporowych umozliwia mocowanie
z matymi odlegtosciami osiowymi oraz od krawedzi.
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Sruba do betonu
z tbem stozkowym - ocynk

CBC-Z

(
+4+ )
UJEIRE
RESISTANCE

100 Zn

0 POWLOKA 5
% CNKOWA o 1M

-

ya

| SREDNICH OBCIAZEN

c € ETA 14/0374

Strefa zarysowana betonu - OPTION 1

I
&
>
‘N
o I
(@]
o
(a]
ot
<
=
o
U
o
=
<
N

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
72 100
92 50
50

CBC-Z7.5x72 7.5 17 40712
CBC-Z7.5x92 7.5 37 40821
CBC-Z7.5x112 7.5 112 57 41317
CBC-Z7.5x132 7.5 132 77 41332 50
CBC-Z7.5x152 7.5 152 97 41334 50

t. - dtugos¢ uzytkowa
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dnom
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X
&
Parametry montazowe : ~E
] 4 " " Ve e Min. odlegtosé = N
Oznaczenie mn. roz: a[xn?]czm W od krawedzi podtoza n <
cr C. [mm] o G
CBC-Z7.5xL 6 65 42 20 100 55 45 45 Q (a'a]
: < O
Podtoza = T
20
<< =
=2
o0
L
Beton _ Beton 4 (o'
zarysowany niezarysowany g (7,
Parametry wytrzymatosciowe ﬁ
Srednica Nos$nosé charakterystyczna
Podioz nominalna . . .
odtoze gwintu na wyrywanie | na scinanie
D [mm] Ny, [N] Vi, [kN]
Beton zarysowany klasy C20/25 7.5 6.0 7.5
Beton niezarysowany klasy C20/25" 7.5 9.0 7.5

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Zastosowanie

Do mocowania poreczy, konsol, podpdr, tras kablowych, maszyn, bram, fasad,
futryn, listew, profili metalowych, podciggéw z druty, faricuchdw, lin, tasm
perforowanych, kanatow wentylacyjnych, podkonstrukcji z drewna lub metaly,
oktadzin sufitowych.

Zalety
- Jednoczesne osadzenie i zamocowanie utatwia i redukuje czas montazu.
- Kotwa jest demontowalna pozostawiajac ptaska powierzchnie betonu.

- Preferowana do zamocowan tymczasowych (np.. podpdr szalunkowych,
rusztowan)

« Montaz praktycznie bez naprezen rozporowych umozliwia mocowanie
z matymi odlegtosciami osiowymi oraz od krawedzi.
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Sruba do betonu z tbem szesciokatnym
- powloka ceramiczna 500h

CBH-R

+4+ »‘
T ) FIRE

RESISTANCE

\

<
L
‘N
<
U
0]
o
L
—
<
[a]
L
o
n

ASIVER™/
) (190) QT

Lg

q3

ya

ETA 14/0374

L
&
>
‘N
=
(@]
o
(a]
<
<
=
o
U
o
=
< Strefa zarysowana betonu - OPTION 1
N

Kod i wymiar

N
[mm] [mm] [szt.]
CBH-R 7.5 x 60 7.5 60 50 5 41341 100
CBH-R7.5x80 7.5 80 50 25 41451 100
CBH-R 10.5 x 90 10.5 20 60 30 41543 50
CBH-R10.5x 110 10.5 110 60 50 41782 50
CBH-R 12.5 x 85 12.5 85 70 15 41787 30
CBH-R 12.5 x 100 12.5 100 70 30 41806 20
CBH-R16.5x 115 16.5 115 80 5 41807 12

t. - dtugos¢ uzytkowa
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dnom

tfix hef

h\‘\’f»!’”\

1

Firnin

Parametry montazowe \
. I % Min. rozstaw tacznikéw Min. odleglos¢ °
Oznaczenie 7. nom od krawedzi podtoza
7 [mm] [Nm] s_[mm]
’ i ¢ [mm]
CBH-R7.5xL 6 65 42 20 100 55 45 45
CBH-R10.5x L 8 70 45 50 100 60 50
CBH-R12.5xL 10 85 52 80 105 70 60 60
CBH-R16.5 x L 14 130 86 120 175 110 100 100

Beton _ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Srednica Nosnosé charakterystyczna
. nominalna
Podtoze gwintu na wyrywanie | nascinanie
NRk’p [kN] Vaes [kN]

7.5 6.0 7.5
10.5 9.0 16.3
(1)

Beton zarysowany klasy C20/25 12.5 12.0 356
16.5 30.0 57.9
7.5 9.0 7.5
10.5 12.0 16.3

H (1)

Beton niezarysowany klasy C20/25 12.5 20.0 356

16.5 40.0 57.9

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Zastosowanie

Do mocowania poreczy, konsol, podpdr, tras kablowych, maszyn, bram, fasad,
futryn, listew, profili metalowych, podciaggéw z drutu, faricuchdw, lin, tasm
perforowanych, kanatow wentylacyjnych, podkonstrukcji z drewna lub metaly,
oktadzin sufitowych.

Zalety
- Jednoczesne osadzenie i zamocowanie utatwia i redukuje czas montazu.
- Kotwa jest demontowalna pozostawiajac ptaskag powierzchnie betonu.

- Preferowana do zamocowar tymczasowych (np.. podpdr szalunkowych,
rusztowan)

- Montaz praktycznie bez naprezen rozporowych umozliwia mocowanie
z matymi odlegtosciami osiowymi oraz od krawedzi.
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Sruba do betonu
- Bi-Metal

CBH-B

(
+ .
QV ‘) Es!sﬁng

L

~

55 Q=

2N HEK

23

& \ \ B

25

< S L

3 |

S a c € ETA-15/0815

o ~% ETA-16/0067

S - Strefa zarysowana betonu - OPTION 1

ﬁ Kod i wymiar

NN

CBH-B7.5x75 7.5 75 5 41818 100
CBH-B 7.5 x 85 7.5 85 15 41878 50
CBH-B 10.0 x 90 10.0 920 5 42044 50
CBH-B 10.0 x 100 10.0 100 15 42045 50
CBH-B 12.5 x 105 12.5 105 5 42046 50
CBH-B 12.5x 125 12.5 125 25 42116 15
CBH-B 14.5x 125 14.5 125 5 42117 15
CBH-B 14.5x 135 14.5 135 15 42233 15

t. - dtugos¢ uzytkowa

Produkt dostepny pod zamdwienie

Uwaga: nalezy zweryfikowa¢ dostepnos¢ produktu z doradcg techniczno-handlowym.
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Parametry montazowe

. ! d % Min. rozstaw facznikéw Min. odleglosc .
Oznaczenie 4 [n;'m] [Nm] St od krawedzi podtoza
¢ & c [mm]
6 64 42.6 20 100 55 40 40
8 75 40 65 50

CBH-B7.5xL

CBH-B10.0x L 50.6 110

CBH-B12.5xL 10 85 58.1 60 130 75 60 60
CBH-B14.2xL 12 105 75.4 80 150 95 70 70

Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany

Parametry wytrzymatosciowe

Srednica Nosnosé charakterystyczna
5 nominalna
Podtoze gwintu na wyrywanie | na scinanie
DA NRk,p [kN] VRk,s [kN]

7.5 5.0 7.3

10.0 4.0 13.4
(1)

Beton zarysowany klasy C20/25 12.5 75 213
14.2 12.0 37.8

7.5 5.0 7.3
. 10.0 9.0 13.4

)

Beton niezarysowany klasy C20/25 12.5 16.0 213

14.2 25.0 37.8

Mwedtug normy PN EN 206+A1:2016

Zastosowanie

Do mocowania poreczy, konsol, podpdr, tras kablowych, maszyn, bram, fasad,
futryn, listew, profili metalowych, podciggéw z druty, taricuchéw, lin, tasm
perforowanych, kanatow wentylacyjnych, podkonstrukcji z drewna lub metaly,
oktadzin sufitowych.

Zalety
. Jednoczesne osadzenie i zamocowanie utatwia i redukuje czas montazu.
- Kotwa jest demontowalna pozostawiajac ptaska powierzchnie betonu.

- Preferowana do zamocowan tymczasowych (np.: podpdr szalunkowych,
rusztowan)

- Montaz praktycznie bez naprezerh rozporowych umozliwia mocowanie
z matymi odlegtosciami osiowymi oraz od krawedzi.

+ Kotwy CBH-B w wersji bimetalicznej do stosowania na zewnatrz
i w pomieszczeniach wilgotnych.
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Kotek ramowy z wkretem
z tbem szesciokatnym PowerFix

PF EHE

. v ON
| /N.Sg,",sﬁ:#:ﬁgg/
) (0 @A i
5 i

ya

ZAMOCOWANIA DO DUZYCH
| SREDNICH OBCIAZEN

A )
i3
| AT-15-9538/2015 +A1 +A2

q . Srednica Dlugos¢ Shedlcs Bllaoi Opakowanie
Kod i rozmiar D [mm] I wkreta wkreta [szt.]
d [mm] I [mm] )
10 70 85 14486 50
10 20 50

PF10x70 7

PF 10 x 90 7 105 17877

PF10x110 10 110 7 125 18122 50
PF 10 x130 10 130 7 145 18135 50
PF10x 150 10 150 7 165 18136 50
PF10x170 10 170 7 185 26561 50
PF 10 x 190 10 190 7 205 27099 50
PF10x210 10 210 7 225 27309 25
PF 10 x 250 10 250 7 265 27310 25
PF 10 x 290 10 290 7 305 27311 25
PF 12x 90 12 920 8 105 27312 25
PF12x110 12 110 8 125 27440 25
PF12x130 12 130 8 145 33745 25
PF12x150 12 150 8 165 34351 25
PF12x170 12 170 8 185 34699 25
PF 12x 190 12 190 8 205 34866 25
PF12x210 12 210 8 225 34877 25
PF 12x 250 12 250 8 265 35433 25
PF 12x290 12 290 8 305 38525 25
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Parametry montazowe

-

PF10xL
PF12xL

40
50

Srednica wiercenia Glebokosc kotwienia Min. rozstaw Min. odlegtosc od
Oznaczenie .
d [mm] [mm] lqcznlkow S, [mm] krawedzi (5 [mm]
12 3

Podtoza

Beton zwykly  Cegfa ceramiczna  Cegfa silikatowa  Pustak silikatowy Pustak ceramiczny = Autoklawizowany
petna petna drazony beton komorkowy

Ve

| SREDNICH OBCIAZEN
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Parametry wytrzymatosciowe

Podloze
Srednica . w w .
D [mm] beton zwykly |cegta ceramiczna| cegla silikatowa |pustak silikatowy| pustak ceramiczny b
C20/25+C50/60 | petnakl. 20 petna kl. 20 drazony kl.15 | perforowany kl.15

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie Newo [kN]

PF10xL 10.0 6.0 4.0 4.0 2.0 1.2 2.0
PF12xL 12.0 7.5 4.0 4.0 2.0 1.2

Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie Voo [kN]
PF10xL 10.0 12.0 4.0 4.0 2.0 1.2 2.0
PF12xL 12.0 16.0 4.0 4.0 2.0 1.2 3.0
Przeznaczenie

Do montazu przetykowego w niekonstrukcyj-
nych zamocowaniach wielopunktowych. Kotki
wykonano z najwyzszej jakosci poliamidu (nylo-
nu), dzieki czemu sg zalecane do stosowania na
zewnatrz pomieszczen, przy zamocowaniach
poddanych ekspozycji na promieniowanie UV
lub wysokim dobowym amplitudom tempera-
tur.
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Kotek ramowy z wkretem
z tbem szesciokatnym PowerSpace

PS BV
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| |TB-KOT-2018/0654

. . Srednica Dhugos¢ il Ll Opakowanie
Kod i rozmiar D [mm] L [mm] wkreta wkreta [szt.]
d [mm] I [mm]
10 100 105 30945 50
10 50

PS10x 100 7

PS10x120 120 7 125 30946

PS 10 x 140 10 140 7 145 30947 50
PS10x 160 10 160 7 165 30948 50
PS 10x 180 10 180 7 185 30949 50
PS 10 x 200 10 200 7 205 30950 50
PS 10x 220 10 220 7 225 30951 25
PS 10 x 260 10 260 7 265 30952 25
PS 10 x 300 10 300 7 305 30953 25
PS 10 x 340 10 340 7 345 30954 25
PS12x 100 12 100 8 105 30955 50
PS12x120 12 120 8 125 30956 50
PS12x 140 12 140 8 145 30957 50
PS12x 160 12 160 8 165 30958 50
PS12x 180 12 180 8 185 30959 50
PS 12 x 200 12 200 8 205 30960 50
PS 12x220 12 220 8 225 30961 25
PS 12 x 260 12 260 8 265 30962 25
PS 12 x 300 12 300 8 305 30963 25
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Parametry montazowe

PS10xL
PS12xL

180 180
180 180

) Srednica wiercenia Glebokosc kotwienia Min. rozstaw Min. odlegtos¢ od
Oznaczenie T .
d, [mm] h, [mm] tacznikéw s_[mm] krawedzi c_[mm]
10 70
12 70

Podtoza

Beton zwykty  Cegta ceramiczna  Cegta silikatowa  Pustak silikatowy — Pustak ceramiczny  Autoklawizowany
petna petna drazony beton komadrkowy

Parametry wytrzymatosciowe

Podloze
Sredni i
I;e[":l:]a beton zwykly |cegta ceramiczna| cegla silikatowa |pustak silikatowy| pustak ceramiczny l::tt:rlndlf:,n:;‘;:z\:y
C20/25+C50/60 | petnakl. 20 petna kl. 20 drazony kl.15 | perforowany k. kL4 y

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie Newo [kN]

PS10xL 10.0 1.20 1.50 1.50 1.20 1.20 1.50

PS12xL 12.0 1.20 2.00 2.00 1.20 1.20 2.00
Nosnos¢ charakterystyczna na $cinanie VRk’p [kN]

PS10xL 10.0 1.20 1.50 1.50 1.20 1.20 1.50

PS12xL 12.0 1.20 2.00 2.00 1.20 1.20 2.00

Przeznaczenie

Do montazu przetykowego w niekonstrukcyjnych zamocowaniach wielopunktowych. Kotki sa wykonane z polipropylenu
— zaleca sie je stosowac¢ wewnatrz pomieszczen, gdzie brak jest niekorzystnego wptywu warunkéw atmosferycznych
oraz duzych dobowych wahan temperatur.
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N Titaniumpero

Kotek ramowy z wkretem
z tbem stozkowym SuperFix

SF EHE

T
4
~z '
N +4+ /Z( )N
S N /Nﬁ’é’r’}gﬁﬁ‘igﬁ’é’é’/
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o U Zn
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< g o g
25 |
= N .
% 2 &4
O e
<:> ~"’ ggzajiﬂ z;ffj 17
= — L
N »

\ |
i3
AT-15-9538/2015 +A1 +A2

920

Srednica Dhugos¢ SR B Opakowanie
Kod i rozmiar D [mm] L [mm] wkreta wkreta [szt.]
d [mm] I [mm]
105

SF 10 x 90

SF10x110
SF10x130
SF10x 150
SF10x 170
SF10x 190
SF10x210

10
10
10
10
10

110
130
150
170
190
210

NN N NN NN

125
145
165
185
205
225

17435
17437
17439
17441
17443
17445

50
50
50
50
50



N Titaniumpro

Parametry montazowe

) Srednica wiercenia Glebokosc kotwienia Min. rozstaw Min. odlegtos¢ od
Oznaczenie T .
d, [mm] h, [mm] tacznikéw s_[mm] krawedzi c_[mm]
40

-

SF10xL 10.3 58 40

ZAMOCOWANIA DO DUZYCH

| SREDNICH OBCIAZEN

Podtoza

Beton zwykty ~ Cegta ceramiczna  Cegta silikatowa  Pustak silikatowy — Pustak ceramiczny  Autoklawizowany
petna petna drazony beton komorkowy

Ve

Parametry wytrzymatosciowe

Podtoze
Sredni i
I;e[n:l:]a beton zwykly |cegta ceramiczna| cegla silikatowa |pustak silikatowy| pustak ceramiczny I::tt::l:omér‘:(,z\r;ly
C20/25+C50/60 | petnakl. 20 petna kl. 20 drazony kl.15 | perforowany kl.15 kL4 y

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie N, [kN]
SF10xL 10.0 6.0 4.0 4.0 2.0 g 2.0
Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie Vm"p [kN]
SF10xL 10.0 12.8 4.0 4.0 2.0 g 2.0

Przeznaczenie

Do montazu przetykowego w niekonstrukcyjnych zamocowaniach wielopunktowych. Kotki wykonano z najwyzszej
jakosci poliamidu (nylonu), dzieki czemu sg zalecane do stosowania na zewnatrz pomieszczen, przy zamocowaniach
poddanych ekspozycji na promieniowanie UV lub wysokim dobowym amplitudom temperatur.
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N Titaniumpero

Kotek ramowy z wkretem
z tbem stozkowym LongSpace

Y5516
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<Z: s |
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S a2 A S
¥ Bl m——
ox ApAgPgAd 1
S -
< ™ - L |
N

A D)
J ITB-KOT-2018/0654

. . Srednica Dlugos¢ ELLE L LT Opakowanie
Kod i rozmiar D [mm] L [mm] wkreta wkreta [szt.]
d [mm] I [mm]
8 80 85 30930 50
50

LS 8 x 80 5

LS 8x 100 8 100 5 105 30931

LS8x 120 8 120 5 125 30932 50
LS 8x 140 8 140 5 145 30933 50
LS 8 x 160 8 160 5 165 30934 50
LS 10 x 100 10 100 7 105 30935 50
LS10x 120 10 120 7 125 30936 50
LS 10 x 140 10 140 7 145 30937 50
LS 10 x 160 10 160 7 165 30938 50
LS10x 180 10 180 7 185 30939 50
LS 10 x 200 10 200 7 205 30940 50
LS 10 x 220 10 220 7 225 30941 25
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g

PTitaniumrro

- do

Parametry montazowe

. Srednica wiercenia Glebokos¢ kotwienia Min. rozstaw Min. odlegtos¢ od
Oznaczenie T q
do [mm] hef [mm] tacznikow s“[mm] krawedzi (5 [mm]
LS8xL 8 50 150 150

10 70

LS10xL 180 180

Podtoza

Beton zwykly ~ Cegta ceramiczna  Cegta silikatowa  Pustak silikatowy  Pustak ceramiczny  Autoklawizowany
petna petna drazony beton komorkowy

Parametry wytrzymatosciowe

Podtloze
Sredni i
I;e[n:::]a beton zwykly |cegta ceramicznal cegta silikatowa | cegta silikatowa | pustak ceramiczny I:::::E::lz(:‘t:;y
C20/25+C50/60 | pelnakl. 20 petna kl. 20 drazona kl.15 | perforowany kl.15 kL4 y

Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie Neo [kN]

LS8xL 8.0 0.90 0.90 0.90 0.75 0.90 0.75

LS10xL 1.20 1.50 1.50 1.20 1.20 1.50
Nosnos$¢ charakterystyczna na scinanie Vers [kN]

LS8xL 8.0 0.90 0.90 0.90 0.75 0.90 0.75

LS10xL 10.0 1.20 1.50 1.50 1.20 1.20 1.50

Przeznaczenie

Do montazu przetykowego w niekonstrukcyjnych zamocowaniach wielopunktowych. Kotki sg wykonane z polipropylenu
- zaleca sie je stosowac wewnatrz pomieszczen, gdzie brak jest niekorzystnego wptywu warunkéw atmosferycznych
oraz duzych dobowych wahan temperatur.
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Zamocowanhia cienkich blach

na dachach ptaskich oraz fasadach




Rozdziat 3

Wkrety

samowiercgce

do blach
oraz fasad

Wkrety samowiercgce MPZ 02
Whkrety samowiercgce MPX 02
Wkret samowiercacy MPZ 03 IW
Wkret samowiercacy MPT 03 IW
Wkrety samowiercace MPZ 3
Wkrety samowiercace MPT 3
Whkrety samowiercace MPX 3
Wkrety samowiercace MPZ 5

© O NG N WN

Wkrety samowiercgce MPT 5

—
©

Wkret samowiercacy MPT 5 IW

U R —
N O~

Wkrety samowiercgce MPX 5
Wkrety samowiercace MPZ 8

—
W

Wkrety samowiercagce MPT 8

»

Wkrety samowiercace MPX 8

—
n

Wkrety samowiercgce MPZ 12

—
o

Wkrety samowiercgce MPT 12
Wkret samowiercacy MPT 12 IW
Wkrety samowiercgce MPX 12

[ [ —
S ® 3

Wkrety samowiercace MPT 16

N
(@)

. Wkret samowiercacy MPTC

N
—

. Wkret samowiercacy MPTC IW

. Wkrety montazowe BPMNT, BPSMNT
. Wkrety do blach BP, BPS

. Wkret samowiercacy BSX

N NN
N W N

str. 96
str. 98
str. 100
str. 101
str.102
str. 104
str. 106
str. 108
str. 110
str. 112
str. 113
str. 115
str. 117
str. 119
str. 121
str. 124
str. 127
str. 128
str. 131
str. 133
str. 134
str. 135
str. 137
str. 139
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Wkret samowiercacy
MPZ 02 (ocynk)

MPZ 02

S E
Nowosc CYNKtUWA12um

ROs,
o?* /oz _
v MOZLIWOSC
S RAL ez N
SS )

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 10.5 20 500

MPZ 02 4.8 x 20 78623

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.

‘b\uchu {

‘ blacha t,

Zdolnos¢ przewiercania
t o, <2x1.25mm

m.

Grubo$é mocowanej Grubo$é mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®

0.87

g 0.50 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96
o 9> 0.55 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96
3% 2= 0.63 0.96 0.96 0.96 1.63 1.63 1.63 1.63 1.63
AL EE 0.75 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
253 0.88 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

S o 1.00 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

5 < 1.13 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

1.25 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

o 0.40 0.48 0.48 0.48 0.54 0.54 0.54 0.54 0.54

S > 0.50 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
w2 0.55 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
8% 5= 0.63 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
$532 0.75 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
SEg" 0.88 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

£z 1.00 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

58 1.13 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

1.25 0.48 0.48 0.48 — — — — —

™ stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPZ 02 + S14

MPZ 02

oo /I (120)

o MOZLIWOSC
= MALOWANIA
CINKOWA &l W/G PALETY RAL

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 10.5 20 14 500

MPZ 024.8x20/S14 78624
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-
L m
Lo
;Q

97

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.

blacha

blacha t; Zdolno$¢ przewiercania
t o, <2x1.25mm

m.

Grubo$é mocowanej Grubosé mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®

0.87

g 0.50 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96
oS> 0.55 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96
38 2= 0.63 0.96 0.96 0.96 1.63 1.63 1.63 1.63 1.63
s5e82 0.75 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
2535 0.88 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

= 1.00 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

5 < 1.13 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

1.25 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

o = 0.40 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

£~ 0.50 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
- 0.55 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
8% 5= 0.63 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
$538 0.75 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
258" 0.88 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

2 1.00 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

58 1.13 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

1.25 0.48 0.48 0.48 — — — — —

™ stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
bimetaliczny MPX 02

MPX 02

) (190) QS

(0)
R S/O

SN0 A i
SS : |
2 -

|~ —

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 10.5 20 500

MPX 02 4.8 x 20 78868

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

|blacha t
| blacha t,

Zdolnos¢ przewiercania
t  <2x1.25mm

m

Grubos$¢ mocowanej
blachy t,

8 0.

g 0.50 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96

o 8> 0.55 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96

382 0.63 0.96 0.96 0.96 1.63 1.63 1.63 1.63 1.63

S5¢8% 0.75 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

225 0.88 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

S 1.00 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

s < 1.13 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

1.25 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

o 0.40 0.48 0.48 0.48 0.54 0.54 0.54 0.54 0.54

£ - 0.50 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

w e 0.55 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

8285 0.63 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

5358 0.75 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

SEg” 0.88 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

£z 1.00 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

58 1.13 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
1.25 0.48 0.48 0.48 — — — — —

O stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 02 + 114

MPX 02

+4+ ———ET—,
l -BP&EEBI_
?‘OS/O

O \
(o)
MET v z MOZLIWOSC
Qemd @@ RAL[ziz
SS

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 10.5 20 14 250

MPX 024.8x20/114 78870
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Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

blacha
blacha t,

Zdolnos¢ przewiercania
t  <2x1.25mm

Grubo$é mocowanej Grubo$é mocowanej blachy t,

blachy t,

0.

g . 0.50 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96

v 5> 0.55 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96 0.96
e E 0.63 0.96 0.96 0.96 1.63 1.63 1.63 1.63 1.63
S5 0.75 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
SX5™ 0.88 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
e 1.00 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
£ < 1.13 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72
1.25 0.96 0.96 0.96 1.72 1.72 1.72 1.72 1.72

o 0.40 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

g = 0.50 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

w g 0.55 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
88 S 0.63 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
5328 0.75 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
Sxg” 0.88 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
cs 1.00 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
s2 1.13 0.48 0.48 0.48 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
1.25 0.48 0.48 0.48 — — — — —

™ stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
ze zintegrowana podkiadka MPZ 03 IW

MPZ 03 IW B2

i iGx
NOWOS(C % ook 12 um

=Y

ROs
SR AL
MOZLIWOSCE
/A RAL o - ‘
: = !

C€ D L

ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
6.3 15.0 22 500

MPZ 03 IW 6.3 x 22 78625
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Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

blacha

blacha t, Zdolno$¢ przewiercania

t <3mm
max

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej Grubosé mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm]™
s 075 1.39 1.39 1.39 1.39 1.39 1.39
o g > 0.88 230 230 230 230 230 230
R 1.00 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56
e = 113 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56
R 125 2.70 2.70 2.70 2.70 2.70 2.70
S 1.50 2.77 2.77 2.77 2.77 2.77 2.77
S 3 0.75 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47
e 0.88 0.63 0.63 0.63 0.63 0.63 0.63
8% Sz 1.00 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90
Sz ;'ﬁ 1.13 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90
E z 125 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20
G < 1.50 1.36 1.36 1.36 1.36 1.36 1.36

™ stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamoéwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
ze zintegrowana podkiadka MPT 03 IW

MPT 03 IW EzZ=El

+4+
) (120) QG o

oy

ROs;

SQ /OZ e N w] ()
MOZLIWO!

JMRALE:W . 2
ssd | . (U,
I | oc <
TR ™
= 3
C€ L E:
ETA 18/0371 - - = O
Kod i wymiar 5:) 5
di . L Opakowanie t 5
Kod i rozmiar [mm] [szt.] W on
MPT 03 IW 6.3 x 22 6.3 15.0 22 78626 500 § o
Przeznaczenie ; Q

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

blacha t

blacha t; Zdolnos¢ przewiercania

t <3mm
max

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej Grubosé mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm]™
s 075 1.39 1.39 1.39 1.39 1.39 1.39
» g > 0.88 230 2.30 230 230 230 230
R 1.00 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 256
Rl = 113 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56
£o 1.25 2.70 2.70 2.70 2.70 2.70 2.70
S 1.50 2.77 2.77 2.77 2.77 277 2.77
s 3 075 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47 0.47
Y 0.88 0.63 0.63 0.63 0.63 0.63 0.63
8% sz 1.00 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90
R ;5 113 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90 0.90
5 1.25 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20
S < 1.50 1.36 1.36 1.36 1.36 1.36 1.36

M stal gatunku S280GD. S320GD. S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPZ 3 (ocynk)

MPZ 3 B 3

CYNKOWA

900 POWLOKA
h oo

w o
v Q v RALE:: '
<L’ <L ﬂ W/G PALETY RAL m ‘\ ) ‘\ —
Y v 553 @ \\\\\\\ A v
A N i
=R [
5: [C€ — —
= O ETA 18/0371
ﬁ 5 Kod i wymiar
t 5 Opakowame
g:r | “m“
o MPZ348x16 10.5 78627 1000
! Q MPZ34.8x19 4.8 10.5 19 78628 1000
; MPZ34.8x22 4.8 10.5 22 78629 1000
MPZ 3 4.8 x 25 4.8 10.5 25 78634 500
MPZ 34.8x32 4.8 10.5 32 78640 500
MPZ34.8x35 4.8 10.5 35 78646 500
MPZ 3 4.8 x 45 4.8 10.5 45 78647 500
MPZ 3 4.8 x 55 4.8 10.5 55 78650 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]™
° 0.75 1.64 1.64 1.64
N o
y 53 0.88 1.80 1.80 1.80 { blacha tW
8tz 1.00 1.96 1.96 1.96 :
égﬁi 1.13 1.96 1.96 1.96 5 blacha t,
5 s 1.25 1.96 1.96 1.96
S 1.50 1.96 1.96 1.96
@ 3 0.75 1.21 1.21 1.21 J
L 5% 0.88 1.43 1.43 1.43 J
88 § = 1.00 1.91 1.91 1.91
Eg ;5 113 1.91 1.91 1.91 Zdolnos¢ przewiercania
53 1.25 2.03 2.03 2.03 { s 450mm
$c 1.50 2.03 2.03 2.03

™ stal gatunku $S280GD. S320GD. S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podkiadka MPZ 3 + S14

MPZ 3 B 3
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MPZ34.8x16/514 10.5 78651

MPZ34.8x19/514 4.8 10.5 19 14 78654 250
MPZ34.8x22/514 4.8 10.5 22 14 78655 250
MPZ 3 4.8x25/514 4.8 10.5 25 14 78660 250
MPZ34.8x32/514 4.8 10.5 32 14 78672 250
MPZ34.8x35/514 4.8 10.5 35 14 78673 250
MPZ34.8x45/514 4.8 10.5 45 14 78684 250
MPZ 3 4.8x55/514 4.8 10.5 55 14 78685 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej [ Grubos¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm](1)

s 0.75 1.64 1.64 1.64

3 g 3“ 0.88 1.80 1.80 1.80

82z 1.00 1.96 1.96 1.96

gggg 113 1.96 1.96 1.96 blacha t
5 1.25 1.96 1.96 1.96 ocho t
S 1.50 1.96 1.96 1.96 2
5 0.75 3.03 3.03 3.30

¥ 0.88 3.03 3.03 4.00

g2 § = 1.00 3.03 3.03 4.13 By _ .

§ < ;—5 1.13 3.03 3.03 413 Zdolnos¢ przewiercania
£ 3 1.25 3.03 3.03 413 t ., <4.50mm
S¢< 1.50 3.03 3.03 413

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPT 3 (powtoka ceramiczna)

MPT 3 23
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MPT34.8x16 10.5 78694 1000
MPT34.8x19 4.8 10.5 19 78696 1000
MPT 3 4.8 x 22 4.8 10.5 22 78698 1000
MPT 3 4.8 x 25 4.8 10.5 25 78704 500
MPT 3 4.8 x 32 4.8 10.5 32 78706 500
MPT 3 4.8 x 35 4.8 10.5 35 78708 500
MPT 3 4.8 x 45 4.8 10.5 45 78709 500
MPT 3 4.8 x 55 4.8 10.5 55 78712 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm](1)

g 0.75 1.64 1.64 1.64
N o
o 55 0.88 1.80 1.80 1.80 } A blacha 4
S8tz 1.00 1.96 1.96 1.96 -
§§§5 1.13 1.96 1.96 1.96 5 blacha t,
Se 1.25 1.96 1.96 1.96
S 1.50 1.96 1.96 1.96
° = 0.75 1.21 1.21 1.21
N Z
8% 0.88 1.43 1.43 1.43
R 2
R § = 1.00 1.91 1.91 1.91
v o SX . . .
2EL 1.13 LA 1.91 LT Zdolnos¢ przewiercania
52 1.25 2.03 2.03 2.03 t <450mm
S < 1.50 2.03 2.03 2.03

™ stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 3 + A14

MPT 3 23
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MPT34.8x16/A14 10.5 78714

MPT34.8x19/A14 4.8 10.5 19 14 78716 250
MPT 34.8x22/A14 4.8 10.5 22 14 78718 250
MPT 3 4.8x25/A14 4.8 10.5 25 14 78726 250
MPT34.8x32/A14 4.8 10.5 32 14 78728 250
MPT34.8x35/A14 4.8 10.5 35 14 78730 250
MPT34.8x45/A14 4.8 10.5 45 14 78732 250
MPT 3 4.8x55/A14 4.8 10.5 55 14 78734 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm](1)

' 0.75 1.64 1.64 1.64
" g 3“ 0.88 1.80 1.80 1.80
g %EE 1.00 1.96 1.96 1.96 blacha 1
825= 113 1.96 1.96 1.96
ge 125 1.96 1.96 1.96 blacha t,
S 1.50 1.96 1.96 1.96
= s 0.75 3.03 3.03 3.30
oy 0.88 3.03 3.03 4.00
85z 1.00 3.03 3.03 413
2 % e= 113 3.03 3.03 413 Zdolno$¢ przewiercania
g3 125 3.03 3.03 413 t  <450mm
S < 1.50 3.03 3.03 413

™ stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
bimetaliczny MPX 3

MPX 3 B4l

ll -BP.SEEEI-

=Y

ROs
e B -
AR RAL [z !
ss¥ ©
i

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 11.0 25 500

MPX 3 4.8 x 25 78882

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]™®
s 0.75 1.64 1.64 1.64 BEN
o 9> 0.88 1.80 1.80 1.80 V = A blacha t
N - < £ ——
S8tz 1.00 1.96 1.96 1.96 e ' ==
“ng :§ = 1.13 1.96 1.96 1.96 S ff blacha t,
5 1.25 1.96 1.96 1.96 ==
S 1.50 1.96 1.96 1.96 =
g 3 0.75 1.21 121 1.21
53
w > 0.88 1.43 1.43 1.43
S sz
5538 1.00 1.91 1.91 1.91
& B . . .
zZ3g 2 113 1.91 1.91 1.91 Zdolnos¢ przewiercania
©
5 2 125 2.03 2.03 2.03 Lo S 4:50mm

™ stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 3 + 114

MPX 3 B4l
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c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
4.8 11.0 25 14 500

MPX34.8x25/114 78888
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Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]™

s 0.75 1.64 1.64 1.64
o 2> 0.88 1.80 1.80 1.80
\ -
S8tz 1.00 1.96 1.96 1.96
8£s= 113 1.96 1.96 1.96 blacha t
$o 1.25 1.96 1.96 1.96 oeha ¢
S 1.50 1.96 1.96 1.96 acha 2
gz 0.75 2.52 2.52 3.17
N
w g 0.88 2.52 2.52 3.17
82 8=
28 s 2 1.00 2.52 2.52 3.17
o 2= L. . .
zZ3 2 113 252 252 3.17 Zdolnos¢ przewiercania
©
5 e 1.25 2.52 2.52 3.17 L S 4:50mMm

™ stal gatunku S280GD, $S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPZ 5 (ocynk)

MPZ 5 B8]
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MPZ55.5x19 78738 500
MPZ55.5x 25 10 5 78740 500
MPZ 5 5.5 x 32 5.5 10.5 32 78742 500
MPZ55.5x38 5.5 10.5 38 78744 500
MPZ 5 5.5 x50 5.5 10.5 50 78748 250
MPZ 5 5.5 x 60 5.5 10.5 60 78750 250
MPZ55.5x70 5.5 10.5 70 78758 250

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubo$¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]™
s 0.75 1.23 1.23 1.23
o 2> 0.88 1.31 1.31 1.31
\§ g.g g 1.00 1.64 1.64 1.64 71 Iblacha
O TR -
oL S 1.13 1.64 1.64 1.64 £ ‘ ‘ blacha t,
5 125 1.72 1.72 1.72
S 1.50 1.72 1.72 1.72
g 0.75 1.38 1.38 1.38
g3 0.88 145 145 145
82 Sz 1.00 2.00 2.00 2.00
82 ;-5 1.13 2.00 2.00 2.00 Zdolno$¢ przewiercania
€= 1.25 2.06 2.06 2.06 t,,<6.50mm
©
S < 1.50 2.06 2.06 2.06

™ stal gatunku $280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPZ 5 + S14/516

MPZ 5 55
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Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[szt.]
5.5 78760 250
5.5

MPZ55.5x19/514 10.5
MPZ55.5x25/514 . 10.5
MPZ55.5x32/514 5.5 10.5

78761 250
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78762 250
MPZ55.5x38/514 5.5 10.5 78764 250
MPZ55.5x50/514 5.5 10.5 78765 250
MPZ55.5x60/514 5.5 10.5 78766 100
MPZ55.5x70/514 5.5 10.5 78768 100
MPZ55.5x19/516 5.5 10.5 78769 250
MPZ55.5x25/516 5.5 10.5 78770 250
MPZ55.5x32/516 5.5 10.5 78772 250
MPZ55.5x38/516 5.5 10.5 78773 250
MPZ55.5x50/516 5.5 10.5 78774 250
MPZ55.5x60/516 5.5 10.5 78776 100
MPZ55.5x70/516 5.5 10.5 78777 100

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubogé Podktadka S14 Podkladka S16

mocowanej | Grubos¢ mocowanej | Grubo$¢ mocowanej
blachy t, blachy t, [mm]™ blachy t, [mm]™
[mm](Il

g < 0.75 123 123 123 123 123 1.23
9 %; 0.88 131 131 131 131 131 131 . o __blacha t
2 _ | —
28 T 1.00 164 164 164 164 164 1.64 blacha t
82 £ 1.13 164 164 164 164 164 164
S'g 1.25 172 172 172 172 172 172
s < 1.50 172 172 172 172 172 172
g 7 0.75 330 330 330 3.33 333 3.33
w S 0.88 400 400 4.00 3.68 4.04 4.04 Zdolnoé¢ przewiercania
3% &= 1.00 419 419 419 3.68 423 4.23
£2322 t  <650mm
3 &= 1.13 419 419 419 3.68 423 4.23 max =
g g 1.25 421 421 421 368 426 426
5 e 1.50 421 421 421 368 426 4.26

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPT 5 (powtoka ceramiczna)

MPT 5 BZl
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ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]

MPT55.5x 19 78786 500
MPT 55.5x 25 10 5 78788 500
MPT 5 5.5 x 32 5.5 10.5 32 78790 500
MPT 5 5.5 x 38 5.5 10.5 38 78791 500
MPT 5 5.5 x 50 5.5 10.5 50 78793 250
MPT 5 5.5 x 60 5.5 10.5 60 78799 250
MPT 55.5x70 5.5 10.5 70 78801 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubo$¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]®
® 0.75 1.23 1.23 1.23
o 2> 0.88 131 131 1.31
8Lz 1.00 1.64 1.64 1.64 o i ' blacha
S = 113 1.64 1.64 1.64 ’yf[ \4 blacha t,
5 125 1.72 1.72 1.72
S 1.50 1.72 1.72 1.72
5 0.75 1.38 1.38 1.38
L% 0.88 145 145 145
w = o
8% &= 1.00 2.00 2.00 2.00 y . ‘
£ 2 £Z Zdolnos¢ przewiercania
g L= 1.13 2.00 2.00 2.00
zZ<5 t <650mm
52 1.25 2.06 2.06 2.06 max
S < 1.50 2.06 2.06 2.06

(M stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 5 + A14/A16
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MPT55.5x19/A14 10.5 78802

MPT55.5x25/A14 5.5 10.5 78805 250
MPT55.5x32/A14 5.5 10.5 32 14 78807 250
MPT55.5x38/A14 5.5 10.5 38 14 78809 250
MPT55.5x50/A14 5.5 10.5 50 14 78824 100
MPT55.5x60/A14 5.5 10.5 60 14 78825 100
MPT55.5x70/A14 5.5 10.5 70 14 78826 100
MPT55.5x19/A16 5.5 10.5 19 16 78827 250
MPT55.5x25/A16 5.5 10.5 25 16 78828 250
MPT55.5x32/A16 5.5 10.5 32 16 78829 250
MPT55.5x38/A16 5.5 10.5 38 16 78830 250
MPT55.5x50/A16 5.5 10.5 50 16 78831 100
MPT55.5x60/A16 5.5 10.5 60 16 78832 100
MPT55.5x70/A16 5.5 10.5 70 16 78833 100

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubogé Podkiadka A14 Podkiadka A16

mocowanej | Grubos¢ mocowanej [ Grubo$¢ mocowanej
blachy t, blachy t, [mm]" blachy t, [mm]™
[mm]™®

g 0.75 123 123 123 123 123 123
9 gf 0.88 131 131 131 131 131 131 locho
g2c= 100 164 164 164 164 164 164 © ~——————blacha
8£s= 113 164 164 164 164 164 164 blacha tp
Se 1.25 172 172 172 172 172 172
£ 1.50 172 172 172 172 172 172
gz 0.75 330 330 330 333 333 333
N 5 .GEJ 0.88 400 4.00 4.00 3.68 4.04 4.04 /dolnos¢ przewiercania
S2sz 100 419 419 419 368 423 423 t  <650mm
3£ = 1.13 419 419 419 3.68 423 4.23
= gs 1.25 421 421 421 368 426 426
52 1.50 421 421 421 368 426 426

™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
ze zintegrowang podkitadka MPT 5 IW

MPT 5 IW B=5
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Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]

MPT5IW5.5x 19 78778 500
MPT 5 IW 5.5 x 25 10 5 78782 500
MPT 5IW 5.5 x 32 5.5 10.5 32 78784 250
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Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®

g 0.75 1.23 1.23 1.23
N o
1%
@ 5 0.88 1.31 1.31 1.31 ———————— jacha ¢
= 1.00 1.64 1.64 1.64
G5 e blacha t,
L= 1.13 1.64 1.64 1.64
R
5 1.25 1.72 1.72 1.72
S 1.50 1.72 1.72 1.72
S 0.75 2.56 2.56 2.56
=
oo 0.88 3.28 3.28 3.28
W o
= . g . ¢ > . N
s g 55 ! 0: 242 243 24; Zdolnos¢ przewiercania
$2¢ 1.1 4 43 4 ¢ <650mm
g s 125 3.45 3.45 3.45 max
S c 1.50 3.45 3.45 3.45

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
bimetaliczny MPX 5
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MPX 5 5.5 x 25 78889 500
MPX 5 5.5 x 32 1 1 0 78890 500
MPX 5 5.5 x 38 5.5 11.0 38 78892 500
MPX 5 5.5 x 50 55 11.0 50 78894 250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementow metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®

[mm](U

' 0.75 1.23 1.23 1.23 Jlﬂ
o 8 0.88 1.31 131 131 —i - == ' blacha
8BEs 1.00 1.64 1.64 1.64 5 == blacha t;
B @ c X ==
225 1.13 1.64 1.64 1.64 ==
S 1.25 1.72 1.72 1.72
S 1.50 1.72 1.72 1.72
© x 0.75 1.38 1.38 1.38
N Z
ey 0.88 1.45 1.45 1.45 doinodc . ‘
38 S 1.00 200 500 500 olnos¢ przewiercania
82g= 113 2.00 2.00 2.00 Lge < 6.50MmM
s 2 1.25 2.06 2.06 2.06
S < 1.50 2.06 2.06 2.06

O stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 5 +114/116

MPX 5 B3

L5

+4+

 (120) Qe a G
ROS/O

O \
(o)
MET v z MOZLIWOSC
Q@verd @@ RAL [
SS

LT
-

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

m
5.5
5.5

Opakowanie
[szt.]
78896 250

11.0

MPX55.5x25/114

L

[mm]
25 14
32 14

MPX55.5x32/114 . 11.0 78898 250
MPX55.5x38/114 5.5 11.0 38 14 78900 250
MPX55.5x50/114 5.5 11.0 50 14 78902 100
MPX55.5x25/116 5.5 11.0 25 16 78913 250
MPX55.5x32/116 5.5 11.0 32 16 78915 250
MPX55.5x38/116 5.5 11.0 38 16 78920 250
MPX 55.5x50/116 5.5 11.0 50 16 78924 100

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do fgczenia cienkich elementéw metalowych.
Parametry wytrzymatosciowe

Grubogé Podktadka 114 Podkitadkal16

mocowanej | Grubos¢ mocowanej | Grubo$¢ mocowane;j
blachy t, blachy t, [mm]" blachy t, [nm]™

mml" | 3.00 | 4.00 | 5.00 | 3.00 | 4.00 | 5.00 |

. 0.75 123 123 123 123 123 1.23
w 2> 0.88 131 131 131 131 131 131
S8z 100 164 164 164 164 164 1.64 x ~———blacha 4
“28 gEe= 1.13 164 164 164 164 164 1.64 blacha 1,
S'g 1.25 172 172 172 172 172 172
c
S 1.50 172 172 172 172 172 172
e F 0.75 330 330 330 333 333 333
v 52 0.88 400 400 400 404 404 404
N - 7 7 . .
82 § =  1.00 419 419 419 423 423 423 Zdolno$¢ przewiercania
3¢ ;é 1.13 419 419 419 423 423 423 t  <650mm
£ 1.25 421 421 421 426 426 426
S e 1.50 421 421 421 426 426 426

 stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPZ 8 (ocynk)

MPZ 8 X3

(/)oo l iy
h i Hm

CYNKOWA

MOZLIWOSC
MALOWANIA
W/G PALETY RAL

—

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
11.0 25 500

MPZ 8 5.5 x 25 5.5 78834

Przeznaczenie
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Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm]™

g 0.75 123 123 123 123

N _«
y E‘i 0.88 1.31 1.31 1.31 1.31 x , I blacha tW
8 8cx 1.00 164 164 164 164 §
£ gég £ L ‘ blacha 1,
gEE= 113 164 164 164 164

£m 125 172 172 172 172

S 1.50 172 172 172 172

° = 0.75 138 138 138 138
Jo% 0.88 145 145 145 145 N
88§z 1.00 200 200 200 200 B . ‘
2835 1.13 200 200 200 200 Zdolno$¢ przewiercania
$2¢ . ] : J :

€z 125 206 206 206 206 {ax < 8:50Mm

©
S < 1.50 206 206 206 206

O stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPZ 8 + S14/516

MPZ 8 X3

o+
NOWOSC

(2
%
h o

MoZLIW0SC
R A MALOWANIA
W/G PALETY RAL

v 12m

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar

MPZ85.5x25/514
MPZ85.5x25/516

L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11 25 14 78835 250
5.5 11 25 16 250

78836

U
S @
e <
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;N
o=
EO
.-
2 Y
-
)
o
;Q

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzy

Grubos¢

mocowanej
blachy t,

atosciowe

Podktadka S14

Grubos¢ mocowanej

blachy t, [mm]™

Podktadka S16

Grubos¢ mocowanej
blachy t, [mm]™

[mm]®

0.75 123 1.23 1.23 123 1.23 1.23 1.23 1.23

0.88 131 1.31 1.31 131 131 131 131 1.31 !
1.00 164 1.64 1.64 1.64 164 1.64 1.64 1.64

1.13 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64

1.25 172 172 1.72 172 172 172 1.72 1.72

1.50 172 1.72 172 172 172 172 172 1.72

0.75 3.30 3.30 3.30 3.30 3.33 3.33 3.33 3.33

0.88 4.00 4.00 4.00 4.00 4.04 4.04 4.04 4.04

1.00 419 419 4.19 4.19 423 4.23 4.23 4.23 Zdolno$¢ przewiercania
1.13 419 419 4.19 4.19 423 4.23 423 4.23 t  <850mm

1.25 421 421 421 421 426 426 4.26 4.26 max
1.50 421 421 421 421 426 426 426 4.26

M stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

vR,k

blacha t
blacha t,

= !

Nos$nos¢
[kN]

charakterystyczna charakterystyczna

na $cinanie

Nosnosc
na wyrywanie N
[kN]

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamoéwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPT 8 (powtoka ceramiczna)

MPT 8 X4

o’“WNC’«i
+++ 00 —mr.
NOWOSC ll @
(o)
UQ“ S/o \
MOZLIWOSC
FRRAL[EW
sd
CE ETA 18/0371

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt |

MPT 8 5.5 x 25 78837

Przeznaczenie
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Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,

blachy t, [mm]®
[mm]™
= 0.75 1.23 1.23 1.23 1.23 Eﬂ
g >F 0.88 131 131 131 131 —
38 | = blacha t
g ez 1.00 164 164 164 1.64 . — acha b
8 8= 1.13 164 164 164 164 < =
Zgw = = blacha 1,
5 ® 1.25 172 172 172 1.72 =
S 1.50 172 172 172 172 T =
oz 0.75 138 138 138 138 =]
o §§ 0.88 145 145 145 145
825z 1.00 200 200 200 2.00
55228
- = ;s . .
R 1.13 200 200 200 2.00 Zdolnoé¢ przewiercania
E 2 1.25 206 206 206 2.06 t <850mm
G £ 1.50 206 206 2.06 2.06 e

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 8 + A14/A16

MPT 8 EZ14

+4+ OETERY
) (120) QG (N

) i 4
ROs,
S=mlo A A !
(V7] z MOi(IiIWOSC m ‘ T
MALOWANIA v tntui
’410 W/G PALETY RAL ! : \‘H‘”“‘\\\\ 'o‘\\\\‘w\ \‘:?M W . ‘
SS / L LU ?

q3 A

ETA 18/0371
Kod i wymiar

[mm]
5.5 11.0 25 14
5.5 11.0 25 16

78838
78839

MPT85.5x25/A14
MPT 85.5x25/A16

Opakowanie
[szt.]
250
250

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.
Parametry wytrzymatosciowe

Grubogé Podktadka A14 Podktadka A16

mocowanej | Grubos¢ mocowanej | Grubo$¢ mocowanej
blachy t, blachy t, [mm]" blachy t, [mm]®
[mm]®

0.75 123 123 123 1.23 1.23 1.23 123 1.23
0.88 131 131 131 1.31 131 131 131 1.31
1.00 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 blacha t,
1.13 164 164 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 164

125 172 172 172 1.72 172 172 172 1.72

1.50 172 1.72 172 1.72 172 172 172 1.72

075  3.30 3.30 3.30 3.30 3.33 3.33 3.33 3.33

0.88  4.00 4.00 4.00 4.00 4.04 4.04 404 4.04

1.00 4.19 4.19 4.19 4.19 423 4.23 423 4.23 Zdolnosc¢ przewiercania

113 419 419 419 419 423 423 423 423 < g50mm

125 421 421 421 421 426 426 426 426

150 421 421 421 421 426 426 4.26 4.26

(M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

TE blacha

N

VRk
[kN]

Nos$nos¢
na scinanie

Nosnosc
charakterystyczna charakterystyczna

na wyrywanie N,
[kN]

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamoéwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
bimetaliczny MPX 8

MPX 8 EXH

MOZLIW0SC
A MALOWANIA
W/G PALETY RAL

C € ETA 18/0371

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
11.0 32 250

MPX 8 5.5 x 32 5.5 15574

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubo$é mocowanej | Grubos¢ mocowanej blachy t,
blachy t, [mm]®
[mm]®

E x 0.75 1.23 1.23 1.23 1.23 Eﬂ
oS> 0.88 131 131 131 131 —
RS 1.00 164 164 164 164 B — blacha t
Qg ex 1.13 164 164 164 164 s
5 1.25 172 172 172 172 acna tp
S 1.50 172 172 172 172 ;
s x 0.75 138 138 138 138 :
o §§ 0.88 145 145 145 145
825z 1.00 200 200 200 2.00
Z &=
2% e= 113 200 200 | 200 2.0 Zdolno$¢ przewiercania
8 z 1.25 206 206 206 2.06 t  <850mm
G < 1.50 206 206 206 2.06

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 8 +114/116

MPX 8 EXH

+4+ ONETRERY)
) (120) QG

=y

ROs &
QM_@ 8$ /Oz MOZLIWOSC |l
AR RALEN
ssd |

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11.0 32 14 15575 250
5.5 11.0 32 16 250

MPX85.5x32/114
MPX85.5x32/116

15576
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Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do faczenia cienkich elementéw metalowych.
Parametry wytrzymatosciowe

Gruboéé¢ Podktadka 114 Podkiladkal16

mocowanej | Grubos¢ mocowanej | Grubo$¢ mocowanej
blachy t blachy t, [mm]" blachy t, [mm]®
[mm]‘”1 ‘

g 0.75 123 123 1.23 1.23 123 1.23 1.23 1.23
- 0.88 131 131 131 131 131 131 131 1.31 N 5%3 B blacha t
efcz 1.00 164 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 B blacha t
“zé’§.§£ 1.13 164 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 1.64 2
g 1.25 172 172 172 172 172 1.72 172 1.72
5 © 1.50 172 172 172 172 172 1.72 172 1.72
g 0.75 3.30 3.30 3.30 3.30 3.33 3.33 3.33 3.33
wSe 0.88 4.00 4.00 4.00 4.00 4.04 4.04 4.04 4.04
\ -
8 gég 1.00 419 4.9 4.19 419 423 4.23 423 423
‘§§ 5= 1.13 419 419 4.9 4.19 423 4.23 423 4.23 Zdolnos¢ przewiercania
g? 1.25 421 421 421 421 426 4.26 4.26 4.26 t  <850mm
S 1.50 421 421 421 421 426 426 426 4.26

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPZ 12 (ocynk)

MPZ 12 BZH]

4+ l
NOWOSC % POWLOKA 1 2 -

CYNKOWA

(0)
QX\ S/o

U MOZLIWOSC
SS f’ -W/GPAI.ETYRAL @MW . w -
D

—

|

-—

q3

ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt |

MPZ 12 5.5 x 35 78840
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Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Grubosé mocowanej blachy t,

mocowanej [mm]™

blachy t,
[mm]™ 4.00/5.00|6.00|7.00(8.00(9.00(10.00{11.00

T 075 113 113 1.13 1.13 113 1.13 1.13 1.13 | blacha
© §\>’* 0.88 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 - blacha t,
ke ‘:;% = 100 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 -
§§-§5 1.13 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86

§§ 1.25 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98

S 150  1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 |

o = 075  1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 /

» gf_, 0.88  1.45 1.45 1.45 1.45 1.45 1.45 1.45 1.45 J
R § = 1.00  2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
8£ e = 1.13  2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 Zdolno$¢ przewiercania
_‘:;? 2 125  2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 t  <1250mm
G < 150  2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06

™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPZ 12 + S14

MPZ 12 BZH]

P, §
IGK

MOZLIWOSC
POWLOKA MALOWANIA
CYNKOWA W/G PALETY RAL

€ el

ETA 18/0371
Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
55 11.0 35 14 78841 250

MPZ125.5x35/514

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Grubosé mocowanej blachy t, ‘
mocowanej [mm]®
blachy t, ‘ 00‘ 00‘600‘ 00‘800‘9 00‘ 000‘ 00
o |4 5. . 7. o .00(10.00]11.!
(mm ) blacha t
0.75 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 ) blacha tz

088  1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
100  1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86

113 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86

125 198 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98

150 198 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98

075 330 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30

0.88  4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00

1.00 419 4.19 4.19 4.19 419 4.19 419 4.19 Zdolnoéé przewiercania
113 419 4.19 419 4.19 419 4.19 419 4.19 t <12.50mm

125 421 421 421 421 421 421 421 421 e

1.50 4.21 4.21 4.21 4.21 4.21 4.21 4.21 4.21
M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

VR.k

Nos$nos¢

charakterystyczna charakterystyczna
[kN]

na scinanie

$nos¢

No
na wyrywanie N,
[kN]

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podkiadka MPZ 12 + S16

MPZ 12 BZH]

oo /I (120)

f—— MOZLIWOSC
MALOWANIA
CINKOWA B |Im W/G PALETY RAL

c € ETA 18/0371

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11.0 35 16 78842 250

MPZ125.5x35/516

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Grubosé mocowanej blachy t, ‘
mocowanej [mm]®

blachy t,
[mm]™ 4.00/5.00/6.00(7.00(8.00(9.00|10.00{11.00
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- blacha t
z 075 1.3 113 113 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 . A ™ blacha t,
o o> 0.88  1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
ke g% = 1.00 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
é%gi‘ 113 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
s 125 198 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98
S 150  1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98
g x 075 333 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33
o 0% 0.88  4.04 4.04 4.04 4.04 4.04 404 4.04 4.04
é g § g 100 423 423 423 423 423 4.23 423 423 Zdolnoé¢ przewiercania
3 % 2= 113 423 423 423 423 423 423 423 423 t <1250mm
52 125  4.26 4.26 426 4.26 4.26 4.26 4.26 4.26
S < 150  4.26 4.26 426 4.26 4.26 4.26 4.26 4.26

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.



O MARCOPOL

marka ktdéra tgczy

U
S @
e <
L L
;N
o=
EO
.-
2 Y
-
)
o
;Q

124

Wkret samowiercacy
MPT 12 (powloka ceramiczna)

MPT 12 B2

O@N\AN%

) (%)) G aG

v MOZLIWOSC
ﬂ MALOWANIA
W/G PALETY RAL

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]

MPT 12 5.5 x 35
MPT 12 5.5 x 55 1 1 0 78844 250
MPT 12 5.5 x 65 5.5 11.0 65 78845 250

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Grubo$é mocowanej blachy t,

mocowanej
blachy t,
[mm][1)

| blacha t
blacha 1,

0.75 1.13 1.13 1.13 1.13 113 1.13 1.13 1.13
0.88 1.48 148 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
1.00 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 =
1.13 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
1.25 198 198 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 /
1.50 1.98 198 1.98 198 1.98 1.98 1.98 1.98 /
0.75 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38
0.88 145 145 145 1.45 145 1.45 1.45 1.45

VR.k

Nos$nosé
[kN]
I
|

charakterystyczna charakterystyczna

na $cinanie

zx'

NY) 2

S §E 1.00  2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00

3 ;i‘ 113 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 Zdolnos¢ przewiercania
z 125  2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 t . <1250mm
(=

1.50 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06
™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.



O MARCOPOL
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 12 + A14

MPT 12 B2

+4+
) (120) Qo

=y

()
ij’\ S/O

V] z MOZLIWOSC
A A MALOWANIA
'~ W/GPALETY RAL

so¥

/)

C € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[szt.]
250

MPT 125.5x35/A14 5.5 11.0 35 14 78846
MPT 125.5x55/A14 5.5 11.0 55 14 78847 100
MPT 125.5x65/A14 5.5 11.0 65 14 78848 100

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ Grubos¢ mocowanej blachy t, [mm]
mocowanej
blachy t,
blacha
g . 075 113 113 1.13 113 113 1.13 113 1.13 N \ o blacha t,
g 53 0.88 148 148 1.48 1.48 148 1.48 148 1.48
S8ty 1.00 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
gg.gﬁ 1.13 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
g§ 1.25 1.98 1.98 1.98 198 1.98 1.98 1.98 198
S 1.50 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 198
gz 0.75 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30
v S 0.88 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00
§1>’~§§ 1.00 419 419 4.19 419 419 4.19 4.19 4.19
é% ;~ 1.13 419 4.19 4.19 419 4.19 4.19 4.19 4.19 Zdolnosé¢ przewiercania
gz 1.25 421 421 421 421 421 421 421 4.21 f <1250mm
S g 1.50 421 421 421 421 421 421 421 4.21 max = <

™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 12 + A16

MPT 12 B A

+4+ ONETRERY
pol ACHR ST

h i d
(0
e, <
MOZLIWOSCE
/M RAL [ m
ssd 2
c € ETA 18/0371

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11.0 35 16 78849 250
5.5 11.0 55 16

MPT 125.5x35/A16
MPT 125.5x55/A16 . d 78850 100
MPT 125.5x65/A16 5.5 11.0 65 16 78851 100
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Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ Grubosé mocowanej blachy t, [mm]"” ‘

mocowanej

blachy t,
[mm]® 4.00 | 5.00 | 6.00 | 7.00 | 8.00 | 9.00 |10.00{11.00 blacha

K ==

g M 0.75 113 1.13 113 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 blacha t,
-3 0.88 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
e fcz 1.00 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
“ng.gé 1.13 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86

g§ 1.25 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98

= 1.50 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98

gzzé 0.75 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33 3.33
wse 0.88 404 4.04 404 4.04 4.04 4.04 4.04 4.04
W e
° 2 = 0 . .. .. .. .. o .. . zZ 2 . .
E 5%5 1.00 423 423 423 423 423 423 423 4.23 Zdolnoé¢ przewiercania
3 g 2= 1.13 423 423 423 423 423 423 423 4.23 L <1250
= g z 1.25 426 426 4.26 426 4.26 4.26 4.26 4.26 max = 1 £:0UMM

5 e 1.50 426 4.26 4.26 4.26 426 426 426 4.26

™ stal gatunku $S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
ze zintegrowang podkiadka MPT 12 IW

MPT 12 IW E251

+4+ ETVERY/
maad ACHR

=Y

(0)
OQ,?\ S/o

v z MOZLIWOSC
o) A MALOWANIA
A W/G PALETY RAL

ssd

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 15.0 35 78852 500

MPT 121W 5.5 x 35
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Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ Grubos$é mocowanej blachy t, [mm]

mocowanej

blachy t,
[mm]® g d . o o .| .| o blacha U

g x 0.75 1.13 1.13 113 113 1.13 1.13 1.13 1.13 = blacha t,
-y 2= 0.88 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 148
e itz 1.00 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
‘ég.gé 1.13 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
g§ 1.25 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98
5 1.50 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98 1.98
gzé‘ 0.75 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56 2.56
v S 0.88 3.28 3.28 3.28 3.28 3.28 3.28 3.28 3.28
§:>~§E 1.00 3.43 3.43 3.43 343 3.43 3.43 343 343
8 £ = 1.13 3.43 3.43 3.43 343 343 343 3.43 3.43 B _ .
= g g 1.25 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 Zdolnos¢ przewiercania
5 8 1.50 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 3.45 345 t  <1250mm

ma

M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
bimetaliczny MPX 12

MPX 12 2

N(+>\A+Io+s'c' ll _.m;_
0
\ o
(0]
SQ,“ S/oz \ |
Qv FRRAL
ssd

@\M\%\\\\\\\\\\\\\W |
C€ — —

ETA 18/0371
Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11.0 40 78930 250

MPX 12 5.5 x 40

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ Grubos¢ mocowanej blachy t, [mm] 17
mocowanej blacha t
blachy t, \ il
[mm]® = blacha tz

0.75 1.13 1.13 1.13 113 1.13 1.13 1.13 1.13
0.88 148 148 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
1.00 186 186 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86

vR,k

[kN]

1.13 186 186 186 186 186 1.86 1.86 1.86 |
1.25 198 198 198 198 198 1.98 1.98 1.98 /
1.50 198 198 198 1.98 198 198 1.98 1.98 /
0.75 1.38 1.38 138 1.38 1.38 1.38 1.38 1.38 ) /

0.88 145 145 145 145 145 145 145 145

1.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 Zdolnogé przewiercania
1.13 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00

1.25 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 tmax <12.50mm

1.50 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06 2.06

M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

Nosnosc

na $cinanie

Nosnos¢
charakterystyczna charakterystyczna

na wyrywanie N,
[kN]

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.



O MARCOPOL

marka ktéra tgczy

Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 12 + 114

MPX 12 2

+4+ OETERY/
) (120) Qo

) i
(0]
8$“ S/oz ‘ »
MET MOZLIWO!
Qv ABRAL [z v
ssd
\
c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
55 11.0 40 78932 250

MPX 125.5x40/114
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Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ Grubosé mocowanej blachy t, [mm]™
mocowanej
blachy t,
[mm]('l)
= blacha 4
g = 0.75 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 IS == - N ha t
w 53 0.88 148 1.48 148 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 acha 1o
§9cz 100 1.8 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
E g" % = 1.13 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
E E 1.25 198 198 198 198 198 1.98 1.98 1.98
S 1.50 198 198 198 1.98 198 198 1.98 1.98
E Z; 0.75 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30 3.30
w e 0.88  4.00 400 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00 4.00
N -
888z 100 419 419 419 419 419 419 419 419 9 . :
£52% Zdolno$¢ przewiercania
2 i ;'—' 1.13 419 4.19 4.19 4.19 4.19 4.19 4.19 4.19 t <12.50mm
g 2 1.25 421 421 4.21 421 4.21 421 4.21 4.21 max ’
s P 1.50 421 421 4.21 421 421 421 4.21 4.21

M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy bimetaliczny
z podktadka MPX 12 + 116

MPX 12 2

L JR—
) (190) Qi (N

S0 o
S~
D
C€ ETA 18/0371 T

Kod i wymiar

MPX125.5x40/116
Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.
Parametry wytrzymatosciowe

Grubosc Grubo$é mocowanej blachy t, [mm]™ ‘
mocowanej

blachy t,

[mm]™ 4.00 | 5.00

0.75 1.13 1.13 1.13 113 1.13 1.13 1.13 1.13
0.88 148 148 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48 1.48
1.00 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
1.13 186 186 186 1.86 1.86 1.86 1.86 1.86
1.25 198 198 198 1.98 1.98 198 1.98 1.98
1.50 198 198 198 198 1.98 1.98 1.98 1.98

$nos¢

charakterystyczna charakterystyczna

No.
na scinanie Ver
[kN]

i 075 333 333 3.33 3.33 333 3.33 333 333
w S 0.88 404 404 404 404 404 404 404 4.04
S §E 100 423 423 423 423 423 423 423 423 . . ,
88 52 113 423 423 423 423 423 423 423 423 OINOsC przewiercania
s 2 125 426 4.26 4.26 4.26 426 426 426 426  lny=1220Mm

g 150 426 426 426 426 426 4.26 426 4.26

™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
5.5 11.0 40 16 78937 250

blacha
blacha t,
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Wkret samowiercacy
MPT 16 (powitoka ceramiczna)

MPT 16 B2

+4+ VSR
l _nuéasar_

R0s;
% ’Oz
(9] MOZLIWOSC
/MRAL e —
ss% i \% -

c € ETA 18/0371

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
6.3 12.0 45.0 78853 250

MPT 16 6.3 x 45

Przeznaczenie

Do szycia zakfadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wytrzymatosciowe
Grubos¢ Grubosé mocowanej blachy t, [mm]” 7
mocowanej (
=

blachy t, i ‘ |blacha 4
[mm]® |4-00(5.00|6.00|7.00|8.009.00(10.00|=11.00 blacha t
g 0.75 112 112 112 112 112 112 112 112
g 23 0.88 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 !
S8tz 1.00 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05
‘é gE= 1.13 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05
gé 1.25 2.30 230 2.30 2.30 2.30 230 230 2.30
5 1.50 2.30 230 2.30 2.30 2.30 230 230 2.30
g7 0.75 160 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60 1.60
v Se 0.88 1.96 1.96 1.96 1.96 1.96 1.96 1.96 1.96
ERd § = 1.00 2.14 2.14 2.14 2.4 2.14 214 214 2.14 q B , _
3L = 1.13 214 214 2.4 2.4 2.4 2.4 214 214 ZdoInos¢ przewiercania
= g g 125 217 217 217 217 217 217 217 217 t < 1250mm
5 g 1.50 217 217 247 217 217 217 217 247

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
z podktadka MPT 16 + A16

MPT 16 B3

+4+
) (120) QG

=Y

(0)
OQS’\ S/o

(Y] z MOZLIWOSC
A A MALOWANIA
W/G PALETY RAL

559

c E ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
6.3 12.0 45.0 78854 250

MPT 16 6.3 x45/ A16

U
S @
e <
L L
;N
o=
EO
.-
2 Y
-
)
o
;Q

132

Przeznaczenie

Do szycia zaktadkowego blach stalowych oraz do taczenia cienkich elementéw metalowych.

Parametry wyt atosciowe

Grubos¢ Grubo$é mocowanej blachy t, [mm]™
mocowanej

blachy t ) blacha t

[mm]®' [4.00(5.00|6.00|7.00(8.00|9.00(10.00|>11.00 blacha t,

075 1.2 112 112 1.12 112 1.12 112 1.12
0.88  1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65 1.65

1.00  2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05

113 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05 2.05

125 230 230 2.30 2.30 2.30 2.30 230 2.30

150  2.30 230 2.30 2.30 2.30 2.30 230 2.30

0.75  3.44 3.44 3.44 3.44 3.44 344 344 3.44

0.88  4.68 4.68 4.68 4.68 4.68 4.68 4.68 4.68

100 5.6 5.6 5.56 5.56 5.56 5.56 5.56 5.56 Zdolnos¢ przewiercania
113 556 556 556 5.56 5.56 5.56 5.56 556  t <16.50mm

125 596 5.96 596 5.96 596 596 596 5.96

150  6.83 6.83 6.83 6.83 6.83 6.83 6.83 6.83

(M stal gatunku $280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

Nos$nosc

charakterystyczna charakterystyczna

na wyrywanie N,
[kN]

na scinanie Ver
[kN]

$nosc

No.

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
MPTC (powtoka ceramiczna)

MPTC

+4+ ETVERY/
NOWOSC l G )
Q,V\OS/O

MOZLIWOSC
f’ MALOWANIA
W/G PALETY RAL

ssd

c € ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[mm] [szt.]

MPTC 6.4 x 40
MPTC 6.4 x 50 6 4 5 3 50 0 78858 250
MPTC 6.4 x 60 6.4-5.3 1 1.0 60.0 78860 250

Przeznaczenie

Do mocowania blach stalowych do konstrukgcji nosnych z drewna oraz do mocowania blach do podtoza betonowego.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Drewno klasy > C24

mocowanej ﬁ—ﬁ, =

biachy [mm]™ blacha't,

s 0.75 0.96 0.96 | i drewno klasy > C24
o 23‘" 0.88 118 118 beton klasy = C20/25
88t 1.00 1.42 1.42
8£5= 113 142 142

5 § 1.25 1.44 1.44

S 1.50 1.44 1.44

g7 0.75 1.60 1.60
w ¢ 0.88 1.96 1.96
$%s5z 1.00 214 214
3¢ ;ﬁ 113 2.14 2.14

£z 1.25 2.17 217

52 1.50 2.17 217

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy
ze zintegrowang podkiadka MPTC IW

MPTCIW

e\““MN%

) (%)) QG

v z MOZLIWOSC
A MALOWANIA
/\ W/G PALETY RAL

c E ETA 18/0371

Kod i wymiar

Kod i rozmiar Opakowanie
[szt.]
6.4-5.3 15.0 40.0 78862 250

MPTC IW 6.4 x 40 . . d .
MPTC IW 6.4 x 50 6.4-5.3 15.0 50.0 78866 250
MPTCIW 6.4 x 60 6.4-5.3 15.0 60.0 78867 250

Przeznaczenie

Do mocowania blach stalowych do konstrukgcji nosnych z drewna oraz do mocowania blach do podtoza betonowego.

Parametry wytrzymatosciowe

Grubosé Drewno klasy = C24

mocowanej Wﬂ

blachy [mm]™ blacha t,
- VL I, , drewno klasy > C24
§ .2 0.75 0.96 0.96 / beton klasy = C20/25
w23 0.88 1.18 1.18
e ez 1.00 1.42 1.42
B Y= 1.13 1.42 1.42
Z =<9
g = 1.25 1.44 1.44
< 1.50 1.44 1.44
g 7 0.75 2.76 2.76
w Se 0.88 3.03 3.60
88> 1.00 3.03 3.84
88 S= 1.13 3.03 3.84
Z < 3
£s 1.25 3.03 3.84
52 1.50 3.03 3.84

(M stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamoéwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret montazowy do blach
z tbem podkiadkowym

BPMINT

%
j

y 4]

o]
IS
°~°A

POWLOKA 5
CINKOWA o LI

=/

ALES = AR

x
—

A L)
[‘.‘3\
ITB-KOT-2018/0162

Kod i wymiar

Kod i rozmiar L Opakowanie
[mm] [szt.]
11.5 13.0 3.05 5885

BPMNT 4.2 x 13 4.2 1000
BPMNT 4.2 x 16 4.2 11.5 16.0 3.05 5806 1000
BPMNT 4.2 x 19 4.2 11.5 19.0 3.05 5887 1000
BPMNT 4.2 x 25 4.2 11.5 25.0 3.05 5889 1000
BPMNT 4.2 x 32 4.2 11.5 32.0 3.05 5895 500
BPMNT 4.2 x 40 4.2 11.5 40.0 3.05 5897 500

Przeznaczenie

Do mocowania blach stalowych do podtoza drewnianego.

Parametry montazowe

. . . Max. zdolnos¢ wiercenia Min. rozstaw facznikéw | Min. odlegtos¢ od krawedzi
Oznaczenie nia w podtozu
[mm] s_[mm] c_[mm]
[mm] cr r
30 10

BPMNT 4.2 x L 16.8 2x1.00

Parametry wytrzymatosciowe
Grubo$é mocowanej Nosnos¢ charakterystyczna
Podtoze blachy na wyrywanie na icinanie
[mm]® N, [kN] V., [kN]
1.50 0.68 0.68
Drewno klasy = C24 4.2 2.00 0.68 0.68

™ stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret montazowy samowiercacy
do blach z tbem podkiadkowym

BPSMNT

100 x
POWLOKA
l % CYNKOWA 5 pm

=Y

ﬁgﬁﬁﬁm - {j : \J
L

Yy |
“t
ITB-KOT-2018/0162

Kod i wymiar

“
4.2
4.2

L Opakowanie
[mm] [szt.]
115 13.0 9860

BPSMNT 4.2 x 13 23 1000
BPSMNT 4.2 x 16 X 11.5 16.0 225 9862 1000
BPSMNT 4.2 x 19 4.2 11.5 19.0 253 9866 1000
BPSMNT 4.2 x 25 4.2 11.5 25.0 23 9868 1000
BPSMNT 4.2 x 32 4.2 11.5 32.0 25 25396 500
BPSMNT 4.2 x 40 4.2 11.5 40.0 23 25395 500
BPSMNT 4.2 x 55 4.2 11.5 55.0 25 71124 250

Przeznaczenie

Do taczenia blach stalowych na zaktad i mocowania blach stalowych do podtoza stalowego.
Parametry montazowe

Min. gtebokos¢
Oznaczenie zakotwienia w podtozu
[mm]
BPSMNT 4.2 x L 2.00 2x1.00 30 25

Max. zdolnos¢ wiercenia Min. rozstaw facznikéw | Min. odlegtos¢ od krawedzi
[mm] s, [mm] c, [mm]

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ mocowanej Nos$nos¢ charakterystyczna

blachy
[mm]®

na $cinanie
V_ [kN]

na wyrywanie
N, [kN]

0.50 2.07 0.63
4.2 0.63 2.07 0.63
0.75 2.07 0.63
1.00 2.07 0.63

M stal gatunku S280GD, $320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret do blach ztbem
podkiadkowym owalnym

BP EEIE
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ITB-KOT-2018/0162 t 5

Kod i wymiar 'E':" ee)

v O

T o R
BP4.2x13 80758 1000
BP4.2x16 100 160 305 80759 1000
BP4.2x19 4.2 10.0 19.0 3.05 80760 1000
BP 4.2 x 25 4.2 10.0 25.0 3.05 80761 1000
BP 4.2 x 32 4.2 10.0 32.0 3.05 27279 500

Przeznaczenie

Do mocowania blach stalowych do podtoza drewnianego.

Parametry montazowe

. Mm.’ gl.ebokosc 5 Max. zdolInos¢ wiercenia Min. rozstaw tacznikéw | Min. odlegtosc¢ od krawedzi
Oznaczenie zakotwienia w podtozu
] [mm] s, [mm] ¢, [mm]

BP4.2xL 16.8 2x1.00
Parametry wytrzymatosciowe
Grubo$é mocowanej Nosnos¢ charakterystyczna
Podtoze LET Y na wyrywanie na $cinanie
[mm]™ N, [kN] V,, [kN]
1.50 0.68 0.68
Drewno klasy > C24 4.2 2.00 0.68 0.68

™ stal gatunku $S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Wkret samowiercacy do blach
z tbem podkiadkowym owalnym

BPS

100788
w B
(e )
WY o ,
g it
E m W/G PALETY RAL
=3P
O d
E @) K L
XL
w v
> < ITB-KOT-2018/0162
h J
o @ Kod i wymiar
v O
; Q Opakowanie
Kod i rozmiar
[mm] [szt.]
BPS4.2x13 41075 1000
BPS4.2x16 100 160 41076 1000
BPS4.2x 19 4.2 10.0 19.0 2.3 41077 1000
BPS 4.2 x 25 4.2 10.0 25.0 2.3 27288 1000
BPS 4.2 x 32 4.2 10.0 32.0 2.3 41079 500
BPS 4.2 x 40 4.2 10.0 40.0 23 89256 500
BPS 4.2 x 50 4.2 10.0 50.0 2.3 27280 250
BPS 4.2 x 65 4.2 10.0 65.0 2.3 54803 250
Przeznaczenie

Do faczenia blach stalowych na zaktad i mocowania blach stalowych do podtoza stalowego.

Parametry montazowe

Min. gtebokos¢
Oznaczenie zakotwienia w podtozu
[mm]
BPS4.2xL 16.8

Max. zdolnos¢ wiercenia Min. rozstaw tacznikéw | Min. odlegtosc od krawedzi
[mm] s [mm] ¢, [mm]

Parametry wytrzymatosciowe

Grubos¢ mocowanej Nosnos¢ charakterystyczna
blach(y) na wyrywanie na écinanie
1
[mm] N, [kN] V., [kN]
0.50 2.07 0.68
4.2 0.63 2.07 0.68
) 0.75 2.07 0.68
1.00 2.07 0.68

M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.

138



O MARCOPOL

marka ktéra tgczy

Wkret samowiercacy bimetaliczny
do mocowania drewna do stali
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Kod i wymiar

Opakowanie
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BSX 5.5x 38 76107

BSX 5.5 x 45 5.5 108 76108 100
BSX 5.5 x50 5.5 50 10.8 14 76109 100
BSX 5.5 x 60 5.5 60 10.8 14 76110 100

Lw1 - tgczna dlugos¢ wiertta i elementéw rozwiercajacych

Przeznaczenie

Do mocowania elementéw drewnianych do podtoza stalowego.

Parametry montazowe

. Min. grubos¢ podtoza Min. rozstaw tacznikow Min. odlegtos¢ od krawedzi
Oznaczenie
[mm] s, [mm] c, [mm]

BSX5.5xL 3.0 30 25

Parametry wytrzymatosciowe

L. i Nosnos¢ charakterystyczna
Grubosc podtoza

Podtoze [mm]™

LERATELIE na scinanie
N_, [kN] V., [kN]

Drewno klasy = C24 5.5 3.0 2.13 2.13

M stal gatunku S280GD, S320GD, S350GD wg PN-EN 10346:2015

* Lakierowanie wkretéw wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.



Potgczenia zaktadkowe

cienkich blach




Rozdziat 4
Nity zrywalne

Nity zrywalne zwykte ZSS str. 142
Nity zrywalne zwykte ZAS str. 143
Nity zrywalne szczelne SSS  str. 144

1.

2.
3.
4.

Nity zrywalne szczelne SAS str. 145
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Nity zrywalne zwykte
(otwarte) St/St

ZSS

} (%)
%

=Y

MOZLIWOSC 71
MALOWANIA S
W/G PALETY RAL ¢ | - —— — — | u B ’

L
P
r PN-EN 15979 o0
< . .
= Kod i wymiar
> | .
o . . Zakres nitowania W dom Opakowanie
Kod i rozmiar 7
N s [mm] 4 [mm] [szt.]
S= Z553.0x6 3.0 6.0 6.5 0.8 0.5-3.0 3.1 477 1000
ZSS 3.0 x 3.0 8.0 6.5 0.8 3.0-5.0 3.1 478
- Z553.0x10 3.0 10.0 6.5 0.8 5.0-6.5 3.1 41406
— ZS53.0x12 3.0 12.0 6.5 0.8 6.5-8.0 3.1
< 22X 3.2 6.0 6.5 0.8 0.5-3.0 3.3
2 X 3.2 8.0 6.5 0.8 3.0-5.0 3.3
.2x10 3.2 10.0 6.5 0.8 5.0-6.5 3.3
2x12 3.2 12.0 6.5 0.8 6.5-8.0 3.3
.0 x 4.0 6.0 8.0 1.0 1.0-3.0 4.1
.0 X 4.0 8.0 8.0 1.0 3.0-5.0 4.1
.0x 10 4.0 10.0 8.0 1.0 5.0-6.5 4.1
0x12 4.0 12.0 8.0 1.0 6.5-9.0 4.1
.0x14 4.0 14.0 8.0 1.0 8.5-10.0 4.1
.0x16 4,0 16.0 8.0 1.0 9.0-12.0 4.1
.0 x 20 4.0 20.0 8.0 1.0 12.0-16.0 4.1
.8 x 4.8 6.0 9.5 1.1 1.5-2.5 4.9
.8 X 4.8 8.0 9.5 1.1 2.5-4.0 49
.8 X 4.8 10.0 9.5 1.1 4.0-6.0 4.9
8 x 4.8 12.0 9.5 1.1 6.0-8.0 4.9
.8 X 4.8 14.0 9.5 1.1 7.5-9.5 4.9
4.8 16.0 9.5 1.1 8.0-11.0 49
4.8 18.0 9.5 1.1 10.0-13.0 49
4.8 20.0 9.5 1.1 11.0-15.0 4.9
4.8 24.0 9.5 1.1 15.0-19.5 49
ZSS 4.8 x30 4.8 30.0 9.5 1.1 19.5-25.0 49
ZSS 4.8 x 35 4.8 35.0 9.5 1.1 24.0-30.0 4.9
Z555.0x8 5.0 8.0 9.5 1.1 2.5-4.0 5.1
Z555.0x10 5.0 10.0 9.5 1.1 4.0-6.0 5.1
Z555.0x12 5.0 12.0 9.5 1.1 6.0-8.0 5.1
Z555.0x 14 5.0 14.0 9.5 1.1 8.0-10.0 5.1
ZS55.0x 16 5.0 16.0 9.5 1.1 8.0-11.0 5.1
Z555.0x18 5.0 18.0 9.5 1.1 10.0-13.0 5.1
ZSS 5.0 x 20 5.0 20.0 9.5 1.1 11.0-15.0 5.1
ZSS 5.0 x 25 5.0 25.0 9.5 1.1 15.0-19.5 5.1
ZSS5.0x 30 5.0 30.0 9.5 1.1 19.5-25.0 5.1
Z556.0x 10 6.0 10.0 12.0 1.5 3.0-4.0 6.1 16803 250
Z556.0x12 6.0 12.0 12.0 1.5 4,0-6.0 6.1 518 250
2556.0x 16 6.0 16.0 12.0 1.5 6.0-10.0 6.1 519 200
Z556.0x18 6.0 18.0 12.0 1.5 10.0-12.0 6.1 3510 200
ZSS 6.0 x 20 6.0 20.0 12.0 1.5 10.0-14.0 6.1 na zamoéwienie
2SS 6.0 x 30 6.0 30.0 12.0 1.5 19.0-24.0 6.1 812 150
Z556.4x12 6.4 12.0 13.0 1.8 4.0-6.0 6.5 na zamowienie
2556.4x 16 6.4 16.0 13.0 1.8 6.0-9.0 6.5 na zamowienie
Z556.4x18 6.4 18.0 13.0 1.8 7.0-11. 6.5 na zamowienie
ZSS 6.4 x 20 6.4 20.0 13.0 1.8 9.0- 6.5 na zamowienie
ZSS 6.4 x 25 6.4 25.0 13.0 1.8 13.0 6.5 na zaméwienie
Z5S 6.4 x 30 6.4 30.0 13.0 1.8 19.0 6.5 na zamoéwienie

Woteriat
| st Stal

* Lakierowanie nitow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamoéwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Nity zrywalne zwykile
(otwarte) AIA/St
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J Aluminium

* Lakierowanie nitow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.

W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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Nity zrywalne szczelne
(zamkniete) St/St

SSS

()

MOZLIWOSC
MALOWANIA
W/G PALETY RAL

o

L

=

El PN-EN 15976

= Kod i wymiar

S

oc

N

S $553.2x 8.0

- $553.2x9.5

_— $553.2x12.5 33 125 63

2 $S54.0x8.0 4.0 8.0 8.0
$554.0x10.0 4.0 10.0 8.0
$554.0x12.0 4.0 12.0 8.0
$554.0x 15.0 4.0 15.0 8.0
SS54.8x9.5 4.8 9.5 9.5
SS54.8x12.0 4.8 12,0 9.5

l/

Stal

Zakres nitowania Opakowanie
Kod i rozmiar oo
[mm] 3 [mm] [mm] [szt.]

1.3 na zamoéwienie
1.3 3 0 5 O 3 3 na zamowienie
1.3 5.0-6.5 3.3 na zamowienie
1.7 1.5-3.0 4.1 578 500
1.7 3.0-5.0 4.1 579 500
1.7 5.0-6.5 4.1 581 500
1.7 6.5-10.5 4.1 582 500
2.0 3.0-5.0 4.9 604 500
2.0 5.0-6.5 4.9 630 500

~ Stal

* Lakierowanie nitow wedtug palety RAL dostepne jest pod zamowienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.

W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.

Sposob montazu nitow zrywalnych

1. Nawierci¢ otwor o srednicy podanej
w tabeli dla danego nitu

144

2. Wsungac nit w otwor
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Nity zrywalne szczelne
(zamkniete) AIA/St

SAS

MOZLIWOSC o
R A MALOWANIA ,
W/G PALETY RAL

PN-EN 15973 K L

Kod i wymiar

Zakres nitowania Opakowanie
Kod i rozmiar oo
[mm] 3 [mm] [mm] [szt ]

SAS 3.2x 8.0 1.3

SAS3.2x9.5 1.3 3550 637 1000
SAS3.2x12.5 32 125 65 1.3 6.5-8.0 33 na zamowienie
SAS4.0x 8.0 4.0 8.0 8.0 1.7 0.5-3.5 4.1 33778 500
SAS 4.0x9.5 4.0 9.5 8.0 1.7 3.5-5.0 4.1 643 500
SAS4.0x11.0 4.0 11.0 8.0 1.7 5.0-6.5 4.1 58053 500
SAS4.0x12.5 4.0 12.5 8.0 1.7 6.5-8.0 4.1 16453 500
SAS 4.8 x 8.5 4.8 8.5 9.5 2.0 0.5-3.5 4.9 644 500
SAS 4.8x9.5 4.8 9.5 9.5 2.0 3.5-5.0 4.9 na zamowienie
SAS4.8x11.0 4.8 11.0 9.5 .0 5.0-6.5 49 653 500
SAS 4.8x13.0 4.8 13.0 9.5 2.0 6.5-8.0 49 662 500
SAS4.8x 14.5 4.8 14.5 9.5 2.0 8.0-9.5 49 663 250
SAS 4.8x16.0 4.8 16.0 9.5 2.0 9.5-11.0 49 na zamowienie
SAS 4.8x21.0 4.8 21.0 9.5 2.0 13.0-16.0 4.9 na zamowienie
SAS 4.8 x 25.0 4.8 25.0 9.5 2.0 16.0-20.0 4.9 na zamowienie

: Aluminium Stal

* Lakierowanie nitow wedtug palety RAL dostepne jest pod zaméwienie. Szacowany czas dostawy - 7 dni.
W celu potwierdzenia dostepnosci prosimy o kontakt z doradca.
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3. Wprowadzi¢ urzadzenie 4. Zacisngc ciegna urzadzenia 5. Operacja
do nitowania na trzpien nitu do nitowania na trzpieniu nitu nitowania

az do jego zerwania zakonczona
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Kotwy chemiczne do ciezkich

zamocowan w betonie konstrukcyjnym




Rozdziat 5

Technika kotwienia
chemicznego

1. Masa kotwigca epoksydowa MKE str. 154
2. Masa kotwigca winylowo-estrowa MKW  str. 158
3. Masa kotwiagca arktyczna MKA str. 161
4. Masa kotwigca poliestrowa MKP str. 162
5.

Akcesoria do kotwienia chemicznego str. 164
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TECHNIKA KOTWIENIA CHEMICZNEGO n

148

Metoda projektowania zakotwien wklejanych
wg TR029

Wprowadzenie

Projektowanie zakotwien jest zgodne z aktualnym stanem wiedzy technicznej i ogélnymi zasadami projektowania oraz
wymiarowania konstrukcji budowlanych metoda:

- standw granicznych nos$nosci — wymiarowanie polega na sprawdzeniu, czy sity oddziatujace na dany element nie sg
wieksze niz nosnos¢ samego elementu, wzglednie wytrzymatos¢ jego przekroju;

- standw granicznych uzytkowania — wymiarowanie polega na sprawdzeniu, czy przemieszczenia (ugiecia) obcigzo-
nego elementu nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych.

Aktualne metody projektowania zakotwien wklejanych oparte s3 o:
- Zharmonizowane normy projektowania konstrukcji: Eurokody EN 1990;
- ETAG 001 — Wytyczne do projektowania zakotwien;
-+ TR 029 - Raport techniczny, Projektowanie zakotwier wklejanych”;

- ETA - Europejska Ocena (Aprobata) Techniczna.

Projektujac zakotwienie wklejane metodg standw granicznych wyznaczamy nos$nosc¢ obliczeniowa. Nalezy przy tym
wykazac, ze obliczeniowe obcigzenie nie przekracza obliczeniowej nosnosci potaczenia:

S <R

D D

S, - obliczeniowa wartos¢ przytozonego obcigzenia [kN]

R, — obliczeniowa nosnos¢ pojedynczego zakotwienia (wzglednie grupy) [kN]
RD = NR,k /vM

N,, — nosno$¢ charakterystyczna na wyrywanie z podtoza pojedynczej kotwy (wzglednie grupy) [kN]

Y, — Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa.

Wartosci wspotczynnikow bezpieczenstwa

1. Gdy zniszczeniu ulegnie podioze betonowe:

Dla obcigzenia rozciggajacego:

vMC = vC * y2

Y. = 1.5 - czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa dla betonu

y, — dodatkowy wspotczynnik uwzgledniajacy bezpieczeristwo montazu:
Y, =1.0 —w wypadku systemdw o wysokim poziomie bezpieczerstwa montazy;
Y, = 1.2 - w przypadku systemow o $rednim poziomie bezpieczeristwa montazu;
Y, = 1.4 - w przypadku systemow o niskim poziomie bezpieczeristwa montazu.

Dla obcigzenia $cinajacego:

Y. = 1.5 - cze$ciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa dla betonu;

vy, = 1.0 - w wypadku obcigzenia scinajgcego.
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2. Gdy zniszczeniu ulegnie kotwa stalowa:

Dla obcigzenia rozciggajacego:

—_1.2
yMs—f /fuk21.4

yk

fyk — charakterystyczna granica plastycznosci dla uzytej stali [N/mm?]

f . - charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozcigganie dla uzytej stali [N/mm?]

Dla obcigzenia $cinajacego:

Jedlif, < 800 N/mm? oraz fyk/fuk <08 —— Yo = fk/'f
Jeslif, > 800 N/mm? Iubf /f, > 08  =eemp — y =15

Nosnos¢ na wyrywanie

1. Utrata nosnosci zakotwienia poprzez zniszczenie stali:
Ne o =As* £, [NI

A - pole przekroju czynnego preta stalowego [mm?’]

f . — charakterystyczna no$nos¢ na rozcigganie stali [N/mm?]

2. Utrata nosnosci zakotwienia poprzez wyrwanie z podioza potaczone z odtupaniem stozka betonu:

—N° % _PN x * * *
NRk.p - NRk,p A° q’s,NP q’g,Np "peC.Np lI,re,NP
PN
A~ Izeczywista powierzchnia stozka wyrywania (pomniejszona o wptyw zmniejszonej odlegtosci od krawedzi

)

A;N — powierzchnia stozka wyrywania pojedynczej kotwy przy zatozeniu duzej odlegtosci od krawedzi betonu

(C< CU’Np) i wzajemne nakfadanie sie stozkdw sgsiednich kotew (S < Senp
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C>C_,,) orazsasiednich kotew (S>S_ )

Np

hef

hmin

do
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@
N
N

Ser,Np

B

i

N
\

S —20*d*M°'5<3*h
caNp — ( 7.5 ) = ef

c S(r, Np

cr,Np - 2

oo — NOSNOSC zywicy wklejanej w betonie niezarysowanym zgodnie z ETA [N/mm?]

d - $rednica nominalna preta wklejanego [mm]

C
C

cr, Np

Ps,Np=0.7+3.0*

IA

1.0

b,y — wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw zmniejszonej odlegtosci krawedziowej na dystrybucje naprezen
w podtozu betonowym (do obliczen nalezy przyjac najmniejszga mozliwg wartosc C).

= S .
W= Wone (5 - s * (g0 1) 21.0
cr,Np

L wspotczynnik uwzgledniajacy wzajemne oddziatywanie grupy kotew na powierzchnie stozka wyrwania
7 betonu, przy czym:

d*t
0 =\/ﬁ_(\/E_1)*( Rk )'5 > 1.0
ot k * \ ef* fck,cube

n —ilos¢ kotew w uktadzie

T, — Charakterystyczna wytrzymatosc zywicy na scinanie zalezna od klasy wytrzymatosci betonu, zgodnie z ETA
IN/mm?]:

- dla aplikacji w betonie zarysowanym nalezy przyjac¢ wartos¢ k= 2.3

- dla aplikacji w betonie niezarysowanym nalezy przyja¢ warto$¢ k= 3.2

= + <
Wecnp 1+2e/S . =~ 1.0
L wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw obcigzenia mimosrodowego

e, — mimosréd dziatania obcigzenia wyrywajacego
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W przypadku wystepowania mimosrodowego obcigzenia w dwdch réznych kierunkach, kazdy mimosréd nalezy
wyznaczy¢ oddzielnie, a do réwnania nalezy podstawic iloczyn obu mimosroddw.

Py 1.0
<1.
200 ~

ll)re'Np =05+

Pre,Np — wspodtczynnik uwzgledniajacy wptyw zageszczonego zbrojenia

Jesli w strefie zakotwienia znajduje sie zbrojenie w rozstawie > 150mm lub gdy wystepuje zbrojenie o srednicy
< 10 mm w rozstawie > 100 mm, mozna przyjac:

Ponp= 10
Ng,, — Poczatkowa nosnos¢ charakterystyczna zywicy

Ne° ="*d*hef*TR,k [N]

Rk,p

T, — Sifa scinajaca dla zywicy [N/mm?]

h. — efektywna gteboko$¢ zakotwienia [mm]

d - nominalna srednica preta wklejanego [mm]

Utrata no$nosci zakotwienia poprzez odtupanie stozka betonowego:

Wartos¢ charakterystyczna dla pojedynczej kotwy lub grupy kotew w przypadku zniszczenia stozka betonu:

A
—NO % _coN=% * *
NRk,:_NRk,c AON s,N q’re,N lI,ec,N
<
gdzie:

N:k,c = k1 * | fck,cube * hef1 * [N]

Ng,. — nosnosc charakterystyczna kotwy w betonie niezarysowanym lub zarysowanym [NJ;
k, =10.1 — wspotczynnik dla betonu niezarysowanego zgodnie z TR029;
k, =7.2 —wspotczynnik dla betonu zarysowanego zgodnie z TR029;

f — charakterystyczna no$nos¢ na $ciskanie betonu mierzona na kostkach 150x150mm (klasa wytrzymatosci

ck,cube

betonu zgodnie z EN 206) [N/mm?];
h. — efektywna gtebokos¢ zakotwienia [mm];

CCN - pole powierzchni oddziatywania pojedynczej kotwy przy duzej powierzchni betonu i duzym rozstawie
otew;

A2, — rzeczywista powierzchnia stozka wyrwania betonu;

PYs,N=0,7+0,3 *CC <1

<r,N

Y, — wspdtczynnik uwzgledniajacy nierdwnomierny rozktad naprezen wywotany wptywem krawedzi elementu
betonowego ( np. zakotwienie przy narozniku elementu betonowego lub w elemencie waskim). Do obliczen
nalezy przyjac¢ najmniejsza odlegtos¢ krawedziows c.

—_ 0 5 hef < 1
Wren=0:5% 390 =
Y, — wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw zbrojenia. Jesli w obrebie zakotwienia znajduje sie zbrojenie w
rozstawie > 150 mm (bez wzgledu na srednice kotwy lub jedli srednica kotwy jest < 100 mm i jednoczesnie
rozstaw zbrojenia jest > 100 mm) mozna przyjmowac do obliczer wartos¢ ¢, = 1.0 niezaleznie od gtebokosci
kotwienia.
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P =1 <1

ecN ™ 1+2e /S

b, —wspdtczynnik uwzgledniajacy wzajemny wptyw grupy kotew poddanych nieréwnomiernemu obciazeniu

rozciggajgcemu;

e, — mimoséréd wynikowego obcigzenia rozciggajgcego dziatajgcego na kotwy w ukfadzie.

W przypadku, gdy obcigzenie dziata mimosrodowo w dwaéch kierunkach nalezy wartos¢ e, wyznaczyc oddzielnie
dla kazdego kierunku, a do réwnania podstawic iloczyn obu wartosci.

o
Aen

stozek betonowy

Nosnosc na obciazenie $cinajace

1.

Zniszczenie stali:

Nosnos¢ charakterystyczng na scinanie kotwy nalezy wyznaczac¢ ze wzoru:

Vaes =05 %A *f [N

A, - pole przekroju preta wklejanego [mm?]
f . —wytrzymato$¢ charakterystyczna stali na rozcigganie [N/mm?]

Wartosc Vv,  jest okreslona w ETA.

Zniszczenie betonu poprzez odlupanie fragmentu:

Nalezy sprawdzi¢ dwa warunki:

vV, =k* Neo

Rk,cp

Ve = K*Np

Rk,cp

k — wspotczynnik podany w ETA:
k=1 -w przypadku gdy gtebokos¢ zakotwienia h_ < 60mm
k=2 -w przypadku gdy gtebokosc zakotwienia h > 60mm

Nogp =W przypadku zniszczenia nosnos¢ pojedynczej kotwy [N]

Ny - W przypadku zniszczenia nosnosc kotew w grupie [N]

Nalezy uwzgledni¢ wartos¢ mniejsza { Nop  Nae d
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3. Zniszczenie poprzez odlupanie krawedzi betonu:

A
=\yYOo % _<aV% * * * *
VRk,c kac AO s,V lph,V lpu,v q’ec,v ‘pre,v [N]
oV

gdzie:

Rk,: dﬂ* hB * ‘fck,:ube c‘l.i [N]

a — nalezy wyznaczy¢ wedtug zaleznosci: a=0.1* (%) 03

B — nalezy wyznaczy¢ z zaleznosci: f=0.1* (%) 0.2 1

d - srednica wklejanego preta [mm]

hef - gtebokos¢ zakotwienia [mm]

¢, - odlegtos¢ od krawedzi dla kotew obcigzonych sitg scinajacg [mm]

f — charakterystyczna no$nos¢ na $ciskanie betonu mierzona na kostkach 150x150mm (klasa wytrzymatosci

ck,cube

betonu zgodnie z EN 206) [N/mm?]

A, — rzeczywista powierzchnia oddziatywania stozka betonu uwzgledniajaca wptyw krawedzi rownolegtych do

kierunku obcigzenia oraz wzajemne naktadanie sie stozkow oddziatywan sasiednich kotew [mm?]

A?, - powierzchnia oddziatywania stozka betonowego pojedynczej kotwy nie uwzgledniajaca wptywu krawedzi
rownolegtych do kierunku obcigzenia, grubosci elementu oraz wptywu sgsiednich kotew [mm?]

Y, — wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw odlegtosci od krawedzi

C
$,,=07+03*% 2 <1
1,5C,

Y, — wspdtczynnik uwzgledniajacy grubos¢ podtoza betonowego

1,5C

\l) ( h])1/z >1

Y, — wspotczynnik uwzgledniajacy kierunek dziatania obcigzenia $cinajacego
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w,,= | 1

Vv \/ sin a, 2
a, 2 v_)2
(cosa )+ (T)
a, - kat miedzy kierunkiem oddziatywania obcigzenia scinajgcego a swobodna krawedzig betonu

.., — wspdtczynnik uwzgledniajacy wzajemny wptyw grupy kotew poddanych mimosrodowemu obciazeniu
$cinajgcemu

Vo= 11307 ©

e, — mimosrod dziatania obcigzenia Scinajgcego [mm]

¢, — odlegtosc od krawedzi dla kotew obcigzonych sifg $cinajacg [mm]

., - wspotczynnik uwzgledniajacy wptyw zbrojenia w betonie zarysowanym, rowny:

¥, = 1.0 - dla betonu niezarysowanego oraz zakotwien w ktorych nie wystepuje mimosrod oddziatywa-
nia obcigzenia $cinajacego;

¥,., = 1.2 - dla betonu zarysowanego w ktérym wystepuje zbrojenie krawedziowe o srednicy = 12 mm;

.., = 14— dla betonu zarysowanego w ktorym wystepuje zbrojenie krawedziowe w rozstawie < 10 mm.
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Masa kotwiaca
epoksydowa
MKE CHEMFIX 500 B3

} (2

&=y

® w0

ETA-13/0470

c € ETA-14/0395

ETA-15/0130

Dwukomponentowa kotwa chemiczna wykorzystywana w potaczeniach ze stalowymi pretami gwintowanymi lub
zbrojeniowymi. Umozliwia wykonywanie zamocowan w strefie niezarysowanej oraz zarysowanej betonu w warunkach
suchych, wilgotnych oraz pod woda.

TECHNIKA KOTWIENIA CHEMICZNEGO

Oznaczenie

. .- Opakowanie
Pojemnos¢
[szt.]

585 ml 85843 12

Podtoza

Beton ~ Beton
zarysowany niezarysowany

Minimalny czas utwardzania

s . . Min. czas utwardzania Min. czas utwardzania
Temperatura podtoza Czas zelowania w suchym betonie w mokrym betonie

>5°C 120 min 50 h 100 h

>10°C 90 min 30h 60 h
>20°C 30 min 10h 20h
>30°C 20 min 6h 12h
> 40°C 12 min 4h 8h
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Parametry montazu preta gwintowanego

—— mmmmmm-m

Nominalna $rednica W|erconego otworu

Efektywna gtebokos¢ osadzenia

Srednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym d
Srednica szczotki stalowej d

Moment obrotowy

inst

Grubos¢ elementu mocowanego

Minimalna grubos$¢ podtoza hoo
Minimalny odstep Ser
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi .,

[mm]

[mm] 60 60 70
[mm] 96 120 144
[mml<s 9 12 14
[mm] = 12 14 16
[Nm] 10 20 40
[mm] >

[mm] <

[mm] h,;+30 mm =100 mm
[mm] 40 50 60
[mm] 40 50 60

Parametry montazu preta zbrojeniowego

L L L

Nominalna érednica wierconego otworu  d; [mm]

P [MM]
Efektywna gteboko$¢ osadzania

Byf e [MMI
Srednica szczotki stalowej d, [mm] >
Minimalna grubo$¢ podtoza h.. [mm] h
Minimalny odstep Se [mm]
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C [mm]

o

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretéw gwintowanych na wyrywanie

W niezarysowanym betonie

60 60 70

96 120 144

14 16 18
+30mm =100 mm

40 50 60

40 50 60

75

168

20

70

70

80

192

20

80

1500

80

80

80

192

22

80

80

90 96 108 120
240 288 324 360
22 26 30 38}
26 30 34 37
120 160 180 200

h,+2d;
100 120 135 150
100 120 135 150

920 100 112 128

240 300 336 384

26 34 37 415
hef + 2d0

100 125 140 160

100 125 140 160
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Odpornos¢ stali
Odpornos¢ na rozcigganie, stal, klasa wytrzymatosci 5.8

Odpornos¢ na rozcigganie, stal, klasa wytrzymatosci 8.8

Odpornos¢ na rozcigganie, stal nierdzewna A4, klasa
wytrzymatosci 50 (>M24) i 70 (s<M24)

Npo  [kN] 18 29
Ny,  [kN] 29 46
N [kN] 26 41

Rk,s

taczna odpornos¢ na wyrywanie i odpornosc stozka betonowego

42

67

59

78

125

110

122 176 230 280
196 282 368 449
171 247 230 281

Charakterystyczna wytrzymatos¢ polaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25

Zakres temperatur I: w suchym lub mokrym betonie

40°C/24°C w zalanym otworze

Zakres temperatur II: w suchym lub mokrym betonie

60°C/43°C w zalanym otworze

Zakres temperatur III: w suchym lub mokrym betonie

72°C/43°C w zalanym otworze
Wsp6tczynnik zwigkszajacy dla betonu _
Odpornos¢ na roztupanie

Odlegtos¢ od krawedzi

Odlegtos¢ osiowa

Montazowy wspdtczynnik bezpieczeristwa (beton mokry lub suchy)
Montazowy wspétczynnik bezpieczerstwa (zalany otwor)

[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
[N/mm?]
C30/37
C40/50
C50/60

15
15
9.5
9.5
8.5
85

15
14
9.5
9.5
8.5
8.5

h/h, >2.0
20>h/h, >13
h/h <13
Scr,sP [mm]
Y,

Y,

15
13
9.0
9.0
8.0
8.0

14 13 12 12 12
10 9.5 85 7.5 7.0
8.5 8.0 7.5 7.5 7.5
8.5 7.5 7.0 6.5 6.0
7.5 7.0 7.0 6.5 6.5
7.5 7.0 6.0 5.5 5.5
1.04
1.08
1.10
1.0h,
46h,-18h
226 h,
2ccr’Sp
14
14
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Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretow gwintowanych na wyrywanie
w zarysowanym betonie

Odpornos¢ stali

Odpornos¢ na rozcigganie, stal, klasa wytrzymatosci 5.8 Nis [kN] 42 78 122 176 230 280
Odpornos¢ na rozcigganie, stal, klasa wytrzymatosci 8.8 Nos [kN] 67 125 196 282 368 449
Odpornosé na rozcigganie, stal nierdzewna A4, N (kN] 59 110 171 247 230 281

Rk;s

klasa wytrzymatosci 50 (>M24) i 70 (<M24)

Ltaczna odpornosc na wyrywanie i odpornosc stozka betonowego

Charakterystyczna wytrzymatosc polaczenia w zarysowanym betonie klasy C20/25

Zakres temperatur I: w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 7.5 6.5 6.0 55 55 55
40°C/24°C w zalanym otworze Tye  IN/mm?] 7.5 6.0 5.0 45 4.0 40
Zakres temperatur Il w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 4.5 4.0 35 35 35 35
60°C/43°C w zalanym otworze Tywe  IN/mm?7 45 4.0 35 35 35 35
Zakres temperatur Il: w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 4.0 35 3.0 3.0 3.0 3.0
72°C/43°C w zalanym otworze Ty IN/mm?] 40 3.5 3.0 3.0 3.0 3.0
C30/37 1.04
Wspotczynnik zwiekszajacy dla betonu e C40/50 1.08
C50/60 1.10
Montazowy wspétczynnik bezpieczeristwa (beton mokry lub suchy) Y, 1.2 14
Montazowy wspétczynnik bezpieczeristwa (zalany otwor) Y, 14

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretow gwintowanych na scinanie
w zarysowanym i niezarysowanym betonie

o o L [ e o L wae L Lo

Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Odpornos¢ na $cinanie, stal, klasa wytrzymatosci 5.8 Vs [kN] 9 15 21 39 61 88 115 140
Odpornos¢ na scinanie, stal, klasa wytrzymatosci 8.8 Vs [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Odpornosc¢ na scinanie, stal nierdzewna A4,

klasa wytrzymatosci 50 (>M24) i 70 (<M24) Vas (kN] 13 20 30 = 86 2 15 20
Odpornos¢ stali zramieniem dzwigni

Moment zginajacy, stal, klasa wytrzymatosci 5.8 Vs [Nm] 19 37 65 166 324 560 833 1123
Moment zginajacy, stal, klasa wytrzymatosci 8.8 Vs [Nm] 30 60 105 266 519 896 1333 1797
Moment zginajacy, stal nierdzewna A4, o

klasa wytrzymatosci 50(>M24) i 70(<M24) Vis (Nm] 26 2 92 232 454 784 832 1125
Wspotczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Montazowy wspétczynnik bezpieczeristwa Y, 1.0
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Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretéow zbrojeniowych na wyrywanie
w niezarysowanym betonie

T — os Lo Lon ov Lo Lo Lo ] o0 ] o

Odpornos¢ stali

Odpornos¢ na rozcigganie N [kN] A xf

Rk, uk

taczna odpornosc na wyrywanie i odpornosc stozka betonowego

Charakterystyczna wytrzymatos¢ polaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25

Zakres temperatur I: w suchym lub mokrym betonie 1, [N/mm?] 14 14 13 13 12 12 1 11 1"
40°C/24°C w zalanym otworze e IN/mm?] 14 13 1 10 9.5 8.5 75 7.0 6.0 O
Zakres temperatur II: w suchym lub mokrym betonie 7, . [N/mm’] 85 85 8.0 8.0 7.5 7.0 7.0 6.5 6.5 8
60°C/43°C w zalanym otworze Ty [N/mm?l 85 8.5 8.0 8.0 7.5 7.0 6.0 5.5 5.0 >
Zakres temperatur llI: w suchym lub mokrym betonie 1, [N/mm? 7.5 75 7.5 7.0 7.0 6.5 6.0 6.0 6.0 N
72°C/43°C w zalanym otworze Tyue  [N/MMZ 7.5 7.5 7.5 7.0 7.0 6.0 55 5.0 45 (@)
C30/37 1.04 —_—
Wspétczynnik zwigkszajacy dla betonu ¢_ C40/50 1.08 E
C50/60 1.10 -
Odpornos¢ na roztupanie I
h/h, > 2.0 1.0h, v
Odlegto$¢ od krawedzi 20>h/h >1.3 46h -18h s
h/h, <13 226, Z
Odlegtos¢ osiowa Susp [mm] 2., Ll
Montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa —
(beton mokry lub suchy) Y2 12 14 ;
Montazowy wspétczynnik bezpieczerstwa (zalany otwor) Y, 1.4 |—
@)
X
Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretow zbrojeniowych na wyrywanie <
W zarysowanym betonie ¢
—
oy spremaomionm oo | o | oo | on | o | o [
0dpornosé stali (@)
Odpornosc¢ na rozcigganie N [kN] A xf, E

taczna odpornosé na wyrywanie i odpornos¢ stozka betonowego

Charakterystyczna wytrzymatos¢ potaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25

Zakres temperatur I: w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 7.5 7.0 6.5 6.0 5.5 5.5 5.5
40°C/24°C w zalanym otworze Tyo  [N/mm? 7.5 6.5 6.0 5.0 45 4.0 4.0
Zakres temperatur Il w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 45 4.0 4.0 35 35 35 35
60°C/43°C w zalanym otworze T [N/mm?] 45 4.0 4.0 35 35 35 3.0
Zakres temperatur llI: w suchym lub mokrym betonie T [N/mm?] 4.0 3.5 3.5 3.0 3.0 3.0 3.0
72°C/43°C w zalanym otworze Tyo  [N/mm? 4.0 35 35 3.0 3.0 3.0 3.0
C30/37 1.04
Wsp6tczynnik zwigkszajacy dla betonu _ C40/50 1.08
C50/60 1.10
Montazowy wspétczynnik bezpieczerstwa
(beton mokry lub suchy) kK 12 14
Montazowy wspétczynnik bezpieczerstwa (zalany otwor) T, 14

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci pretéw zbrojeniowych na scinanie
w zarysowanym i niezarysowanym betonie

T —— oo Tou on [ ow Lo Lon 0w om Lo

Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Odpornos¢ na rozcigganie Vis [kN] 0.50x A xf,
Odpornos¢ stali zramieniem dzwigni

Moment zginajacy Mo, [Nm] 1.2*W *f
Wspétczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Montazowy wspétczynnik bezpieczerstwa Y, 1.0
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Masa kotwiaca
winylowo-estrowa

MKW CH+ Bl

} (%)

=Y

KLASA . KLASA KLASA @

c € ETA-12/0024

ETA-14/0057

Dwukomponentowa kotwa chemiczna na bazie zywicy winylowo-estrowej. Brak styrenu ogranicza wydzielanie
nieprzyjemnych zapachéw oraz oparéw szkodliwych dla zdrowia i srodowiska. Wysoka odpornos$¢ na czynniki
mechaniczne, chemiczne, a takze wysokie temperatury.

Oznaczenie

. .. Opakowanie
Pojemnos¢
[szt.]

300 ml 85826 12
410 ml 85838 12

Beton _ Beton
zarysowany niezarysowany

Minimalny czas utwardzania

Czas zelowania

w suchym/mokrym betonie C2as utwardzania

Min. temperatura podtoza

S10°<T .. <-5°C 125 min przez 8 godzin
podioza
5°<T . <0°C 80 min 160 min
podioza
0° sTpod,m <5°C 25 min 90 min
5° STpodloza <10°C 17 min 70 min
10°< i S 20°C 12 min 65 min
20°<T <30°C 6 min 60 min
podioza
30°<T <40°C 3 min 45 min

podioza
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Parametry montazu preta gwintowanego

T e Lo Lz L L van | wae

Srednica preta kotwiacego [mm]

Zakres gtebokosci osadzania h,. min [mm] 60 60 70 80 920 100
Gleboko$¢ wywierconego otworu hy max [mm] 160 200 240 320 400 480
Nominalna gteboko$¢ osadzania h, [mm] 80 90 110 125 170 210
Nominalna $rednica wiertta d, [mm] 10 12 14 18 24 28
Srednica otworu przelotowego w elemencie docelowym d, [mm] 9 12 14 18 22 26
Maksymalny moment obrotowy T o [Nm] 10 20 30 60 90 140
Minimalna grubo$¢ podtoza h .o [mm] h,+30mm > 100 mm h,+2d,
Minimalny odstep Se [mm] 40 50 60 80 100 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi €, [mm] 40 50 60 80 100 120

Parametry montazu preta zbrojeniowego

Lo L L L L L

Srednica elementu [mm]

Zakres gtebokosci osadzania h . min [mm] 60 60 70 75 80 90 100
Gleboko$¢ wywierconego otworu hy max [mm] 160 200 240 280 320 400 500
Nominalna $rednica wiertta d, [mm] 12 14 16 18 20 25 32
Minimalna grubos¢ podtoza h o [mm] h+30mm =100 mm h+2d;

Minimalny odstep Se, [mm] 40 50 60 70 80 100 125
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi C [mm] 40 50 60 70 80 100 125

Wytrzymatos¢ pretow gwintowanych pod dziataniem sit naprezajacych

“io L Lz e e | e

Odpornosc¢ stali
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Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Neye [kN] 18 29 42 79 123 177
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Neyo [kN] 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y [ 1.5
Wytrzymatos$c¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Nays [kN] 36 58 84 157 245 353
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Yoo [-] 14
Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, A4-70 Naye [kN] 26 41 59 110 172 247
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y [ 1.87
taczna odpornosé na wyrywanie i odpornosc stozka betonowego
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24
Charakterystyczna wytrzymatos¢ potaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatur |: 40°C/24°C W, [N/mm?] 10.0 o5 9.0 8.0 7.5 7.0
Zakres temperatur II: 80°C/50°C W [N/mm?] 9.0 8.0 7.5 7.0 6.5 6.0

C30/37 1.12
Wspétczynnik zwiekszajacy dla T, w niezarysowanym betonie VR C40/50 1.23

C50/60 1.30
Charakterystyczna wytrzymatosc polaczenia w zarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatur |: 40°C/24°C Ty, [N/mm?] - = 35 35 - >
Zakres temperatur II: 80°C/50°C Ty, [N/mm?] - = 3.0 3.0 - g

C30/37 1.04
Wspétczynnik zwiekszajacy dla Typ W Ni€Zarysowanym betonie V% C40/50 1.07

C50/60 1.09
Odpornos¢ na roztupanie

h/h,>2.0 1.0h,
Odlegtoé¢ od krawedzi Cep [MM] dla 20>h/h >1.3 46h -18h
h/h, <13 226h,

Rozstaw Sesp [mm] 2.,
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Yio =V Yviep [-] 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
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Wytrzymatos¢ pretéw gwintowanych pod dziataniem sit scinajacych

T —— S o [ e wae

Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Viks [kN] 9 15 21 39 61 88
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Vs [kN] 15 23 34 63 98 141
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Vis [kN] 18 29 42 79 123 156
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4-70 Viks [kN] 13 20 30 55 86 124
Odpornos¢ stali zramieniem dzwigni

Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 5.8 M.« [Nm] 19 37 66 167 326 561
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 8.8 M., [Nm] 30 60 105 266 519 898
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 M. [Nm] 38 75 131 333 649 893
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4-70 M‘r’(k’s [Nm] 26 53 92 233 454 625
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla odpornosci stali

klasa 5.8 lub 8.8 Yo [-] 1.25

klasa 10.9 Y [ 1.50

A4-70 . [ 1.56

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa dla odpornosci stali

Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa Yinc 15

Wytrzymatos¢ pretow zbrojeniowych pod dziataniem sit naprezajacych

Odpornos¢ stali zbrojeniowej

Odpornos¢ preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 Niyo [kN] 28 43 62 85 m 173 270
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa preta zbrojeniowego 2 14
BSt 500 S wg DIN 488 Yusn :

Ltaczna odpornosc na roztupanie i odpornosc stozka betonowego
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 14 16 20 25

Charakterystyczna wytrzymatosc polaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25
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Zakres temperatur I: 40°C/24°C Wy, [N/mm?] 7.0 75 7.0 7.0 6.5 6.5 6.0
Zakres temperatur Il: 80°C/50°C Uy, [N/mm?] 6.5 6.5 6.0 6.0 6.0 5.5 5.5
’ 4 i . : 4 C30/37 1.12
e e g meAanmsene o
C50/60 1.30
0Odpornos¢ na roztupanie
h/h,>2.0 1.0h,
Odlegtos¢ od krawedzi Cep [MM] dla 20>h/h >13 4.6 hef-1.8h
h/h, <13 2.26 hef
Rozstaw Sten [mm] PISN
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yo=YV uisp [-] 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8

Wytrzymatos¢ pretow zbrojeniowych pod dziataniem sit Scinajacych

T —— Con Lo ora or ors Lol ou

Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Odpornos¢ na scinanie preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 Vs [kN] 14 22 31 42 55 86 135
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa preta zbrojeniowego 8 15
BSt 500 S wg DIN 488 Yusy :

Odpornos¢ stali zramieniem dzwigni

Odpornos¢ na scinanie preta zbrojeniowego BSt 500 S wg DIN 488 M.« [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa preta zbrojeniowego BSt 2 15
500 S wg DIN 488 Vusy :

Wspotczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa A [ 15
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Masa kotwiaca
arktyczna

MKA CHEMFIX EASF ARCTIC BXiE

) (190] {
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S| AT-15-6835/2016

Kotwa arktyczna wykorzystywana do sredniego i wysokiego zakresu obcigzen. Specjalna zimowa formuta pozwala
na stosowanie w niskich temperaturach - nawet do -18°C.

Oznaczenie
Pojemnosé Opakowanie
[szt.]
300 ml 32143 12
410 ml 37242 12

~ Beton
niezarysowany

Minimalny czas utwardzania

Maksymalny czas osadzania Minimalny czas wigzania

-18°C 100 min 360 min
-10°C 75 min 180 min
-5°C 50 min 90 min
5°C 12 min 50 min
15°C 6 min 35 min
25°C 3 min 30 min

Parametry rozmieszczenia w podtozu

Minimalny rozstaw osiowy tacznikéw S [mm] 100 130 150 170 210
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podtoza w przypadku rozciggania oy [mm] 80 90 110 130 150
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podtoza w przypadku scinania i [mm] 100 130 150 170 190
Srednica otworu réwna $rednicy ostrza wiertta d, [mm] 10 12 14 18 24
Min. efektywna gteboko$¢ zamocowania h, [mm] 80 90 110 125 170
Min. gtebokos¢ otworu w najgtebszym punkcie h, [mm] 85 95 115 130 175
Max. moment dokrecenia nakretki Toe [Nm] 11 22 38 95 170
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Masa kotwiaca
poliestrowa

MKP PESF TOP Exeale

} (%)

=Y

KLASA . KLASA KLASA @

C € ETA-11/0032

ETA-15/0008

Dwukomponentowa kotwa chemiczna na bazie bezstyrenowej zywicy poliestrowej. Brak styrenu ogranicza wydzielanie
nieprzyjemnych zapachéw oraz oparéw szkodliwych dla zdrowia i srodowiska. Wysoka odpornos¢ na czynniki
mechaniczne, chemiczne oraz wysokie temperatury.

Oznaczenie

) .- Opakowanie
Pojemnos¢ [szt.]

300 ml 85817 12

410 ml 85825 12

_ Beton Cegta ceramiczna Pustak Autoklawizowany
niezarysowany petna ceramiczny beton komdérkowy

Minimalny czas utwardzania

Min. temperatura podtoza Czas zelowania . Czas utwardzania
w suchym/mokrym betonie

-5°C < Tpodtoza < 0°C 40 min 180 min
0°C < Tpodtoza < 10°C 20 min 90 min
10°C < Tpodtoza < 20°C 9 min 60 min
20°C < Tpodtoza < 30°C 5min 30 min
30°C < Tpodtoza < 40°C 3 min 20 min
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Parametry montazu preta gwintowanego

i e [ e

Srednica preta kotwiacego [mm]

Zakres gtebokosci kotwy h . min [mm] 60 60 70 80
Gteboko$¢ wywierconego otworu h; max [mm] 160 200 240 320
Nominalna gteboko$¢ osadzania h, [mm] 80 90 110 125
Nominalna srednica wiertta d, [mm] 10 12 14 18
Srednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym d. [mm] < 9 12 14 18
Srednica szczotki stalowej d, [mm] < 18 13.3 14.9 19.35
Montazowy moment obrotowy Tow [Nm] 8 10 15 25
Minimalna grubo$¢ podtoza h . [mm] h,+30mm > 100 mm h+2d,
Minimalny odstep S [mm] 05h,

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi €, [mm] 0.5h

Wytrzymatos¢ pretow gwintowanych pod dziataniem sit naprezajacych

Odpornos¢ stali

@)
O
>
N
o
Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Nays [kN] 18 29 42 79 E
Wytrzymatos$c¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Nos [kN] 29 46 67 126 I
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa Yoo [ 15 U
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 10.9 Nas [kN] 36 58 84 157 <
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa Yoo [ 14 —
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4-70 Nos [kN] 26 41 59 110 E
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenistwa Y [ 1.87 —
Odpornosé na wyrywanie i odpornos¢ stozka betonowego ;
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 |—
Charakterystyczma wytrzymatosc potaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25 - suchy lub mokry beton o
Zakres temperatur I: 40°C/24°C T [N/mm?] 6.0 55 5.0 4.0 !
Zakres temperatur II: 80°C/50°C Touer [N/mm?] 45 4.0 35 3.0 <
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa - zalane otwory Yo = Ve [ 2.1 E
C30/37 1.08 z
Wspotezynnik zwigkszajacy dla T, . w niezarysowanym betonie VR C40/50 1.15 I
C50/60 1.19 U
Odpornosc na roztupanie Ll
h/h, = 2.0 1.0h, -
Odlegtosc¢ od krawedzi ¢, . [mm] dla 2.0>h/h,>13 528h,-2.14h
h/h < 1 3 2.5 hef
Rozstaw S“'Sp [mm] 2c“'Sp
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa - beton mokry lub suchy Yusp = Yine (=1 2.1 1.8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa - zalane otwory Yusp = Ve [ 2.1

Wytrzymatos¢ pretéw gwintowanych pod dziataniem sit scinajacych

Odpornosc¢ stali bez ramienia dzwigni

Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, klasa 5.8 Vs [kN] 9 15 21 39
Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Vs [kN] 15 23 34 63
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Vs [kN] 18 29 42 79
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4-70 Vs [kN] 13 20 30 55
Odpornosc¢ stali zramieniem dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 5.8 M.c [Nm] 19 37 66 167
Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, klasa 8.8 M.« [Nm] 30 60 105 266
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 M. [Nm] 38 75 131 333
Wytrzymatosc¢ charakterystyczna, A4-70 M.« [Nm] 26 53 92 233
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla odpornosci stali

klasa 5.8 lub 8.8 Yusv [-] 1.25

klasa 10.9 Yusy [-] 1.50

A4-70 Vi [ 1.56

Wspétczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa Yuc [-] 2.1 1.8
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Wyciskacz elektryczny

9912

NOWOSC %

NAZAMOWIENIE

Profesjonalny elektryczny wyciskacz do kotew chemicznych.

Oznaczenie
. - Opakowanie
e predkosc m“
1

Wyciskacz 380-410 ml 4 mm/s 6000 N 75438

Wyciskacze do mas
gestych

9911

Pozwalaja na skuteczne aplikowanie mas gestych np. klejéw, uszczelniaczy czy mas zywicznych, uzywanych do kotwienia
elementéw w konstrukcjach budowlanych.

Oznaczenie
| omeme | e | g
[szt.]

Wyciskacz 280-300 ml 36716 1
Wyciskacz 380-410 ml 36717 1
Wyciskacz 585 ml 93308 1
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Kotwa stalowa do zamocowan
z kotwa chemiczna

KGFIX B

KLASA . enil]
— +

Stuzy do zamocowan statycznie obcigzonych budowlanych elementéw konstrukcyjnych w podtozu z betonu zwyktego,
klasy nie nizszej niz C20/25.

Szpilki gwintowane do kotwy chemicznej sa dostarczane wraz z podktadka okragta zgrubng i nakretkg 6-katna
w standardowych rozmiarach.

Oznaczenie
Oznaczenie gwintu Dlugos¢ Opakowanie
_ [szt |

KGFIX M8x110 110 36926
KGFIX M10x130 M10 130 36927
KGFIX M12x160 M12 160 36928 10
KGFIX M16x190 M16 190 36929 10

Koncowka mieszajaca
do kotwy chemicznej
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5891

Produkt pozwala na prawidtowe wymieszanie komponentéw zaprawy chemicznej - zywicy i utwardzacza. Whasciwe
wymieszanie jest konieczne dla uzyskania optymalnych parametrow wytrzymatosci potaczenia. Wykonana
z polipropylenu.

Oznaczenie
“
[szt.]

300-410 ml Kotwa MKP, MKW, MKA 36708 10
585 ml Kotwa MKE 79755 10
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Tuleja siatkowa
tworzywowa

5892

N Construction
'Performance

Przeznaczona do montazu w podfozach z pustymi przestrzeniami. Zabezpiecza przed sptynieciem zywicy w otwory
podtoza w trakcie montazu.

Oznaczenie

Srednica Dlugosc Opakowanie
DPPrsta =

M8/Mé 7126

M10/M12 36709
16 130 M10/M12 36710 10
20 85 M16 36711 10

Tuleja siatkowa
stalowa

5895

Przeznaczona do montazu w podtozach z pustymi przestrzeniami. Umozliwia gtebokie kotwienie, co zwieksza
wytrzymatosc potaczen. Zabezpiecza przed sptynieciem zywicy w otwory podtoza w trakcie montazu.

Oznaczenie
Sredmca Dlugos¢ Typ preta Opakowanie
d [mm] L [mm] gwmtowanego [szt |

1000 36841

1000 M10/M12 36850
22 1000 M16 36851 1
26 1000 M20 36854 1
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Szczotka do czyszczenia
otworow

5893

Przeznaczona do oczyszczania wywierconych otwordw ze zwiercin.

Oznaczenie

Opakowanie
Przeznaczenie
[szt ]

13 mm do matych otworéw o $rednicy 10-12 mm 36712
19 mm do duzych otworéw o srednicy 18-20 mm 36714

Pompka do czyszczenia
otworéw

5894

Stuzy do wydmuchiwania zwiercin w otworach przeznaczonych do zastosowania zywicy iniekcyjnej.

Oznaczenie
Opakowanie
[szt.]

36715 1
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Uszczelnienia i wypetnienia ztaczy,

szczelin oraz przepustéw budowlanych




Rozdziat 6

Chemia budowlana

1. Piany pistoletowe zwykte str. 170
2. Piany pistoletowe niskoprezne str. 172
3. Piana pistoletowa ognioodporna B1 str. 173
4. Piana elastyczna Flexi str. 174
5. Klej do styropianu Thermo-Fix str. 175
6. Zaprawa murarska Thermo-Fast str. 176
7. Klej do dachéw ptaskich Thermo-Roof str. 177
8. Plyny czyszczace str. 178
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Piany pistoletowe
zwykite

5801

3 = DOSKONALE
S § GO
Pl voskonaes N PRZVCZEPNY
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Piana poliuretanowa zwykta charakteryzuje sie doskonatg rozszerzalnoscia, a po utwardzeniu posiada bardzo dobre
wiasciwosci izolujace. Doskonale przywiera do wiekszosci materiatow oraz podtozy budowlanych. Utwardzanie
nastepuje poprzez absorpcje wilgoci z powietrza. W warunkach suchych oraz w obnizonych temperaturach gdy
wilgotnos¢ powietrza jest niska po aplikacji do szczeliny nalezy dostarczy¢ wilgo¢. Utwardzona piana nie jest odporna
na promieniowanie UV - wymaga zabezpieczenia przed dostepem promieniowania.

Oznaczenie
Letnia +5°C/+30°C 750 39390
Zimowa -10°C/+30°C 750 9053

Przeznaczenie

Piana poliuretanowa przeznaczona jest do uszczelniania i wypetniania peknie¢, szczelin i przepustéw rurowych
w przegrodach budowlanych. Mozna jg stosowac¢ do wypetniania szczelin w ztaczach sciennych i stropowych oraz
wygtuszania $cian dziatowych w konstrukcjach szkieletowych. Dzieki bardzo dobrej przyczepnosci do wiekszosci
podtozy i doskonatym wiasciwosciom izolacyjnym znajduje szerokie zastosowanie w pracach dociepleniowych. Stuzy do
wypetniania szczelin i ubytkdéw w warstwie docieplenia scian zewnetrznych, wypetniajac pustkii szczeliny powietrzne. Po
utwardzeniu wraz z warstwa styropianu stanowi jednorodne podtoze pod natozenie warstwy klejowej z siatka zbrojaca.

Czas obrébki wstepnej 30-40 min

Czas petnego utwardzania 24 h

Odpornos¢ termiczna (po utwardzeniu) -50°C/+90°C

Temperatura sktadowania +5°C/+35°C

Wydajnosé do 45 | (w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza)
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Piana poliuretanowa zwykia charakteryzuje sie doskonatg rozszerzalnoscia, a po utwardzeniu posiada bardzo dobre
wiasciwosci izolujace. Doskonale przywiera do wiekszosci materiatow i podtozy budowlanych. Utwardzanie nastepuje
poprzez absorpcje wilgoci z powietrza. W warunkach suchych oraz w obnizonych temperaturach gdy wilgotnos¢
powietrza jest niska po aplikacji do szczeliny nalezy dostarczy¢ wilgo¢. Utwardzona piana nie jest odporna na
promieniowanie UV - wymaga zabezpieczenia przed dostepem promieniowania.

Oznaczenie
Letnia +5°C/+30°C 840 39391
Zimowa -10°C/+30°C 840 9056

Przeznaczenie

Piana poliuretanowa przeznaczona jest do uszczelniania i wypetniania peknie¢, szczelin i przepustéw rurowych
w przegrodach budowlanych. Mozna jg stosowac do wypetniania szczelin w ztagczach sciennych i stropowych oraz
wygtuszania $cian dziatowych w konstrukcjach szkieletowych. Dzieki bardzo dobrej przyczepnosci do wiekszosci
podtozy i doskonatym wiasciwosciom izolacyjnym znajduje szerokie zastosowanie w pracach dociepleniowych. Stuzy do
wypetniania szczelin i ubytkow w warstwie docieplenia scian zewnetrznych, wypetniajgc pustkii szczeliny powietrzne. Po
utwardzeniu wraz z warstwa styropianu stanowi jednorodne podtoze pod natozenie warstwy klejowej z siatka zbrojaca.

Czas obroébki wstepnej 30-40 min

Czas petnego utwardzania 24 h

Odpornos¢ termiczna (po utwardzeniu) -50°C/+90°C

Temperatura sktadowania +5°C/+35°C

Wydajnos¢ do 65 | (w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza)
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Piana poliuretanowa niskoprezna posiada specjalnie opracowang formute, ktéra pozwala uzyskac niski stopier ekspansji.
Charakteryzuje jg doskonata przyczepnos¢ do wiekszosci podtozy budowlanych, takich jak: beton, gazobeton, cegta
i pustaki ceramiczne, silikat, drewno, PVC, stal, aluminium.

Oznaczenie
Letnia +5°C/+30°C 750 10256
Zimowa -10°C/+30°C 750 9057

Przeznaczenie

Piana niskoprezna dedykowana jest w szczegdlnosci do obwodowego uszczelniania szczelin montazowych przy
montazu stolarki budowlanej. Niski wspotczynnik ekspansji gwarantuje efektywne wypetnienie szczelin montazowych
zmniejszajac jednoczesnie ryzyko wypatrzenia ramy okiennych lub drzwiowych. Nadaje sie do wypetniania szczelin
montazowych przy montazu ram z MDF, PVC, drewnianych oraz aluminiowych. Piang mozna réwniez wypetnia¢
i wygtuszac parapety, stopnie schodowe, skrzynki instalacyjne i przepusty kablowe.

Czas obrébki wstepnej 45 min

Czas petnego utwardzania 24h

Odpornos¢ termiczna (po utwardzeniu) -50°C/+90°C

Temperatura skfadowania +5°C/+35°C

Wydajnosé do 45 | (w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza)
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Piana ognioochronna B1 posiada zaawansowang technologicznie niskoprezng formute, ktéra pozwala uszczelnia¢
szczeliny montazowe przy montazu stolarki otworowej w przegrodach budowlanych w klasie odpornosci ogniowej.
Piana umozliwia uszczelnianie szczelin montazowych o szerokosci 0+40mm w maksymalnej klasie odpornosci ogniowej
El1 60, szczelin o szerokosci 0+-20mm w klasie odpornosci El 90 oraz szczelin o szerokosci 0+10mm w klasie odpornosci El
120. Produkt jest sklasyfikowany jako Bs1 — niezapalny i nierozprzestrzeniajgcy ognia.

Oznaczenie

Jasnoczerwony +5°C/+30°C 93717

Przeznaczenie

Piana dedykowana jest do obwodowego wypetniania szczelin montazowych podczas montazu stolarki otworowej
w przegrodach budowlanych klasowych. Mozna nig wypetniac¢ réwniez szczeliny i przepusty w scianach z wyjatkiem
przepustow posiadajacych klase odpornosci ogniowej przy zachowaniu okreslonych w Aprobacie Technicznej wymagan
dotyczacych szerokosci tych szczelin. Kazdorazowo przed wykonaniem prac nalezy zweryfikowac wymagania dotyczace
klasy odpornosci przepustow okreslone w dokumentacji projektowe;j.

Klasyfikacja ogniowa wypetnien szczelin piang B1

Uszczelnienia Minimalna grubos¢
Klasyfikacja Wypetnienie Mozliwosc przegrody w klasie Zakres szerokosci

ogniowa

. . . . . wykonane na placu
wypetnienia o orientacji pionowej| przemieszczania

budowy reakcji na ogien min. szczeliny [mm]

A2 [mm]

EI15 Vv Nie Tak 100 0.0 <W<40.0
El 20 Vv Nie Tak 100 0.0 <W < 20.0
El 45 \' Nie Tak 100 0.0=W=<10.0
El 45 Vv Nie Tak 200 0.0<W<20.0
El 60 v Nie Tak 200 0.0 <W <40.0
EI 90 Vv Nie Tak 200 0.0 <W<20.0
El 120 Vv Nie Tak 200 0.0<W=<10.0

Czas petnego utwardzania 24h

Odpornos¢ termiczna (po utwardzeniu) -40°C/+80°C

Temperatura sktadowania +5°C/+30°C

Klasyfikacja reakcji na ogien Bs-1

Wydajnosé do 45 | (w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza)
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Piana poliuretanowa Flexi to produkt, ktérego formuta zostata opracowana w szczegdlnosci z mysla o wypetieniach
i uszczelnieniach elementow podlegajacych elastycznym odksztatceniom. Piana zachowuje petng elastycznos¢
i niezmieniong strukture wewnetrzng przy deformacjach wymiaréw siegajacych 40%. Standardowe piany posiadaja
elastycznos¢ na poziomie max. 10%.

Oznaczenie

. Pojemnos¢ Opakowanie
Temperatura e “
Flexi +5°C/+30°C 750 93720 12

Przeznaczenie

Piana dedykowana jest do obwodowego wypetniania szczelin montazowych podczas montazu stolarki otworowej
narazonej na duze dobowe wahania temperatury lub wilgotnosci lub elastyczne odksztatcenia geometrii otwordow
montazowych w szczegdlnosci w drewnianych konstrukcjach szkieletowych. Nadaje sie do uszczelnien i wygtuszen
stopni schodowych, $cianek szkieletowych poddawanych wibracjom. Doskonale uszczelnia przepusty instalacyjne
szczegdlnie w instalacjach poddawanych wibracjom jak np. instalacje wentylacyjne.

Czas obrébki wstepnej 45 min

Czas petnego utwardzania 24 h

Odpornos¢ termiczna (po utwardzeniu) -50°C/+90°C

Temperatura sktadowania +5°C/+35°C

Wydajnosé do 45 | (w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci powietrza)
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Thermo-Fix to jednokomponentowy poliuretanowy klej przeznaczony do przyklejania oktadzin termoizolacyjnych
na powierzchniach przegréd budowlanych. To doskonaty produkt dedykowany w szczegdlnosci do przyklejania ptyt
styropianowych EPS oraz ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS w pracach dociepleniowych podczas termomodernizagji
budynkow. Klejem Thermo-Fix mozna rowniez przykleja¢ ptyty EPS lub XPS w obwodowych izolacjach cieplnych do
powierzchni fundamentéw pokrytych powtokowymi masami hydroizolacyjnymi na bazie asfaltu. Produkt dostepny
jest rowniez w specjalnej formule dedykowanej do klejenia ptyt ze styropianu grafitowego. Klej poliuretanowy jest
prosty i fatwy w uzyciu. Pojedynczy arkusz nalezy klei¢ obwodowo naktadajac pasmo kleju po obwodzie wzdtuz
krawedzi z zachowaniem 2 cm dystansu oraz jedno pasmo przez $rodek arkusza ptyty. W przypadku wykonywania
obwodowych izolacji fundamentéw ptyty nalezy klei¢ naktadajac co najmniej 4 pionowe pasma o szerokosci okoto
3 cm za zachowanie réwnych odstepédw miedzy nimi. Uzycie kleju poliuretanowego istotnie zmniejsza nakfad pracy
zwiekszajac jednoczesnie tempo montazu plyt termoizolacyjnych.

Oznaczenie
Pojemnos¢ Opakowanie
[ml] [szt.]
Jasnozotty 750 49741
Grafitowy 750 87855

Przeznaczenie

Klej Thermo-Fix przeznaczony jest do klejenia ptyt styropianowych EPS oraz XPS do podtozy budowlanych betonowych,
ceramicznych, silikatowych, z gazobetonu lub betonu komorkowego przy wykonywaniu prac dociepleniowych. Klej
nadaje sie do przyklejania ptyty EPS i XPS w obwodowych izolacjach termicznych do powierzchni fundamentow
pokrytych powtokowymi masami hydroizolacyjnymi na bazie asfaltu.

Temperatura pracy -5°C/+30°C

Czas kotkowania pook.2h

Czas korekty ok. 10 min (przy +23°C/ RH 50%)
Temperatura sktadowania +5°C/+35°C
Odpornos¢ termiczna -50°C/+90°C
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Zaprawa murarska Thermo-Fast to jednosktadnikowa poliuretanowa mieszanina o specjalnej formule taczacej zalety
piany niskopreznej oraz kleju poliuretanowego. Pozwala w tatwy sposéb wykonywac spoiny w scianach konstrukcyjnych
i dziatowych wznoszonych z uzyciem ceramicznych pustakéw pionowo drazonych, bloczkéw z betonu komorkowego
lub bloczkéw silikatowych pionowo drazonych w wersji piéro-wpust. Pozwala w szybki oraz prosty sposéb wykonywac
cienkowarstwowe spoiny w $cianach konstrukcyjnych lub dziatowych. Spoiny z uzyciem zaprawy Thermo-Fast
w $cianach konstrukcyjnych powinny by¢ wykonywane poprzez natozenie dwdéch rownolegtych pasm mieszaniny. Przy
wznoszeniu $cian dziatowych mozliwe jest naktadanie zaprawy jednym pasem. Przed natozeniem pasm spoiny nalezy
powierzchnie bloczkow zwilzy¢.

Przeznaczenie

Do wykonywania cienkowarstwowych poziomych spoin w scianach konstrukcyjnych i dziatowych wznoszonych ze
szlifowanych pustakow ceramicznych pionowo drazonych, silikatowych bloczkdéw otworowanych pionowo drazonych
oraz z pustakéw z autoklawizowanego betonu komdrkowego. Dedykowana w szczegdlnosci do wznoszenia
wewnetrznych scianek dziatowych. Jest prosta i fatwa w uzyciu. Pozwala szybko wznosi¢ kolejne warstwy muru
eliminujac catkowicie procesy mokre. Sciany murowane z uzyciem zaprawy do cienkich spoin Thermo-Fast mozna
wykanczac bezposrednio po ich wzniesieniu, co wydatnie przyspiesza prace wykonczeniowe.

Oznaczenie
Pojemnos¢ Opakowanie
[ml] [szt.]
Jasnoszary 59920
Dane techniczne
Temperatura pracy -5°C/+30°C
Czas tworzenia naskoérka 5-12 min (przy +23°C/ RH 50%)
Czas petnego utwardzania 24 h (przy +23°C/RH 50%)
Temperatura sktadowania +5°C/+35°C
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Niskoprezny jednokomponentowy klej poliuretanowy przeznaczony jest do mocowania termoizolacji przy wykonywaniu
izolacji cieplnej dachéw ptaskich.

Przeznaczenie

Klej poliuretanowy Thermo-Roof stuzy do mocowania ptyt styropianowych XPS i EPS przy wykonywaniu izolagji
cieplnej dachow pfaskich pokrytych blachg ocynkowana lub papa. Klej moze by¢ stosowany do mocowania ptyt
lub innych elementéw ze styropianu EPS i XPS do podtozy betonowych, z cegty ceramicznej, drewnianych, ptyt OSB,
blachy stalowej ocynkowanej, blachy z powtoka poliestrowa. Po 2 godzinach od przyklejenia uzyskuje sie utwardzenie
wstepne pozwalajace na kontynuacje prac zwigzanych z kotkowaniem ptyt, a petne utwardzenie spoiny poliuretanowej
uzyskiwane jest po 24h.

Oznaczenie
Pojemnos¢ Opakowanie
[ml] [szt.]
Brazowy 25942
Dane techniczne
Temperatura otoczenia -5°C/+30°C
Czas petnego utwardzania 24 h
Czas naskérkowania 4 min
Temperatura sktadowania +5°C/+35°C

Kotkowanie mozliwe po ok. 2h.
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Plyn czyszczacy
ze Srodkiem smarnym
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Nowoczesny wielosktadnikowy preparat aerozolowy przeznaczony do profesjonalnego
zastosowania. Dzieki nowej formule posiada doskonate wiasciwosci czyszczace. Czysci
powierzchnie zabrudzone $wiezg piang lub klejem poliuretanowym, a takze smaruje i konserwuje
elementy uktadéw mechanicznych w pistoletach i aplikatorach dozujacych, przedtuzajac
zywotnos¢ uzywanego sprzetu.

Oznaczenie

Pojemnosc Temperatura brac Temperatura Opakowanie
[ml] P pracy sktadowania [szt.]

-5°C/+35°C -5°C/+35°C 79129

Przeznaczenie

Zalecany do czyszczenia oraz nabtyszczania i konserwacji pistoletéw do pian montazowo-uszczelniajgcych.

Plyn czyszczacy
zwykly

5804
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Acetonowy rozpuszczalnik przeznaczony do czyszczenia nieutwardzonej piany poliuretanowej.
Doskonaty do odttuszczania powierzchnistalowych przed zastosowaniem silikonow i poliuretandw.
Jako gaz wypychajacy zastosowano nieszkodliwg dla warstwy ozonu mieszanine propan-butan.

Oznaczenie

Pojemnos¢ Temperatura brac Temperatura Opakowanie
[ml] P pracy skladowania [szt.]

500 0°C/+30°C -5°C/+25°C 8954 12

Przeznaczenie

Zalecany przede wszystkim do czyszczenia pistoletow do aplikacji pian montazowo-uszczelniajacych.



Zastrzezenia prawne

Informacje | materiaty zamieszczone w katalogu maja charakter
wytacznie informacyjny i w zaden sposdb nie stanowig oferty
handlowe] w rozumieniu przepisow Kodeksu Cywilnego. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdej chwili zmian
w odniesieniu do specyfikacji opisanych i przedstawionych produktow.
Zdjecia produktow prezentowane w katalogu s3 pogladowe
i W niektorych przypadkach moga réznic sie od produktéow znajdujacych
sie w aktualnym asortymencie Producenta. Wszelkie parametry
techniczne zawarte w katalogu s3g typowymi wartosciami nie
uwzgledniajgcymi tolerancji wymiarowych i moga sie nieznacznie roznic
z uwagi na charakterystyke procesu produkcji, a takze z uwagi na ciggty
rozwoj produktu.

Zamaowienia realizowane sg na podstawie umowy, a przypadku jej braku
zgodnie z zasadami szczegotowo opisanymi w Ogolnych Warunkach
Wspotpracy (OWW) dla Marcopol sp. z 0.0. Producent Srub.

OWW do pobrania na: https://www.marcopol.pl/oww/plik.pdf oraz po
zeskanowaniu ponizszego kodu.

OWW Marcopol
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marka ktéra taczy

DZIAL SPRZEDAZY INWESTYCYIJINEJ

REGION ZACHOD REGION WSCHOD

KEY ACCOUNT MANAGER: KEY ACCOUNT MANAGER:
tel. kom.: +48 502 231 816 tel. kom.: +48 502 232 313

REGION 1 REGION 4

pomorskie, kujawsko-pomorskie, todzkie, kujawsko-pomorskie,
warminsko-mazurskie mazowieckie, wielkopolskie
tel. kom.: +48 607 291 951 tel. kom.: +48 607 290 829

REGION 2 REGION 5

wielkopolskie, zachodnio-pomorskie, mazowieckie, swietokrzyskie,
lubuskie, dolnoslaskie lubelskie, podlaskie

tel. kom.: +48 697 270 469 tel. kom.: +48 607 290 174

REGION 3 REGION 6

Slaskie, dolnoslaskie, opolskie matopolskie, podkarpackie,

tel. kom.: +48 607 290 898 lubelskie, swietokrzyskie
tel. kom.: +48 697 270 024
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*dla zamoéwien ztozonych
do godz. 14 w dniu poprzednim :

€) szczecin © oisztyn
o Biatystok

€) Bydgoszcz
MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub @ Poznan

ul. Oliwska 100

80-209 Chwaszczyno © warszawa

tel.: + 48 58 55 40 555

fax: + 48 58 55 40 566 € Wroctaw

biuro@marcopol.pl © Kielce
Dziat Wsparcia Technicznego

tel: +48 58 55 40 556 S Pice
doradztwo.techniczne@marcopol.pl €© Krakow

Obstuga Sprzedazy Inwestycyjnej
tel.: +48 58 55 40 105 (107)
sprzedaz.inwestycje@marcopol.pl
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