) Ttumaczenie uwierzytelnione z jezyka angielskiego
Ttumaczenie dokumentu zawierajgcego 22 ponumerowanych stron sporzgdzonego w jezykach angielskim i francuskim.
Ttumaczenie obejmuje tekst w jezyku angielskim. Fragmenty w jezyku francuskim pozostawiono bez zmian.
Na pierwszej stronie dokumentu w lewym gérnym rogu lobo CSTB, w prawym gornym rogu logo EOTA.
Ttumaczenie zachowuje uktad graficzny oryginatu.

Centre Scientifique et
Technique du Batiment

84 avenue Jean Jaurés
.CHAMPS-SUR-MARNE
F-77447 Marne-la-Vallée Cedex 2

Tél. : (33) 01 64 68 82 82
Fax : (33) 01 60 05 70 37

www.eota.eu

Europejska Ocena ETA-12/0024
Techniczna z dnia 2014-01-17

Tiumaczenie na jezyk angielski przygotowane przez CSTB — dokument oryginalny sporzadzony w jezyku francuskim

Warunki ogélne
Organ dokonujacy oceny technicznej odpowiedzialny za wydanie Europejskiej Oceny
Technicznej i wyznaczony zgodnie z artykutem 29 rozporzadzenia (UE) nr 305/2011:

Nom commercial - System iniekcyjny Chemfix CH+
Nazwa handlowa

Famille de produit : : Cheville a scellement de type "a injection"” pour fixation dans le
Rodzina produktéw -~ ‘béton : M8 a M24, fers a béton 8 a 25mm

S Kotwy wklejane z zaprawg iniekcyjng do stosowania w betonie

niezarysowanym: rozmiary M8 do M24, prety zbrojeniowe 8 do

25 mm
Titulaire s Chemfix Products Ltd
Producent Mill St East, Dewsbury
WF12 9BQ West Yorkshire
Wielka Brytania
Usine de fabrication e - Chemfix Products Ltd
Zaktady produkcyjny , ‘Mill St East, Dewsbury

WF12 9BQ West Yorkshire
‘Wielka Brytania

Cette evaluation contient: ‘22 pages incluant 19 pages d’annexes qui font partie intégrante de
Niniejsza ocena zawiera cette évaluation :
' 22 stron wigcznie z 19 zafgcznikami, ktore stanowig nieroztgczng
- cze$¢ tego dokumentu

Base de ETE - ETAG 001, Version April 2013, utilisée en tant que EAD

Podstawa ETA ETAG 001, wydanie z kwietnia 2013 uzywane w charakterze EAD
/(ngt;gmevaluation remplace: - ATE-12/0024 valide du 13/05/2013 au 13/05/2018
,G@n('@iw;%g\cena zastepuje - ETA-12/0024 wazna od 13/05/2012 do 13/05/2018

/% Zﬁ@?‘iﬁmvja%gé;{a}{\ej\%fpejskiej Oceny Technicznej w innych jezykach bedg w petni odpowiadac oryginalnie wydanemu dokumentowi i bedg traktowane jako takie.
/‘:z' K > Niniejsza Eurg,b\éj{gk‘ Ocena Techniczna bedzie udostepniania w cafosci, takze drogg elektroniczng. Czesciowe udostepni
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Warunki szczegélne
1 Opis techniczny produktu

System iniekcyjny Chemfix CH+ to system kotew wklejanych (z zaprawg iniekcyjng)
skiadajacych sie z pojemnika z zaprawg do wstrzykiwania Chemfix CH+ oraz z elementow
stalowych. Elementy stalowe to prety gwintowane wykonane z ocynkowanej stali, stali
nierdzewnej, stali nierdzewnej o wysokiej odpornosci na korozje (HCR) lub prety zbrojeniowe.

Element stalowy umieszcza sie w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng, a
nastepnie jest kotwiony za pomoca wigzania taczacego czeé¢ stalowa, zaprawe iniekcyjng i
beton. Element stalowy ma byé osadzany na gtebokosciach z zakresu od czterokrotnosci do
$rednicy. ‘

Schemat i opis wyrobu zostaty umieszczone w Zatgczniku A.
2 Specyfikacja przewidzianego uzycia

Wiasciwosci uzytkowe podane w Sekcji 3 majg zastosowanie wytgcznie jesli kotwa jest
uzywana zgodnie ze specyfikacjg i warunkami podanymi w Zatgcznikach B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej bazujg na zaktadanym
okresie zycia kotwy wynoszgcym 50 lat. Dane podawane na podstawie okresu zycia nie moga
byé traktowane jako gwarancja udzielana przez producenta, a wytgcznie jako $rodek do
wybrania odpowiedniego wyrobu w odniesieniu do ekonomicznie uzasadnionego okresu
uzytkowania budowli.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1 Wytrzymato$¢é mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1)

Giéwne cechy Wiasciwosci
uzytkowe

Wytrzymato$é preta gwintowanego pod dziataniem sit naprezajgcych wg TR029 Patrz Zatgcznik C 1

Wytrzymatoéé pretéw zbrojeniowych pod dziataniem sit rozciggajacych wg TR029 | Patrz Zatgcznik C 2

Wytrzymato$é pretéw gwintowanych pod dziataniem sit $cinajgcych wg TR029 Patrz Zatacznik C 3

Wytrzymato$é pretéw zbrojeniowych pod dziataniem sit $cinajgcych wg TR029 Patrz Zatgcznik C 4

Wytrzymato$é pretéw gwintowanych pod dziataniem sit rozciggajgcych wg CEN/TS

Patrz Zatgcznik C 5

Wytrzymato$é pretow zbrojeniowych pod dziataniem sit rozciggajacych wg CEN/TS

Patrz Zalgcznik C 6

Wytrzymato$é pretow gwintowanych pod dziataniem sit écinajacych wg CEN/TS

Patrz Zatgcznik C 7

Wytrzymato$é pretéw zbrojeniowych pod dziataniem sit $cinajgcych wg CEN/TS Patrz Zatacznik C 8

Przemieszczenia dla pretow gwintowanych i zbrojeniowych Patrz Zatgcznik C 9

3.2 Bezpieczenstwo w razie wybuchu pozaru (BWR 2)

Gtéwne cechy Wiasciwosci
uzytkowe

Reakcja na ogien

System osadzania
spefnia wymogi dla
wyrobow klasy A1

Odporno$¢ na ogien

Brak okreslonych
dziatan (NPD)

3.3 Przepisy BHP i ochrona srodowiska (BWR3)

Poza informacjami zawartymi w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej moga wystepowac
wymagania majgce zastosowanie do wyrobéw wchodzacych w jej zakres (np. transponowane
europejskie akty prawne oraz krajowe ustawy i przepisy wykonawcze). W celu spetnienia
postanowien dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych, nalezy réwniez spetic powyzsze
wymagania tam gdzie majg one zastosowanie.

Bezpieczeristwo zastosowania (BWR4)

W przypadku podstawowych wymogéw bezpieczenstwa maja zastosowanie te same kryteria,
co w przypadku podstawowych wymogow wytrzymatosci i stabilizacji mecha/n}ginej
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3.5 Zabezpieczenie przed halasem (BWR 5)
Bez zwigzku.
3.6 Oszczednosé energii i ochrona cieplna (BWR 6)
Bez zwigzku.
3.7 Ogoélne aspekty wiasciwosci uzytkowych
Trwato$é i zdatno$é do uzytku bedg zapewnione wyltgcznie, jesli zostanie spetniona
specyfikacja przewidzianego uzycia okreslonego zgodnie z Zatgcznikiem B.1
4 Ocena i weryfikacja niezmiennosci wlasciwosci technicznych (AVCP)
Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE’" ze zmianami zastosowanie ma system
oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci technicznych (patrz Zatgcznik V do rozporzgdzenia (UE)
nr 305/2011) dany w ponizszej tabeli.
Urzadzenie Przewidziane uzycie Poziom lub|System
klasa
Do montowania iflub wspierania
betonowych elementow
Kotwy metalowe do konstrukcyjnych (podnoszgcych . 1
stosowania w betonie stabilnos¢ konstrukcji) oraz
elementéw o podwyzszonej
wytrzymatosci
5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegéty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu Oceny i weryfikaciji statosci wiasciwosci
uzytkowych (AVCP) zostaly wylozone w planie kontrolnym ziozonym w Centre Scientifique et
Technique du Batiment.

Na podstawie umowy producent zobowigzany jest powiadomi¢ jednostke notyfikowang
uprawniong do wydawania certyfikatéw zgodnosci CE na podstawie planu kontrolnego.

Oryginalna wersja francuska podpisana przez

Charles Baloche

Dyrektor techniczny
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24

Oznaczenie
_~ glgbokosci
osadzenia

Efektywna glebokos¢ osadzenia hes
c= gtebokos¢ otworu h,

Grubosé
elementu
mocowanego fix

Grubos¢ podioza hpin

Pret zbrojeniowy @8, 910, @12, @14, 316, 320, 925 wg Zatacznika 4

Oznaczenie

" glebokosci
osadzenia
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Zaprawa iniekcyjna: System Chemfix CH+ z zywica

Chubpac® i ChubSeal®

Foliowy pojemnik 165ml - 410ml

Pojemnik z dwéch komér wspdtosiowych
380ml - 410ml

Pojemnik z dwoch sgsiadujgcych ze sobg
komér '
235ml - 825mi ' §

Oznaczenia:
CH+
Numer partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci

T-Flow™ Mixer z wieszakiem
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Pret kotwiacy i zbrojeniowy:

Gwintowany kotek stalowy, nakretka i podkiadka
Rozmiary M8, M10, M12, M16, M20, M24.

L.
hef

hef

Znormalizowany pret standardowy z:
- Materiaty, wymiary i wiasciwosci mechaniczne (tabela A1)
- Swiadectwo badania 3.1 zgodnie z EN 10204:2004
- Oznaczenie giebokosci osadzania
Pret zbrojeniowy

Srednica @ 8mm, @ 10mm, @ 12mm, @ 14mm, @ 16mm, & 20mm, @ 25mm
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Tabela A1: Materialy

Przeznaczenie

I Materiat

Gwintowane prety wykonane ze stali cynkowanej

Pret gwintowany

Klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9 EN ISO 898-1,
Stal galwanizowana = 5 ym EN 1SO 4042,

M8 - M24 Cynkowane ogniowo 2 45 ym EN ISO 10684

::’Sogk;ggga Stal galwanizowana EN [SO 4042; cynkowane ogniowo EN ISO 10684
Nakretka Klasa wytrzymatosci 8 EN 1SO 898-2

EN IS0 4032 Stal galwanizowana = 5 ym EN SO 4042

Cynkowane ogniowo 2 45 ym EN SO 10684

Gwintowane prety wykonane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany

Dla = M24: klasa wytrzymatosci 70 EN 1SO 3506-1;

M8 - M24 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088
Podidadka Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404: 1.4578; 1.4571: 1.4439: 1.4362 EN 10088
ISO 7089

Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN 1SO 3506-2

EN ISO 4032 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404: 1.4578; 1.4571: 1.4439: 1.4362 EN 10088

Prety gwintowane wykonane z

e stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany

Dla = M20: R = 800 N/mm?; Rpgz = 640N/mm?,
Dla > M20: R = 700 N/mm?; Rpo2 = 400N/mm?,

M8 - M24 Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088.
Eog%g;a Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088,
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2

ENISO 4032 Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088.

Tabela A2: Wiasciwosci pretéw zbrojeniowych

Forma wyrobu

Sztaby i prety w kregach

Klasa B C
Granica plastycznosci dla fyx lub fo 2« (MPa) 400 do 600

- L 21,15
Minimalna warto$¢ k = (fi / fy)k 21,08 <135
Odksztalcenie przy dziataniu maksymalnej sity, ey (%) 25,0 275

Wytrzymato$¢ na zginanie

Proba zginania / rozginania

. Nominalny rozmiar
Maksymalne odchylenie od masy
nominalnej grgta (mm) 6,0
(pojedynczy pret) (%) N 8 +4,5
Wigzanie: Minimalna wzgledna N:)'g??r:m’) rozmiar
powierzchnia zebra, fr min g go 12 0,040
(okreslenie zgodnie z EN 15630) > 12 0,056 -

Wysokos¢ zebra preta h,:
Wysokos¢ zebra preta h, ma

spetnia¢ nastepujgce wymagania: 0,05 * d < hyp < 0,07 * d

gdzie: d = nominalna $rednica preta zbrojeniowego

PeCH+
8
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Specyfikacja przewidzianego uzycia

Osadzanie elementéw:
» Statyczne i quasi-statyczne obcigzenia

Materialy podstawy:
e Zarysowany beton i niezarysowany beton
» Beton zbrojony lub niezbrojony o zwykiej masie i klasie wytrzymatosci co najmniej C20/25 i co najwyzej
C50/60 zgodnie z normg ENV 206: 2000-12.

Zakres temperatur:
» Ta: - 40°C do +40°C (maks. temperatura dopuszczalna krétkotrwale +40°C oraz maks. temperatura
dopuszczalna diugotrwata +24°C).
e Tb: - 40°C do +80°C (maks. temperatura dopuszczalna krotkotrwata +80°C oraz maks. temperatura
dopuszczalna diugotrwata +50°C).

Warunki uzytkowania (warunki Srodowiskowe):

* W konstrukcjach wewnatrz pomieszczen w warunkach suchych (stal ocynkowana stal nierdzewna, stal
nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje).

» W konstrukcjach wewngtrz pomieszczen w warunkach wilgotnych, jesli nie wystepuja warunki
szczegdblnie agresywne (stal nierdzewna, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

« W konstrukcjach wewnatrz pomieszczen w warunkach wilgotnych, gdy wystepujg warunki szczegolnie
agresywne (stal o wysokiej odpornosci na korozje).

« W konstrukcjach wystawionych na dziatanie warunkéw atmosferycznych, w tym w warunkach
przemystowych i w $rodowisku morskim, jesli nie wystepujg warunki szczegdlnie agresywne (stal
nierdzewna, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: Warunki szczegodlnie agresywne to, np. w warunki statego, zmiennego zanurzenia w wodzie morskiej
lub w strefie narazonej na rozbryzgi wody morskiej, w atmosferze przesyconej chlorem na krytych ptywalniach
lub w atmosferze skazenia chemicznego (np. w zaktadach odsiarczania lub w tunelach drogowych, w ktérych
prowadzi sie odladzanie).

Projekt:

» Kotwy zostaty zaprojektowane zgodnie z Raportem Technicznym EOTA TR 029 ,Projekt kotew
wklejanych” oraz z CEN/TS 1992-04-05 ,Projekt mocowan do stosowania w betonie”. Za projekt
odpowiedzialny jest inzynier majacy do$wiadczenie w zagadnieniach zwigzanych z kotwieniem i
robotach betonowych.

» Obliczenia sprawdzajgce i dokumentacja rysunkowa zostaty wykonane z uwzglednieniem kotwiczonych
obcigzen. Polozenie kotwy jest wskazane w dokumentacji rysunkowej.

Montaz:

* W suchym lub mokrym betonie (kategoria 1).
Wiercenie obrotowe.
Montaz w podwieszeniu niedopuszczalny.
Montaz w zarysowanym betonie z pretami gwintowanymi w rozmiarze z przedziatu M12 do M16.
Montaz kotew moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na placu budowy.

L ] - * *

uzycie Zatacznik BY/ )

e
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Tabela B1: Metoda czyszczenia wywierconego otworu za pomoca stalowej szczotki

P ¢ ¢ Nominalna s .
r wintowan Srednica zczotka .
i zﬁrg]enlowy Y Rozmiar wiertia stalowa Metody czyszczenia
do (mm)
; . Czyszczenie
Czyszc(zl\;elgg)reczne sprezonym
powietrzem
M8 12mm Tak ... hef £ 80 mm
M10 14mm Tak ... hee < 100mm
Koftki M12 16mm Tak ... hg < 120mm Tak
M16 20mm Tak ... hgs < 160mm
M20 26mm Tak ... hgs < 200mm
M24 30mm Tak ... hgs £ 240mm
&8 14mm Tak ... hgs < 80 mm
@10 16mm Tak ... hes < 100mm
Pret zbrojeniowy 12 18mm Tak ... hgs < 120mm
14 20mm Tak ... hg < 140mm Tak
316 22mm Tak ... hgs < 160mm
220 28mm Tak ... hgs < 200mm
25 34mm Tak ... hgs < 240mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Zalecana pompa reczna Chemfix do
przedmuchiwania otworoéw o $rednicach d, <
24 mm i gtebokosciach wierconych otworow
hy< 10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem
(CAC):

Zalecana dusza ze zwezajgcym sie otworem
o minimalnej $rednicy 3,5 mm.

& PrzeW|GZtane uzycie

A Zalacznik B
,|'Szozotkal zyszczaca 2

s,
Aphkat@:rz i
\\a \)/’
y SN s
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Tabela B2a: Parametry montazu: wiercenie, oczyszczanie otworu i montaz

Instrukcja uzytkowania
Wiercenie otworu

Otwér nalezy wierci¢ do wymaganej giebokbéoi osadzenia z uzyciem
odpowiednio dobranego wiertta karbidowego.

Czyszczeme wywuerconego otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwér nalezy oczy$ci¢ z pytu i
okruchow.

a) Czyszczenie reczne (MAC) w przypadku wszystkich otworéw o $rednicach wiercenia d, < 24mm i
gtebokosci wiercenia h, < 10d

Do przedmuchiwania otwordw o $rednicach d, < 24mm i gtebokosci
osadzenia do hg < 10d stosowaé pompe reczng Chemfix .
Przedmuchaé co najmniej 4 razy od konca wierconego otworu, w razie
koniecznosci uzywajac przedtuzenia.

X4

Wyczysci¢ 4 razy szczotkg o odpowiednio dobranym rozmiarze (patrz
X4 tabela B1), wprowadzajgc do konca otworu szczotke stalowg Chemfix (w
razie koniecznosci na przediuzeniu) ruchem skretnym i wyjmujac ja.

X4 Przedmuchaé ponownie 4-krotnie pompka reczna.

a) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) w przypadku otworéw o wszystkich $rednicach wiercenia
d, i gtebokosci wiercenia ’

Przedmuchagé 2 razy od konca otworu (w razie potrzeby stosujgc
X2 przediuzenie dyszy) wzdituz catej diugosci za pomocg odttuszczonego
sprezonego powietrza (min. 6 bar przy 6 m*/h).

Wyczysci¢ 2 razy szczotkg o odpowiednio dobranym rozmiarze (patrz
X2 tabela B1), wprowadzajgc do konca otworu szczotke stalowg Chemfix (w
razie koniecznosci na przediuzeniu) ruchem skretnym i wyjmujgc jg.

X2 Przedmucha¢ ponownie 2-krotnie pompka reczng.

|dZ|qne uzym
kqa montazy:

! ik F
dana przez producenta za qcfm
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Tabela B2b: Parametry montazu: wiercenie, oczyszczanie otworu i montaz
Instrukcja uzytkowania

Usung¢ gwintéwana zakretke z pojemnika.

Zamontowac doktadnie glowice mieszajgca T-Flow™. Nie modyfikowaé w
zaden sposob urzgdzenia mieszajgcego. Upewnié sie, ze element
mieszajacy znajduje sie wewnatrz miksera. Uzywaé wylgcznie
dostarczonego miksera.

Wihozy¢ pojemnik do pistoletu montazowego Chemfix.

: Odrzuci¢ pierwsze porcje kleju uzyskane po pociggnieciu spustu. W
Eou zaleznos$ci od rozmiaréw pojemnika nalezy odrzuci¢ inng ilo$¢ poczatkowa

AN mieszaniny klejgcej.

Odrzuca¢ nalezy - 5 cm dla pojemnikéw 150ml, 300m! & 400m| Foil Pack —
10 cm dla pozostatych pojemnikow.

Wprowadza¢ klej, zaczynajac od korica otworu i powoli wycofywaé mikser z
kazdym pociggnieciem spustu.

Wypetni¢ otwor do okoto 2/3 gtebokosci, aby upewnic¢ sig, ze pierécien
pustej przestrzeni miedzy kotwg a betonem jest catkowicie wypetniony
klejem na catej diugo$ci mocowania.

Sprawdzi¢ przed uzyciem, czy pret gwintowany jest suchy i czysty.

Po uptynieciu czasu zelowania ty zamontowaé pret gwintowany na

odpowiednig gtebokosé. Roboczy czas zelowania tge1 ZOstat podany w tabel
3. :

Kotwa moze zosta¢ obcigzona, gdy uptynie odpowiedni czas utwardzania
teure (Patrz tabela B3). Przytozony moment nie moze przekracza¢ wartosci
Tmax podanej w Tabeli B4.

i =1 Przewid;
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Tabela B3: Minimalny czas utwardzania

Czas zelowania (czas

- . pracy) .
Minimalna temg?ratura podtoza o Czas utwardzania
W suchym/mokrym
betonie

-10°C < Tpodioza < -5°C 125 min - Przez 8 godzin

-5°C £ Tpodioza < 0°C 80 min 160 min
10°C < Tpodioza < 5°C 25 min 90 min

5°C = Tpodioza < 10°C 17 min 70 min

10°C < Tpod{oZa <20°C 12 min 65 min

20°C =< Tpodlea < 30°C 6 min 60 min

30°C = TpodioZa < 40°C 3 min 45 min

Temperatura materiatu wigzgcego musi wynosi¢ = 20°C

7 ChenmiiixCH+

e

Przéwidziane uzycie
Leigw : nia i utwardzania

)
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Tabela B4: Szczegoly montowania pretow kotwiacych

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica preta kotwigcego d [mm] 8 10 12 16 20 24
Zakres gtebokosci osadzania hes min  [mm] | 60 60 70 80 90 100
i gtebokosé wywierconego otworu h, maks. [mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480
Nominalna gtebokos¢ osadzania hef [mm] | 80 20 110 | 125 | 170 | 210
Nominalna $rednica wiertta do [mm] | 10 12 14 18 24 28
dégig?;sz/ ;tworu przelotowego w elemencie d [mm] 9 12 14 18 2 26
Maksymalny moment obrotowy Tmax  [Nm] 10 20 30 60 90 140
Minimalna gruboé¢ podioza Amin  [mm] hgf ,T 0?())(r)nmmm hes + 2d,
Minimalny odstep , Smin [mm] | 40 50 60 80 100 | 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Chin.  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
Oznaczenie
" gtebokosci .

osadzania

Efektywna gteboko$¢ osadzania hs
c= giebokosc otworu h,

Tabela B5 - Szczegé6ly montazu pretéw zbrojeniowych

Srednica preta zbrojeniowego @8 | @10 | 912 | @14 | @16 | @20 | @25
Srednica elementu: D [mm]| 8 10 12 14 | 16 20 25
Zakres glebokosci osadzania hes min  [mm]| 60 60 70 75 80 a0 100
i gtebokos¢ wywierconego otworu h, maks. [mm]| 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500
Nominalna $rednica wiertta do, [mm]| 12 14 16 18 20 25 | 32
Minimalna grubo$é¢ podioza hmin  [Mm] hg ;O%?nmmm het + 2d,
Minimalny odstep Smin [mm]| 40 50 60 70 80 100 | 125
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cnin [mm}} 40 50 60 70 80 100 | 125

. Oznaczenie

" giebokosci
o osadzania

Efektywna gteboko$¢ osadzenia h,

= ix CH+

KO W oo
- Przewjdziane uzycie
Parame:tr;;g ontazu

!
»\/‘A‘.C G
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M20 |

Chemfix CH+ z pretami gwintowanymi | w8 M10 M12 M16 | ‘M24
Odpornosé stali
Whytrzymatos$¢ charakterystyczna,
Klasa 5.8 Nris [kN] 18 29 42 79 123 177
Wytrzymato§¢ charakterystyczna, _
klasa 8.8 Nris [kN] 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspdiczynnik 1)
bezpieczenstwa YMsN [l 1.5
Whytrzymato$¢ charakterystyczna,
Klasa 10.9 Nri.s [kN] 36 58 84 157 245 353
Czesciowy wspdiczynnik 1)
|bezpieczenstwa YMsN [l 1.4
l\{/\\gy_%yma%osc charakterystyczna, NRgs kN] 26 41 59 110 172 247
Czesciowy wspotczynnik 1)
bezpieczenstwa TMsN -] 1,87
\éVggzymaiosc charakterystyczna, Nies [kN] 29 46 67 126 196 247
Czesciowy wspotczynnik 1) :
bezpieczenstwa YMsN [l 1,5 2,1
Laczna wytrzymalo$¢ na wyrywanie i odpornosé stozka betonowego
Srednica preta gwintowanego d [mm]l 8 10 12 16 20 24
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25 '
Zakres temperatur | : 40°C/24°C TRk [N/mm?3]| 10,0 9,5 9,0 8,0 7,5 7,0
Zakres temperatur |l 2. 80°C/50°C TRk [N/mm?] 9,0 8,0 7,5 7,0 6,5 - 6,0
Weost K swickssaiaoy d ' C30/37 1.12
spotczynnik zwiekszajacy dla tre,p .
w niezarysowanym betonie: Ve C40/50 1.23
C50/60 1.30
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w zarysowanym betonie klasy C20/25 :
Zakres temperatur | ¥: 40°C/24°C we  [Nfmm?| - o) 35 3,5 -2 2
Zakres temperatur Il : 80°C/50°C we  [Nfmm?| -2 2 3,0 3,0 2 -
Wepé! i swiekszaiacy d C30/37 1.04
spbiczynnik zwiekszajacy dla trep
w zarysowanym betonie: Ve C40/50 1.07
C50/60 1.09
Odporno$é na roztupanie
h/he¥ 22,0 1,0 hes L
3 ‘ T :
Odleglosé od krawedzi cesp [mm] dla 20 > N/ her 1Al 46ha-18h , \7
h / hef 3) < 1,3 2,26 hef 1 0?‘! 2 ;6'?‘ ccnsp
B 3 Ehad of
Rozstaw Scr,sp [mm] 2 Cersp
Czesciowy wsp()%czynnik1 bezpieczenstwa ql 159 159 159 159 159 159
,YMp - ,YMC = ,YMsp bl tl L 3 3 1
" W razie braku przepisow krajowych
2 Wyjasnienia, patrz zatacznik B1
¥ h . grubosé podioza, h. efektywna glebokosé osadzenia
4" Uwzgledniony czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y,=1,0
® Niedopuszczony do uzycia w zarysowanym betonie.
T
ChemmcH+
/ CY JESN AN _
</PProjekt 2g6dny z TR 029 ZatacznikiCA ™
> ids retéw gwintowanych pod dziataniem sit W ’
=+ naprezajaeych VALY
o o/~ N \:\EJ K
W, E_E / ‘
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Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym | @8 | @10 | 012 [ 914 | @16 | @20 | @25
. Odpornosé stali zbrojeniowej
Odpornosc¢
preta zbro;emowego BSt 500 S wg Nrks [kN]} 28 43 62 85 111 173 270
DIN 488 "
Czesciowy wspdtczynnik i
bezpieczenstwa 3) 14
preta zbro;enlowego BSt500 Swg MM [ '
DIN 488 7
taczna odpornosé na roztupanie i odporno$é stozka betonowego
Srednica preta zbrojeniowego d '[mm]! 8 l 10 I 12 l 14 | 16 | 20 25
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w niezarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatur | ¥: 40°C/24°C e [N/'mm?| - 7,0 7,5 7,0 7,0 6,5 6,5 6,0
Zakres temperatur Il ¥: 80°C/50°C  w«  [N/mm?| 6,5 6,5 6,0 6,0 6,0 55 55
Wenblemvmnik suiekezatoy C30/37 1.12 )
spotczynnik zwiekszajacy dla Tre,p
w niezarysowanym betonie: Ve C40/50 1.23
C50/60 1.30
Odpornosé na roztupanie
h/he? 22,0 1,0 hes iyt
1
y . 20 ' '
Odleglo$¢ od krawedzi Corsp [MM] (/54 4 46 hy-1,8h | \
dia 13 1 v, W
h/hg¥<13 2,26 he 5 : |
) P Corsp .
Rozstaw Sersp  [mm] B 226 e
Czesciowy wspétczyfnik b_ezpieczeﬁstwa H 1,89 1,89 1,89 1,89 189 1,89 189
YMp = YMc = YMsp

réwnaniem (5.1) podanym w Raporcie Technicznym TR029.

zgodnie z réwnaniem (3.3a) podanym w Raporcie Technicznym TR029.
W razie braku przepisow krajowych

Wyja$nienia, patrz zatgcznik B1

h grubo$é¢ podioza, he efektywna gigbokosé osadzenia

Uwzgledniony czesciowy wspdiczynnik bezpieczergwa y,=1,2.

3)
4)
)
6)

Odpornosc¢ na naprezenia Nrys W pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymogéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie z

Czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa yws w pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymogdéw DIN 488 bedzie obliczana

Zalacznik.C2 ,,
Nt
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Chemfix CH+ z pretami gwintowanymi | M8 M10 | M12 M16 | M20 | M24

Odpornosé stali bez ramienia dzwigni

X}Ig;razyggmsc charakterystyczna, Vaes  [N] 9 15 1 39 o1 58

Whytrzymato$¢ charakterystyczna, -
klasa 8.8 Vres  [kN] 15 23 34 63 98 141

ptrzymalost charakterystyezna, Vees  [kN]| 18 29 42 79 123 156 -

\;\(l]ytrzyma%osc charakterystyczna, A4- Viks [kN] 13 20 30 ‘55,0 86 124

Whytrzymatosé charakterystyczna,
Hor ) ysly Vees  [kN]| 15 23 34 62,8 98 124

Odpornos¢ stali z ramieniem dzwigni

X}Q’;Zygngmsc charakterystyczna, Mres [Nml| 19 37 66 167 326 561
X}g/;;zyéng{osc charakterystyczna, MDRk,s [Nm] 30,0 60 105 266 519 808
pytrzymalosc charaklerystyczna, Mrs [Nm]| 38 75 131 333 649 893
\7/\(I)ytrzyma{osc charakterystyczna, A4- Mges  [Nm] 26 53 92 233 454 625
l\gvcyzltr\r’zyma%osc charakterystyczna, MoRk,s [Nm] 30 60 105 266 519 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla odpornosci stali

Klasa 5.8 lub 8.8 sy [ 1,25

klasa 10.9 sy [ 1,50

A4-70 sy ] 1,56

HCR sy ) [ 1.25 - 1,75

Odpornos$é betonu na roztupanie

Wspotczynnik w réwnaniu (5.7) :
Raportu Technicznego TR029 dla k [ 2,0
projektu kotew wklejanych

Czesciowy wspodtczynnik 1) . 2)
bezpieczenstwa YMep [ 15
Wspotczynnik odpornosci krawedzi betonowej ”

Czesciowy wspotczynnik 1) _ 2)
bezpieczenstwa Yve [ 15

" W razie braku przepiséw krajowych
2 Uwzgledniony czesciowy wspétczynnik bezpieczerigwa v,=1,0
¥  Odporno$é krawedzi betonowej zostata opisana w rozdziale 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR029

W oy
ot CH+
Projektzgodny z TR 029 |
yyaynzgir%! 56 pretéw gwintowanych pod dziataniem sit Scinajgcych

T
-~

ZalqczF’gfk‘Q% A

7;‘
AN RYV RN

\\2’ UV TRy
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Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym | @8 | @10 | 912 | @14 | @16 | @20 | @25
Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni
Odpornosc¢ na $cinanie

preta zbrojeniowego BSt 500 S wg Vrics [kN] 14 22 31 42 55 86 135
DIN 488 "

Czesciowy wspdtczynnik

bezpieczenstwa 3)
preta zbrojeniowego BSt 500 S wg TNV
DIN 488 ?

Odpornos$¢ stali z ramieniem dzwigni

Odpornos¢ na $cinanie
preta zbrojeniowego BSt 500 S wg MOR,‘,S [Nm] 33 65 112 178 | 265 518 1,012
DIN 488 ¥

Czesciowy wspolczynnik
bezpieczenstwa 3)

preta zbrojeniowego BSt 500 S wg Tus,v
DIN 488 ¥

Odpornos$é betonu na roztupanie

Wspotczynnik w réwnaniu (5.7)
Raportu Technicznego TR029 dia k [-1 2,0
projektu kotew wklejanych

Czesciowy wspolczynnik é) 5)

bezpieczenstwa TMep [l 1.5
|Wspétczynnik odpornosci krawedzi betonowej ©

Czesciowy wspoiczynnik Yoo 3) [ 1,59

bezpieczenstwa

Odpornosc¢ na $cinanie Vrys W pretach zbrojeniowych, ktore nie spetniajg wymogéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie z réwnaniem
(5.6) podanym w Raporcie Technicznym TR029.

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yus W pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymogéw DIN 488 bedzie obliczana
zgodnie z réwnaniem 3.3a lub 3.3c podanym w Raporcie Technicznym TR029.

W razie braku przepiséw krajowych

Odporno$é na giecie Mk W pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniaja wymogéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie z réwnaniem
(5.6) podanym w Raporcie Technicznym TR029.

Uwzgledniony czesciowy wspdiczynnik bezpieczenswa y,=1,0

Odporno$¢ krawedzi betonowej zostata opisana w rozdziale 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR029

i
3

Zalacznik C4~.

H
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Prety gwintowane M8 | M10 | M12 [ M16 [ M20 [ M24
Odpornosé stali
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 5.8 NRk,s [kN] 18 29 42 79 123 177
Whytrzymatosé charakterystyczna, klasa 8.8 NRis [kN] 29 46 67 - 126 196 282
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMsN [ 1,50
\{\(I)grzymaiosc charakterystyczna, klasa NRes 36 58 84 157 245 353
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa ¥ Ms.N R 1,40
Wytrzymatosé ,A4 70 Nrics kN] | 26 | 41 | 59 [ 110 [ 172 | 247
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa ¥ Ms,N K [ 1,87
Wytrzymatosé HCR NRris [kN] 29 | 46 | 67 [ 126 196 | 247
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ¥ Ms,N K [-] 1,5 2.1
taczna odpornosé na wyrywanie i odpornosé stozka betonowego .
Srednica preta gwintowanego d [mm] 8 10 12 16 20 24
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w niezarysowanym betonie klasy C20/25
Zakres temperatur | 7: 40°C/24°C TRewer | INmm3 | 10,0 9,5 9,0 8.0 75 7.0
Zakres temperatur Il : 80°C/50°C TReoner  INMm?Z | 9.,0 8,0 75 70 | 65 6,0
] S . C30/37 1,12
Wspolczynnlk zwnekszajq_cy. dla tre,p Vo C40/50 123
w niezarysowanym betonie:
C50/60 1,30
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w zarysowanym betonie klasy C20/25
" |Zakres temperatur | : 40°C/24°C oo  INmma ] D > 3,5 3,5 =) )
Zakres temperatur |l 7: 80°C/50°C oo Nmma| D 3 3,0 3,0 =) )
Wspbdtczynnik zwiekszajgcy dla tre W 30737 104
zarysowanym betonie Ve C40/%0 1,07
C50/60 1,09
Wsp6tczynnik zgodnie z CEN/TS 1992-4-5 Ks beton [ 10,1
niezarysowany
sekcja 6.2.2 Koveon 72
zarysowany
Odpornos¢ stozka betonowego
Wspoétczynnik zgodnie z CEN/TS 1992 4-5 Kuer [ 10,1
sekcja 6.2.3 Ker [ 7.2
Odlegto$¢ od krawedzi CunN [ 1,5 het
Odlegtos¢ osiowa SerN [] 3,0 het
Odpornos¢ na roztupanie
hihe¥220] 1,0 he """”g L
2.0 - -
Odlegtos¢ od krawedzi cq.sp [mm] dla 20>h/hg?>13] 46he-18h 134
h/ihes¥<13 2,26 hef ’ ’ Coran
10hy 2260y
Rozstaw Scr,sp [mm] 2. Ccr,sp
g\::iclowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ymp = Yme = [ 15 4) 15 4) 15 4) 159 15 4) 15 4)

1)
2)
3)
.4
5)

W razie braku przepiséw krajowych
Wyjasnienia, patrz zaiq,czmk B1

h . grubos¢ podioza, h® efektywna glebokos¢ osadzenia
Uwzgledniony czesciowy wspodtczynnik bezpieczeriswa y,=1,0.
Niedopuszczony do uzycia w zarysowanym betonie.

7o vProjekt z *ﬁ z CEN/TS 1992-4

if iﬁlg\éytrz"ymmos&%[etow gwintowanych pod dziataniem sit
< g

3

/
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Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym | @8 | @10 | @12 [ o014 | @16 | @20 | @25
Odpornos¢ stali zbrojeniowej

Odpornosc¢

preta zbrOJemowego BSt 500 S wg NRk s [kN] 28 43 62 85 111 173 270
DIN 488

Czesciowy wspobiczynnik

bezpieczenstwa 3)
preta zbro;enlowego BSt 500 S wg YMsN
DIN 488 ?

Laczna odpornosc¢ na wyrywanie i odpornosé stozka betonowego
Srednica preta zbrojeniowego d [mm] I 8 | 10 I 12 l 14 l 16 I 20 | 25
Charakterystyczna wytrzymato$¢ wigzania w niezarysowanym betonie klasy C20/25

[ 1.4

Zakres temperatur | ¥: 40°C/24°C e INmm?3| 7.0 75 7,0 7,0 6,5 6,5 6,0
Zakres temperatur Il ¥: 80°C/50°C e  [Nmm3| 6.5 6,5 6,0 6,0 6,0 55 55
Weos! K pickesaiocy C30/37 1.12
spotczynnik zwiekszajacy dia Trk,p

w niezarysowanym betonie: Ve C40/50 A 1.23

C50/60 v 1.30

k8 w
Wspétczynnik zgodnie z CEN/TS betonie H 10.1
1992-4-5 sekcja 6.2.2 zarysowany '
m
Odpornos¢ stozka betonowego
Wspbétczynnik zgodnie z CEN/TS
1992-4-5 Kucr [ 10.1
sekcja 6.2.2
Odpornos$¢ na roztupanie
h/he' 22,0 1,0 het
2,04
Odlegtos¢ od krawedzi ¢ mm
i g € cr,sp[ ] 20>h/hs”>13] 46he-1,8h T S
h/hg®<1,3 ) ‘ ‘ ‘

’ 226 her 10hy 2260,
Rozstaw Scr,sp [mm] 2 ccr,sp
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa [ 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89 1,89

YMp = YMc = YMsp

Odporno$¢ na naprezenia Nrys W pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymogow DIN 488 bedzie obliczana zgodnie z réwnaniem
(5.1) podanym w Raporcie Technicznym TR029.

Czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yws W pretach zbrojeniowych, ktore nie spetniajg wymogoéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie
z rbwnaniem (3.3a) podanym w Raporcie Technicznym TR029.

W razie braku przepiséw krajowych

Wyjasnienia, patrz zatgcznik B1

h grubo$¢ podtoza, hes efektywna gteboko$é osadzenia

Uwzgledniony czesciowy wspdtczynnik bezpieczeriswa v,=1,2.

2)

3)
4)
8)
6)

\\
fyg
@\t
3
§}
m

o 4

<) ;v Projekt, ng\qpﬁ z CEN/TS 1992-4
?{g Wyt’rzyma%g & pretéw zbrojeniowych pod dziataniem sit
"9\

mpapreia@c c
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Chemfix CH+ z pretami gwintowanymi | M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Odpornosé¢ stali bez ramienia dzwigni

Wytrzymatos§¢ charakterystyczna,
klasa 5.8 Vres  [kN] 9 15 21 39 61 88

X}lay;;zyg]éa&osc charakterystyczna, Vees  [KN] 15 23 34 63 08 a1

Wytrzymato$¢ charakterystyczna,

\7/\(/)ytrzyma{osc charakterystyczna, A4- Vaes  [kN] 13 20 30 55.0 86 124

Wytrzymato$¢ charakterystyczna,

HCR Vres  [kN] 15 23 34 62,8 98 124
Odpornos¢ stali z ramieniem dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, M° N 19 37 66 167 326 561
Klasa 5.8 Res  [Nm]

X}’g’;;zyg"gmc charakterystyczna, M’res [Nm]| 30.0 60 105 266 519 898
\Q’a”;;zy{gagsc charakterystyczna, Mres [Nm]| 38 75 131 333 649 893
\_;\(l)ytrzymatoéé charakterystyczna, A4- Mkis [Nm] 26 53 92 233 454 625
leC);/tF;zymatoéé charakterystyczna, MORk,s [Nm] 30 60 105 266 519 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla odpornoéci stali

klasa 5.8 lub 8.8 sy [ 1.25

klasa 10.9 sy [ 1.50

A4-70 sy [ 1,56

HCR sy ] 1.25 1,75

Odpornos$¢ betonu na roztupanie

Wspélczynnik zgodnie z CEN/TS
1992-4-5, sekcja 4.3.3

ks [-] 2,0

Czesciowy wspolczynnik 1)
bezpieczenstwa YMop

Wspétczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Czesciowy wspoiczynnik 1)
bezpieczeristwa YMc

[ 1,57

[ 1,52

1)
2)

W razie braku przepiséw krajowych
Uwzgledniony czesciowy wspdétczynnik bezpieczenswa v,=1,0

/,5“’ g

v = ' _;_’\1:' .': \\\
o CHsmTix CH+

/s, W AN ™
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Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym

| @8 [ @10 ] @12 | @14 [ @16 | @20 | @25

Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Odpornos¢ na $cinanie
preta zbro;emowego BSt 500 S wg
DIN 488 "

VRis [KN] 14 22 31

42 55 86 135

Czesciowy wspdtczynnik

bezpieczenstwa : 3)
preta zbrOJenlowego BSt 500 S wg Tus.v
DIN 488 7

1.5

Odpornos¢ stali z ramieniem dzwigni

Odpornosé na $cinanie
preta zbrOJemowego BSt 500 S wg
DIN 488 "

M’ris  [Nm] | 33 65 112

178 265 518 1,012

Czesciowy wspodtczynnik

bezpieczenstwa 3)
preta zbrOJemowego BSt 500 S wg Tusv
DIN 488 %

[l

1.5

Odpornos$¢ betonu na roztupanie

Wspdtczynnik zgodnie z CEN/TS
1992-4-5
sekcja 4.3.3

ks [l

2.0

Czesciowy wspoiczynnik 3)
bezpieczeristwa Tiep

[

1,5%

Wspélczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Czesciowy wspdtczynnik 3)
bezpieczernstwa Y™me

-]

159

" Odpornosé na scinanie Vage W pretach zbrojeniowych, ktére nie speiniajg wymogoéw DIN

(5.6) podanym w Raporcie Technicznym TR029.
2)
z réwnaniem 3.3a lub 3.3c podanym w Raporcie Technicznym TR029.

® W razie braku przepisow krajowych

4
podanym w Raporcie Technicznym TR029.

®) Uwzgledniony czesciowy wspéiczynnik bezpieczerisgwa y,=1,0

Czesciowy wspéiczynnik bezpieczeristwa yus w pretach zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymogéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie

Odpornos¢ na giecie MCris W pretach zbrojeniowych, ktére nie speiniaja wymogéw DIN 488 bedzie obliczana zgodnie z réwnaniem (5.6)

488 bedzie obliczana zgodme z réwnaniem

D S A

-Wytrzymé%o retéw zbrojeniowych pod dziataniem sit $cinajacych

465/0

Projekt: ogw z CEN/TS 1992-4
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Przemieszczenie pod dzialaniem sity rozciagajacej

Chemfix CH+ z pretami gwintowanymi l M8 | M10 M12 | M16 M20 M24
Zakres temperatur | dia betonu niezarysowanego ": 40°C / 24°C

Przemieszczenie ovo  [mm/(N/mm3)] | 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
Przemieszczenie One  [mm/(N/mm?)] 0,07 | 0,09 0,10 0,13 0,17 0,20
Zakres temperatur Il dla betonu niezarysowanego ”: 80°C / 50°C

Przemieszczenie dno  [mm/(N/mm3)) 0,04 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10
Przemieszczenie On-  [mm/(N/mm?)]| 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,28
Zakres temperatur | dla betonu niezarysowanego : 40°C / 24°C

Przemieszczenie o [mm/A(N/mm?)] - - 0,12 0,09 - -
Przemieszczenie One  [mm/(N/mm?)] - - 0,64 0,55 - -
Zakres temperatur Il dla betonu niezarysowanego : 80°C / 50°C

Przemieszczenie Ono  [mm/(N/mm?)] - - 0,17 0,13 - -
Przemieszczenie On-  [mm/(N/mm?)] - - 0,90 0,78 - -
Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym | 28 I g10 I 212 ‘ a14 I o216 | 220 ’ 925
Zakres temperatur | : 40°C / 24°C

Przemieszczenie Ono [mm/(N/mm?)] 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07
Przemieszczenie One  [Mmm/(N/mm?Z)} 0,07 0,09 0,10 0,12 0,13 0,17 0,20
Zakres temperatur Il °: 80°C / 50°C

Przemieszczenie Sno [mm/(N/mm?)] 0,04 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
Przemieszczenie Sne  [mm/(N/mm?)] 10 0,43 | 0,45 | 0,17 | 0,19 0,23 049

" Obliczenie przemieszczenia pod obcigzeniem uzytkowym: tsq warto$é projektowa naprezenia wigzania

Przemieszczenie pod wplywem krétkotrwalego obcigzenia = oy - Tso/1,4
Przemieszczenie pod wplywem diugotrwatego obcigzenia = dyw - Tsa/1,4

Przemieszczenie pod dziataniem sity $cinajacej ?

Chemfix CH+ z pretami gwintowanymi ' M8 M10 M12 M16 M20 M24
Przemieszczenie Ovo [mm/kN]} 0.06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie Ove [mm/kN] 0.09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05
Chemfix CH+ z pretem zbrojeniowym a8 10 212 214 216 20 @25
Przemieszczenie dvo [mm/kN] 0.06 0,05 | 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie Ove [mm/kN] 0.09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05

2 Obliczenie przemieszczenia w wyniku obcigzenia roboczego: Vsq warto$é projektowa obcigzenia $cinajacego
Przemieszczenie pod wptywem krotkotrwatego obcigzenia =8y - Vsa /1 .4
Przemieszczenie pod wptywem ditugotrwatego obcigzenia = dve - Vsq /1,4

Poswiadczam zgodnosé powyzszego tlumaczeniaz oryginalem w jezyku angielskim. Nr repertorium 1048/2016.
Zweryfikowala i poswiadczyla mgr Jadwiga KulakowskaHalota, tlumacz przysiegly jezyka angielskiego TP / 1445/ 05.

Zabrze, 26 lipca 2016 1.
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