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Europejska Ocena Techniczna ETA-14/0057 z dnia 04-01-2016

| Cze$é ogdlna

Organ dokonujacy oceny technicznej odpowiedzialny za wydanie Europejskiej
Oceny Technicznej i wyznaczony zgodme z artyku{em 29 rozporzqdzema (UE) nr
305/2011: ETA-Danmark A/S e

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Chemfix CH+ kotwa Wkleja.na do potaczen za pomocg
wklejanych pretéw zbrojeniowych

Rodzina produktéw, do ktérej nalezy podany PO*Q?ZenIa Za pomocg Wklelan_yCh_ pretow Zbro}?'t"OWy.Ch 0
wyzej wyréb konstrukcyjny: rozmiarach od 8 do 16 mm z uzyciem zaprawy iniekcyjnej
Chemfix CH+

Producent: Chemfix Products Ltd
Mill Street East
Dewsbury
West Yorkshire
WF12 9BQ, UK
Tel. +44 (0) 1924 431665
Fax +44 (0) 1924 431658
Strona WWW: www.chemfix.co.uk

Zaktad produkeyjny: &“Fg{?;(el?é)g:tds Ltd
Dewsbury
West Yorkshire
WF12 9BQ, UK

Niniejsze Europejska Ocena Techniczna zawiera: 1_6 stron W"acznie’? 11 zatgcznikami, ktore stanowig
nieroztgczng czes¢ dokumentu.

Niniejsze europejskie zaswiadczenie techniczne Wytycznych dla Europejskiej AprObatY Techniczpej (ETAG)
nr 001 ,,Kotwy metalowe do stosowania w betonie, cze$¢ 5
— kotwy wklejane” z kwietnia 2013 uzywanych jako
Europejski Dokument Oceny (EAD).

zostalo wydane zgodnie z rozporzadzeniem (UE)
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Ttumaczenia tej Europejskiej Oceny Technicznej w
innych jezykach beda w pelni odpowiadaé oryginalnie
wydanemu dokumentowi i beda traktowane jako takie.

Niniejsze Europejska Ocena Techniczna bedzie
udostepniania w calosci, takze drogg elektroniczng (z
wyjatkiem zatacznikéw poufnych, o ktérych mowa
powyzej). Czgsciowe udostepnianie bedzie mozliwe po
uzyskaniu zgody organu dokonujacego oceny
technicznej, jednakze W takim przypadku nalezy
zaznaczyé, ze jest to udostepnianie czesciowe.
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I SZCZEGOLOWE WARUNKI
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i zamierzone
zastosowanie

Opis techniczny produktu

Niniejsza aprobata zostala wydana dla polgczenia
wklejanego, uzyskiwanego za pomoca zlgczek
zakladkowych, pozwalajacego
umieszczaé stalowe prety zbrojeniowe w istniejgcych
konstrukcjach wykonanych z betonu o normalnej
masie za pomocg systemu iniekcyjnego Chemfix CH+
zgodnie z istniejacymi przepisami dotyczacymi
zbrojonych  konstrukcji  betonowych.  Projekt
polaczenia wklejanego preta zbrojeniowego zostanie
przygotowany zgodnie z normg EN 1992-01-01
(Eurokod 2).

Prety zbrojeniowe o $rednicach od 8 do 16 mm i
zaprawa iniekcyjna Chemfix CH+ zgodnie z
Zatgcznikiem A3 sa wykorzystywane w polaczeniach
wklejanych pretow zbrojeniowych opisanych przez te
ETA. Element stalowy umieszcza si¢ we wczesdniej
wywierconym  otworze  wypelnionym  zaprawg
iniekcyjng, a nastgpnie jest kotwiony za pomoca
polaczenia laczacego osadzony element, zaprawe
iniekcyjna i beton.

Charakterystyczne parametry materialowe, wymiary i
tolerancje kotew nie wskazane w Zalacznikach maja
odpowiada¢ wlasciwym wartoSciom podanym w
dokumentacji technicznej' niniejszej Europejskiej
Oceny Techniczne;j.

Kazdy z pojemnikéw z zaprawa jest oznaczony
symbolem identyfikacyjnym producenta oraz nazwg
handlowa. Wykorzystywane sa prety zbrojeniowe
dostarczane razem z pojemnikami z zaprawa lub
zwykle prety zbrojeniowe dostepne w obrocie,
kupowane osobno.

Zaprawa iniekcyjna Chemfix CH+ jest dostarczana w
pojemnikach o rdéznych rozmiarach, opisanych w
Zalaczniku A2.

Szczegdly przewidzianego uzycia wyrobu sa podane w
Zalgczniku B1.

goly przewndznanego uzycia
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! Dokumefea \?a chniczna niniejszej Europejskiej Oceny
I

wyrobu zgodnie z odpowiednim EAD

Wklejane prety zbrojeniowe mogg by¢
wykorzystywane w betonie o normalnej masie klasy co
najmniej C12/15 i co najwyzej C50/60 zgodnie z
norma EN 206-1. Mozna uzywaé ich w betonie
nieskarbonizowanym o dopuszczalnej zawartosci
chlory na poziomie ),40% (Cl 0,49) w odniesieniu do
zawartosci cementu zgodnie z EN 206-1.

Laczenia za pomocg pretéw zbrojeniowych mogg byé
uzywane glownie w przypadku obcigzen statycznych.

Niniejsza ETA nie obejmuje zagadnien zwigzanych ze

zmeczeniem  materialu, a takze obcigzeniami
dynamicznymi i sejsmicznymi wklejania pretéw
zbrojeniowych.

Niniejsza ETA nie obejmuje zagadnien zwigzanych z
ognioodpornoscig wklejania pretow zbrojeniowych.

Wklejanie pretow zbrojeniowych mozna

przeprowadza¢ rowniez w sposob dopuszczalny dla

pretow  zbrojeniowych, np. w  nastepujacych
zastosowaniach:

- w polaczeniu na zaklad z istniejacym zbrojeniem
w elemencie budynku (rysunki 1 i 2 Zalgcznik
Al), ’

- kotwienia zbrojenia w podporach plyt Ilub
dzwigarow (rysunek 3, Zalgcznik Al, koniec
podpory  plyty w  projekcie  podparcia
swobodnego, a takze odpowiednie zbrojenie z
uwzglednieniem sit utwierdzajacych),

- kotwienia zbrojenia elementéw budynku poddanie
dziataniu sit $ciskajacych (rysunek 4, Zatacznik
Al),

- kotwienia zbrojenia w celu pokrycia osi dziatania
sily rozciagajacej (rysunek S, Zatgcznik Al).

Prety zbrojeniowe wklejane moga by¢ stosowane w
suchym i mokrym betonie. Nie wolno stosowaé ich w
zalanych otworach. Prety zbrojeniowe wklejane moga
by¢ stosowane w podwieszeniu.

Prety zbrojeniowe wklejane mogg by¢ stosowane w
zakresie temperatur od -40°C do +80°C (maksymalna
temperatura dopuszczalna krétkotrwale +80°C oraz
maksymalna temperatura dopuszczalna diugotrwale
+50°C).

Niniejsza ETA stosuje si¢ do otworéw wykonanych
wiertarka udarowa i pneumatyczng.

2

Wiasciwosci  techniczne, podane w Sekcp 3
zastosowanie wylaczni
zgodnie ze specyfikacj
Zatgcznikach B1 do B"Ag‘ |

maja
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Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej ogblne” i czes¢ S ,Kotwy. wklejane” oraz Raportu
Ocenie  Technicznej bazuja na  zakladanym Technicznego EOTA 023 ,Ocena  polaczen
przewidywanym okresie zycia kotwy wynoszacym 50 wykonywany za pomoca wklejanych pretéw
lat. ’ zbrojeniowych”.

Dane podawane na podstawie okresu zycia nie mogg
by¢ traktowane jako gwarancja udzielana przez
producenta czy organ dokonujacy oceny, a wylacznie
jako srodek do wybrania odpowiedniego wyrobu w
odniesieniu do ekonomicznie uzasadnionego okresu
uzytkowania budowli.

3  Wilasciwosci uzytkowe wyrobu oraz
odniesienia do metod wykorzystanych
do ich oceny

3.1 Wiasciwosei wyrobu

Wytrzymalo$¢ mechaniczna i stabilno$s¢ (BWR 1):
Podstawowe  wlasciwosci  zostaly  podane w
Zalacznikach od C1.

Bezpieczenstwo w razie wybuchu pozaru (BWR 2):
Podstawowe wlasciwosci zostaly podane w Zataczniku
Cl.

Przepisy BHP i ochrona Srodowiska (BWR3):

Poza informacjami zawartymi w  niniejszej
Europejskiej Ocenie Technicznej mogg wystgpowal
inne wymagania majace zastosowanie do wyrobow -
wchodzgcych w  jej zakres (np. transponowane
europejskie akty prawne oraz krajowe ustawy i
przepisy wykonawcze). W celu spelienia postanowien
dyrektywy dotyczacej wyrobéw budowlanych, nalezy
réwniez spetni¢ powyzsze wymagania tam gdzie maja
one zastosowanie.

Bezpieczenstwo zastosowania (BWR4):

W przypadku podstawowych Wymogow
bezpieczenstwa maja zastosowanie te same kryteria, co
w przypadku podstawowych wymogow wytrzymatosci
i stabilizacji mechanicznej (BWR1).

| Zréwnowazone wykorzystywanie zasobow
naturalnych (BWR?7)
Brak okreslonych dziatan.

Inne podstawowe wymagania nie sg istotne.

3.2 Metody oceny
Ocena stosownosm kotwy do zamierzonego uzycia w
do wymogow wytrzymatosci
z pranican stabilnosci  oraz  bezpieczenstwa
ji/‘ 2y V! A | W rozumieniu Podstawowych Wymogow
o g’ 1i4 zostaka prY eprowadzona zgodnie z ,,Wytycznymi
> L Ao ‘Europc;] k:lé;] Oceny Technicznej dla Kotew
Sme talowycfl d(% tosowania w betonie” cze¢$¢ 1 ,,Zasady
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4 Atestowanie i weryfikacja stalosci
wlasciwosci technicznych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja Komisji Europejskiej 96/582/WE
system(y) oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
technicznych (patrz Zalacznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305./2011) jest 1.

5 Szczegoly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie z
zalozeniami stosownego EAD

Szczegoly techniczne niezbgdne do wdrozenia systemu

AVCP zostaly przedstawione w planie sterowania
zlozonym w ETA-Danmark.

Wydane w Kopenhadze dnia 04-01-2016 przez

Thomas Bruun
Dyrektor zarzadzajacy, ETA-Danmark.
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Przykiady uzycia pretw zbrojeniowych Rysunek 2 Potgczenie na zaktad przy

Rysunek 1 Potgczenie na zaktad w fundamencie $ciany lub kolumny, gdzie pret
przypadku faczenia pretem zbrojeniowy poddawany jest dziataniu naprezen

Rysunek 3 Koniec kotwienia plyty lub beki w projekcie Rysunek 4 Potaczenie za pomoca preta zbrojeniowego w
podarcia swobodnego przypadku elementéw poddawanych przede wszystkim

‘ dziataniu sit $ciskajacych Prety zbrojeniowe poddawane sg
dziataniu sit Sciskajgcych.

iw

Rysunek 5 Kotwienie zbrojenia w celu
pokrycia osi dziatania sity rozciagajacej

. J,dzialajaca sita rozciggajaca
X1, ' PO “" . zaklad Med/z +Ned

Uwagi do rysunkow 1 do 5:

Na rysunkach nie zaznaczono zadnych wzmocnien
poprzecznych. Obecne majg by¢ wzmocnienia poprzeczne
spetniajgce wymeogi norm EN 1992-01-01:2004+AC:2010.
Przenoszenie sit scinajacych migdzy nowg warstwa betonu a
istniejgcy struktura zostanie zaprojektowane zgodme zEN
1992-1 -1.

Ogo6lne zasady budowania i projektowania ujeto w Zalgczniku B2.
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Szczotka do czyszczenia otwordéw

Modele pomp recznych

2Bhnny

Zaprawa iniekcyjna:
System Chemfix CH+ z zywica bezstyrenowg

A. ChubSeal® pojemnik foliowy 165ml, 300ml,
410ml

B. Pojemnik sktadajgcy sie z dwoch komor
wspdlosiowych 380ml, 400ml, 410ml

C. Pojemnik sktadajacy sie¢ z dwoch komér
utozonych sasiadujaco 345ml, 350ml, 825ml

T-Flow™ Mixer

L
LROW s . —_—
< %}‘g‘»}%\’a\\CHEMFIX CH+ z wklejanym pretem zbrojeniowym
Z\F

Zalacznik A2
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Wiasciwosci zbrojenia

.0 ie glebokosci osad:

xi \‘\

BRLARARAREARARRAD/L T

Efektywna gtebokosc osadzania hyy

Tabela Al: Streszczenie normy EN 1992-1-1 Zalacznik C Tabela C.1 Wiasciwosci zbrojenia

Forma wyrobu

Sztaby i prety w kregach

Klasa B | C

Gramca plastycznosci dla £y lub o 400 d 0 600

(N/mm?)

Minimalna wartoéé k = (5, / £) > 1,08 z L1
. t yJk - 15 < 1,35

Odksztalcenie przy dzialaniu maksymalnej

sity, >5,0 >75

Eyk (%)

Odporno$¢ na zginanie

Préba zginania / rozginania

Maksymalne Nominal .
odchylenie od masy omina‘ny rozmiar

7 . preta (mm) +6,0
nominalnej <g 45
(pojedynczy pret) | ¢ |
(%)
Polaczenie:
Minimalna wzgledna |Nominalny rozmiar
powierzchnia zebra, |preta (mm) 0040
fr.min (Okre$lenie na {8 do 12 0056
podstawie EN >12
15630)

Tabela A2: Zaprawa iniekcyjna

Wysokos¢ zebra preta bedzie miescié sie w przedziale 0,05d > h > 0,07d
(d: nominalna $rednica preta zbrojeniowego, h: wysoko$¢ zebra preta)

Wyrob

Sklad

Zaprawa iniekcyjnej Chemfix CH+

System z zywicg bezstyrenowa

P
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N
\/t\\\ HEMFIX CH+ z wklejanym pre¢tem zbrojeniowym
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Specyfikacja przewidzianego uzycia

Kotwienie elementéw:
- Statyczne i quasi-statyczne obcigzenia:

Materialy podstawy:

- Beton zbrojony lub niezbrojony o zwyklej masie i klasie wytrzymatosci co najmniej C12/15 i co najwyzej C50/60
zgodnie z normg EN 206-1.

- Dopuszczalna zawarto$¢ chloru na poziomie 0,40% (Cl 0,40) w odniesieniu do zawartosci cementu zgodnie z EN
206-1.

- Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku skarbonizowania istniejgcej struktury betonowej warstwe skarbonizowang nalezy usungé w
obszarze polaczenia pretem wklejanym na powierzchni o $rednicy ds +60 mm przed wklejeniem nowego preta
zbrojeniowego. Glebokos$¢ betonu przewidzianego do usuniecia bedzie odpowiada¢ co najmniej minimalnej
otulinie betonowej wedtug normy EN 1992-1-1. Z powyzszego mozna zrezygnowac, jesli elementy konstrukeji sa
nowe i nie skarbonizowane badz jesli znajduja si¢ w suchym srodowisku.

Zakres temperatur:

- Kotwy mogg by¢ stosowane w nastgpujacych zakresach temperatur:

- -40°C do +80°C (maksymalna temperatura dopuszczalna krétkotrwale +80°C oraz maksymalna temperatura
dopuszczalna dlugotrwale +50°C).

Warunki uzytkowama (warunkl Srodowiskowe):
W konstrukcjach wewnatrz pomieszczen w warunkach suchych, tj. klasy ekspozycji X0 i XC1 wg EC2 §3.3.4.

Projekt:

- Odpowiedzialnos¢ za projekt miejsca kotwienia ponosi inzynier majgcy doswiadczenie w zagadnieniach
zwiazanych z kotwieniem i robotach betonowych.

- Obliczenia sprawdzajace i dokumentacja rysunkowa zostaty wykonane z uwzglednieniem przenoszonych
obcigzen.

- Projekt zgodny z EN 1992-1 -1 oraz Zalgcznikiem B2

- Faktyczne potozenie zbrojenia w istniejacej strukturze bedzie okreslane na podstawie dokumentacji budowlanej i
zostanie uwzglednione podczas opracowywania projektu.

Montaz:

- W suchym lub mokrym betonie (kategoria 1).

- Nie dopuszcza sie montazu w zalanych otworach.

- Dopuszczalny montaz w podwieszeniu.

- Wiercenie udarowe lub pneumatyczne.

- Montaz wklejanych pretow zbrojeniowych bedzie przeprowadzany wylacznie przez odpowiednio wyszkolonego
pracownika i pod nadzorem na miejscu.

- Nalezy sprawdzi¢ polozenie istniejacych pretéw zbrojeniowych (jesli nie jest znane, nalezy okresli¢ je za pomocg .
wykrywacza pretéw odpowiedniego do tego celu, a takze na podstawie dokumentacji budowlanej, a nastepnie
zaznaczy¢ na elemencie konstrukcji, przeznaczonym do przygotowania polaczenia zaktadkowego.

“ CHEMFIX CH+ z wklejanym pretem zbrojeniowym Zalqcznik B1

Zamierzone zastosowanie — specyfikacja




Ttumaczenie uwierzytelnione z jezyka angielskiego

Strona 10 z 16 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-14/0057, wydanego dnia 2016-01-04

Ogolne zasady budowlane osadzania pretow zbrojeniowych

Przenoszone moga by¢ tylko sity rozciagajace w osi preta.

Przenoszenie sif Scinajgcych migdzy nowa warstwa betonu a istniejaca struktura zostanie zaprojektowane zgodnie z
EN 1992-1 -1.

Polgczenia do betonowania musza zosta¢ schropowacone w stopniu powodujgcym wystawanie.

cEmng

e

EE
8mmsd £ 16mm

E@E@E@E

25d, |
z 50mm

¥

@it

wklejany pret
zbrojeniowy

Y Jedli odleglos¢ miedzy krawedziami zaktadanych pretow przekroczy 4d;, odleglos¢ zakladu nalezy zwiekszy¢ o
réznicg¢ migdzy krawedziami zaktadanych pretow i 4d..

c otulina betonowa na wklejonym precie

c otulina betonowa na powierzchni koficowej istniejacego preta

Cnin minimalna otulina wedtug danych z tabeli B1 oraz zgodnie z Zatacznikiem B3
ds srednica wklejanego preta

1, dtugos¢ zaktadu wg EN 1992-1-1, paragraf 8.7.3
1, efektywna glebokos¢ kotwienia 1, > 1y + ¢,
d, normalna $rednica wiertla, patrz Zatacznik B3

4 YT S
(!)~ o Ty
P %
By NJ% 5ine zasady budowlane kotwienia pretéw zbrojeniowych
| Plzew1d§i figiuzycie Ogolne zasady budowlane kotwienia pretow zbrojeniowyc
oNp o
S © /.
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Tabela B1: Srednica wiertla i gleboko$é osadzania

srednica preta zbrojeniowego 08 310 012 P14 | 016
Srednica elementu: D. [mm] 8 10 12 14 16
Nominalna srednica wiertla d, [mm] 10-12* 12-14* 14-16* 18 20

* Dozwolone uzycie wiertet o obu podanych srednicach

Wysokosé zebra preta hy;,:
Wysokos$¢ zebra preta hy, ma spetniaé nastepujgce wymagania: 0,05 * d <hy, <0,07 *d -
gdzie: d = nominalna $rednica preta zbrojeniowego '

Przystawka do precyzyjnego
wiercenia

Tabela B2: Minimalne pokrycie betonem min ¢ wklejanego preta w zaleznosci od metody wiercenia

Metoda wiercenia Srednica preta Bez przystawki do Z przystawka do
zbrojeniowego precyzyjnego wiercenia | precyzyjnego wiercenia
Wiercenie udarowe <16 mm 30mm+0.06.0,>2d, | 30mm+0.02.(,>2d
Wiercenie pneumatyczne <16 mm 50 mm+ 0.08.¢C, 50mm+0.02.(,

Nalezy przestrzegaé¢ zachowania minimalnej otuliny betonowej wedlug EN 1992-1-1:2004.
Tabela B3: Minimalna dlugo$¢ osadzania”, dlugos¢ zakladki o maksymalna dlugo$é montazu 1.,

Obliczenia nalezy wykonywac zgodnie z EN 1992-1-1:2004. Minimalng dtugos¢ osadzania Iy i (8.6) 1
minimalng dtugo$¢ zaktadu ly i, (8.11) nalezy pomnozy¢ przez wspétczynnik podany w tabeli B3. Maksymalna
dhugo$¢ montazu l,,x wynosi 800 mm dla pretow o wszystkich srednicach.

Klasa betonu , Wspolczynnik
C12/15 do C50/60 1,5

Y zgodnie z EN 1992-1-1:2004: ly,mix (8.6) oraz I, i, (8.11) w dobrych warunkach laczenia oraz aq = 1,0 przy
gornej granicy plastycznosci dla preta zbrojeniowego B500 B i yy = 1,15.

\CHEMFIX CH+ z wklejanym pretem zbrojeniowym Zalacznik B3
> do Europejskiej Oceny
0 (\T chnic

Dane montazowe Vi ETA-144
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Tabela B4: Minimalny czas utwardzania

Minimalny czas Minimalny czas
Temperatura podloza zelowania w suchym | zelowania w suchym
P P betonie (masa 100g) | betonie (masa 45g)
(min.) (min.)
>.5-0°C 25 38
>+0-5°C 17 27
>+10 - 20°C 12 20
>+20 -30°C 6 12
>+30 - 35°C 3 10
>+35 - 40°C 2 9

ograniczona do 20 °C.

Uwaga. Dla wartosci dlugosci kotwienia i dlugosci zakladki wickszej niz 400 mm maksymalna temperatura podioza osadzania bedzie

/@/{p‘q My\"?\q (\\ CHEMFIX CH+ z wklejanym pretem zbrojeniowym : Zalacznik B4
/@ ..\; \ f\? {ﬂb E,!,u‘OpGJS jej Ocgny
“in YRR |
3\ . & /,.f’if; Czas utwardzania M

r\"),):\/' ,:f/
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Czyszczenie reczne (MAC):

Zalecana pompa reczna Chemfix do
przedmuchiwania otwordw o $rednicach d, <18
mm i glebokos$ciach wierconych otworéw h,<
10d h,<10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):

Zalecana dusza ze zwezajacym sie otworem o
minimalnej $rednicy 3,5 mm.

Tabela BS: Oczyszczanie otworu Szczotka stalowa

Nominalna
Roz Srednica Szczotka .
Element . . Metody czyszczenia
miar wiertla stalowa
d, (mm)
g«,} Czyszczenie reczne i;ﬁ;gﬁiﬁe
i (MAG) povx;ietrzem
08 10 do 12 10mm Tak ... he < 80 mm Tak
Tak ... hcfS .
Pret zbrojeniowy 210 12 do 14 10mm 100mm Tak
o12 14 do 16 13mm Tak ... ha < Tak
120mm
o14 18 18mm Tak ... ha < Tak
140mm
216 20 18mm Nr Tak

AP

e / 3 N\;HEMFIX CH+ z wklejanym pretem zbrojeniowym

L}
i

T Q}}
il
;if’/; ; Narzedzia do czyszczenia

Zalaczmk BS
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Instrukcja uzytkowania

Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwor do wymaganej glebokoscikotwienia za pomoca wiertla karbidowego o odpowiednim
rozmiarze pracujacego w trybie rotacyjnym.

Czyszczenie wywierconego otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwor nalezy oczysci¢ z pylu i okmchow.

a) Czyszezenie reczne (MAC) w przypadku wszystkich otworéw o $rednicach wiercenia d, < 18mm i glgbokosci wiercenia h, < 10d
e

Do przedmuchiwania otworéw o $rednicach d, < 18mm i glebokosci osadzenia do hee < 10d stosowac
X 4 pompg r¢czng Chemfix.

Przedmucha¢ przynajmniej 4 razy od konca otworu, dopoki wylatujace powietrze bedzie zawierad
zauwazalne drobiny kurzu.

Wyczysci¢ 4 razy szczotka o odpowiednio dobranym rozmiarze (@ szczotki > @ wywierconego otworu,
patrz tabela B1), wprowadzajac do konca otworu szczotke stalowa Chemfix (w razie koniecznoscina
X4 przedluzeniu) ruchem skretnym i wyjmujac ja. Szczotka musi stawiaé opor w czasie wprowadzania do
otworu. Jesli opor nie jest wyczuwalny, oznacza to, ze szczotka jestzbyt mala i musi zosta¢ zastapiona
inng, o odpowiednio dobranej $rednicy.

Przedmucha¢ ponownie pompa rgczng przynajmniej 4 razy, dopoki wylatujace powietrze bedzie
zawiera¢ zauwazalne drobiny kurzu.

X4

a) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) w przypadku otwordw o wszystkich srednicach wiercenia d, i glebokosci wiercenia

Przedmuchaé 2 razy od konca otworu (w razie potrzeby stosujac przedluzenie dyszy) wzdluz calej
X2 dlugosci za pomocg odtluszczonego sprezoneg powietrza (min. 6 bar przy 6m®h), dopdki wylatujace
powietrze bedzie zawiera¢ zauwazalne drobiny kurzu.

Wyczyscié 2 razy szczotka o odpowiednio dobranym rozmiarze (© szczotki > © wywierconego otworu,
patrz tabela B1), wprowadzajac do konca otworu szczotke stalowg Chemfix (w razie Koniecznoscina
X2 przedluzeniu) ruchem skretnym i wyjmujac ja. Szczotka musi stawia¢ opor w czasie wprowadzania do
otworu. Jesli opor nie jest wyczuwalny, oznacza to, ze szczotka jestzbyt mata i musi zosta¢ zastapiona
inng, o odpowiednio dobranej §rednicy.

Przedmucha¢ ponownie sprezonym powktizem przynajmniej 2 razy, dopoki wylatujace powietrze
bedzie zawiera¢ zauwazalne drobiny kurzu

X2

CHEMFIX CH+ z wklejanym pre¢tem zbrojeniowym Zalgcznik B6
do Buropejskiej Ogeny
/ (hechficznej | 1 f
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Instrukcja uzytkowania

Usung¢ gwintowang zakrgtke z pojemnika nie $cinajac jej.

Zamontowa¢ dokladnie glowice mieszajaca T-Flow ™. Nie modyfikowac w zaden sposéb urzadzenia
mieszajacego. Upewnic sig, ze element mieszajacy znajduje si¢c wewnatrz miksera. Stosowac wylacznie
dotaczona glowice mieszajaca zklejem.

Wilozy¢ pojemnik do pistoletu montazowego Chemfix. Nacisnaé spust zwalniajacy, by wycofaé tlok i
prowadzi¢ bez przeszkod pojenmik w uchwyt.

Odrzuci¢ pierwsze porcje kleju uzyskane po pociagnigciu spustu. Gdy tylko zostanie rozpoczete
dozowanie, z pojemnika poplynie zywica. W zalezno$ci od rozmiaréw pojemnika nalezy odrzuci¢ inng
ilos¢ poczatkowa mieszaniny klejacej.

Odrzucac nalezy - 5 cm dla pojemnikow foliowych o pojemnosciach od 150mi do 300ml

—10 cm dla pozostatych pojenmikow.

Wprowadza¢ klej, zaczynajac od konca otworu i powoli wycofywa¢ mikser z kazdym pociagnieciem
spustu.

Wypelni¢ otwor do okoto 2/3 glebokoscei lub zgodnie z wymogami, aby upewnic si¢, ze pierscien pustej
przestrzeni migdzy kotwa a betonem jst calkowicie wypelniony klejem nacalej dlugosci mocowania.
Po zakonczeniu wstrzykiwania rozprezy¢ podajnik przez nacisnigeie spustu wyzwalajacego. Dzieki
temu klej nie bedzie wyplywaé samoczynnie z glowicy mieszajace;j.

Montaz w podwieszeniu i montaz z glebokoscia osadzania hee> 250mm’

W przypadku montazu w podwieszeniu wstrzykiwanie mozliwe wylgcznie przy uzyciu zatyczkii
przedluzenia. Glowica mieszajaca, przediuzenie (przediuzenia) i odpowiednio dobrana zatyczka (patrz
tabela 6). Wprowadzi¢ zatyczke nadno otworu i wstrzyknaé klej. W czasie wstrzykiwania zatyczka
zostanie wypchnigta z otworu przez cisnienie kleju.

é,:ﬂ‘ S \\ CHEMFIX CH+ z wklejanym pre¢tem zbrojeniowym Zalqc'zni'k.B7
N
J Jé o D\/
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Podstawowe wlasciwosci techniczne
Pret ‘
zbrojeniowy Klasa betonu
-0
ds C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 mm 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
10 mm 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
12 mm 1,6 2 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3
14 mm 1,6 2 2,3 2,7 3 34 34 34 3,4
16 mm 1,6 2 2,3 2,7 3 3,4 3,7 4 4,3

1) Wartosci fiq podane w tabeli maja zastosowanie w dobrych warunkach tworzenia polgczenia zgodnie z EN
1992-1-1:2004. Dla pozostalych warunkow polaczenia nalezy przemnozy¢ wartosci przez wspotczynnik 0,7.

Tabela C2: Odpornos$é na ogien

ZHARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 1 PUNKT 5.2.2 | RAPORT TECHNICZNY
TR020

GLOWNE CECHY WLASCIWOSCI TECHNICZNE
Odpornos¢ na ogien NPD

Tabela C3: Reakcja na ogien

ZHARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 5.2.1
GLOWNE CECHY WELASCIWOSCI TECHNICZNE

Reakcja na ogien W koricowym zastosowaniu grubo$¢ warstwy zaprawy wynosi okolo 1 do 2
mm, a zaprawa jest wykonana w wigkszodci z materiatu klasy Al zgodnie z
decyzja 96/603/WE. Oznacza to, ze mozna zakladaé, ze material wigzacy
(zaprawa syntetyczna lub mieszanina zaprawy syntetycznej i cementowej) w
polaczeniu z metalowa kotwa w zastosowaniu koficowym nie majg wkiadu w
rozprzestrzenianie si¢ pozaru ani nie wzmagaja w pelni rozwinigtego pozaru i
nie maja wplywu na zagrozenie zadymienia. :

Poswiadczam zgodnés’é powyzszego tlumaczeniaz oryginalem w jezyku angielskim. Nr repertorium 1045/2016.
Zweryfikowala i poswiadczyta mgr Jadwiga KulakowskaHalota, tlumacz przysiegly jezyka angielskiego TP / 1445/ 05.

Zabrze, 26 lipca 2016 1.
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