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ETA-Danmark A/S Autoryzowane i potwierdzone zgodnie z CZLONEK EOTA
Goteborg Plads 1 artykutem 29 Rozporzadzenia Parlamentu
DK-2150 Nordhavn Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 z
. Tel. +45 72 24 59 00 dnia 9 marca 2011 ‘

. Faks +4572 24 59 04

Strona WWW:

www.etadanmark.dk

DANMARK

Europejska Ocena Techniczna ETA-15/0008 z dnia
19.01.2015

| Czeé¢ ogdlna

Organ dokonujacy oceny technicznej odpowiedzialny za wydanie Europejskiej
Oceny Technicznej i wyznaczony zgodnie z artykutem 29 Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa wyrobu System iniekcyjny PESF Top — wersje zimowa i
budowlanego: standardowa
Rodzina produktow, do ktoérej Kotwy wklejane z zaprawa iniekcyjng do stosowania w
nalezy podany wyzej wyrob betonie niezarysowanym: rozmiary M8 do M16
budowlany: '
Producent: . - Chemfix Products Ltd

Mill Street East

Dewsbury

West Yorkshire

WF12 9BQ, UK

Tel. +44 (0) 1924 431665
Faks +44 (0) 1924 431658
Strona WWW: www.chemfix.co.uk

Zakilad produkcyjny: Chemfix Products Ltd
‘ Mill Street East
Dewsbury
West Yorkshire
WF12 9BQ, UK
Niniejsze Europejska Ocena 16 stron wigcznie z 11 zatgcznikami, ktére stanowig
Techniczna zawiera: nieroztgczng cze$¢ dokumentu
Niniejsze Europejska Ocena Wytycznych dla Europejskiej Aprobaty Technicznej
Techniczna zostala wydana (ETAG) nr 001 ,Kotwy metalowe do stosowania w

zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) betonie, cze$¢ 5 — kotwy wklejane” z kwietnia 2013
nr.305/2011 na podstawie: uzywanych w charakterze Europejskiego Dokumentu
7 N Oceny (EAD).
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Tlumaczenia tej Europejskiej Oceny Technicznej w
innych jezykach beda w petni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i bedg traktowane na réwni z
oryginatem,

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna bedzie
udostepniana w calosci, takze drogg elektroniczna (z
wyjatkiem zatgcznikdéw poufnych, o ktérych mowa
powyzej). Czesciowe udostepnianie bedzie mozliwe po
uzyskaniu zgody organu dokonujacego oceny
technicznej, jednakze w takim przypadku nalezy
zaznaczy¢, ze udostgpniony zostal fragment
dokumentu.
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I SZCZEGOLOWE WARUNKI
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i zamierzone
zastosowanie

Opis techniczny produktu

Chemfix PESF Top jest kotwa wklejang (z zaprawag
iniekcyjng) skiadajaca si¢ z iniekcyjnego pojemnika z
zaprawg wyposazonego w specjalng dysze mieszajgcg i
gwintowanej kotwy w rozmiarach od M8 do MI6
wykonanej z galwanizowanej stali weglowej, stali
nierdzewnej A4-70 lub stali o wysokiej odpornosci na
korozje. Specyfikacja materialowa pretéw znajduje si¢
w tabeli A2.

Pret gwintowany jest umieszczany powolnym, lekko
obrotowym ruchem w wywierconym otworze, w ktory
uprzednio wstrzyknigto (za pomocg odpowiedniego
aplikatora) zaprawe. Pret kotwiacy jest kotwiczony
przez wigzanie tworzace si¢ miedzy pretem, zaprawg i
betonem.

Kazdy z pojemnikéw z zaprawg jest oznaczony
symbolem identyfikacyjnym producenta oraz nazwa
handlowg. Pojemniki z zaprawa s dostepne w réznych
rozmiarach.

Kotwy w rozmiarach od M8 do M16 oraz pojemniki z
zaprawg odpowiadaja rysunkom z zalgcznikow Al i
A2.

Charakterystyczne parametry materialowe, wymiary i
tolerancje kotew niewskazane w Zalacznikach maja
odpowiada¢ wlasciwym wartosciom podanym w

dokumentacji technicznej’ niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.
Kotwy  zostaly przewidziane do ~uzycia na

glebokosciach osadzania podanych w Zalgczniku A2,
Tabela Al. W przypadku kotew zamontowanych —
patrz rysunek w Zalgczniku A2.  Szczegdly
przewidzianego uzycia wyrobu sg podane w Zatgczniku
B1.

2 Szczegoly przewidzianego uzycia
wyrobu zgodnie z odpowiednim EAD

Wiasciwosci techniczne podane w Sekcji 3 maja
zastosowanie wy{qcznie jeéli kotwa jest uzywana
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Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej
Ocenie  Technicznej  bazuja na  zakladanym
przewidywanym okresie zycia kotwy wynoszacym 50
lat.

Dane podawane na podstawie okresu zycia nie moga
by¢ traktowane jako gwarancja udzielana przez
producenta czy organ dokonujacy oceny, a wylacznie
jako $rodek pozwalajacy wybra¢ odpowiedni wyréb w
odniesieniu do ekonomicznie uzasadnionego okresu
uzytkowania budowli.
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3 WiasciwoSci
odniesienia do metod wykorzystanych
do ich oceny

3.1 Wilasciwosci wyrobu

- Wytrzymalo$¢ mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1):
Podstawowe  wlasciwosci  zostaly
Zalgcznikach od C1 do C3.

Bezpieczenstwo w razie wybuchu pozaru (BWR 2):
Podstawowe  wlasciwosci  zostaly = podane w
Zatacznikach od C4.

Przepisy BHP i ochrona srodowiska (BWR3):
Produkt nie zawiera / nie uwalnia substancji
niebezpiecznych podanych w TR 034 z marca 2012.

Poza informacjami zawartymi w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej moga wystepowac inne wymagania
majgce zastosowanie do wyrobow wchodzacych w jej
zakres (np. transponowane europejskie akty prawne
oraz krajowe ustawy i przepisy wykonawcze). W celu
spetnienia postanowien dyrektywy dotyczacej wyrobow
budowlanych, nalezy réwniez spelni¢ powyzsze
wymagania tam gdzie maja one zastosowanie.

Bezpieczenstwo zastosowania (BWR4):
W przypadku Podstawowych Wymogoéw
bezpieczenstwa maja zastosowanie te same kryteria, co

uzytkowe wyrobu oraz

podane w

w przypadku podstawowych wymogoéw wytrzymatosci
i stabilizacji mechanicznej (BWR1).

Zréwnowazone zasobéw

naturalnych (BWR?7)
Brak okreslonych dziatan.

wykorzystywanie

Inne Podstawowe Wymogi nie sg istotne.
3.2 Metody oceny

Ocena przydatno$ci kotwy. do zamierzonego uzycia w
odniesieniu do wymogéw wytrzymaltosci mechanicznej,
stabilnosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w
rozumieniu Podstawowych Wymogdéw 1 i 4 zostata
przeprowadzona  zgodnie z ,,Wytycznymi do
Europejskiej  Oceny  Technicznej dla  Kotew
metalowych do stosowania w betonie”, czgs¢ 1 ,,Zasady
ogoélne” i czes¢ 5 ,Kotwy wklejane” na podstawie
Opinii 7.

Poza poszczegélnymi paragrafami  dotyczacymi
substancji niebezpiecznych, zawartymi W nini€jszej
Europejskiej Ocenie Technicznej, moga wystepowac
inne wymagania majace zastosowanie do wyrobow
wchodzgcych w  jej zakres (np. transponowane
europejskie akty prawne oraz krajowe ustawy i przepisy
wykonawcze). Aby spetni¢ zapisy rozporzagdzenia w
sprawie wyrobéw budowlanych, nalezy réwniez spetni¢
powyzsze ~wymagania tam gdzie majg one
zastosowanie.
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4 Ocena i weryfikacja stalo$ci wlasciwosci
technicznych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja Komisji Europejskiej 96/582/WE
system(y) oceny i weryfikacji statosci wilasciwosci
technicznych (patrz Zalacznik V do rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) jest 1.

5 Szczegély techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie z
zalozeniami stosownego EAD

Szczegbly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu
AVCP zostaly przedstawione w planie sterowania
ztozonym w ETA-Danmark.

Wydane w Kopenhadze dnia 19.01.2015 przez

[nieczytelny odreczny podpis]

Thomas Bruun
Dyrektor zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Zaprawa iniekcyjna: Chemfix PESF TOP - Uktad z zywica zimowg i standardowa

Chubpac® i ChubSeal®
Foliowy pojemnik 165ml - 410mi

Pojemnik z dwoch utozonych
wspotosiowo komor
280ml, 380ml - 410m|

Pojemnik z dwoch sgsiadujgcych ze
sobg komér .
235ml - 825ml ‘ »

Oznaczenia:
PESF TOP
Numer partii, data waznoéci lub data produkcji z okresem trwatosci

T-Flow™ Mixer z wieszakiem

T-Flow™ Mixer

SYSTEM PESF TOP

Produkt i zamierzone zastosowanie
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Oznaczenie
1~ gtebokosci osadzania

Efektywna gleboko$¢ osadzania hes
c= gtebokos¢ otworu h,

Grubosé
elementu
mocowanego tix

Grubos¢ podioza hyin

_ Oznaczenie
" giebokosci osadzania
.

Efektywna gigboko$¢ osadzania hy }
c=glebokos¢ otworu h,

Tabela A1: Wymiary pretow gwintowanych

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica preta kotwigcego d [mm] = 8 10 12 16
Zakres gtebokosci kotwy hes min. |[mm] = 60 60 70 80

i gtebokos¢ wywierconego otworu ho maks. |[mm] = 160 200 240 320
Nominalna gteboko$¢ osadzania hes [mm] = 80 90 110 125
Nominaina $rednica wiertta do [mm] = 10 12 14 18
Srednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym | ds [mm] 9 12 14 18
Srednica szczotki stalowej dp [mm] = 12 13,3 14,9 19,35
Montazowy moment obrotowy Tinst  |[NM] = 8 10 15 25
Minimalna grubos¢ podtoza Nmin | [mm] hes + 30 mm = 100 mm het + 2do
Minimalny odstep Smin  |[mm] = 0,5 her

Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Cmin  |[mm] = 0,5 her

SYSTEM PESF TOP
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Tabela A2: Materialy pretéw gwintowanych

Przeznaczenie \ Materiat

Gwintowane prety wykonane ze stali cynkowanej

Klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9 EN ISO 898-1
Gwintowany pret M8 - M16 |Stal galwanizowana z 5pym EN ISO 4042
Cynkowane ogniowo 2 45um EN ISO 10684

Podktadka ISO 7089 Stal galwanizowana EN 1SO 4042; cynkowane ogniowo EN ISO 10684

Klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2
Stal galwanizowana 2 5um EN ISO 4042
Cynkowane ogniowo 2 45um EN ISO 10684

Nakretka
EN ISO 4032

Gwintowane prety wykonane ze stali nierdzewnej

Klasa wytrzymatosci 70 EN 1SO 3506-1;

Gwintowany pret M8 - M16 |/ e i Cuna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 en 10088

Podktadka : . . . . .

ISO 7089 Stal nierdzewna 1.4401: 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 en 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN 1SO 3506-1;

EN ISO 4032 ' Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 en 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Ry = 800 N/mm?; Ryo,=640 N/mm*
Gwintowany pret M8 - M16 |Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN

10088.
Podkitadka Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN
ISO 7089 10088.

Klasa wytrzymato$ci 70 EN 1SO 3506-2;

Nakretka . - ;- .
EN ISO 4032 Stal nierdzewna o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN
10088.
SYSTEM PESF TOP

Materiaty




Ttumaczenie uwierzytelnione z jezyka angielskiego

Strona 9 z 16 Europejskiej Oceny Technicznej nr ETA-15/0008, wydanej dnia 19.01.2015

Zastosowanie:

Kotwy s przeznaczone do mocowania, ktére wymaga spetnienia warunkow dotyczacych wytrzymatosci
mechanicznej, stabilnoéci i bezpieczenstwa uzytkowania podanych w Podstawowych Wymogach 1 4
Rozporzadzenia 305/2011 (UE) tam, gdzie uszkodzenie mocowania za pomoca tych wyrobow
zagrazatoby stabilnosci konstrukcji, powodowato zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub miatoby powazne
konsekwencje ekonomiczne. ‘

Kotwy poddane:
- obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: rozmiary od M8 do M16.

Material podstawy;

- Beton zbrojony lub niezbrojony o zwykiej masie i klasie wytrzymatosci co najmniej C20/25 i co
najwyzej C50/60 zgodnie z normg EN 206-1.

- Beton niezarysowany: rozmiary od M8 do M16

Zakres temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w nastepujgcych zakresach temperatur:

(a) Wersja zimowa: maksymalna temperatura dopuszczalna krétkotrwata +40°C oraz maksymalna
temperatura dopuszczalna diugotrwata +24°C;

(b) Wersja standardowa: maksymalna temperatura dopuszczalna krotkotrwata +80°C oraz maksymalna
temperatura dopuszczalna diugotrwata +50°C.

Warunki uzytkowania (warunki $rodowiskowe):

Elementy wykonane ze stali galwanizowanej oraz stali nierdzewnej moga by¢ wykorzystywane w

strukturach w nastepujgcych warunkach:

- wewnatrz pomieszczen w warunkach suchych;

- wewnatrz pomieszczen w warunkach suchych, narazone na dziatanie zewnetrznych warunkow
atmosferycznych (takze w $rodowisku przemystowym i morskim) lub wewngtrz pomieszczen w
warunkach wilgotnych, jesli nie wystepuja warunki szczeg6lnie agresywne,

- wewnatrz pomieszczen w warunkach suchych, narazone na dziatanie zewnetrznych warunkéw
atmosferycznych, wewnatrz pomieszczenh w warunkach stafe] wilgotnosci lub w innych warunkach
agresywnych, np. w warunkach statego, zmiennego zanurzenia w wodzie morskiej, w strefie
narazonej na rozbryzgi wody morskiej, w atmosferze przesyconej chlorem na krytych ptywalniach lub
w atmosferze skazenia chemicznego (np. w zaktadach odsiarczania lub w tunelach drogowych, w
ktérych prowadzi sie odladzanie).

Montaz:

Kotwy mozna montowac w:

- Suchym lub mokrym betonie (kategoria uzytkowania 1): rozmiary M8 do M16.

- Zalanych otworach z wyjatkiem otworéw zalanych wodg morskg (kategoria uzytkowania 2): rozmiary
od M8 do M16.

- Wszystkie $rednice mozna stosowac¢ w podwieszeniu: rozmiary od M8 do M16.

- Kotwe mozna whija¢ w wywiercone otwory: rozmiary M8 do M16.

Proponowane metody projektowania: .
- Statyczne i quasi-statyczne obcigzenia: Raport Techniczny EOTA TR029 (wrzesienn 2010) lub
CEN/TS 1992-4:2009.

SYSTEM PESF TOP

Zamierzone zastosowanie — specyfikacja
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Tabela B1: Dane montazowe

Nominalna
Pret gwintowany i . srednica .
zbrojeniowy Rozmiar wiertia Szczotka stalowa Metody czyszczenia
d, (mm)
i, ; Czyszczenie
Czyszc(zl\;r;g)reczne sprezonym
powietrzem (CAC)
M8 12mm Tak ... hge £80 mm
M10 14mm Tak ... hge < 100mm Tak
M12 16mm Tak ... hgs < 120mm
M16 20mm Tak ... hes S 160mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Zalecana pompa reczna Chemfix do
przedmuchiwania otworéw o $rednicach d.< 24
mm i gtebokosciach wierconych otwordw h,< 10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
Zalecana dusza ze zwezajgcym sie otworem o
minimalnej $rednicy 3,5 mm.

Tabela B2: Minimalny czas utwardzania

Minimalna temperatura podioza Czas zelowania (czas Czas utwardzania
ce pracy)
W suchym/mokrym

betonie
-5°C = Tpodioza< 0°C 40 min 180 min
0°C £ Tpogioza < 10°C 20 min 90 min
10°C = Tpodioza < 20°C 9 min 60 min
20°C = Tpodioza < 30°C 5 min 30 min

Temperatura materiatu wigzgcego musi wynosi¢

>20°C

PR
~7

¢ \‘

SYSTEM PESF TOP

Zamierzone zastosowanie — dane
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Tabela B3 — parametry: wiercenie, oczyszczanie otworu i montaz

Wiercenie otworu

Otwor nalezy wierci¢ do wymaganej gtebokosci osadzenia z uzyciem
odpowiednio dobranego wiertta karbidowego.

Czyszczenie wywierconego otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwor nalezy oczysci¢ z pytu i okruchdw.

a) Czyszczenie reczne (MAC) w przypadku wszystkich otworéw o $rednicach wiercenia d, < 24mm i gtebokosci

wiercenia h, < 10d

Do przedmuchiwania otworéw o $rednicach d, = 24mm i glebokosci osadzenia
do he= 10d stosowaé pompe reczng Chemfix .

Przedmuchaé co najmniej 4 razy od korica wierconego otworu, w razie
koniecznosci uzywajgc przedtuzenia.

Wyczysci¢ 4 razy szczotkg o odpowiednio dobranym rozmiarze (patrz Tabela
B1), wprowadzajgc do korica otworu szczotke stalowg Chemfix (w razie
koniecznosci na przedtuzeniu) ruchem skretnym i wyjmujgc ja.

Przedmucha¢ ponownie 4-krotnie pompka reczna.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) otworéw o wszystkich srednicach wiercenia d, i wszystkich

gtebokosciach wiercenia

Przedmuchac 2 razy od konca otworu (w razie potrzeby stosujac przedtuzenie
dyszy) wzdtuz catej dlugosci za pomoca odttuszczonego sprezonego powuetrza
(min. 6 bar przy 6 m*/h).

Wyczyscic 2 razy szczotkg o odpowiednio dobranym rozmiarze (patrz Tabela
B1), wprowadzajgc do konca otworu szczotke stalowg Chemfix (w razie
koniecznosci na przedtuzeniu) ruchem skretnym i wyjmujac jg.

Przedmucha¢ ponownie 2-krotnie pompka reczng.

SYSTEM PESF TOP

Procedura (1)
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Tabela B4 — parametry: wiercenie, oczyszczanie otworu i montaz

Usung¢ gwintowang zakretke z pojemnika.

Zamontowac doktadnie glowice mieszajgcg T-Flow™. Nie modyfikowac¢ w
zaden spos6b urzgdzenia mieszajgcego. Upewni¢ sig, ze element mieszajgcy
znajduje sie wewnagtrz miksera. Uzywa¢ wytgcznie dostarczonego miksera.

Wilozy¢ pojemnik do pistoletu montazowego Chemfix.

Odrzuci¢ pierwsze porcje kleju uzyskane po pociggnieciu spustu. W zaleznosci
od rozmiaréw pojemnika nalezy odrzuci¢ inng ilo$¢ poczatkowa mieszaniny
klejgcej.

Odrzuca¢ nalezy: 5 cm dla pojemnikéw 150ml, 300ml i 400ml Foil Pack; 10 cm
dla pozostatych pojemnikow.

Wprowadzac klej, zaczynajac od konca otworu i powoli wycofywac mikser z
kazdym pociggnieciem spustu.

Wypetni¢ otwor do okoto 2/3 giebokosci, aby upewnic sig, ze pierscien pustej
przestrzeni miedzy kotwg a betonem jest catkowicie wypetniony klejem na catej
dtugosci mocowania.

Sprawdzié przed uzyciem, czy pret gwintowany jest suchy i czysty.
Po uplynieciu czasu zelowania tg, zamontowac pret gwintowany na
odpowiednig glebokos¢. Roboczy czas zelowania tye zostat podany w tabeli B2.

Kotwa moze zosta¢ obcigzona, gdy uptynie odpowiedni czas utwardzania toye
(patrz tabela B2). Przytozony moment nie moze przekracza¢ wartosci Tax
podanej w Tabeli A1.

SYSTEM PESF TOP P Zalacznik B4
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Tabela C1: Metoda projektowa A, wartosci charakterystyczne sily rozciagajacej

Chemfix PESF TOP z pretami gwintowanymi [ M8 M10 M12 M16
Odpornos¢ stali
Wytrzymatoé¢ charakterystyczna, klasa Nrk,s [kN} 18 29 42 79
5.8 ;
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa Ngk.s [kN] 29 46 67 126
8.8
Czesciowy wspdtczynnik s [ 1,5
bezpieczenstwa
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa Nri,s [kN} 36 58 84 157
10.9
Czesciowy wspéiczynnik Yrsn [ 1,4
bezpieczenstwa
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4- Nggk,s [kN1 26 41 59 110
70
Czesciowy wspoiczynnik Yusn [ 1,87
bezpieczenstwa
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, HCR Ngk,s [kN] 29 46 67 126
Czesciowy wspbtczynnik Yrsn " [ 1,5
bezpieczenstwa
Odporno$é na wyrywanie i odpornosé stozka betonowego *
Srednica preta gwintowanego d [mm]l 8 10 12 16
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potaczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25 —suchy lub mokry beton
Zakres temperatur a ¥: 40°C/24°C TR, ucr [N/mm?] 6,0 5,5 5,0 4,0
Zakres temperatur b ¥: 80°C/50°C TRK,ucr [N/mm?] 4,5 4,0 3,5 3,0
Czesciowy wspoiczynnik Ymp=yne [ 2,1% 1,8%
bezpieczenstwa — beton mokry lub
suchy
Charakterystyczna wytrzymato$¢ potgczenia w niezarysowanym betonie klasy C20/25 — zalane otwory
Zakres temperatur a ¥: 40°C/24°C TR ucr IN/mm?] 5,0 4,0 4,0 3,5
Zakres temperatur Ib ¥: 80°C/50°C TRKucr [IN/mm?] 3,5 3,0 3,0 3,0
Czesciowy wspotczynnik Ywo=yne [-] 2,1%
bezpieczenstwa — zalane otwory

) ) . ) C30/37 1,08
V\/spok:zynmk zwu@kszayacy dla Treuer W Ve C40/50 115
niezarysowanym betonie

C50/60 1,19
Odpornosé na roztupanie *
h/hes?220 1,0 hes
2,0>h/he¥>13| 528he-214h
Odlegto$¢ od krawedzi cersp [mm] dia N
h/hg® <13 2,5 hes

Rozstaw Sersp [IMm] 2 Cersp
Czesciowy wspdiczynnik ] 1,8%
bezpieczenstwa — beton mokry lub YMsp=Ymc [ 2,1%
suchy
Czesciowy wspétczynnik ey 1) - 219
bezpieczenistwa — zalane otwory YMsp=YMe ¥ ’

"W razie braku przepisow krajowych

2 Obllczema dla betonu i roztupania, patrz zalgcznik B1

“ h grubosé podtoza, he efektywna giebokosé osadzania

i Uwzgledniony czesciowy wspéiczynnik bezpieczenstwa yinst=1,4

® Uwzgledniony czes$ciowy wspoétczynnik bezpieczernstwa yinst=1,2

k B1
FW patrz zatgczni
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Tabela C2: Przemieszczenie pod dzialaniem sily rozciagajacej

Chemfix PESF TOP z pretami gwintowanymi | M8 M10 M12 M16
Zakres temperatur a "' 40°C / 24°C '
Dopuszczalne obcigzenie F [kN] 9,0 10,4 13,2 16,1
robocze

Przemieszczenie Sno [mm] 0,22 0,21 0,19 0,25
Przemieszczenie O [mm} - - 0,29 -
Zakres temperatur b ”: 80°C / 50°C ‘

Dopuszczalne obcigzenie F [kN] 6,8 7,5 9,2 12,1
robocze

Przemieszczenie Sno [mm] 0,35 0,33 0,30 0,40
Przemieszczenie ' Oheo [mm] - - 0,38 -

TWyjasnienia, patrz zatgcznik B1
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Tabela C3: Metoda projektowa A, wartosci charakterystyczne sily Scinajacej

Chemfix PESF TOP z pretami gwintowanymi l M8 | mo [ w2 | wmis
Odpornos¢ stali bez ramienia dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Vrks  [kN] 9 15 21 39
klasa 5.8

Whytrzymalo$¢ charakterystyczna, VRks  [kN] 15 23 34 63 -
klasa 8.8

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Vrks  [kN] 18 29 42 79
klasa 10.9

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4- Vrks  [KN] 13 20 30 55
70

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Vrks  [kN] 15 23 34 62,8
HCR

Odpornosé stali z ramieniem dzwigni

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, Mrks  [Nm] 19 37 66 167
klasa 5.8

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna, M’rics [Nm] 30 60 105 266
klasa 8.8

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, M°res  [Nm] 38 75 131 333
klasa 10.9

Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4-  M°res  [Nm] 26 53 92 233
70 ' )

Wytrzymatos$é charakterystyczna, Mris  [Nm] 30 60 105 266
HCR

CzeSciowy wspolczynnik bezpieczenstwa dla odpornosci stali

klasa 5.8 lub 8.8 sy [ 1,25

klasa 10.9 YMsy [-] 1,50

A4-70 sy 1,56

HCR wsy) [ . 1,25

Odpornosé na wyrywanie

Wspédtczynnik w réwnaniu (27) z -1 20

CEN/TS 1992-4-5, 6.3.3 ks ’

Czesciowy wspdtczynnik e [-1 5 ' 6
bezpieczenstwa 21 1,8

Wspdtczynnik odpornosci krawedzi betonowej

Czesciowy wspotczynnik e [-1

bezpieczenstwa 2,1% 1,8%

"W razie braku przepiséw krajowych
® Uwzgledniony czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yins=1,4
8 Uwzgledniony czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yins=1,2

Tabela C4: Przemieszcienia pod dzialaniem sily $cinajacej

Chemfix PESF TOP z pretami M8 M10 M12 M16
gwintowanymi

Przemieszczenie ? 8o  [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04
Przemieszczenie © Bve  [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06

- _8@bllczen1e przemieszczenia w wyniku obcigzenia roboczego: Vsd warto$¢ projektowa obcigzenia scinajgcego

rze‘mleszczeme pod wptywem krétkotrwatego obcigzenia = 8VO0 - Vsd/1,4
P*zemzeszczeme pod wptywem krétkotrwatego obcigzenia = dV= - Vsd/1,4

e SYSTEM PESF TOP ﬁ A Za‘wmk @
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Tabela C5: Odpornos$¢ na ogien

ZHARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 1 PUNKT 5.2.2 | RAPORT TECHNICZNY TR020

GLOWNE CECHY

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Odpornos$é na ogien

NPD

1

Tabela C6: Reakcja na ogieni

ZHARMONIZOWANA SPECYFIKACJA TECHNICZNA: ETAG 001 CZESC 5.2.1-

GLOWNE CECHY

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Reakcja na ogien

W koricowym zastosowaniu grubo$é warstwy zaprawy wynosi okoto 1 do 2
mm, a zaprawa jest wykonana w wigkszosci z materiatu klasy A1 zgodnie z
decyzja 96/603/WE. Oznacza to, ze mozna zaktadac, ze materiat wigzacy
(zaprawa syntetyczna lub mieszanina zaprawy syntetycznej i cementowej) w
potaczeniu z metalowg kotwg w zastosowaniu koncowym nie przyczynia sie
do rozprzestrzeniania sie pozaru ani nie wzmagajg w petni rozwinigtego
pozaru i nie majg wplywu na zagrozenie zadymienia.

Zabrze, 26 lipca 2016 1.

Poswiadczam zgodnos¢ powyzszego tlumaczeniaz oryginalem w jezyku angielskim. Nr repertorium 1043/2016.
Zweryfikowala i poswiadczyla mgr Jadwiga KulakowskaHalota, thumacz przysiegly jezyka angielskiego TP / 1445/ 05.
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