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I Czesc ogdlna

Jednostka ds. Oceny Technicznej wydajgca Europejska Ocene Techniczna zostata wyznaczona
zgodnie z Artykutem 29 Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

Masa kotwigca Chemfix CH200 do wklejania
pretéw zbrojeniowych

Grupa produktéw, do ktérej nalezy powyiszy
wyrob budowlany:

Kotwa chemiczna Chemfix CH 200 do wklejania
pretéw zbrojeniowych w betonie

Producent:

Chemfix Products Ltd

Mill Street East

Dewsbury

West Yorkshire

WF12 9BQ, Wielka Brytania
Tel. +44 (0) 1924 453886
Faks +44 (0) 1924 431658
Internet www.chemfix.co.uk

Zaktad produkcyjny:

Chemfix Products Ltd

Mill Street East

Dewsbury

West Yorkshire

WF12 9BQ, Wielka Brytania

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera:

18 stron, wtgczajgc w to 13 zatgcznikow
stanowigcych integralng cze$¢ dokumentu

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
wystawiana jest zgodnie z Rozporzadzeniem
(UE) nr 305/2011 na podstawie:

EAD 330087-00-0601 “Systemy wklejania
pretéw zbrojeniowych za pomoca zaprawy
kotwiacej”

Wersja ta zastepuje:

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi by¢ catkowicie zgodne z
oryginatem i jako takie oznaczone. Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze by¢ przesytana,
takze w formie elektronicznej, wytgcznie w catosci (z wyjatkiem Zatgcznikdw o charakterze poufnym
wspomnianych powyzej). Jej czesciowe odtworzenie moze nastgpi¢ wytgcznie za pisemng zgoda
wystawiajgcej jg Jednostki ds. Oceny Technicznej. Kazde czesciowe odtworzenie musi zostaé jako

takie oznaczone.

I CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIE) OCENY TECHNICZNE)

1 Opis techniczny produktu i jego przeznaczenia

Opis techniczny produktu




Przedmiotem niniejszej oceny jest wklejanie dodatkowych pretéw zbrojeniowych do betonu poprzez
zakotwienie lub zespojenie ich z pretami zbrojeniowymi w istniejgcych konstrukcjach wykonanych z
betonu zwyktego za pomocg masy kotwigcej Chemfix CH200, zgodnie z obowigzujgcymi regulacjami
dotyczacymi konstrukcji zelbetowych. Wklejane prety zbrojeniowe muszg by¢ wykonane zgodnie z
normg EN 1992-1-1 (Eurocode 2).

Do wykonania potgczen wklejanych stosowane sg prety zbrojeniowe o $rednicy od 8 mm do 32 mm
oraz masa kotwigca Chemfix CH200. Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze
wypetnionym masa kotwigca i zostaje zakotwiony poprzez zwigzanie z zaprawg i betonem.

Charakterystyczne wtasciwosci materiatdéw, wymiary i tolerancje niewskazane w Zatgcznikach
powinny zgadzad sie z odpowiednimi wartosciami podanymi w dokumentacjit niniejszej Europejskiej
Oceny Techniczne;j.

Opis produktu zamieszczono w Zatgczniku A.
2 Okreslenie przeznaczenia produktu zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny

Parametry wskazane w Sekcji 3 sg wazne tylko, jezeli mocowanie preta zbrojeniowego wykonano
zgodnie ze specyfikacjg i warunkami okreslonymi w Zatgczniku B.

Zatozenia wykorzystane do opracowania niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparto na
przewidywanym okresie eksploatacji zakotwienia szacowanym na 50 lat.

Informacje podane w odniesieniu do okresu uzytkowania produktu nie sg rGwnoznaczne z gwarancjg
producenta. Majg jedynie pomdc w wyborze wiasciwego produktu pod katem zaktadanego i
uzasadnionego ekonomicznie okresu uzytecznosci konstrukcji.

3 Parametry produktu oraz informacje dotyczace metod ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymatos¢ mechaniczna i stabilnos¢ (BWR1):

Zasadnicze witasciwosci wyszczegdlniono w Zatgczniku C.

Bezpieczenstwo na wypadek pozaru (BWR2):

Reakcja na ogien: taczenia pretéw zbrojeniowych spetniajg wymagania Klasy Al.
Odpornosé ogniowa: Patrz Zatacznik C

Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska (BWR3):

Nie poddano ocenie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR4):

Dla podstawowych wymagan w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania obowigzujg takie same
kryteria, jak dla podstawowych wymagan w zakresie wytrzymatosci mechanicznej i odpornosci
(BWR1).

Odpowiedzialne wykorzystanie surowcéw naturalnych (BWR?7)
Nie poddano ocenie.

Inne podstawowe wymagania sg nieistotne.

! Dokumentacja dotyczaca niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej zostata zdeponowana w archiwum ETA-
Danmark oraz przekazana jednostkom notyfikowanym uczestniczgcym w procedurze atestacyjnej w zakresie
odpowiadajgcym petnionym przez te jednostki zadaniom.



3.2 Metody oceny

Oceny przydatnosci kotew do zastosowania zgodnie z ich przeznaczeniem, w odniesieniu do
wymaganej wytrzymatosci mechanicznej i stabilnosci oraz bezpieczeristwa uzytkowania w rozumieniu
Podstawowych Wymagan 1i 4, dokonano zgodnie z dokumentem EAD 330087-00-0601 “Systemy
wklejania pretéw zbrojeniowych za pomocg zaprawy kotwigcej”

4 Ocena i weryfikacja niezmiennosci parametréow uzytkowych
4.1 System oceny i weryfikacji

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej nr 96/582/WE system oceny i weryfikacji niezmiennosci
parametrow uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) jest 1.

5 Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji zgodnie z
odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji niezmiennosci
parametréw uzytkowych sg elementem planu badan ztozonego w archiwum ETA-Danmark przed
wydaniem oznaczenia CE.

Wystawiono w Kopenhadze w dniu 22 pazdziernika 2018.
Thomas Bruun

Dyrektor zarzadzajacy, ETA-Danmark



Montaz wklejanego preta zbrojeniowego

Rysunek A1l: Zaktad pretow zbrojeniowych w
ptycie lub belce
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Rysunek A2: Zaktad pretdw u podstawy Sciany
lub stupa, w miejscu dziatania na prety
zbrojeniowe sit rozciggajgcych
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Rysunek A3: Zakotwienie koricowe ptyt lub belek
(np. obliczanych jako wolnopodparte)
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Rysunek A4: Wklejenie preta zbrojeniowego do
elementu poddanego przede wszystkim sitom
sciskajgcym. Prety zbrojeniowe podlegajg
obcigzeniu $ciskajagcemu
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Rysunek A5: Zakotwienie zbrojenia w zakresie
obwiedni obcigzenia rozciggajacego

acting tensile force

obwiednia
Med/Z +

Uwaga do Rysunkéw A1-A5:

Na rysunki nie naniesiono zbrojenia
poprzecznego, ktdre musi by¢ zgodne z norma
EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Przygotowanie spojen zgodnie z Zatgcznikiem
B2

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zatacznik A1

Opis produktu

Warunki montazu i przyktadowe zastosowania pretéw zbrojeniowych




Masa kotwigca Chemfix CH200:

A) Foliowa saszetka 165 ml/300 ml (ChubSeal®
i Chubpack™)

B) Kartusz wspétosiowy 380 ml/400 mi/410
mli/420 ml

C) Kartusz dwusktadnikowy 345 ml/825 ml

Nadruk na kartuszu: Chemfix CH200 Zawartos¢ -
Instrukcja stosowania, numer partii
produkcyijnej, termin przydatnosci do uzycia,
warunki przechowywania, ostrzezenie dot.
zdrowia i bezpieczenstwa, czas zelowania i
utwardzania w zaleznosci od temperatury

A

8)

Mieszalnik statyczny
Mieszalnik T-Flow™

Mieszalnik Chemfix 500

Czop ttoka PL i przedtuzka mieszalnika

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretéw
zbrojeniowych

Opis produktu
Masa kotwigca / Mieszalnik statyczny

Zatacznik A2

Pret zbrojeniowy: @8, @10, @12, @14, @16, @20, @ 22, D 24, @ 25, @ 28, @ 32

AT TRV YTV VTR VR

¢ Wartos¢ minimalna powigzanej powierzchni uzebrowania fg min zgodnie z EN 1992-1-

1:2004+AC:2010

* Wysokos¢ zebrowania preta powinna miescic sie w zakresie 0,05¢ < h <0,07¢
(d: Znamionowa Srednica preta; h: Wysokos¢ zebrowania preta)

Tabela Al: Materiaty

Oznaczenie

Materiat

Pret zbrojeniowy EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
Zatgcznik C

Prety i druty ciggnione klasy B lub C

fyki k zgodnie z NDP lub NCL normy EN 1992-1-
1/NA:2013

fuk = fuc = kefyk

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zatacznik A3

Opis produktu
Specyfikacja preta zbrojeniowego




Okreslenie zastosowania
Obcigzenie zakotwienia:
¢ Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne.
¢ Kontakt z ogniem.

Podtoze kotwienia:

e Zwykty beton zbrojony lub niezbrojony, zgodnie z EN 206-1:2000.

e Klasa betonu od C12/15 do C50/60, zgodnie z EN 206-1:2000.

¢ Dopuszczalna zawartosc chlorkow 0,40% (CL 0.40) w stosunku do zawartosci cementu, zgodnie z
EN 206-1:2000.

¢ Beton nieskarbonizowany.

Uwaga: Skarbonizowang powierzchnie betonu nalezy przed wklejeniem nowego preta
zbrojeniowego usunaé w obszarze mocowania dodatkowego preta o $rednicy $ + 60 mm.
Gtebokos¢ usuwanej warstwy betonu powinna odpowiadaé co najmniej minimalnej otulinie
betonu wskazanej przez EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Nie obowigzuje to w przypadku nowych, nieskarbonizowanych elementdw konstrukcyjnych oraz
elementdow konstrukcyjnych w Srodowisku suchym.

Zakres temperatur:
¢ Od - 40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C and maks. temperatura dtugotrwata
+50°C).

Wymiarowanie:

* Za wymiarowanie zakotwien odpowiada inzynier posiadajgcy doswiadczenie w zakresie
stosowania kotew w konstrukcjach betonowych.

® Sporzadzi¢ nalezy mozliwe do sprawdzenia obliczenia i rysunki konstrukcyjne uwzgledniajace
obcigzenia, jakie przenosi¢ bedg wklejone kotwy.

¢ Wymiarowanie zakotwiert musi odby¢ sie zgodnie z normg EN 1992-1-1:2004+AC: 2010 i
Zatacznikiem B2.

¢ Rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji powinno zostac ustalone na podstawie
dokumentacji konstrukcyjnej i uwzglednione w trakcie wymiarowania zakotwien.

¢ Zakotwienia narazone na kontakt z ogniem projektuje sie zgodnie z normg EN 1992-1-
2:2004+AC:2008.

Montaz:

¢ W betonie suchym lub mokrym.

¢ Nie w otworach wypetnionych woda.

¢ W otworach wykonanych wiertarkg udarowg (HD), Swidrem ptuczkowym (HDB) lub wiertarka
pneumatyczng (CD).

¢ Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych, wzglednie kotew rozpreznych, musi zostaé
przeprowadzony przez odpowiednio przeszkolong osobe i pod nadzorem. Okreslenie warunkoéw,
ktdrych spetnienie pozwoli uznaé¢ dang osobe za odpowiednio wykwalifikowang oraz warunkéw
prowadzenia nadzoru lezy w gestii Panstwa Cztonkowskiego, na terenie ktérego odbywa sie
montaz.

* Sprawdzi¢ pofozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jesli ich rozmieszczenie nie jest znane,
ustali¢ je za pomoca detektora zbrojenia odpowiedniego do danego zastosowania i na podstawie
dokumentacji konstrukcyjnej, a nastepnie oznaczy¢ na elemencie konstrukcyjnym w miejscu
potaczenia zaktadkowego).

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych Zatacznik B1

Zastosowanie
Specyfikacje




Rysunek B1: Ogdlne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych
¢ Wklejane prety zbrojeniowe mogg stuzy¢ jedynie do przenoszenia obcigzen rozciggajacych

dziatajacych w osi preta

¢ Wykazac¢ nalezy przenoszenie obcigzen scinajgcych miedzy istniejgcym i nowym elementem
betonowym zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC: 2010.
* Spojenia w betonie muszg zosta¢ wyszorstkowane co najmniej w takim stopniu, aby odstoniete

zostato kruszywo.
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1) Jesli odstep w Swietle miedzy zatozonymi pretami jest wiekszy niz 4¢, nalezy zwiekszy¢ dtugosc
zaktadu o rdznice pomiedzy istniejgcym odstepem w Swietle miedzy pretami oraz 4¢.

Legenda do Rysunku B1:

c otulina betonu wklejonego preta zbrojeniowego

C1

min ¢

Sekcja 4.4.1.2
¢

Lo
lv
do

$rednica wklejonego preta zbrojeniowego
dtugos¢ zaktadu, zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC: 2010, Sekcja 8.7.3
skuteczna gtebokos¢ osadzenia, 2 1o + ¢l

znamionowa s$rednica wiertfa, patrz Zatacznik B5

otulina betonu od czotfa zabetonowanego preta zbrojeniowego
minimalna otulina betonu, zgodnie z Tabelg B1 i normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010,

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zastosowanie

Ogdlne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych

Zatacznik B2

Tabela B1: Minimalna otulina betonu min ¢! wklejonego preta zbrojeniowego w zaleznosci od

sposobu wiercenia

ki 3rlll'1g ad
[ :.n'_m a0
gl

Prowadnica do wiercenia

Metoda wiercenia

Srednica preta
zbrojeniowego

Bez prowadnicy

Z prowadnica

Wiercenie udarowe <25 mm 30mm+0,06-,22¢ | 30mm+0,02-,22¢
(HD) >25mm 40mm+0,06-,22¢d | 40mm+0,02-,22¢
Wiercenie <25 mm 50 mm + 0,08 - 1, 50 mm +0,02 - 1,
pneumatyczne (CD) 225 mm 60 mm + 0,08 - 1, 60 mm + 0,02 - 1,

Y Patrz Zatacznik B2 i Rysunek B1




Uwagi: Nalezy zachowaé minimalng otuline betonu, zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Tabela B2: Maksymalna gtebokos¢ osadzenia ,max

Pret zbrojeniowy l,max [MM]
¢
8 mm 1000
10 mm 1000
12 mm 1200
14 mm 1400
16 mm 1600
20 mm 2000
22 mm 2000
24 mm 2000
25 mm 2000
28 mm 1000
32 mm 1000

Tabela B3: Temperatura podtoza kotwienia, czas zelowania i czas utwardzania

Temperatura betonu Czas zelowania® Minimalny czas Minimalny czas
utwardzania w utwardzania w
betonie suchym betonie mokrym

od -10°C do -6°C 90 min? 24 godz. 48 godz.
od -5°Cdo -1°C 90 min? 14 godz. 28 godz.
od 0°Cdo + 4°C 45 min?® 7 godz. 14 godz.
od +5°C do +9°C 25 min? 2 godz. 4 godz.
od +10°Cdo +19°C 15 min® 80 min 160 min
od +20°C do +24°C 6 min® 45 min 90 min
od +25°C do +29°C 4 mind 25 min 50 min
od +30°C do +40°C 2,5 min? 15 min 30 min

Y teer: maksymalny czas od rozpoczecia iniekcji masy kotwigcej do zakoriczenia osadzania preta

zbrojeniowego.

2 Temperatura kartusza musi wynosié co najmniej +15°C.
3 Temperatura kartusza musi wynosi¢ od +5°C do +25°C.

4 Temperatura kartusza musi wynosi¢ mniej niz +20°C.

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zatacznik B3

Zastosowanie

Minimalna otulina betonu

Maksymalna gtebokos¢ osadzenia / czas obrdbki i utwardzania




Tabela B4: Wyciskacze do kartuszy

Szczegoty pistoletow wyciskowych

llustracja Rozmiar kartusza / Kod Typ

165 /300ml Reczny

&( Art. 65463 — 165 / 300 ml 10:1

e 345 /380/400/410 /420 ml Reczny
\,
165/300/345/380/400/ Akumulatorowy

Art. 65464 —380/400/ 410/
410/ 420 ml

Art. 66399 165 / 300 ml 10:1
Art. 65486 345 m| 10:1

Art. 65484 380 / 400/ 410/
420 ml 10:1

Art. 65462 825 ml 10:1

420 ml 10:1
"o
Zasilanie 7,4 V

Art. 65472 — 345 ml 10:1
380/400/410/ 825 ml Pneumatyczny
Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych Zatacznik B4

Art. 65461 380/400/ 410/
Zastosowanie

420 ml 10:1
Woyciskacze do kartuszy

A) Wiercenie otworu

1 Wykona¢ za pomocg wiertarki udarowej (HD) lub wiertarki pneumatycznej (CD) otwér w
podtozu kotwienia o Srednicy i gtebokosci osadzenia odpowiednich dla wybranego preta
zbrojeniowego. Wywiercony, niewykorzystany otwér nalezy wypetnic¢ zaprawg murarska.




:I - I.__._.o |
Wiertarka udarowa (HD)
Swider ptuczkowy (HDB)

Wiertarka pneumatyczna (CD)

Pret zbrojeniowy - ¢ Wiertto - @ [mm)]
8 mm 12
10 mm 14
12 mm 16
14 mm 18
16 mm 20
20 mm 25
22 mm 28
24 mm 32
25 mm 32
28 mm 35
32 mm 40

B) Czyszczenie wywierconego otworu (HD, HDB i CD)

MAC: Czyszczenie wywierconego otworu o $rednicy d0 < 20 mm i gtebokosci ho < 10d;

-.| | 2a. Rozpoczynajac od dna lub tylnej czesci wywierconego otworu, co najmniej
B czterokrotnie przedmuchac go za pomocg pompki recznej (Zatacznik B6).

2b. Sprawdzi¢ srednice szczotki (Tabela B5). Co najmniej czterokrotnie przeczyscié
otwor za pomocg stalowej szczotki o wtasciwie dobranej srednicy > dymin (Tabela
B5), wykonujgc nig ruchy okrezne. Jesli szczotka nie siega do korica otworu,
zastosowac przedtuzke do szczotki.

S rasiad

2c. Ponownie co najmniej czterokrotnie przedmucha¢ otwdr za pomocg pompki

B recznej (Zatacznik B6).

CAC: Czyszczenie otworéw o dowolnej srednicy i gtebokosci

2a. Rozpoczynajac od dna lub tylnej czesci wywierconego otworu, co najmniej
czterokrotnie przedmuchac go sprezonym powietrzem o ci$nieniu min. 6 bar
(zatacznik B6), dopoki powrotny strumien powietrza nie bedzie wolny od
dostrzegalnych drobinek pytu. Jesli dysza nie siega do konca otworu, zastosowac
przedtuzke.




2b. Sprawdzi¢ srednice szczotki (Tabela B5). Co najmniej czterokrotnie przeczyscié
otwadr za pomocgy stalowej szczotki o wtasciwie dobranej Srednicy > dpmin (Tabela
B5). Jesli szczotka nie siega do korica otworu, zastosowac przedtuzke do szczotki
(Tabela B5).

PR

g 2c. Ponownie co najmniej czterokrotnie przedmuchac otwoér sprezonym

-m»m powietrzem o cisnieniu min. 6 bar (Zatacznik B6), dopdki powrotny strumien
powietrza nie bedzie wolny od dostrzegalnych drobinek pytu. Jesli dysza nie siega
do korica otworu, zastosowac przedtuzke.

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretédw zbrojeniowych Zatacznik B5
Zastosowanie
Instrukcja montazu: Wiercenie otworu i czyszczenie wywierconego otworu

Tabela B5: Narzedzia do czyszczenia

Szczotka stalowa

—_

Przedtuzka do szczotki:

Pompka reczna

s .\;_.." 3 _
szt O B

Zalecany reczny zawor suwakowy pistoletu na sprezone powietrze (min. 6 bar)

¢Pret do db db,min
zbrojeniowy Wiertto - @ Szczotka - @ min.
Szczotka - @

(mm) (mm) (mm)
8 12 66556 14 12,5
10 14 66557 16 14,5
12 16 65576 18 16,5
14 18 66558 20 18,5
16 20 66559 22 20,5
20 25 66560 27 25,5
22 28 66561 30 28,5




24 32 66563 34 32,5
25 32 66563 34 32,5
28 35 66564 37 35,5
32 40 66566 41,5 40,5

C) Przygotowanie preta i kartusza

Jill 3. Zamocowac¢ na kartuszu dofgczong dysze mieszalnika statycznego i umiescic
kartusz we whasciwym pistolecie wyciskowym. W przypadku kazdej przerwy w
pracy dtuzszej niz zalecany czas obrébki (Tabela B3) oraz po zatozeniu nowego
kartusza nalezy uzyé nowego mieszalnika statycznego.

4. Przed wsunieciem preta zbrojeniowego do otworu wypetnionego masa
kotwigcg nalezy zaznaczy¢ na nim (np. za pomoca tasmy) gtebokos¢ osadzenia i
wsung¢ go do pustego otworu w celu zweryfikowania poprawnosci wykonania
otworu i jego gtebokosci L.

Pret zbrojeniowy nie moze by¢ zanieczyszczony btotem, smarem, olejem ani
innymi substancjami obcymi.

| | 5. Przed wypetnieniem otworu masg kotwigca wycisng¢ oddzielnie zaprawe do
\;@s\ momentu, az nie uzyska jednolitej szarej barwy, ale nie wiecej niz trzy petne suwy
ttoka. Mase o niejednolitej masie zutylizowac.

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych Zatacznik B6
Zastosowanie

Instrukcja montazu: Narzedzia do czyszczenia Przygotowanie preta i
kartusza

D) Wypetnianie wywierconego otworu

6. Rozpoczynajac od dna lub tylnej cze$ci oczyszczonego otworu, wypetni¢ go

w okoto dwdch trzecich masg kotwiaca. Powoli wycofywac koricdwke mieszalnika
statycznego, tak aby w trakcie wypetniania otworu nie tworzyly sie pecherzyki
powietrza. W przypadku gtebokosci osadzenia wiekszej niz 190 mm zastosowad
nalezy przedtuzke mieszalnika.

W przypadku montazu w suficie i montazu poziomego oraz otwordéw o gtebokosci
wiekszej niz 240 mm nalezy zastosowac czop ttoka i wtasciwg przedtuzke
mieszalnika.

Przestrzegac czasu zelowania/obrébki podanego w Tabeli B3.

Tabela B6: Czopy ttoka, maks. gtebokos$¢ zakotwienia i przedtuzka mieszalnika

Kartusz dwusktadnikowy
Kartusz: Wszystkie rozmiary (825 ml)
Wiertto - @
Czop | Narzedzie reczne lub Narzedzie Narzedzie
ttoka akumulatorowe pneumatyczne pneumatyczne
Rozmiar| yp Przedtuzka Przedtuzka Przedtuzka
pretad | ypg | €D lmax | mieszalnika lmax | mieszalnika lvmax | mieszalnika




[mm] [mm] [cm] [cm] [cm]
10 | 14 [pL14| PL14 100
12 16 PL16 70 100 120
14 18 PL18 140
16 20 PL20 160
20 | 25 [PL25| PL25 65579 70 65579
22 28 PL28 200 65579
24 32 PL32 50
25 32 PL32 50
28 35 PL35 500
32 40 PL40

znacznik poziomu

| —

TTTIITE —

L]

b b

Na narzedziu stuzgcym do iniekcji masy trzeba oznaczy¢ za pomocg tasmy lub markera poziom
zaprawy Lmoraz gtebokos$¢ zakotwienia v, wzglednie Leges.

Szybkie oszacowanie: tn=1/3 - 1,

Kontynuowac¢ wtryskiwanie masy, dopdki wskaznik poziomu |, nie bedzie widoczny.

fp =14, TESP. £g g E 1.2-;1!—&2 | [mm]
h a i

Optymalna objetos¢ zaprawy:

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych Zatacznik B7

Zastosowanie
Instrukcja montazu: Wypetnianie wywierconego otworu

E) Wsuwanie preta zbrojeniowego

7. Wsunac pret zbrojeniowy do otworu kotwigcego az do osiggniecia gtebokosci
osadzenia, nieznacznie go przy tym obracajac, aby zapewni¢ réwnomiernie
roztozenie masy kotwigcej.

Pret nie moze by¢ zanieczyszczony btotem, smarem, olejem ani innymi
substancjami obcymi.

8. Nalezy upewnic sie, czy znacznik osadzenia na precie znajduje sie przy
powierzchni betonu, a nadmiar masy kotwigcej jest widoczny u szczytu otworu.

przypadku montazu w suficie unieruchomic wklejany element (np. klinami).

W przypadku niespetnienia tych wymagan nalezy ponownie zaaplikowac mase. W




tgel.

9. Przestrzega¢ podanego czasu zelowania tg. ZWrdci¢ uwage na fakt, ze czas
zelowania moze réznic sie w zaleznosci od temperatury podtoza kotwienia (patrz
Tabela B3). Niedopuszczalne jest przesuwanie preta po uptywie czasu zelowania

Przed obcigzeniem preta odczekaé wskazany czas, az masa ulegnie utwardzeniu.
Nie przesuwac ani nie obcigzaé preta, dopdki masa nie ulegnie catkowitemu
utwardzeniu (patrz Tabela B3). Po uptywie czasu utwardzania tcyre Na precie
zamontowac mozna element dodatkowy.

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zatacznik B8

Zastosowanie

Instrukcja montazu: Wsuwanie preta zbrojeniowego

Minimalna dtugos¢ zakotwienia i minimalna dtugos¢ zaktadu

Minimalng dtugos¢ zakotwienia ,min i minimalng dtugos¢ zaktadu o min zgodne z EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 (w,min, obliczone wg réwnania 8.6 i rdwnania 8.7, oraz Lo min Obliczone wg réwnania
8.11) nalezy zwielokrotni¢ o wartos$¢ wspétczynnika wzmocnienia ay, zgodnie z Tabelg C1.

Tabela C1: Wspoétczynnik wzmocnienia ay, w odniesieniu do klasy betonu i metody wiercenia

Klasa betonu

Metoda wiercenia

Rozmiar preta
zbrojeniowego

Wspotczynnik
wzmochienia a

C12/15 do C50/60

Wiertarka udarowa
(HD), swider
ptuczkowy (HDB) i
wiertarka
pneumatyczna (CD)

od 8 mm do 32 mm

1,0

Tabela C2: Wartosci projektowe naprezenia wigzania f,s W N/mm?2 dla wszystkich metod wiercenia

w dobrych warunkach

zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010 w dobrych warunkach wigzania

Pret Klasa betonu
zbrojeniowy
-9
o) C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 do 25 mm 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
28 do 32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
mm

(w przypadku pozostatych warunkéw wigzania zwielokrotni¢ wartosci o 0,7)

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych

Zatacznik C1

Zastosowanie

Wspdtczynnik wzmocnienia ayp
Wartosci projektowe wytrzymatosci wigzania fuq




Wartos¢ projektowa naprezenia wigzania fyq,s W kontakcie z ogniem dla betonu C12/15 do €50/60
(bez wzgledu na metode wiercenia):

Wartos$¢ projektowa wytrzymatosci wigzania fuasi W kontakcie z ogniem nalezy obliczy¢ za pomoca
nastepujgcego rownania: foq i = kp#(©) * foa "Ye / Ymisi

gdzie: © < 243°C: ko,i(©) = 18,88 - e(® 0016) / (foq - 4,3) < 1,0

0 >243°C: kpi(®@) =0

foa fi Warto$é projektowa naprezenia wigzania w kontakcie z ogniem podana w N/mm?
©] Temperatura w °C w warstwie zaprawy.

kp,i(©) Wspdtczynnik redukcyjny w kontakcie z ogniem.

fod Wartos$¢ projektowa naprezenia wigzania w niskiej temperaturze podana w N/mm?

wedtug Tabeli C2, z uwzglednieniem klasy betonu, srednicy preta zbrojeniowego, metody wiercenia i
warunkéw wigzania zgodnych z EN 1992-1-1.

Yc czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1
Y, i czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-2

W celu okreslenia wytrzymatosci w kontakcie z ogniem dtugos¢ zakotwienia nalezy obliczy¢ zgodnie z
normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (réwnanie 8.3) z zastosowaniem zaleznego od temperatury
naprezenia wigzania fuq fi.

Wykres przedstawiajacy wspétczynnik redukcyjny kyq(©) dla betonu klasy C20/25 w dobrych
warunkach wigzania:

103

Przyktad dla
betonu C20/25

[11=]

20

Wspodtczynnik redukceyiny kb, fi(©) [-]

[ 3 oo 150 X Fall A

Temperatura [°C]

Masa kotwigca Chemfix CH200 do pretdw zbrojeniowych Zatacznik C2

Zastosowanie
Wartos¢ projektowa wytrzymatosci spoiny fuqs W kontakcie z ogniem




