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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowe tuleje rozporowe TRS i TRSG typow:
TRS M6x25, TRS M8x30, TRS M10x40, TRS M12x50, TRS M16x65, TRS M20x80, TRSG M6x25,
TRSG M8x30, TRSG M10x40, TRSG M12x50, TRSG M16x65 i TRSG M20x80, produkowane przez
MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub, 80-209 Chwaszczyno, ul. Oliwska 100, w dwoch zaktadach
produkcyjnych w Chinach.

Tuleje rozporowe typow: TRS M6x25, TRS M8x30, TRS M10x40, TRS M12x50, TRS M16x65
i TRS M20x80 (Zatacznik A) sg na zewnatrz moletowane i na czesci swej diugosci porozcinane. W
miejscu rozciecia powierzchnia wewnetrzna ma ksztalt Scietego stozka. Pozostata czes¢ wewnetrzna
tulei ma ksztatt nagwintowanego walca. Gwinty wewnetrzne tulei kotwigcych majg $rednice odpowiednio
M6, M8, M10, M12, M16 i M20 mm. W tulei znajduje sie trzpien stozkowy.

Tuleje rozporowe typow: TRSG M6x25, TRSG M8x30, TRSG M10x40, TRSG M12x50, TRSG
M16x65 | TRSG M20x80 (Zatgcznik A) sg na zewnatrz gladkie i na czesci swej diugosci porozcinane. W
miejscu rozciecia powierzchnia wewnetrzna ma ksztatt Scietego stozka. Pozostata czgs¢ wewngtrzna
tulei ma ksztatt nagwintowanego walca. Gwinty wewnetrzne tulei kotwigcych maja $rednice odpowiednio
M6, M8, M10, M12, M16 i M20 mm. W tulei znajduje sie trzpien stozkowy.

Wymiary tulei rozporowych TRS i TRSG podano w Zatgczniku A.

Mocowanie z zastosowaniem tulei rozporowych TRS i TRSG pokazano w Zatgczniku A.

Tuleje TRS i TRSG wykonane sg stali zwyklej gatunku Q195 wg chinskiej normy GB/T-700,
o parametrach nie nizszych niz: R, 2 315 MPa i R, =2 195 MPa i pokryte warstwg cynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym, weditug normy PN-EN 1SO 4042/Ap1:2004.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe tuleje rozporowe TRS i TRSG sag przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych, w zbrojonym lub niezbrojonym betonie zwyktym, klasy nie nizszej niz
C20/25 i nie wyzszej niz C50/60, wedtug normy PN-EN 206+A1:2016. Zamocowania mogg byc
wykonywane w betonie niezarysowanym lub zarysowanym.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tuleje rozporowe TRS i TRSG, nalezy
stosowaé, zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN ISO
9223:2012.

W celu uzyskania nosnosci obliczeniowych zamocowar tulei rozporowych TRS i TRSG nalezy
podzieli¢ nos$nosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa réwne y,, = 2,52 w przypadku wyrywania z podtoza i y, = 1,25 w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia tulei rozporowych TRS i TRSG podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tulei nalezy wywierci¢ otwor prostopadle do powierzchni poditoza. Tuleja
rozporowa powinna dac sie wprowadzi¢ w wykonywany w podiozu otwér lekkimi uderzeniami miotka.

Zakotwienie tulei w podtozu uzyskuje sie wbijajac trzpien stozkowy za pomocg osadzaka
firmowego w tuleje, co powoduje rozwieranie porozcinanych fragmentdéw powierzchni bocznej tulei

i powstanie trwatego zakotwienia. Po osadzeniu do tulei wkreca sie $rube lub nagwintowany pret ze stali
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zwyktej, weglowej, klasy wiasciwosci mechanicznych co najmniej 4.8. wedlug normy
PN-EN ISO 898-1:2013.

Stalowe tuleje rozporowe TRS i TRSG powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta dotyczacg warunkéw wykonywania zamocowari

z uzyciem ww. tulei.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. No$nosci charakterystyczne zamocowari tulei rozporowych TRS i TRSG. Nos$nosci
charakterystyczne zamocowan stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG na wyrywanie z podioza i na
$cinanie podano w Zataczniku C.

3.1.2. Trwatos$¢ tulei rozporowych TRS i TRSG. W przypadku tulei rozporowych TRS i TRSG
zastosowana grubo$¢ powtoki cynkowej co najmniej 5 pm zapewnia trwato$¢ wyrobéw w zakresie
wynikajgcym z p. 2.

3.1.3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogieni. Tuleje wykonane ze stali ocynkowanej
klasyfikuje sig jako niepalne i spelniajgce wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie
z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE (z pozniejszymi
zmianami).

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci charakterystyczne zamocowari tulei rozporowych TRS i TRSG.
Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowarn stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG
przeprowadza sig zgodnie z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 001 cze$é 1
i czeS¢ 6.

3.2.2. Trwatos¢ tulei rozporowych TRS i TRSG. Badanie grubosci powloki cynkowej tulei
rozporowych TRS i TRSG wykonuje sie wediug normy PN-EN ISO 2178:1998.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe tuleje rozporowe TRS i TRSG powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
firmowych producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmienno$é ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 6 grudnia 2016 r., poz. 1966).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0038, wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wia$ciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wilasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i
mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie

produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
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producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,
b) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = no$nosci

charakterystycznych zamocowarn tulei rozporowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0038 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2 jest pozytywna oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wptyw na

speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2 nie jest dokumentem

upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz ze zmianami (tekst
jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moze by¢é wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z
pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej
Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidiowag jakosé, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich
zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybér jednostek produktu do
badari

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-EN ISO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowe. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wilasnosci. Gwint zwykfy i drobnozwojny

PN-EN ISO 2081:2011 Powtfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lenie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

ETAG 001 czesé 1 Metal anchors for use in concrete. Anchors in general

ETAG 001 cze$¢ 6 Metal anchors for use in concrete. Anchors for multiple use for non-
structural application

ITB-KOT-2017/0038 wydanie 1  Stalowe tuleje rozporowe TRS
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7.2. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-06045/18/R50NZK. Raport z badar dotyczacy stalowych tulei rozporowych TRSG. Zakiad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2018 r.

2) LZKO00-06045/16/R33NZK. Raport z badan dotyczacy stalowych tulei rozporowych TRS. Zakiad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2014 .

3) LOKO00-6045/11/R0O60SK. Raport z badan dotyczacy stalowych tgcznikéw rozporowych pobijanych
typu TRS, wydanie 2. Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski,
Katowice 2011 .

Zalacznik A.
Zalacznik B.
Zalacznik C.

ZALACZNIKI
Ksztatt i wymiary stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG .....oouveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesanns 9
Parametry montazu i rozmieszczenia stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG .......... 10

Nosnosci charakterystyczne zamocowan stalowych tulei rozporowych TRS
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¢) TRSG M10,T RSG M12, TRSG M16 i TRSG M20

Poz. Ot;r;a:lctzuelr;:e Gwint @d, L, mm @D, mm
1 2 3 4 5
1 TTRRsSGMN?éQx% M6 25 (+/-0,3) 8(-0,2)
R M8 30 (+/-0,4) 10 (-0,2)
B | o e M10 40 (+/-0,4) 12 (-0.2)
e M12 50 (+/-0,5) 15 (-0,2)
5 TLF*SSGM“}fgfgs M16 65 (+/-0,5) 20 (-0,2)
6 TTRRSSGM'\,?&’)‘SQO M20 80 (+/-0,5) 25 (-0,2)

Rysunek A1. Ksztalt i wymiary stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2
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a) TRS

b) TRSG

Rysunek B1. Parametry montazu stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG

Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia stalowych tulei rozporowych TRS

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia stalowych tulei rozporowych TRS i TRSG

Oznaczenie typu tulei

podtoza ¢, mm

TRS TRS TRS TRS TRS TRS
Parametr M6x25 M8x30 | M10x40 | M12x50 | M16x65 | M20x80
TRSG TRSG TRSG TRSG TRSG TRSG
M6x25 M8x30 | M10x40 | M12x50 | M16x65 | M20x80
Srednica wierconego otworu dnom, mm 8 10 12 16 20 25
Minimalna gteboko$¢ otworu hy, mm 27 32 42 52 67 82
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia hes, mm 25 30 40 50 65 80
Minimalna grubo$¢ podfoza hmin, mm 80 80 80 100 130 160
Minimalny rozstaw facznikéw s, mm 200 200 200 200 220 260
Minimalna odlegto$¢ tgcznika od krawedzi 150 150 150 150 165 195

Zatacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2
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Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRS
z pretem gwintowanym / srubg klasy 4.8,
na wyrywanie z podfoza betonowego (Ngx) i na $cinanie (Vrg)

Nosnosé
Poz Oznaczenie typu Efektywna glebokos$¢é charakterystyczna”
’ tulei zakotwienia her, mm na wyrywanie (Ngrg) i na
$cinanie (Vrk), kN
1 2 3 4
1 TRS M6x25 25 0,75
2 TRS M8x30 30 1,20
3 TRS M10x40 40 2,00
4 TRS M12x50 50 3,00
5 TRS M16x65 65 5,00
6 TRS M20x80 80 5,00
" zamocowanie w betonie zarysowanym i niezarysowanym, klasy C20/25 do C50/60 wediug
normy PN-EN 206:2016

Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRSG
z pretem gwintowanym / $rubg klasy 4.8,
na wyrywanie z podtoza betonowego (Ngx) i na $cinanie (Vrg)

Nosnosé
Poz Oznaczenie typu Efektywna gtebokosé charakterystyczna"
) tulei zakotwienia her, mm na wyrywanie (Ngrk) i na
Scinanie (Vr), kN
1 2 3 4
1 TRSG M6x25 25 0,75
2 TRSG M8x30 30 1,30
3 TRSG M10x40 40 2,00
4 TRSG M12x50 50 3,00
5 TRSG M16x65 65 5,00
6 TRSG M20x80 80 6,00
" zamocowanie w betonie zarysowanym i niezarysowanym, klasy C20/25 do C50/60 wediug
normy PN-EN 206:2016

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0038 wydanie 2



