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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowe tgczniki rozporowe: SLJ, SLL, SLC,
SLO, SLD, ULR, ULL i ULC, typow: SLJ10, SLJ12, SLJ14, SLJ16, SLJ25, SLL10, SLL12, SLL14, SLL16,
SLC10, SLC12, SLC14, SLC16, SLO10, SLO12, SLO14, SLO16, SLD10, SLD12, SLD14, SLD16,
SLD25, SLD28, ULRS8, ULR10, ULR12, ULL8 i ULCS8, produkowane przez MARCOPOL Sp. z o.o.
Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w dwdch zaktadach produkeyjnych w Chinach.

taczniki typow: SLJ10, SLJ12, SLJ14, SLJ16 i SLJ25 sag tgcznikami jednorozporowymi,
zlozonymi z nagwintowanego catkowicie lub czesciowo trzpienia, stozkowej nakretki rozporowej, tulei
dystansowo-rozporowej, nakretki zwyktej, szesciokatnej oraz podktadki. Srednica trzpienia jest réwna
odpowiednio M6, M8, M10, M12 i M16.

taczniki typow: SLL10, SLL12, SLL14 i SLL16 sg tgcznikami jednorozporowymi, ztozonymi
z nagwintowanego jednostronnie trzpienia w ksztatcie haka prostego, stozkowej nakretki rozporowe;j,
tulei dystansowo-rozporowej, nakretki zwyktej, szesciokatnej oraz podkiadki. Srednica trzpienia jest
réwna odpowiednio M6, M8, M10 i M12.

taczniki typoéw: SLC10, SLC12, SLC14 i SLC16 sg tacznikami jednorozporowymi, ztozonymi
z nagwintowanego jednostronnie trzpienia w ksztaicie haka potpetnego, stozkowej nakretki rozporowej,
tulei dystansowo-rozporowej, nakretki zwyktej, szesSciokatnej oraz podkiadki. Srednica trzpienia jest
réwna odpowiednio M6, M8, M10 i M12.

taczniki typéw: SLO10, SLO12, SLO14 i SLO16 s3 tacznikami jednorozporowymi, ztozonymi
z nagwintowanego jednostronnie trzpienia w ksztaicie haka oczkowego petnego, stozkowej nakretki
rozporowej, tulei dystansowo-rozporowej, nakretki zwyklej, szesciokatnej oraz podkiadki. Srednica
trzpienia jest rowna odpowiednio M6, M8, M10 i M12.

tgczniki typoéw: SLD10, SLD12, SLD14, SLD16, SLD25 i SLD28 sg tgcznikami dwurozporowymi,
ztozonymi z nagwintowanego catkowicie trzpienia, stozkowej nakretki rozporowej, tulei rozporowej, tulei
dystansowo-rozporowej, nakretki zwyktej, szesciokatnej oraz podkiadki. Srednica trzpienia jest rowna
odpowiednio M6, M8, M10, M12, M16 i M20.

taczniki typow: ULR8, ULR10 i ULR12 sg tgcznikami jednorozporowymi, ziozonymi
z nagwintowanego catkowicie lub czesciowo trzpienia zakoriczonego stozkiem rozporowym, tulei
dystansowo-rozporowej, nakretki zwyktej, szeéciokatnej oraz podktadki. Srednica trzpienia jest rowna
odpowiednio M6, M8 i M10.

taczniki typu ULL 8 sg tgcznikami jednorozporowymi, ziozonymi z nagwintowanego catkowicie
lub czesciowo trzpienia zakornczonego hakiem prostym, stozkowej nakretki rozporowej oraz tulei
dystansowo-rozporowej. Srednica trzpienia jest rowna M6.

tgczniki typu ULC 8 sg tacznikami jednorozporowymi, ztozonymi z nagwintowanego catkowicie
lub czesciowo trzpienia zakonczonego hakiem potpetnym, stozkowej nakretki rozporowej oraz tulei
dystansowo-rozporowej (Zatgcznik A). Srednica trzpienia jest rowna M6.

Ksztatt i wymiary oraz tolerancje wymiaréw tgcznikéw rozporowych SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD,
ULR, ULL i ULC podano w Zatgczniku A. Tolerancje gwintéw odpowiadajg klasie $redniodoktadnej
wedtug normy PN-ISO 965-2:2001.
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Trzpienie sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, gatunku Q195, o granicy plastycznosci nie
nizszej niz 195 MPa i wytrzymato$ci na rozcigganie nie nizszej niz 315 MPa oraz pokryte powiokg
cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, wedtug normy PN-EN ISO 4042:2018.

Stozkowe nakretki rozporowe oraz nakretki zwykle, szesciokatne sg wykonane ze stali zwyktej,
weglowej, gatunku Q195, o granicy plastyczno$ci nie nizszej niz 195 MPa i wytrzymato$ci na rozcigganie
nie nizszej niz 315 MPa oraz pokryte powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy
PN-EN ISO 4042:2018.

Tuleje rozporowe i dystansowo-rozporowe sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, gatunku
Q235, o granicy plastycznosci nie nizszej niz 235 MPa i wytrzymato$ci na rozcigganie nie nizszej niz 370
MPa oraz pokryte powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, wedtug normy PN-EN ISO
4042:2018.

Podktadki sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej i pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym, wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2018.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe {aczniki rozporowe SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC sg przeznaczone do
wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w podtozu
z betonu zwyktego, zbrojonego lub niezbrojonego, niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug
normy PN-EN 206+A1:2016.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki rozporowe SLJ, SLL, SLC, SLO,
SLD, ULR, ULL i ULC nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO
12944-2:2018, PN-EN 1SO 9223:2012 i PN-EN ISO 2081:2018.

Nosno&ci charakterystyczne zamocowan facznikéw na wyrywanie z podtoza i Scinanie podano
w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan fgcznikéw rozporowych SLJ, SLL,
SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne podane w Zatgczniku C,
przez czesciowe wspofczynniki bezpieczenstwa réwne:

- 2,52 — w przypadku wyrywania z podtoza,
- 1,25 — w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR,
ULL i ULC podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tgcznika rozporowego wprowadza sie go do wywierconego w podtozu otworu.
Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do podioza. tgcznik powinien dac¢ sie wprowadzi¢ w otwor lekkimi
uderzeniami miotka. Dokrecenie nakretki lub haka powoduje przesuwanie sie trzpienia na zewnatrz
otworu, rozwieranie porozcinanych czesci tulei i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika. Montaz
powinien by¢ wykonywany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwréci¢ uwage, aby po
rozprezeniu tgcznika podkiadka pod nakretke byta silnie docisnieta do mocowanego elementu.

Stalowe taczniki rozporowe SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC powinny by¢ stosowane
zgodnie z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw
budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta,

dotyczgcag warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tacznikéw SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC na wyrywanie z podtoza i na $cinanie
podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé tacznikéw. Powloka cynkowa o grubo$ci nie mniejszej niz 5 ym na trzpieniach

stalowych, zapewnia trwatos¢ tacznikdw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.1.3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. tgczniki wykonane ze stali pokrytej powioka
cynkowg klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie
z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE (z pdzniejszymi zmianami).

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne = zamocowan tacznikéw. Badanie  nos$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie zgodnie z EAD 330232-00-0601, opcja 7, na
tacznikach osadzonych w podtozu opisanym w p. 2.

3.2.2. Trwalos¢ tacznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe taczniki rozporowe SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC powinny byé¢
dostarczane w kompletach, w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposo6b zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
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uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiadciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia rozporzadzenia (WE) nr
1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania witasciwo$ci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 1 oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiadciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolnych (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = no$nosci
charakterystycznych zamocowan tacznikéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna byé okreSlona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0039 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych facznikéw rozporowych SLJ, SLL,
SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢é
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wilasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowe;
Oceny Technicznej ITB.
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6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK01-06045/20/R59NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Warszawa 2021 r.

2) Raporty z badan biezgcych. Laboratorium MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub. Chwaszczyno,
2020 r.i2021 .

3) LZK00-06045/16/R38NZK. Raport z badan dotyczacy stalowych tgcznikéw rozporowych SL, SLD, UL
wraz z pismem NZK-03221R/10/DD/16. Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice
2016 .

4) LOKO00-6045/11/R050SK wydanie 2. Raport z badan dotyczacy stalowych tgcznikéw rozporowych
tulejowe, Laboratorium tgcznikow i Wyrobdw Budowlanych — LOK, Katowice 2011 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych | wewnetrznych ogdélnego

przeznaczenia. Klasa $redniodokfadna

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 2081:2018 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrobkg dodatkowag na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lenie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdéw.
Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

EAD 330232-00-0601 Mechanical fasteners for use in concrete
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Zalacznik A.

@D

Rysunek A1. Stalowy facznik jednorozporowy SLJ

Tablica A1. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych tgcznikéw SLJ

. Wymiary

poa| Opnaczee | ~g5 T L | oa
mm mm mm

1 2 3 4 5
1 | SLJ10x60 | 10(+0,2) 60 (£ 5) M6
2 | SLJ10x100 | 10(x0,2) | 100 (¢5) M6
3 | SLJ10x150 | 10(x0,22) | 150 (£5) M6
4 | SLJ10x180 | 10(x02) | 180 (¢5) M6
5 | SLJ10x210 | 10(x0,2) | 210 (¢5) M6
6 | SLJ12x60 | 12(0,2) 60 (+5) M8
7 | sLJ12x80 | 12(x02) 80 (£ 5) M8
8 | SLJ12x100 | 12(x0,2) | 100 (+5) M8
9 [ SLJ12x120 | 12(x0,22) | 120 (¢5) M8
10 | SLJ12x150 | 12(x02) | 150 (x5) M8
11 | SLJ12x210 | 12(x02) | 210(x5) M8
12 | SLJ12x250 | 12(+02) | 250 (x5) M8
13 | SLJ14x80 | 14(x02) 80 (+ 5) M10
14 | SLJ14x100 | 14(x02) | 100 (x5) M10
15 | SLJ14x120 | 14(x02) | 120(x5) M10
16 | SLJ14x150 | 14(+02) | 150 (x5) M10
17 | SLJ14x180 | 14(+02) | 180 (x5) M10
18 | SLJ14x210 | 14(x02) | 210(x5) M10
19 | SLJ14x250 | 14(£02) | 250 (5) M10
20 | SLJ14x300 | 14(+02) | 300 (¢5) M10
21 | SLJ16x100 | 16(+02) | 100 (¢5) M12
22 | SLU16x120 | 16(x0,2) | 120 (z5) M12
23 | SLU16x160 | 16(x0,2) | 160 (5) M12
24 | SLU16x200 | 16(x0,2) | 200 (+5) M12
25 | SLU16x250 | 16(+x0,2) | 250 (¢5) M12
26 | SLU25x120 | 25(x02) | 120 (¢5) M16
27 | SLU25x150 | 25(x0,2) | 150 (¢5) M16
28 | SLJ25x170 | 25(+02) | 170(x5) M16
29 | SLU25x200 | 25(x0,2) | 200 (+5) M16
30 | SLU25x250 | 25(+0,2) | 250 (+5) M16
31 | SLU25x300 | 25(x0,2) | 300 (+5) M16

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2



I-ll® :
H ER ITB-KOT-2017/0039 wydanie 2

11/19

Rysunek A2. Stalowy tgcznik jednorozporowy SLL

Tablica A2. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych tgcznikéw SLL

. Wymiary
Oznaczenie

Poz. ,qczcnzika oD, L, 2d,
mm mm mm

1 2 3 4 5
1 SLL 10 x 60 10(x0,2) | 60 (+5) M6
2 SLL 10 x 70 10(x0,2) | 70(+5) M6
3 SLL 10 x 80 10(20,2) | 80(x5) M6
4 SLL 12 x 80 12(x0,2) | 80(+5) M8
5 SLL 14 x 100 14(x0,2) | 100 (¢5) M10
6 SLL 16 x 100 16(x0,2) | 100 (x5) M12
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Rysunek A3. Stalowy tgcznik jednorozporowy SLC

Tablica A3. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych tgcznikoéw SLC

. Wymiary

G e N R
mm mm mm

1 2 3 4 5
1 SLC 10 x 60 10(x0,2) | 60(x5) M6
2 SLC 10 x 80 10(x0,2) | 80(x5) M6
3 SLC 10x 120 10(£0,2) | 120 (£ 5) M6
4 SLC 12 x 80 12(x0,2) | 80(x5) M8
5 SLC 12x 100 12(20,2) | 100(x5) M8
6 SLC 12 x 120 12(20,2) | 120(£5) M8
7 SLC 12 x 150 12(20,2) | 150(x5) M8
8 SLC 12x 180 12(x0,2) | 180(£5) M8
9 SLC 12 x 230 12(x0,2) | 230 (+5) M8
10 SLC 12 x 260 12(x0,2) | 260 (£5) M8
11 SLC 14 x 80 14(x0,2) | 80(5) M10
12 SLC 14 x 100 14(x0,2) | 100 (£5) M10
13 SLC 14 x 120 14(x0,2) | 120 (+5) M10
14 SLC 14 x 150 14 (£0,2) | 150 (£ 5) M10
15 SLC 14 x 180 14 (+0,2) | 180 (+5) M10
16 SLC 14 x 210 14 (£0,2) | 210(x5) M10
17 SLC 14 x 250 14 (+0,2) | 250 (+5) M10
18 SLC 14 x 300 14 (£0,2) | 300 (+5) M10
19 SLC 16 x 100 16 (+0,2) | 100 (x5) M12
20 SLC 16 x 140 16 (£ 0,2) | 140 (+5) M12
21 SLC 16 x 180 16(£0,2) | 180(x5) M12
22 SLC 16 x 240 16 (x0,2) | 240 (+5) M12
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Tablica A4. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych tgcznikéw SLO

Rysunek A4. Stalowy tgcznik jednorozporowy SLO

. Wymiary

mm mm mm
1 2 3 4 5
1 SLO 10 x 60 10 (£ 0,2) 60 (+ 5) M6
2 SLO 10 x 80 10 (+0,2) 80 (+5) M6
3 SLO 10 x 80 10(x0,2) | 100 (+5) M6
4 SLO 10x 120 10(x0,2) | 120 (+5) M6
5 SLO 12 x 60 12(+0,2) 60 (+5) M8
6 SLO 12 x 80 12 (£ 0,2) 80 (£ 5) M8
7 SLO 12 x 100 12(£0,2) | 100 (£5) M8
8 SLO 12x120 12(x0,2) | 120 (x5) M8
9 SLO 12 x 150 12(x0,2) | 150 (£5) M8
10 SLO 12x 180 12(x0,2) | 180 (£5) M8
11 SLC 12x210 12(x0,2) | 210(x5) M8
12 SLO 12 x 230 12(+0,2) | 230(+5) M8
13 SLO 12 x 260 12(x0,2) | 260 (+5) M8
14 SLO 14 x 80 14 (£ 0,2) 80 (+ 5) M10
15 SLO 14 x 100 14(x0,2) | 100 (£ 5) M10
16 SLO 14 x 120 14(+0,2) | 120 (+5) M10
17 SLO 14 x 150 14 (x0,2) | 150 (£5) M10
18 SLO 14 x 180 14(x0,2) | 180 (+5) M10
19 SLO 14 x 210 14(x0,2) | 210 (+5) M10
20 SLO 14 x 250 14 (+0,2) | 250 (+5) M10
21 SLO 14 x 300 14 (£0,2) | 300 (x5) M10
22 SLO 16 x 100 16 (£0,2) | 100 (£5) M12
23 SLO 16 x 140 16 (£0,2) | 140 (£5) M12
24 SLO 16 x 180 16(x0,2) | 180 (x5) M12
25 SLO 16 x 240 16 (£0,2) | 240 (£5) M12
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Rysunek A5. Stalowy tgcznik dwurozporowy SLD

Tablica A5. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych tgcznikéw SLD

. Wymiary
por. | Cinecte Tgp 1L [ e
mm mm mm
1 2 3 4 5

1 SLD 10 x 100 10(x0,2) | 100 (x5) M6
2 SLD 12 x 100 10(20,2) | 120 (£5) M8
3 SLD 10 x 120 10(x0,2) | 150(x5) M6
4 SLD 10 x 150 12(20,2) | 100(£5) M6
5 SLD12x120 12(20,2) | 120(£5) M8
6 SLD 12 x 150 12(+0,2) | 150 (£5) M8
7 SLD 12 x 180 12(£0,2) | 180 (+5) M8
8 SLD 12x 210 12(x0,2) | 210(£5) M8
9 SLD 12 x 250 12(+£0,2) | 250 (+5) M8
10 SLD 12 x 300 12(20,2) | 300(x5) M8
11 SLD 14 x 100 14(£0,2) | 100(x5) M10
12 SLD 14 x 120 14 (x0,2) | 120 (x5) M10
13 SLD 14 x 150 14(x0,2) | 150 (£5) M10
14 SLD 14 x 180 14(x0,2) | 180 (£5) M10
15 SLD 14 x210 14(£0,2) | 210(x£5) M10
16 SLD 14 x 250 14(£0,2) | 250 (£5) M10
17 SLD 14 x 300 14(x0,2) | 300 (+5) M10
18 SLD 16 x 100 16 (£ 0,2) | 100 (+5) M12
19 SLD 16 x 120 16(x0,2) | 120 (£ 5) M12
20 SLD 16 x 160 16(x0,2) | 160 (+5) M12
21 SLD 16 x 180 16(£0,2) | 180(x5) M12
22 SLD 16 x 200 16 (£ 0,2) | 200 (+5) M12
23 SLD 16 x 250 16 (£ 0,2) | 250 (+5) M12
24 SLD 16 x 300 16 (£0,2) | 300(£5) M12
25 SLD25x 170 25(x0,2) | 170 (£5) M16
26 SLD 25 x 200 25(x0,2) | 200 (x5) M16
27 SLD 25 x 250 25(£0,2) | 250 (+5) M16
28 SLD 25 x 300 25(x0,2) | 300 (x5) M16
29 SLD 28 x 180 28(x0,2) | 180 (x5) M20
30 SLD 28 x 200 28(+0,2) | 200 (x5) M20
31 SLD 28 x 250 28(x0,2) | 250 (x5) M20
32 SLD 28 x 300 28 (x0,2) | 300(x5) M20
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Rysunek A6. Stalowy tgcznik jednorozporowy ULR
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Rysunek A7. Stalowy tgcznik jednorozporowy ULL

oo 1 I

Rysunek A8. Stalowy tgcznik jednorozporowy ULC

Tablica A6. Wymiary trzpieni dwustronnie nagwintowanych facznikéw ULR, ULL, ULC

. Wymiary
Por. | Cpeeas [Te0 [ L | oa
mm mm mm
1 2 3 4 5

1 ULR 8 x 50 8(+0,15) | 50 (+5) M6
2 ULR 8 x 70 8(+0,15) | 70(¢5) M6
3 ULR 8 x 90 8(+0,15) | 70 (5) M6
4 ULR 10 x 60 10(+0,2) | 60 (x5) M8
5 ULR10x 70 10(£0,2) | 70(x5) M8
6 ULR 10 x 80 10(+0,2) | 80 (x5) M8
7 ULR 10 x 90 10(£0,2) | 90 (£5) M8
8 ULR 10 x 110 10 (£0,2) | 110 (¢5) M8
9 ULR 12 x 80 12(+0,2) | 80(x5) M8
10 ULR 12 x 110 12(+0,2) | 110 (x5) M10
11 ULR 12 x 130 12 (+0,2) | 130 (+5) M10
12 ULL 8x 50 8(+0,15) | 50 (+5) M6
13 ULC 8x 50 8(+0,15) | 50 (+5) M6
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Zatacznik B.
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Rysunek B1. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych SLJ, SLL, SLC i SLO

@do =Pdrom

g,
!
|
i
=
|
|
|

P PG
Pl s TN T ET LTI

Rysunek B2. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych SLD
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Rysunek B3. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych ULR, ULL i ULC
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Rysunek B4. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych w podtozu
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéw rozporowych SLJ, SLC i SLO
Typy tacznika
SLJ10 SLJ12 SLJ14 SLJ16
Poz. Parametr SLL10 SLL12 SLL14 SLL16 SLJ25
SLC10 SLC12 SLC14 SLC16
SLO10 SLO12 SLO14 SLO16
1 2 3 4 5 6 7
1 Nominalna $rednica wiertta dnom [Mm] 10 12 14 16 25
2 | Glebokos¢ wierconego otworu h1 [mm] 55 55 75 90 105
Catkowita gtebokos$¢ zakotwienia
3 tacznika her [mm] 45 45 65 80 95
4 | Moment instalacyjny Tinst [Nm] 15 30 80 120 180
5 | Minimalna gruboé¢ podtoza hmin [mm] 100 100 130 160 190
6 mir:‘]ima'"y ROZ5LaW iqE2nikow. g, Smin [mm] 135 135 195 240 285
Minimalna odlegtos¢ tacznika od )
7 krawedzi podioza ¢, mm Cmin [Mm] 90 90 130 160 190
Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych SLD
Typy facznika
Poz. Parametr
SLD10 | SLD12 | SLD14 | SLD16 | SLD25 | SLD28
1 2 3 4 5 6 7 8
1 {Nominalna $rednica wiertta dnom [Mmm] 10 12 14 16 25 28
2 |Glebokos¢ wierconego otworu h1 [mm] 70 90 90 90 150 170
Catkowita gteboko$¢ zakotwienia
3 tacznika her [mm] 60 80 80 80 130 150
4  |Moment instalacyjny Tinst [Nm] 15 30 80 80 180 230
5 |Minimalna grubo$¢ podioza hmin [mm] 120 160 160 160 260 300
6 |Minimalny rozstaw tgcznikow Smin [Mm] 180 240 240 240 390 450
Minimalna odlegto$¢ tacznika od )
7 krawedzi podioza Cmin [Mm] 120 160 160 160 260 300
Tablica B3. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych ULR, ULL i ULC
Typy tacznika
Poz. Parametr
ULRS8 ULR10 ULR12 ULL8 uLCs8
1 2 3 4 5 6 7
1 Nominalna $rednica wiertta dnom [Mmm] 8 10 12 8 8
2 | Glebokos$¢ wierconego otworu h1 [mm] 40 50 60 40 40
Catkowita gtebokos¢ zakotwienia
3 tacznika her [mm] 30 40 50 30 30
4 | Moment instalacyjny Tinst [Nm] 12 35 70 12 12
5 | Minimalna grubo$¢ podtoza hmin [mm] 100 100 100 100 100
6 | Minimalny rozstaw tgcznikéw Smin [Mm] 90 120 150 90 90
Minimalna odlegtos¢ tgcznika od )
7 krawedzi podioza Cmin [Mmm] 60 80 100 60 60
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Zalacznik C.
Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych
SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC na wyrywanie z podtoza betonowego
Poz. Ozn?::::ii:atypu Rodzaj podtoza Ezlel((:)ytvwvi';ig; ?2{?‘;?;6 char:l;::::;sst;czna
Rk, KN
1 2 3 4 5
1 SLJ10 45 2
2 SLJ12 45 3
3 SLJ14 65 9
4 SLJ16 80 20
5 SLJ25 95 25
6 SLL10 45 0,6
7 SLL12 45 0,9
8 SLL14 65 0,9
9 SLL16 80 20
10 SLC10 45 0,6
11 SLC12 45 0,6
12 SLC14 65 0,9
13 SLC16 80 0,9
14 SLO10 beton zwykty 45 0,6
niezarysowany

15 SLO12 Klasy C20/25 + C50/60 ") 45 06
16 SLO14 65 3,5
17 SLO16 80 3,5
18 SLD10 60 4
19 SLD12 80 7.5
20 SLD14 80 9
21 SLD16 80 9
22 SLD25 130 25
23 SLD28 150 25
24 ULR8 30 1,5
25 ULR10 40 4
26 ULR12 50 0,9
27 ULL8 30 0,9
28 ULCS8 30 0,9

1 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
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Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych
SLJ, SLL, SLC, SLO, SLD, ULR, ULL i ULC na $cinanie
Poz. Ozn?qc:zerr:ii:atypu Rodzaj podioza Ezf::m;ang ?\Z?I::réné char:k(’:zpyosst;czna
VRrk, kN
1 2 3 4 5
1 SLJ10 45 2
2 SLJ12 45 3
3 SLJ14 65 14
4 SLJ16 80 21
5 SLJ25 95 39
6 SLL10 45 0,6
7 SLL12 45 0,9
8 SLL14 65 0,9
9 SLL16 80 2,0
10 SLC10 45 0,6
11 SLC12 45 0,6
12 SLC14 65 0,9
13 SLC16 80 0,9
14 SLO10 beton zwykty 45 0,6
niezarysowany

15 SLO12 Klasy C20/25 + C50/60 " 45 06
16 SLO14 65 3,5
17 SLO16 80 35
18 SLD10 60 5
19 SLD12 80 9
20 SLD14 80 14
21 SLD16 80 21
22 SLD25 130 39
23 SLD28 150 61
24 ULRS8 30 1,5
25 ULR10 40 4
26 ULR12 50 0.9
27 ULL8 30 0,9
28 ULC8 30 0,9

1)

wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
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