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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

ZIEL-PLAST Bozena Zieliniska i Karolina Zielirniska Spétka Jawna
ul. Zamkowa 28, 32-652 Bulowice

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe
ZIEL-PLAST
do mocowania termoizolacji

Data waznoéci Krajowej Oceny Technicznej:
25 wrzesnia 2022 r.

p-o.DYREKTORA
Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryio

Warszawa, 25 wrzesnia 2017 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 zawiera 27 stron, w tym 3 zataczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-8641/2013.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje faczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe
ZIEL-PLAST typow: LIT-PA i LIT-PA-K (faczniki tworzywowe) oraz tl, tI-S, tI-K, tI-S-K, £IM, £LIM-S,
tIM-K, tIM-S-K, tI-P i tI-S-P (faczniki tworzywowo-metalowe) do mocowania termoizolaciji,
produkowane przez firme ZIEL-PLAST Bozena Zielifiska i Karolina Zielifiska Spotka Jawna w zakiadzie
produkcyjnym w Bulowicach.

Elementami skfadowymi fgcznikow tworzywowych sa: tuleja tworzywowa z talerzykiem
i tworzywowy trzpien rozporowy (rysunki A1 i A2). Tuleja tgcznika LIT-PA charakteryzuje sie diugg strefa
rozporu, a tuleja tacznika LIT-PA-K krotkg strefg rozporu.

Elementami skfadowymi tgcznikéw tworzywowo-metalowych sa: tuleja tworzywowa z talerzykiem
i stalowy trzpien rozporowy (rysunki A3 + A12). W facznikach o oznaczeniach zawierajgcych litere K
tuleja rozporowa charakteryzuje sie krotka strefg rozporu, a w facznikach o oznaczeniach
niezawierajacych litery K — diugq strefg rozporu. W fgcznikach o oznaczeniach zawierajacych litere S
gtowka stalowego trzpienia rozporowego nie jest pokryta tworzywowa warstwa ochronna, a w igcznikach
0 oznaczeniach niezawierajgcych litery S jest pokryta tworzywowa warstwa ochronng. W igcznikach
o oznaczeniach tIM, tIM-S, tIM-K, tIM-S-K stalowe trzpienie rozporowe sa wkrecane do tulei
tworzywowej, a w tacznikach o oznaczeniach tl, £I-S, LI-K, £I-SK sa do tulei wbijane. W facznikach o
oznaczeniach zawierajacych litere P stalowy trzpieri rozporowy jest typu pierécieniowego i jest whbijany.

taczniki ZIEL-PLAST mogg by¢ stosowane z dodatkowymi, tworzywowymi talerzykami
dociskowymi TWD-140 (rysunek A13).

Wymiary facznikow ZIEL-PLAST, pokazane na rysunkach A1 = A12, podano tablicach A1 + A4,

Tuleje gcznikow ZIEL-PLAST sg wykonane z polipropylenu charakteryzujgcego sie krzywa
roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) wediug normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodna ze
wzorcem ustalonym w procedurze udzielania Krajowej Oceny Technicznej.

Trzpienie tworzywowe {gcznikow ZIEL-PLAST sg wykonane z poliamidu PA6/30GF,
wzmochionego widknem szklanym.

Trzpienie stalowe {acznikow ZIEL-PLAST s3 wykonane ze stali zwyklej, weglowej gatunku
S235JRG2 wediug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte warstwg ochronng cynku o grubosci nie
mniejszej niz 5 pm, spelniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001. Giéwki trzpieni tacznikow LI,
tI-K, £IM, £IM-K i £I-P sa pokryte powioka z polipropylenu.

Mocowanie z zastosowaniem facznikow ZIEL-PLAST pokaiano na rysunkach A14 i A15.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki ZIEL-PLAST sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji z piyt
styropianowych lub z weiny mineralnej do podioza z:
- betonu zwykiego, zbrojonego lub niezbrojonego, klasy C20/25 = C50/60 wedtug normy PN-EN
206+A1:2016,
- cegiet ceramicznych, petnych o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/m? (klasie nie
nizszej niz 15) wediug normy PN-EN 771-1:2015,
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— pustakéw ceramicznych (MAX i Porotherm) o grubosci $cianki 12 mm i o wytrzymatosci na
Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/m? (klasie nie nizszej niz 15) wediug normy PN-EN 771-1:2015,

— pustakow silikatowych o grubosci $cianki 20 mm o wytrzymatosci na éciskanie nie mniejszej niz 15
N/m? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2:2015,

— autoklawizowanego betonu komérkowego (gazobetonu) o gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 350 kg/m” i o $redniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mnigjszej niz 2,0 N/m? (klasie
nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN 771-4:2015. '
Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng $rodowiska tgczniki tworzywowo-metalowe ZIEL-PLAST

nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN 1SO
9223:2012.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan fgcznikéw ZIEL-PLAST nalezy
podzielic nosnosci charakterystyczne, podane w Zalgczniku C, przez czesciowy wspdiczynnik
bezpieczenstwa rowny 2,0.

llos¢ fgcznikéw ZIEL-PLAST nalezy okreslac na podstawie obliczen statycznych uwzgledniajac
no$nosci obliczeniowe.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikow ZIEL-PLAST podano w Zatgczniku B.

W celu wykonania zamocowania wierci si¢ w podiozu otwoér, wprowadza do niego tuleje
tworzywowg, a wbijajgc lub wkrecajgc trzpien rozporowy (trzpien rozporowy, tworzywowy jest zawsze
wbijany a trzpien rozporowy, stalowy jest wbijany lub wkrecany) powoduje sie powstanie trwatego
zakotwienia.

taczniki ZIEL-PLAST powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepisébw budowlanych, ustalen niniejsze] Krajowej Oceny
Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg Producenta, dotyczaca warunkéw wykonywania zamocowar
Z uzyciem ww. {gcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan #acznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan {gcznikow ZIEL-PLAST na wyrywanie z podioza podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei facznikéw. Sztywnos¢ talerzyka tulei
tacznikow ZIEL-PLAST jest nie mniejsza niz 0,2 kN/mm, a obcigzenie niszczace talerzyka jest nie
mniejsze niz 0,76 kN.

3.1.3. Trwato$¢ stalowych trzpieni rozporowych. Powioka cynkowa stalowych trzpieni
rozporowych tacznikow ZIEL-PLAST, o grubos$ci nie mniejszej niz 5 um, zapewnia trwato$¢ tgcznikow w
zakresie wynikajacym z p. 2.
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3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowari facznikéw. Badanie nosnosci charakterystycznych
zamocowan {acznikéw ZIEL-PLAST wykonuje sie¢ wedtug EAD 330196-00-0604, na lacznikach
osadzonych w podiozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatoSciowe talerzyka tulei lacznikéw. Badanie wilasciwosci
wytrzymato$ciowych talerzyka tulei facznikow ZIEL-PLAST wykonuje sie wedlug Raportu Technicznego
EOTA TR 026.

3.2.3. Trwalo$¢ stalowych trzpieni rozporowych. Badanie grubosci powioki cynkowej wykonuje
si¢ wedtug normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki ZIEL-PLAST powinny by¢é dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktora zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1807/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
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Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45\WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapia
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowe] Kkontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badarn obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tworzywowych tulei i trzpieni rozporowych,
¢) gruboéci powloki cynkowe;.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja  sprawdzenie  nos$nosci
charakterystycznych zamocowar gcznikéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. KrajoWa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 jest pozytywna ocena wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk facznikéw ZIEL-PLAST, ktore zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieh Oceny, maja wplyw na spetnienie wymagan podstawowych
przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych,

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

1) LOK01-02288/10/Z000SK. Sprawozdanie z badafn i ocena techniczna dotyczace tacznikow
tworzywowych typu tIT-PA i &I do mocowania termoizolacji, produkcji firmy ZIEL-PLAST. Zakiad
Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB w Warszawie, Katowice 2011 r.

2) LOKO01-1019/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan tacznikéw tworzywowych tIT-PA, &l i£IM-S do
mocowania termoizolacji produkcji ZIEL-PLAST. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Gorniczych, Katowice 2013 r.

3) LOK02-1019/13/Z000SK. Sprawozdanie z badan iacznikéw tworzywowych LIT-PA-K, tIM-K
itIM-S-K do mocowania termoizolacji produkcji ZIEL-PLAST. Zakiad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych, Katowice 2013 r.

4) OSK02-1019/13/Z000SK. Opinia techniczna dotyczaca facznikéw LIT-PA, tl, £IM-S, LIM-PA-K,
tIM-K, £tIM-S-K do mocowania izolacji termicznych. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Gérniczych, Katowice 2013 r.

5) LZK00-02492/16/Z00NZK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace lacznikow
tworzywowych do termoizolacji £IT-PA, LIT-PA-K, tl, £IM-K, £IM-S, £IM-S-K. Zaklad Konstrukgji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2016 r.

6) LZK01-00660/17/Z00NZK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikow
tworzywowych EIT-K i tIT-S-K do mocowania termoizolacji. Zakiad Konstrukcji Budowlanych i
Geotechniki ITB, Katowice 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. R6znicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$6 1:

Zasady ogoine

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zlaczne. Powifoki elektrolityczne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 771-1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-4-2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych, Czes¢ 4: Elementy murowe

z autoklawizowanego betonu komérkowego
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN I1SO 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie i
ocena
PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci

powiok. Metoda magnetyczna




T

ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1 9/27

PN-EN I1SO 3497:2004

EAD 330196-00-0604

EOTA TR 026
AT-15-8641/2013

Powfoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powlok. Metoda
mikroskopowa

Plastic anchors for fixing of external thermal insulation composite systems
with rendering

Plate stiffness of plastic anchors for ETICS

taczniki tworzywowe tIT-PA-K, £IM, £IM-S, EIT-PA-K, tIM-K i tIM-S-K do

mocowania termoizolacji

ZAL ACZNIKI
Zatgcznik A.  Ksztait i wymiary elementow skiadowych tacznikéw ZIEL-PLAST ..o 10
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikOw ZIEL-PLAST ....o.ovovovoooeoeoee 22

Zatacznik C.  Nosnosci charakterystyczne zamocowar t3cznikéw ZIEL-PLAST ..o 24
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Rysunek A1. tacznik tworzywowy LIT-PA do mocowania termoizolaciji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien tworzywowy
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Rysunek A2. tacznik tworzywowy LIT-PA-K do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien tworzywowy
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Rysunek A3. tacznik tworzywowo-metalowy | do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gtowkg pokryta powloka tworzywowa
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Rysunek A4. Lacznik tworzywowo-metalowy £I-S do mocowania termoizolaciji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gldwka niepokryta powioka tworzywowa
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Rysunek AS5. tacznik tworzywowo-metalowy t1-K do mocowania termoizolaciji
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gtéwkg pokryta powtoka tworzywowa
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Rysunek A6. tacznik tworzywowo-metalowy £1-S-K do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gtéwka niepokrytg powiokg tworzywowag
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Rysunek A7. tacznik tworzywowo-metalowy £IM do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z glowka pokryta powtoka tworzywowa
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Rysunek A8. tacznik tworzywowo-metalowy tIM-S do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z giowka niepokryta powioka tworzywowa
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Rysunek A9. tacznik tworzywowo-metalowy tIM-K do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z giéwka pokrytg powtoka tworzywowa
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Rysunek A10. tgcznik tworzywowo-metalowy £IM-S-K do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z giéwka niepokrytg powtokg tworzywowa
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Rysunek A11. tacznik tworzywowo-metalowy £I-P do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpieni stalowy z gtéwkg pokryta powloka tworzywowa
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Rysunek A12. tacznik tworzywowo-metalowy £1-S-P do mocowania termoizolacii
a) tuleja tworzywowa, b) trzpien stalowy z gtdéwka niepokryta powiokg tworzywowsz
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Rysunek A13. Dodatkowy, tworzywowy talerzyk dociskowy TDW-140
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Rysunek A14. Mocowanie z zastosowaniem tacznika ZIEL-PLAST z diugg stre efg rozporu

Rysunek A15. Mocowanie z zastosowaniem {acznika ZIEL-PLAST z krotkg strefg rozporu
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Tablica A1. Wymiary tacznikoéw tworzywowych £IT-PA do mocowania termoizolaciji

Oznaczenie
Poz. | , tacznika d, L. Lo, D, dip, Lie,
(Srednica i dlugosc mm mm mm mm mm mm
tulei tworzywowej)

1 2 3 4 5 5 7 8
1 $10 x 80 10 83 43 60 5,0 85
2 $10 x 100 10 103 43 60 5,0 105
3 $10 x 120 10 123 43 60 50 125
- $10 x 140 10 143 83 60 50 145
5 $10 x 160 10 163 83 60 5,0 165
6 $10 % 180 10 183 83 60 50 185
7 $10 x 200 10 203 83 60 5,0 205
8 10 x 220 10 223 83 60 5.0 225
9 10 x 240 10 243 83 60 5,0 245
10 10 x 260 10 263 83 60 5,0 265
11 610 x 280 10 283 83 60 5,0 285
12 $10 x 300 10 303 83 60 5,0 305
13 $10 % 340 10 343 83 60 5,0 345
14 $10 = 380 10 383 83 60 50 385
15 $10 x 420 10 423 83 60 50 425
e +02 £2,0 £2,0 £1,0 £0.2 £20
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Tablica A2. Wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych 1, £1-S, £EIM, £IM-S, £1-P, £I-S-P do
mocowania termoizolaciji

Oznaczenie g™ "
facznika 1, i
Poz. | (érednica R ks o D, a2 Luwo %,
i diugosé tulei - e e mm
tworzywowej) mm
! 2 3 E 5 5 7 g
1 $10 x 80 10 83 43 60 46" (4,.4)" 83
2 $10 x 100 10 103 43 60 46" (4,4) 103
3 610 x 120 10 123 43 60 46" (4.4)" 123
4 $10 x 140 10 143 83 60 4,6 (4,4)" 143
5 10 x 160 10 163 83 60 46 (4,4 163
6 410 x 180 10 183 83 60 469 (4.4)" 183
7 610 x 200 10 203 83 60 46" (4,4 203
8 $10 x 220 10 223 83 60 469 (4,4) 223
9 $10 x 240 10 243 83 60 469 (4.4) 243
10 410 x 260 10 263 83 60 46" (4,4) 263
11 610 x 280 10 283 83 60 46 (4.4) 283
12 ¢10 x 300 10 303 83 60 469 (4.4 303
13 10 x 340 10 343 83 60 469 (4.4)" 343
14 610 x 380 10 383 83 60 46 (3) (4’4)(4) 383
15 $10 x 420 10 423 83 60 469 (4,9 423
Dopuszczalne odchytki
wymiaréw 0.2 £2,0 £2,0 1,0 +0,2 +30

M _tgezniki LI-S, LIM-S i LI-S-P

2) _ taczniki L1, £IM i LI-P

®) _ taczniki t1i tI-S

) — taczniki LIM, £IM-S_ £1-P i £1-S-P
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Tablica A3. Wymiary fgcznikéw tworzywowych £IT-PA-K do mocowania termoizolacji
Oznaczenie
o tacznika d, by Lo, D, dip, Lip,
($rednica i dtugosc mm mm mm mm mm mm
tulei tworzywowej)
1 2 3 4 5 6 7 &
1 $10 x 80 10 83 33 60 5,0 85
2 $10 x 100 10 103 33 60 5,0 105
3 $10 x 120 10 123 33 60 5,0 125
4 $10 x 140 10 143 33 60 5,0 145
5 $10 x 160 10 163 33 60 5,0 165
6 610 x 180 10 183 33 60 50 185
7 10 x 200 10 203 33 60 5,0 205
8 610 x 220 10 223 33 60 50 225
9 610 x 240 10 243 33 60 5,0 245
10 610 x 260 10 263 33 60 5,0 265
11 610 x 280 10 283 33 60 50 285
12 610 x 300 10 303 33 60 5,0 305
13 610 = 340 10 343 33 60 5,0 345
14 610 x 380 10 383 33 60 5,0 385
15 610 x 420 10 423 33 60 5,0 425
m‘i‘:rzg;a'"e odciivyd £02 £2,0 £20 £1,0 £02 £2,0
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Tablica A4. Wymiary {acznikoéw tworzywowo-metalowych LI-K, £1-S-K, £IM-K i £IM-S-K
do mocowania termoizolacji
O'znacz.enle don® ”
Poz. («?riﬂ::?; d, L Lo, D, b Lin: 1o

i dlugosé tulei e mm ol i d’:‘r’n 2 mm

tworzywowej)
1 2 3 4 5 6 7 &
1 $10 % 80 10 83 33 60 46 (4,4)" 83
2 610 x 100 10 103 33 60 46" (4,4)" 103
3 610 x 120 10 123 33 60 46" (4,4) 123
4 610 x 140 10 143 33 60 46% (4.4)® 143
5 #10 x 160 10 163 33 60 4,6 (4,4)" 163
6 10 x 180 10 183 33 80 4,6 (4,4 183
7 $10 x 200 10 203 33 60 46" (4,4)® 203
8 $10 x 220 10 223 33 60 46% (4.4)" 223
9 $10 x 240 10 243 33 60 4,6 (4,4)® 243
10 $10 x 260 10 263 33 60 4,6 (4,4) 263
11 $10 x 280 10 283 33 60 469 (4,4)" 283
12 $10 x 300 10 303 33 60 46 4.4)" 303
13 $10 x 340 10 343 33 60 46" (4,4) 343
14 $10 x 380 10 383 33 60 467 (4.4)" 383
15 $10 x 420 10 423 33 60 46" (4,4) 423

vE:yorgu?:rzgvame M 0,2 £2,0 £2,0 +1,0 £02 £3,0

M _ taczniki £I-S-K i LIM-S-K

12 _ taczniki LI-K i £IM-K
® _ yaczniki 1K i £I-S-K

) _ taczniki £IM-K i £IM-S-K
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Rysunek B1. Parametry montazu {acznikéw ZIEL-PLAST z diuga strefa rozporu
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Rysunek B2. Parametry montazu {gcznikéw ZIEL-PLAST z krétkg strefg rozporu
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Rysunek B3. Parametry rozmieszczenia fgcznikéw ZIEL-PLAST w podiozu
s — rozstaw osiowy fgcznikow, c - odleglos¢ tacznika od krawedzi podioza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw ZIEL-PLAST

Ll-s
L, . LI-K, LI-S-K,
Poz. Parametr UT-PA | i pip | EIMS, [GIT-PAK | o' | P
ti-S-P

1 2 3 4 5 6 7 8
Maksymalna $rednica otworu d,

1 |réwna nominalnej $rednicy wiertta 10 10 10 10 10 10
dnee, MM
Minimalna gtebokos¢ otworu w

2 |przypadku podioza kategorii A, B" 50 90/50 90/50 50/40 50/40 50/40
hy{, mm
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia w

3 | przypadku podioza kategorii A, B'" 40 80/40 80/40 40/30 40/30 40/30
hat, mm
Minimalna gleboko$¢ otworuw

4 | przypadku podioza kategorii C " 90/50 90/40 90/40 40 40 40
hy, mm
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia w

5 |przypadku podioza kategorii C " 80/40 80/30 80/30 30 30 30
hef, mm
Minimalna gtebokosc otworu w

6 |przypadku podioza kategorii E "' 90 90 90 - - -
hy, mm
Efektywna glebokosé zakotwienia w

7  |przypadku podioza kategorii E " 80 80 80 - - -
her, mm

8 [Minimalny rozstaw facznikéw s, mm 100 100 100 100 100 100
Minimalna odlegltosé tacznika

9 od krawedzi podioza ¢, mm 100 100 100 100 100 100

f0; | SNeEnINGs podata 100 100 100 100 100 100

min, MM

" _ kategoria podioza wedtug EAD 330196-00-0604
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Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowych
tIT-PA na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia hy; = 80 mm

Efektywna glebokosé Nosnosc
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nrk, KN
1 2 3 4
1 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm " 80 0,60
2 |Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm & 80 0,75
3 Autoklawizowany beton komérkowy (gazobeton) 80 0.60

o gestosci 350 kg/m’, klasy 2 !

) wedtug normy PN-EN 771-1:2015
2 _ wedtug normy PN-EN 771-4:2015
¥ _ a — grubosé scianki

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowych
tIT-PA na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia hy = 40 i 30 mm

Efektywna gtebokosé Nosnosé¢
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
hcfy mm NRkv kN
1 2 3 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 40 0,4
2 |Cegly ceramiczne, peine, klasy 15 % 40 0,3
3 [Cegty silikatowe, drazone, klasy 15, a = 12 mm * 30 0,2

" _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
2 _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
% — wedtug normy PN-EN 771-2:2015
¥ _ a — grubos¢ scianki

Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow tworzywowych
£IT-PA-K na wyrywanie z podfoza

Efektywna glebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Ngk, kN

1 2 3 4

1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 30 0.5
2 | Cegly ceramiczne, peine, klasy 15 40 0,5
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm 2 30 0,3
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm @# 30 0.4
5 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15 a = 20 mm 30 0.3

" _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
) _ wedlug normy PN-EN 771-1:2015
I wedtug normy PN-EN 771-2:2015
W_a— grubos¢ Scianki
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Tablica C4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
tli tl-S na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia h,; = 80 mm

Efektywna glebokosé Nosnos¢
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Ngx, kN

1 2 32 4

1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 80 0.5
2 | Cegty ceramiczne, peine, klasy 15% 80 0,6
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm ‘2 80 0,5
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 2/ 80 0,4
5 Autoklawizowany beton komorkowy (gazobeton) o 80 0.3

estosci 350 kg/m®, klasy 2 ©
9

' _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
% _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-4:2015
) _ a — grubos¢ scianki

Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
t1i tl-S na wyrywanie z podioza w przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia hy = 40 mm

Efektywna giebokos¢ Nosnosc
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nrx, kN
1 2 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 40 0.5
2 |Cegly ceramiczne, peine, klasy 15 %! 40 0,6
3 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 12 mm M4 40 0,5

("' _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
) _ wediug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wediug normy PN-EN 771-2:2015
W - a — grubos¢ §cianki

Tablica C6. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw tworzywowo-metalowych
tI-K i tI-S-K na wyrywanie z podioza

Efektywna gieboko$é Nosnos¢
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Ny, kN

1 2 3 4

1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 40 0,4
2 [Cegly ceramiczne, pelne, klasy 15'% 50 0.3
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm @ 40 0,2
4  |Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 2% 40 03
5 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm '*H% 40 0.4

" _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
 _ wedlug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wediug normy PN-EN 771-2:2015
- a — grubosc¢ scianki
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Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
tIM i £IM-S na wyrywanie z podioza

Efektywna glebokos$é Nosnosc¢
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
hes, mm Nzx, KN

1 2 3 4

1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60'" 80 0,75
2 | Cegly ceramiczne, peine, klasy 15 % 80 0,90
3 |Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm @+ 80 0,30

Autoklawizowany beton komérkowy (gazobeton)

4 [0 gestosci 350 kg/m’, klasy 22 80 0,10
5 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm “*"* 80 0,20

" _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
¥ — wedtug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-4:2015
) — wedtug normy PN-EN 771-2:2015
¥ _ a — grubosé $cianki

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw tworzywowo-metalowych
tIM-K i £IM-S-K na wyrywanie z podioza

Efektywna giebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Ngrk, kN

1 2 3 4

1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 30 0,1
2 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm 49 30 0.1
3 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 2/ 30 0,1
4 | Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm ¢ 30 0,1

) — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
) _ wedtug normy PN-EN 771-1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-2:2015
) _ a — grubos¢ écianki
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Tablica C9. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
LI-P i £I-S-P na wyrywanie z podioza
Efektywna glebokosé Nos$noséc
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
het, mm Ngry, kN

! 2 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 80 0,90
2 |Cegly ceramiczne, petne, klasy 15 80 0,75
3 |Pustaki ceramiczne MAX klasy 15, a = 12 mm @4 80 0.50
4 | Pustaki ceramiczne Porotherm klasy 15, a = 12 mm 2+ 80 0,50

Autoklawizowany beton komorkowy (gazobeton)
> o gestosci 350 kg/m”®, klasy 2 % 80 020
6 |Cegly silikatowe, drazone, klasy 15, a = 20 mm % 80 0,30

(" _ wediug normy PN-EN 206+A1 :2016
@ _ wediug normy PN-EN 771-1:2015
! _ wedlug normy PN-EN 771-4:2015
“I — wedtug normy PN-EN 771-2:2015

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0107 wydanie 1




