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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
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technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

MARCOPOL Sp. z o0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
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Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ZWY
typow: ZWY-ST, ZWY-6K, ZWY-HL, ZWY-HC, ZWY-SDM i ZWY-LSP, WSS typu WSS-ST, RAM typow:
RAM-ST, RAM-6K, RAM-SDM i RAM-HL, SML typu SML-GW oraz SMG typu SMG-GW.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez MARCOPOL
Sp. z 0.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w zaktadach produkcyjnych w Polsce.

taczniki tworzywowo-metalowe skiadajg sie ze stalowych trzpieni rozporowych i tworzywowych
tulei. Tworzywowa tuleja jest rozprezana na skutek wkrecania lub wbijania metalowego elementu
rozporowego, ktory dociska tuleje do $cianki otworu wywierconego w podfozu.

Tuleje tacznikéw sg wykonane z poliamidu (PA) - Tarnamid T-27 lub z polipropylenu (PP) - Tipplen
K-499 lub Moplen EP 300K, barwy szarej charakteryzujgcych sie krzywa roznicowej kalorymetrii
skaningowej (DSC) wediug normy PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcami ustalonymi w
procedurze Krajowej Oceny Techniczne;j.

Trzpienie rozporowe fgcznikow ZWY-ST, ZWY-6K, ZWY-HL, ZWY-HC, ZWY-SDM, ZWY-LSP,
WSS-ST, RAM-ST, RAM-6K, RAM-SDM, RAM-HL, SML-GW oraz SMG-GW sg wykonane ze stali
zwyklej, weglowej, charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie (Rm) nie nizszg niz 380 MPa
i granicg plastycznosci (Re) nie nizszg niz 235 MPa oraz pokryte powiokg cynkowg o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym, wg normy PN-EN 1SO 4042:2001 lub PN-EN ISO 2081:2011, a dodatkowo trzpienie
rozporowe o nazwach ST, 6K i SDM spetniajg wymagania normy PN-EN 14592+A1:2012. Trzpienie
rozporowe wystepujg w postaci stalowych wkretow z ibem stozkowym lub szesciokgtnym
nagwintowanych, szpilek dwugwintowych, hakéw lub gwozdziowkretow.

Wymiary tgcznikéw rozporowych, objetych niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, pokazano na

rys. A1 + A13. Mocowanie z zastosowaniem tgcznikéw rozporowych pokazano na rysunkach B1 + B4.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki rozporowe ZWY, WSS, RAM, SML i SMG sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w
poditozach z:
— betonu zwykiego, klasy C20/25 + C50/60 wediug normy PN-EN 206+A1:2016,
— cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymato$ci na Sciskanie
nie mniejszej niz 15 N/mm?2 (klasie nie nizszej niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m3,
— cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymatosci na Sciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm?2 (klasie nie nizszej niz 20) i gestosci objetoSciowej nie mniejszej niz
2000 kg/m3,
— pustakéw ceramicznych perforowanych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki
nie mniejszej niz 12 mm, wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej
niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 1200 kg/m3,
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— elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015,

o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm?2 (klasie nie nizszej niz 4) i gestosci brutto

w stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m3.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska, tgczniki rozporowe ZWY, WSS, RAM, SML
i SMG nalezy stosowal zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN ISO 9223:2012.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan {gcznikéw rozporowych ZWY, WSS,
RAM, SML i SMG na wyrywanie z podioza betonowego, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na
wyrywanie, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny 1,8.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw rozporowych ZWY, WSS,
RAM, SML i SMG na wyrywanie z podtoza murowego (podioze ceramiczne i silikatowe), nalezy podzieli¢
no$noéci charakterystyczne na wyrywanie, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspéiczynnik
bezpieczenstwa rowny 2,5.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw rozporowych ZWY, WSS,
RAM, SML i SMG na wyrywanie z podioza z autoklawizowanego betonu komérkowego, nalezy podzieli¢
nosnoéci charakterystyczne na wyrywanie, podane w Zatgczniku C, przez czesSciowy wspétczynnik
bezpieczenstwa rowny 2,0.

W celu wyznaczenia nos$nosci obliczeniowych zamocowan facznikéw rozporowych ZWY, WSS,
RAM, SML i SMG na $cinanie, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na $cinanie, podane w
Zataczniku C, przez czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikéw rozporowych ZWY, WSS, RAM, SML i SMG w
podtozu podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tgcznikéw rozporowych ZWY, WSS, RAM, SML i SMG wierci sie w podtozu
otwor i osadza w nim tuleje tworzywowa. Nastepnie wbija sie lub wkreca element rozpierajgcy do tulei,
powodujgc docisniecie korpusu do powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwatego zakotwienia
tacznika.

taczniki rozporowe ZWY, WSS, RAM, SML i SMG powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacg warunkéw
wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw rozporowych ZWY, WSS, RAM, SML i SMG na wyrywanie z podtoza i na $cinanie
podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalos¢ tacznikéw. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 uym, zapewnia

trwato$¢é tgcznikdw w zakresie wynikajgcym z p. 2.
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3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne = zamocowan  facznikéw. Badanie = nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw rozporowych wykonuje sie zgodnie z ETAG 020:2012, na
tgcznikach osadzonych w podtozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwalo$é tacznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki rozporowe ZWY, WSS, RAM, SML i SMG powinny by¢ dostarczane w kompletach oraz
przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Spos6b znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pb6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyijnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakfadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powioki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = no$nosci
charakterystycznych zamocowan {gcznikéw.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ZWY,
WSS, RAM, SML i SMG, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien
Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb
bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna I[TB-KOT-2018/0538 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r., poz.
1570, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogag
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statoSci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje witasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
1) LZK00-02525/15/Z00NZK, Raport z badan {gcznikéw rozporowych, Zaktad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2016 .

2) LZK00-06045/18/R48NZK. Raport z badan tgcznikéw tworzywowo-metalowych, Zaktad Konstrukciji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

3) LZK00-06045/18/R52NZK. Raport z badan {gcznikéw tworzywowo-metalowych, Zakiad Konstrukc;ji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:

Zasady ogdine

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

PN-EN I1SO 4042:2001 Czesci ztgczne Powfoki elektrolityczne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okres$lenie
i ocena

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

ETAG 020:2012 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-structural
applications

AT-15-8839/2013 tagczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typow SML, SMG, RAM,
zZwy, WSS, ZUM | ZWC do wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych

ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztalt i wymiary elementéw skiadowych tgcznikdw rozporowych...........ccceeveeeeieeenicennen. 9
Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikdw rozporowych........ccccceeveeeieeecsenneeenne. 19

Zalacznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikOw rozporowych...........ccceeeeeveeencenne 22
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Zatacznik A.
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Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj
Poz tacznikow elementu Materiat tulei
' ZWY-ST D L d | rozporowego
1 2 3 4 5 6 7 8
ZWY-ST
1 26/4.0 6,0 30 40., | 230
ZWY-ST
2 28/4.0 8,0 40 404, | 240
ZWY-ST z tbem polipropylen
8 28/5.0 8 40| D | =40 stozkowym (PP)
ZWY-ST
4 210/5.0 10,0 50 5001 | 250
ZWY-ST
5 210/6.0 10,0 50 6,002 | 250
Rysunek A1. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ZWY-ST
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Oznaczenie Wymiary, mm .
Poz. | facznikéw R‘:gza’ f’e";e"t" Materiat tulei
ZWY-6K D d I epRrawege
1 2 3 5 7 8
ZWY-6K
1 2840 8,0 40 5,0 101 240
ZWY-6K
2 #10x50 10,0 50 6,0 102 250 wkret z foem poliropyls
3 ZWY-6K 12,0 60 8,0 > 60 G FF
212x60 1 20 202 gtny!
ZWY-6K
4 21470 14,0 70 10,0 102 270

Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ZWY-6K

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Oznaczenie Wymiary, mm i
Poz. tacznikéow Rcr:gzza:) (recl:”n;er;tu Materiat tulei
ZWY-HL D L d | p g
1 2 3 5 7 z
1 gela;ii)l- 6.0 30 4,0 101 230
£ Z;VSY/JT)L 80 | 40 [ 40.01 | 240
ZWY-HL polipropylen
3 28/5.0 80 | 40 | 5041 | 240 hak prosty P
4 oeo | 100 | 50 | 60.; | 250
- ¢12/;j|(l)_ 12,0 60 8,0 102 260
Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ZWY-HL
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Oznaczenie Wymiary, mm .
Poz. | tacznikéw Rodzaj elementu | materiat tulei
ZWY-HC | P g
1 2 3 5 6 7 A
1 ZZ\Q,(;%C 60 | 30 | 40.. | 230
ZWY-HC
’ g85.0 50 “ 5.0 0 240 polipropylen
ZWY-HC hak sufitowy *PP)
. 210/6.0 100 | 50 | 6,002 | 250
% ZQV‘YZY/_BH(S; 12,0 60 8,0 102 260

Rysunek A4. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ZWY-HC
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Oznaczenie Wymiary, mm g
Poz. tacznikéw Rt:gzza{) f(l;‘e"n;er;tu Materiat tulei
ZWY-SDM D | L d I B
1 2 3 5 6 7 8
ZWY-SDM
i 210/M6 M0 | 0 6042 | =60 szpilka polipropylen
ZWY-SDM dwustronna (PP)
2 212/M8 12,0 60 8,002 270

~ |
——— -

Rysunek A5. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe ZWY-SDM

Oznaczenie Wymiary, mm ;
Poz. | Iacznikéw Rodzaj elementu | ;.0 ot e
ZWY-LSP D L d I FEparONags
1 2 3 6 7 8
ZWY-LSP polipropylen
1 ity 80 | 40 | 4,0.: | 240 | hak prosty LSP {PF}

Rysunek A6. Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe ZWY-LSP
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Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj "
Poz. tacznikéw elementu Mf:f;a*
WSS-ST D L d | rozporowego
1 2 3 4 5 6 7 8
WSS-ST N
1 6.0x30/4.0 6,0 [ 30 4,0 +5,0 40,1 230
WSS-ST . wkret z tbem poliamid
2 80x4050 | &0 | 40 | 50+6.0.01 | 240 | gii wvm (PA)
WSS-ST =
3 10x50/6,0 10,0 | 50 6,0 + 8,0 102 250

Rysunek A7. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe WSS-ST
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Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj
Poz. tacznikow elementu Materiat tulei
RAM-ST L d | rozporowego
1 2 3 5 = =
1 RAM-ST 28x80 8,0 80 4,8 401 85
- pror] 8,0 100 | 48.0 105
e %ﬂzsg &g 120 4,8 10, 125
- %ﬂfg 8.0 140 4,8 40,1 145
B F;’;,"Q;?J 8,0 160 48 401 165
§ Zﬁ&gg 10,0 80 6.8 102 85
! meQ%I) 10,0 100 6.8 102 105
g 5? o'\:ldszg 10,0 120 6.8 102 125
- 2106140 10,0 140 6.8 102 145
e ‘5?0’\;:;36-5 s 0 P = wkret z tbem POliP"PP)’!en /
" f:ﬁx]% 10,0 180 6.8 102 185 stozkowym ?g:;?g;g
12 gﬁ)“ﬁé%g 10,0 200 6,8 102 205
3 oy 12,0 80 8.0.0 85
" ml\f(;%g 12,0 100 8,010, 105
& S:\ 2an3—(')' 12,0 120 8,0:02 125
1 fm\i}% 12,0 140 8,0:02 145
& meQ%g 12,0 160 8,0:02 165
i mh:l(:l%g 12,0 180 8,00, 185
18 Zf 2“:5%3 12,0 200 8,0:02 205
20 mmxzszg 12,0 220 8,00, 225

Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe RAM-ST

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Poz c:z::‘:r?izlgue b i Rodzaj elementu Materiat
' qRAM.SK D L d | rozporowego tulei
1 2 3 4 5 3 > 8
RAM-6K
! 28x80 8,0 80 4,8 101 85
RAM-6K
- 28x100 8,0 100 | 4,8:041 | 105
RAM-6K
- 28x120 8,0 120 4,8 40,1 125
RAM-6K
4 #8x140 80 [ 140 | 48.0 | 145
RAM-6K
f #8x160 80 | 160 | 481 | 165
RAM-6K
- 210x80 10,0 | 80 | 68s02 | 85
RAM-6K
! 210x100 10,0 | 100 | 6,82 | 105
RAM-6K
. 210x120 100 [ 120 [ 6,8.02 | 125
RAM-6K
- 210x140 10,0 | 140 | 6,842 | 145
RAM-6K
n 210x160 100 | 160 | 68.02 | 165
1 ettt 10,0 180 6,8 102 185
210x180 .
RAM-6K wkret z bem polipropylen /
12 210x200 100 | 200 | 68s02 | 205 ptaskim, poliamid
RAM-6K szesciokagtnym (PP/PA)
13 ’ 12,0 80 8,0 102 80
212x80 ;
RAM-6K
L #12x100 120 [ 100 [ 80:02 | 100
RAM-6K
18 212x120 120 | 120 | 8042 | 120
RAM-6K
18 312x140 120 | 140 | 8,042 | 140
RAM-6K
L 212x160 12,0 160 8,0 102 160
RAM-6K
18 212x180 12,0 | 180 | 800, | 180
RAM-6K
19 212x200 12,0 200 8,0 102 200
RAM-6K
= 212x220 12,0 | 220 | 8,02 | 220
RAM-6K
= 212x240 120 | 240 | 802 | 240
RAM-6K
22 212x260 12,0 | 260 | 802 | 260
RAM-6K
i~ 312x300 12,0 [ 300 | 8,0.02 | 300

Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe RAM-6K
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Poz (#);(r:‘za:izk%rue VSt WiE) Rodzaj elementu Materiat
RAM-6K D L d I rozporowego tulei
1 2 3 5 6 7 8
RAM-6K
24 bt 160 | 80 | 12042 | 80
RAM-6K
25 i 16,0 | 100 | 12,042 | 100
RAM-6K
26 il 16,0 | 120 | 12,042 | 120
RAM-6K
27 it 16,0 | 140 | 12,040, | 140
28 RAM-OK 16,0 | 160 | 12,020, | 160
gleriey wkret z tbem
29 f;ﬁxfag 160 | 180 | 12,0.0. | 180 plaskim, p"('lf‘/;';'d
RAM-6K szesciokatnym
30 e 16,0 | 200 | 12,0402 | 200
31 ":1’\6“)’(;% 160 | 220 | 12,0102 | 220
32 m")’(’é% 16,0 | 240 | 12,00, | 240
33 m“ﬁé%'é 16,0 | 260 | 12,00, | 260
RAM-6K
34 b 16,0 | 300 | 12,0.0. | 300
Rysunek A9. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe RAM-6K, cd.
) ) ) !
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Oznaczenie Wymiary, mm :
Poz. tacznikow ngzzajo?(l;vn;e:tu Materiat tulei
ZWY-HL D : poroweg
1 2 3 5 6 7 g
1 g?&“ggf;-_o 100 | 80 | 7.0u2 | 100 | hak prosty LSP p°"‘(’,',°§)y e
2 m%’i‘:"o‘(')"/';_o 100 | 100 | 7,002 | 120 | hak prosty LSP p°"‘;;°,§)y fen

Rysunek A10. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe RAM-HL
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Poz ?;2::5%? e Rodzaj elementu Materiat
RAM-SDM D I rozporowego tulei
1 2 3 5 > .
1 R';‘YZ:SB%M 120 | 80 | 80s2 | 280
2 R:}llg)-(?gg/l 12,0 100 8,0 102 2100
3 %@;‘:’%A 12,0 | 120 | 804, | 2120
+ Rﬁgﬁ%\ﬂ 12,0 | 140 | 8,00, | 2140
2 R:“Ihél)-(?GD(')w 12,0 160 8,0 102 =160
= szpilka :
6 RAM-SDM 12,0 | 180 | 8,042 | 2180 dwugwintowa polipropylen
212x180 ot PP)
¥ R;]gg(?(l)w 12,0 200 8,0 102 2200
g Rooe! | 120 | 220 | 8040, | 2220
8 RQ“Q;‘Z’?S" 12,0 | 240 | 8,040, | 2240
0 R;II\;)-SGDCI)\A 12,0 260 8,0 102 2260
= I;\ij‘ll\é‘)-(g(Ij:))(l)vl 12,0 300 8,0 102 2300

Rysunek A11. Tworzywowo-metalowe {gczniki rozporowe RAM-SDM
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Oznaczenie Wymiary, mm Rodzaj
Poz. tacznikow elementu Materiat tulei
SML-GW L | rozporowego
SML-GW
! 26x40 6,0 | 40 | 3,81 | 240
SML-GW
. 26x60 6.0 60 | 3.8:01 | 260
SML-GW
8 26x80 60 | 80 | 38.01 | 280
SML-GW
< 28x45 80 | 45 | 48, | 245
SML-GW
8 28x60 80 | 60 | 48.1 | 260
SML-GW
6 28x80 8,0 80 | 48i01 | 280
SML-GW
! 28x100 80 | 100 | 4841 | 2100
SML-GW
- oy > e e — polipropylen /
SML-GW gwozdziowkret z Ntk
° 28x140 80 | 140 ] 4800 | 21401y stozkowym pg:s;xd
SML-GW ( )
o 28x160 80 | 160 | 4,8, | 2160
SML-GW
" 210x80 100 | 80 | 68, | 280
SML-GW
12 210x100 10,0 100 6,8 102 2100
SML-GW
= 210x120 10,0 120 6,8 102 2120
SML-GW
b 210x140 10,0 | 140 | 68, | 2140
SML-GW
b 210x160 10,0 | 160 | 6,810, | 2160
SML-GW
16 210x180 10,0 180 6,8 102 2180
SML-GW
17 2105200 10,0 | 200 | 6,84, | 2200

Rysunek A12. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SML-GW
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Oznaczenie Wymiary, mm .
Poz. tacznikow Radzaj alamanty Materiat tulei
SMG-GW D L d I reEporoNsde
1 2 3 4 5 6 7 8
SMG-GW
1 26x40 6,0 40 3,8 101 240
SMG-GW
2 26x60 6,0 60 3,8 101 260
SMG-GW
3 26x80 6,0 80 3,8 101 280 E———
4 SMEBW | a0 | 45 | a8ug, | 2us | QWREdiDWuRLZ poliamid
28x45 ' tbem stozkowym PP/PA
SMG-GW _ ( )
5 28x60 8,0 60 4,8 101 260
SMG-GW
6 28x80 8,0 80 4,8 101 280
SMG-GW
7 28x100 8,0 100 | 4,844 | 2100

Rysunek A13. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe SMG-GW
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Zalacznik B.

Rysunek B3. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych RAM-ST, RAM-6K, RAM-SDM i RAM-HL

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Rysunek B4. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych SML-GW i SMG-GW

Rysunek B5. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych w podtozu
s — rozstaw osiowy tgcznikéw, c — odlegtosc tacznika od krawedzi podfoza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych ZWY, WSS, RAM, SML i SMG

; Srednica Gleboko$é - Minimalny Minimalna
Oznaczenie Sredn_lca wierconego | wierconego Glebolfoé'é Mmlma!r!a rozstaw odlegtos¢ od
tacznika tieznike otworu d otworu h oo grubiosg tacznikéw s krawedzi
dx, mm o b het, mm podtoza h, mm ' b
mm mm mm podioza ¢, mm
1 2 3 4 5 6 7 8
SML-GW
6 6,15.0.15 240 230
SMG-GW
SML-GW
SN 8 8,15.0,15 250 240
* 2) 2)
2xhelubzgon| 3Xhe?/ 2xha "
SML-GW 250 3 X het
10 10,15:0,15 260 250
SMG-GW
RAM-6K 4) 4)
8 8,15.015 i g
RAM-ST lub 60 lub 50

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Tablica B1, cd.

Srednica Srednica Glebokosé Glebokogé Minimalna Minimalny Minimalna
Oznaczenie teznika wierconego | wierconego zalfotwienia grubosé rozstaw odlegtosé od
tacznika 3 foans otworu d,, otworu h;, B podtoza h, tacznikéw s, krawedzi
k mm mm ofs mm mm podtoza c, mm
1 2 3 4 5 6 7 8
RAM-6K > 809 270
= L 10.15:015 lub 709 lub 60°)
RAM-6K >80% 2709
e L 12152015 lub 70 lub 60°
RAM-6K 16 16,15:0,15 280 270
ZWY-ST 6 6,15.0,15 240 30
ZWY-ST
8 8,154015 250 40
ZWY-6K
ZWY-ST
10 10,15.0,15 260 50 2 X hes lub 3 x het?/ 2 xhg?/
ZWY-6K >8o" 250% 3 x her®
ZWY-6K 12 12,1540,15 270 60
14 14,15:015 280 70
6,15:0,15 240 30
WSS-ST 8,15:015 250 40
10 10,15.0.15 260 50
6,15:0,15 240 30
ZWY-HL, 8,15.0,15 =50 40
ZWY-HC
10 10,15.0,15 260 50
12 12,15:0,15 270 60
ZWY-SDM
210/M6 10 10,15:0,15 60 50
ZWY-SDM
#12/M8 12 12,15.0.15 70 60
ZWY-LSP
28/4.0 ¢ 8.15.015 50 40 1,5 x hey 3 X het 2 x het
ZWY-HL 28/4.0 8 8,15.0.15 50 40
RAM-HL
210/7.0 10 10,1540.15 280 270
RAM-SDM @12 12 12,15:0,15 280 270

" nalezy wybra¢ wiekszg warto$é
2w przypadku podtoza betonowego
3 w przypadku pozostatych podiozy

4w przypadku podtoza betonowego i z ceglty ceramicznej peinej

%) w przypadku podioza z pustakéw ceramicznych.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych ZWY, WSS, RAM, SML
i SMG na wyrywanie z podfoza Nrk oraz na scinanie Vrk

Nosnosé
Oznaczenie charakterystyczna na
Poz. typu Rodzaj podtoza wyrywanie z podtoza
tacznika Ngrx kN i Scinanie
Vg kN
1 2 3 4
1 ZWY-ST 6 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
2 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
ZWY-ST 8
3 Cegly ceramiczne petne, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 0,104
4 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(") 0,10
ZWY-ST 10
5 Cegty ceramiczne petnel®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,10“ /0,40
6 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
ZWY-6K 8 i y
7 Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,10
8 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(") 0,10
ZWY-6K 10
9 Cegly ceramiczne petne!?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 0,40
10 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,75
ZWY-6K 12
11 Cegly ceramiczne petne?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 0,90
12 Beton kly, klasy C20/25 + C50/60(" 1,20
ZWY-6K 14 ZwyKdy y
13 Cegty ceramiczne petne?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 1,50
14 ZWY-HL 6 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
15 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
ZWY-HL 8
16 Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,10
17 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
ZWY-HL 10 ik y
18 Cegly ceramiczne petnel?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,40
19 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,75
ZWY-HL 12
20 Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,90
21 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,20
22 | 20| Cegly ceramiczne peinet®, kiasy 20 i gestosci > 2000 kg/m? 0,40
23 Autoklawizowany beton komorkowy®), klasy 4 i gestosci = 650 kg/m?® 0,20
24 ZWY-HC 6 |Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,10
25 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,10
ZWY-HC 8
26 Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,10
27 Beton kly, klasy C20/25 + C50/60" 0,10
ZWY-HC 10 o y
28 Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,40
29 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,75
ZWY-HC 12 s
30 Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 0,90
31 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,10
z2 | 2NSOM | Cegly ceramiczne peinet®, kiasy 20 i gestosai 2000 kg/m® 0,10
33 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m? 0,10
34 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(") 0,20
35 Cegly ceramiczne petnel®, klasy 20 i gestosci = 2000 kg/m® 0,60
ZWY-SDM
212/M8 Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm
36 . T i 0,10
i gestosci 2 1200 kg/m
37 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m? 0,40

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Tablica C1, cd.

Nos$nos¢é
Oznaczenie charakterystyczna na
Poz. typu Rodzaj podtoza wyrywanie z podtoza
tacznika Nrx, kN i Scinanie
Vi kN
1 2 3 4
38 Beton zwykty, klasy C20/25 + C50/60" 0,20
39 Z\QI;;L(?P Cegly ceramiczne petne®, klasy 20 i gestosci 2 2000 kg/m? 0,40
40 Autoklawizowany beton komérkowy®®), klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m?® 0,20
41 Beton zwykty, klasy C20/25 + C50/60(" 0,10
42 Cegly ceramiczne petnel®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,30
WSS-ST 6 | pystaki ceramiczne perforowane®?, klasy 15, o grubosci $cianki =2 12 mm
43 0,40
i gestosci 2 1200 kg/m? ’
44 Autoklawizowany beton komérkowy™®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m® 0,10
45 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,40
46 Cegly ceramiczne petne?, klasy 15 i ggstosci =2 1800 kg/m?® 0,50
WSS-ST 8 | pystaki ceramiczne perforowane®?, klasy 15, o grubosci $cianki = 12 mm
47 0,60
i gestosci 2 1200 kg/m* !
48 Autoklawizowany beton komérkowy ™, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m® 0,60
49 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,50
50 Cegtly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 1,50
51 WSS-ST 10 | pystaki ceramiczne perforowane?, klasy 15, o grubosci cianki = 12 mm 1.20
i gestosci 2 1200 kg/m?® !
52 Autoklawizowany beton komérkowy™®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m? 0,60
53 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,50
54 EeA T Cegly ceramiczne peine'?, klasy 15 i gestosci 2 1800 kg/m® 0,90
; Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm
55 | (tulejaPP) | ; 0,50
i gestosci 2 1200 kg/m?® 1
56 Autoklawizowany beton komérkowy!®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m?® 0,90
57 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,75
58 SRR i Cegty ceramiczne peine®®, klasy 15 i gestosci 2 1800 kg/m® 1,50
59 | (tuleja PP) |Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci scianki 2 12 mm 0.60
i gestosci = 1200 kg/m? '
60 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m® 0,60
61 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,60
62 RN 15 Cegly ceramiczne petnel®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 1,50
63 | (tuleja PP) |Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm 075
i gestosci = 1200 kg/m? ’
64 Autoklawizowany beton komérkowy™, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m® 0,75
65 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,40
66 T Cegly ceramiczne peinel®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 1,50
; Pustaki ceramiczne perforowane!?, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm
67 | (tulejaPA) 0,60
i gestosci = 1200 kg/m® ’
68 Autoklawizowany beton komérkowy®®, klasy 4 i ggstosci 2 650 kg/m® 0,75

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0538 wydanie 1
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Tablica C1, cd.
Nosnosé
Oznaczenie charakterystyczna na
Poz. typu Rodzaj podtoza wyrywanie z podtoza
tacznika Ng, kN i Scinanie
Vg kN
1 2 3 4
69 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 1,20
70 Cegty ceramiczne peine®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 3,00
T L. p y15ige g
71 (tuleja PA) Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm 0.60
i gestosci = 1200 kg/m? ’
72 Autoklawizowany beton komorkowy®™®), klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m?® 1,50
73 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 3,50
74 Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i ggstosci = 1800 kg/m® 4,50
—— ] P y15ige g
75 | (tuleja PA) |Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci écianki = 12 mm 150
i gestosci = 1200 kg/m? g
76 Autoklawizowany beton komérkowy®®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m? 2,00
77 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,50
78 Cegly ceramiczne petne®®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,90
RAM-6K 8 gty iczne p sy 151 g¢ g
79 (tuleja PP) F’ustaki' ceramiczne perforowane®®, klasy 15, o grubosci $cianki = 12 mm 050
i gestosci = 1200 kg/m?® ’
80 Autoklawizowany beton komérkowy®®), klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m® 0,90
81 Beton zwykty, klasy C20/25 + C50/60" 0,75
82 o Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 1,50
83 | (tuleja PP) |Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci scianki 2 12 mm 0.60
i gestosci = 1200 kg/m?® ¥
84 Autoklawizowany beton komérkowy™®), klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m?® 0,60
85 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,60
RAM-6K 12 . . 5
86 . Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci 2 1800 kg/m? 1,50
(tuleja PP)
87 Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm 075
i gestosci = 1200 kg/m?® '
88 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m?® 0,75
89 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,40
90 Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 1,50
RAltic s | P y15ige g
91 (tuleja PA) | Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm 0.60
i gestosci = 1200 kg/m® !
92 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m® 0,75
93 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 1,20
94 | RAM-6K10 Cegty ceramiczne petnel?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 3,00
tuleja PA
05 (tulej ) Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki 2 12 mm 0.60
i gestosci 2 1200 kg/m3 !
96 Autoklawizowany beton komérkowy™®, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m® 1,50
97 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 3,50
98 | RAM-6K 12 |Cegtly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 4,50
99 (tuleja PA) Pustaki ceramiczne perforowane®, klasy 15, o grubosci $cianki =2 12 mm 150
i gestosci = 1200 kg/m® ;
100 Autoklawizowany beton komorkowy®, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m® 2,00
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Tablica C1, cd.
Nosnosé
Oznaczenie charakterystyczna na
Poz. typu Rodzaj podtoza wyrywanie z podtoza
tacznika Nr,k, kN i $cinanie
Vg kN
1 2 3 4
101 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 6,00
102 RAIGERAY Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m® 7,00
(tuleja PA) |23 i bt ekl g ’
103 Autoklawizowany beton komérkowy®, klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m? 3,00
104 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,90
105 — Cegly ceramiczne petne®, klasy 20 i gestosci = 2000 kg/m?® 0,90
106 210/7.0 Pustaki ceramiczne perforowane!?, klasy 15, o grubosci $cianki =2 12 mm 0.60
i gestosci = 1200 kg/m® ’
107 Autoklawizowany beton komérkowy®®, klasy 4 i gestosci = 650 kg/m?® 0,60
108 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60™" 0,90
109 Cegly ceramiczne petne'?, klasy 20 i gestosci = 2000 kg/m? 1,50
RAM-SDM
212 Pustaki ceramiczne perforowane?, klasy 15, o grubosci $cianki = 12 mm
110 : IH It 0,90
i gestosci = 1200 kg/m
111 Autoklawizowany beton komérkowy®), klasy 4 i gestosci 2 650 kg/m?® 0,90
112 | sML-GW 6 |Beton zwykty, klasy C20/25 + C50/60" 0,20
113 | (tuleja PP) | Cegly ceramiczne peine®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,30
114 | sML-GW 8 |Beton zwykty, klasy C20/25 = C50/60" 0,30
115 | (tuleja PP) | Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,75
116 | SML-GW 10 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,60
117 | (tuleja PP) [Cegly ceramiczne peine®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,90
118 | sML-GW 6 |Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,50
119 | (tuleja PA) | Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 0,90
120 | sML-GW 8 |Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60t" 0,40
121 | (tuleja PA) | Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m3 0,90
122 | SML-GW 10 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 2,00
123 | (tuleja PA) | Cegty ceramiczne peine®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m3 2,50
124 | sMG-GW 6 |Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,20
125 | (tuleja PP) | Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m3 0,30
126 | SMG-GW 8 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,30
127 | (tuleja PP) | Cegty ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?3 0,75
128 | SMG-GW 10 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,60
129 | (tuleja PP) | Cegty ceramiczne petne®®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,90
130 | SMG-GW 6 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 0,50
131 | (tuleja PA) | Cegly ceramiczne peine®®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,90
132 | SMG-GW 8 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60(" 0,40
133 | (tuleja PA) | Cegly ceramiczne petne®?, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m? 0,90
134 | SMG-GW 10 | Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60" 2,00
135 | (tuleja PA) | Cegly ceramiczne petne®, klasy 15 i gestosci = 1800 kg/m?® 2,50
() — wedlug normy PN-EN 206+A1:2016, @ — wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
) — wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015, ¥ — dot. tacznikéw o $rednicy elementu rozporowego d = 5 mm,
) — dot. {gcznikow o Srednicy elementu rozporowego d = 6 mm
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