I-l- ® CZLONEK EOTA i UEAtc
- . Europ.e;n'()rqar‘lsatmn ’ \

for Technical Assessment UEAtc
INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
80-209 Chwaszczyno, ul. Oliwska 100

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Mosiezne tuleje rozporowe TRM

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
5 wrzesnia 2027 r.
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Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryto
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje mosiezne tuleje rozporowe TRM typow:
TRM M4, TRM M5, TRM M6, TRM M8, TRM M10, TRM M12, TRM M16 i TRM M20, produkowane przez
MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub, 80-209 Chwaszczyno, ul. Oliwska 100, w zakiadach
produkcyjnych w Indiach.

Tuleje rozporowe: TRM M4, TRM M5, TRM M6, TRM M8, TRM M10, TRM M12, TRM M16
i TRM M20 (Zatgcznik A) sg na zewnatrz moletowane i na czeséci swej dtugosci porozcinane. W miejscu
rozcigcia powierzchnia wewnetrzna ma ksztatt $cietego stozka. Pozostata cze$¢ wewnetrzna tulei ma
ksztatt nagwintowanego walca.

Mocowanie z zastosowaniem tulei rozporowych TRM pokazano w Zatgczniku B.

Tuleje TRM sg wykonane z mosigdzu gatunku CW614N wedtug normy PN-EN 12165:2016,
CZ121 wedtug normy BS 2874:1969, CuZn39PB3 wedtug normy PN-EN 12164:2016 lub UNS C38500
wedtug normy ASTM B455.

Sruby lub prety gwintowane, stosowane z tulejami TRM, powinny byé wykonane ze stali zwykiej,
weglowej, w klasie wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2013
lub PN-EN ISO 898-2:2012 i pokryte powtokg cynkowg o grubo$ci nie mniejszej niz 5 ym, wedtug normy
PN-EN ISO 4042:2018 lub PN-EN ISO 2081:2018. Nakretki i podktadki powinny by¢ dostosowane do
Srednicy Sruby / preta i wykonane w klasie wtasno$ci mechanicznych dostosowanej do klasy witasnosci
mechanicznych $éruby / preta. Sruby lub prety gwintowane, ktére mogg byé nabywane oddzielnie,
powinny by¢ wprowadzone do obrotu zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zamierzonym
zastosowaniem.

Wymiary i tolerancje wymiaréw mosieznych tulei rozporowych TRM podano w Zatgczniku A.
Tolerancje $rednic gwintéw (Jd) odpowiadajg normie PN-EN ISO 4032:2013.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Mosiezne tuleje rozporowe TRM sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych
zamocowan statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podiozach z:

— z betonu zwykiego, niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60, wedtug normy PN-EN 206+A2:2021,
— cegiet ceramicznych petnych, wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymatosci na

$ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mmz2 (klasy nie nizszej niz 20).

Ze wzgledu na agresywo$¢ korozyjng $rodowiska, mosiezne tuleje rozporowe TRM nalezy
stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 9223:2012 (jak dla miedzi).

W celu uzyskania nosnosci obliczeniowych zamocowan mosieznych tulei rozporowych TRM,
nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa rowne ym = 2,5 w przypadku wyrywania z podtoza i ym = 1,25 w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia mosieznych tulei rozporowych TRM podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tulei nalezy wywierci¢ otwor prostopadle do powierzchni podioza. Tuleja

rozporowa powinna dac sie wprowadzi¢ w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.
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Po osadzeniu do tulei rozporowych TRM wkreca sie $rube lub nagwintowany pret ze stali
zwyktej, weglowej, ocynkowanej, klasy wiasnosci mechanicznych co najmniej 4.6 wedtug normy
PN-EN ISO 898-1:2013.

Tuleje rozporowe TRM powinny by¢é stosowane zgodnie z projektem opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta dotyczgcg warunkéw wykonywania zamocowan

z uzyciem ww. tulei.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM. Noénosci
charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM na wyrywanie z podtoza i na scinanie podano

w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé. Gatunki mosigdzu: CW614N wedtug normy PN-EN 12165:2016, CZ121 wedtug
normy BS 2874:1969, CuZn39PB3 wedtug normy PN-EN 12164:2016 i UNS C38500 wedtug normy
ASTM B455, zapewniajg trwato$¢ tulei rozporowych TRM w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$noséci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM. Sprawdzenie
no$nosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych TRM w podtozu betonowym przeprowadza sie
wediug EAD 330232-01-0601. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych
TRM w podiozu ceramicznym nalezy dokonywac za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do

zniszczenia.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Mosiezne tuleje rozporowe TRM powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposo6b znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/2149, wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangii
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkceyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakitadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezagce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tulei

rozporowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = no$nosci

charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakfadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk mosieznych tulei rozporowych TRM, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie

wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i dokumenty zwiazane

1. LZK03-06045/22/R70NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2022 .

2. LZK02-06045/21/R62NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2021 r.

3. LZK06-06045/20/R59NZK. Rport z badan dotyczacy tgcznikow TRM. Zaktad Konstrukgii
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2021 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 4032:2013
PN-EN 206+A2:2021
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN 12165:2016
PN-EN 12164:2016
PN-EN ISO 4042:2018

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN ISO 898-2:2012

BS 2874:1969

Nakretki szeSciokgtne (odmiana 1). Klasy doktadnosci A i B

Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes$é 1. Elementy
murowe ceramiczne

Wrasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Czes$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych
klasach wtasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

MiedZ | stopy miedzi. Materiat wyjSciowy do kucia przerobiony
i nieprzerobiony plastycznie

MiedZ i stopy miedzi. Prety do obrébki skrawaniem na automatach
Cze$ci ztgczne. Powlfoki elektrolityczne

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrobkg dodatkowg na zelazie lub stali

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali weglowej i stali
stopowej. Czes$¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigZenia prébnego.
Gwint zwykly i drobnozwojny

Specification for copper and copper alloys. Rods and sections (other
than forging stock)
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ASTM B455 Standard Specification for Copper-Zinc-Lead Alloy (Leaded-Brass)
Extruded Shapes
EAD 330232-01-0601 Mechanical fasteners for use in concrete
ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztalt i wymiary mosieznych tulei rozporowych TRM ..., 9
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia mosigznych tulei rozporowych TRM .................. 10

Zatacznik C. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan mosieznych tulei rozporowych TRM ............. 11



I-.I® .
BEEE ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1

9/11

Zalacznik A.

&
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b) tuleje rozporowe TRM M12 + TRM M20

Rysunek A1. Ksztalt i wymiary tulei rozporowych TRM12

Tablica A1. Wymiary tulei rozporowych TRM

P Oznaczeni_e Tuleja kotwiaca

typu tulei gd, mm L, mm @D, mm
1 2 3 4 5
1 TRM M4 4 15 (-0,5/+0) 5 (-0,15)
2 TRM M5 5 20 (-1,5/+0) 6,75 (+0,25)
3 TRM M6 6 25 (-3,3/+0) 7,75 (+0,25)
4 TRM M8 8 28 (-3,3/+0) 10 (-0,20)
5 TRM M10 10 33 (-3,3/+0) 12 (-0,20)
6 TRM M12 12 38 (-3,3/+0) 15 (-0,20)
7 TRM M16 16 45 (-3,5/+0) 20 (-0,25)
8 TRM M20 20 48 (-3,5/+0) 24 (-0,25)

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1
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Zatacznik B.
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Rysunek B1. Parametry montazu tulei rozporowych TRM

Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia tulei rozporowych TRM

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tulei rozporowych TRM

TRM
Parametr
M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Nominalna $rednica wiertta dnom, mm 5 7 8 10 12 15 20 24
Minimalna gteboko$¢ otworu h1, mm 18 23 28 33 38 43 50 53
Efektywna gtebokos$¢ zakotwienia her, mm 15 20 25 28 33 38 45 48
Minimalna grubo$¢ podtoza hmin, mm 80 80 80 80 80 86 96 100
Minimalny rozstaw Smin, mm 200
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi podioza 150
Cmin, MM

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM
z pretem gwintowanym / §rubg klasy wlasnosci mechanicznych co najmniej 4.6,
na wyrywanie z podtoza betonowego (Nrk) i na scinanie (Vr«)

Boz. Oznaczenie typu Efektyw_na _gIebokoéé Noéno_éé_chal"al_(terxstyczna 0
tulei zakotwienia hef, mm na wyrywanie i na scinanie, Nrk = Vrk, kN
1 2 3 4
1 TRM M4 15 0,75
2 TRM M5 20 0,75
3 TRM M6 25 1,50
4 TRM M8 28 2,00
5 TRM M10 33 3,00
6 TRM M12 38 5,00
7 TRM M16 45 5,00
8 TRM M20 48 5,00
" zamocowanie w betonie zwyklym, niezarysowanym, klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei rozporowych TRM
z pretem gwintowanym / $rubg klasy wiasnosci mechanicznych co najmniej 4.6,
na wyrywanie z cegly ceramicznej petnej (Nr) i na $cinanie (Vrk)

Poz. Oznaczen!e typu Efektywpa giebokoéé Noéno_éé_cha::al_dery_stycznz R
tulei zakotwienia her, mm na wyrywanie i na $cinanie, Nrk = Vrk, kN
1 2 3 4
1 TRM M4 15 0,60
2 TRM M5 20 0,60
3 TRM M6 25 0,90
4 TRM M8 28 2,50
5 TRM M10 33 2,50
6 TRM M12 38 2,50
7 TRM M16 45 2,50
8 TRM M20 48 2,50
1 zamocowanie w podtozu z cegiet ceramicznych petnych, klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2149 wydanie 1



