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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje metalowe fgczniki KOS, KOM, WOS i WOW do
mocowania oscieznic okien i drzwi. Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez Marcopol Sp. z o.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w zakladach
produkcyjnych w Chinach i Polsce.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta,
wynikajgce z zastosowanych materiatéw i wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

tgcznik KOS sktada sie z tulei rozporowej, majgcej naciecie na catej dtugosci i wypustki
zapobiegajgce jej obracaniu oraz ze $ruby z tbem stozkowym, zakonczonej stozkiem rozpierajgcym.
Tuleja tgcznika KOS jest wykonana z blachy stalowej CS typ A wg ASTM A653, DCO1+ZE
wg PN-EN 10130:2006, SGCC wg JIS G 3302:2019, DX51D wg PN-EN 10346:2015 lub Q195
wg GB-T/700-2006. Sruba i stozek rozpierajgcy sg wykonane ze stali weglowej gatunku MLOBAI wg
GB/T 6478-2015 lub ze stali weglowej o minimalnej wytrzymatosci na rozcigganie (Rm) 231 MPa
i minimalnej granicy plastycznosci (Re) 154 MPa.

tagcznik KOM sktada sie z tulei majgcej naciecia podtuzne, umozliwiajgce jej rozparcie w podtozu,
Sruby z tbem stozkowym i gwintem zewnetrznym oraz nakretki pierscieniowej. Tuleja tacznikow KOM jest
wykonana z blachy stalowej CS typ A wg ASTM A653, DCO1+ZE wg PN-EN 10130:2006, SGCC
wg JIS G 3302:2019, DX51D wg PN-EN 10346:2015 lub Q195 wg GB-T/700-2006. Sruba z tbem
stozkowym oraz nakretka pierScieniowa sg wykonane ze stali weglowej MLO8AI wg GB/T
6478-2015 lub ze stali weglowej o minimalnej wytrzymatosci na rozcigganie (Rm) 231 MPa i minimalnej
granicy plastycznosci (Re) 154 MPa.

tgczniki WOS i WOW sg tgcznikami wkrecanymi z tbem stozkowym — w przypadku fgcznikéw
WOS lub z tbem walcowym — w przypadku tgcznikéw WOW. tby tgcznikéw WOS i WOW posiadajg
wgtebienia TORX 30. tgczniki WOS i WOW s3g wykonane ze stali gatunku AISI C1022 wg ASTM A29,
10B21 wg SAE J403, Q195 wg GB/T 700-2006, SAE 1022 wg UNS G10220 lub ze stali
weglowej o minimalnej wytrzymatosci na rozcigganie (Rm) 263 MPa i minimalnej granicy plastycznoci
(Re) 195 MPa.

tgczniki WOS i WOW, $ruba i stozek rozpierajgcy facznikéw KOS oraz $ruba i nakretka
pierscieniowa tgcznikow KOM sg pokryte elektrolityczng powiokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz
5 um, wg normy PN-EN ISO 4042:2018. Tuleje tgcznikéw KOS i KOM sg pokryte galwaniczng powtokg
cynkowg o masie powierzchniowej nie mniejszej niz 80 g/m2.

Wymiary i asortyment tgcznikéw KOS, KOM, WOS i WOW pokazano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Metalowe fgczniki KOS, KOM, WOS i WOW sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych
zamocowan oscieznic okien i drzwi, w podtozach z:
— betonu zwyktego, niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A2:2021,
— cegiet ceramicznych petnych, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymato$ci na Sciskanie nie
mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20),
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— pustakéw ceramicznych, poryzowanych, drgzonych, wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

o grubosci Scianki nie mniejszej niz 10 mm i wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz

15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15),

— pustakéw silikatowych, drazonych, wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie
mniejszej niz 40 mm i wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz

15),

— elementéw z autoklawizowanego betonu komoérkowego, wg normy PN-EN 771-4+A1:2015,

o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 4 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto

w stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m3.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska, faczniki KOS, KOM, WOS i WOW nalezy
stosowaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2018, PN-EN ISO
9223:2012 i PN-EN 1SO 2081:2018.

taczniki KOS, KOM, WOS i WOW klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce wymagania klasy A1
reakcji na ogien, zgodnie z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE
(z pdzniejszymi zmianami).

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan fgcznikéw KOS, KOM, WOS i WOW na
wyrywanie z podioza, nalezy podzieli€ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podtoza, podane
w Zatgczniku C, przez wspétczynnik bezpieczenstwa rowny 2,5.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikow KOS, KOM, WOS i WOW na
Scinanie, nalezy podzieli¢ nosnoéci charakterystyczne na $cinanie, podane w Zafgczniku C, przez
wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow KOS, KOM, WOS i WOW w podfozu podano
w Zatgczniku B.

W celu wykonania zamocowania tgcznikow KOS i KOM wierci sie otwér w podiozu o sSrednicy
zgodnej z nominalng Srednicg tulei tacznika. tacznik osadza sie przetykowo poprzez mocowany element
w otworze, a nastepnie dokreca sie srube z tbem stozkowym, ktéra rozpiera tgcznik w podtozu i powoduje
powstanie trwatego zakotwienia.

W celu wykonania zamocowania tgcznikow WOS i WOW wierci sie w podtozu otwor i wkreca do
niego tgcznik.

W celu wykonania zamocowania fgcznikéw WOS i WOW w podtozu z autoklawizowanego betonu
komérkowego, tgczniki osadza sie przetykowo przez element mocowany wkrecajgc bezposrednio
w podioze bez nawiercania otworu wstepnego.

taczniki KOS, KOM, WOS i WOW powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg warunkéw wykonywania
zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikéw KOS, KOM, WOS i WOW, na wyrywanie z podioza i $cinanie, podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$¢ tacznikéw. Elektrolityczna powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 ym
i galwaniczna powtoka cynkowa o masie powierzchniowej nie mniejszej niz 80 g/m?2 zapewniajg trwatosé
tacznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.1.3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. tgczniki zostaty sklasyfikowane w klasie A1
reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1:2019, bez badan, zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pbzniejszymi zmianami).

3.2. Metody zastosowane do oceny witasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne = zamocowan facznikéw. Badanie nNosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw nalezy wykona¢ na tacznikach osadzonych w podiozach
wedtug p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane;j
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

3.2.2. Trwatos$¢ fgcznikéw. Badanie grubosci powtoki cynkowej tacznikéw wykonuje sie wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposdb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkciji i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych
wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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Poszczegéine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg  sprawdzenie = no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata, zgodnie z ustalonym
planem badan.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk metalowych tgcznikow KOS, KOM, WOS i WOW, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiern Oceny, majg wplyw na spetnienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajagc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakosé, a wykonawcéw robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LZK00-06045/21/R63NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB.
Katowice, 2021 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy murowe
Z autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébka dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci ztgczne. Powifoki elektrolityczne

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreSlanie
i ocena

PN-EN 13501-1:2019 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

GB/T 6478-2015 Steels for cold heading and cold extruding

ASTM A653 Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated (Galvanized) or Zinc-

Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process
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JIS G 3302:2019 Hot-dip zinc-coated steel sheet and strip
ASTM A29 Standard Specification for General Requirements for Steel Bars, Carbon
and Alloy, Hot-wrought
SAE J403 Chemical Compositions of SAE Carbon Steels
GB/T 700-2006 Carbon structural steels
UNS G10220 General use carbon steel bar
ZALACZNIKI
Zatacznik A.  Ksztatt i wymiary 1CZniKOW ............ooooiiiiiiiiieee e, 10
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia taCznikOw...............oovvvviioiioeiiiieeeeee e, 12

Zatacznik C. Nosnosci charakterystyczne zamocowan 18Cznikow............c.ooooeoveiiieiiioeiiieeeeeen . 13
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Zatacznik A.
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L
] . Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika

D L d I

1 2 3 4 5 6
1 KOS 8 x 72 8,0 721 M5 82"
2 KOS 8 x 92 8,0 921 M5 1021
3 KOS 8 x 112 8,0 1121 M5 1221
4 KOS 8 x 132 8,0 1321 M5 142"
5 KOS 8 x 152 8,0 152 2 M5 1622
6 KOS 8 x 182 8,0 1822 M5 1922
7 KOS 10x 72 10,0 72" M6 82"
8 KOS 10 x 92 10,0 921 M6 1021
9 KOS 10x 112 10,0 1121 M6 1221
10 KOS 10 x 132 10,0 1321 M6 142"
11 KOS 10 x 152 10,0 1522 M6 1622
12 KOS 10 x 182 10,0 1822 M6 1922
13 KOS 10 x 202 10,0 2022 M6 2122

Tolerancje wymiaréw, mm +0,1/-0,2 ;; :gg ; :gg +0,0/-0,15 ;; :gg ; :gg
Rysunek A1. Metalowe tgczniki KOS
| |
=y I
L
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika

D 1 d L

1 2 3 4 5 6
1 KOM 10 x 112 9,5 120 M6 112
2 KOM 10 x 132 9,5 140 M6 132
3 KOM 10 x 1562 9,5 160 M6 152
4 KOM 10 x 182 9,5 190 M6 182
5 KOM 10 x 202 9,5 210 M6 202

Tolerancje wymiaréw, mm +0,1/-0,2 +3,0/-2,0 -0,15 +3,0/-2,0

Rysunek A2. Metalowe tgczniki KOM
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Poz. Oznaczenie tacznika Wymmilary, oim

ad L
1 2 3 4
1 WOS 72 75 720
2 WOS 92 7,5 921
3 WOS 112 75 1122
4 WOS 132 7,5 1322
5 WOS 152 7.5 1522
6 WOS 182 7,5 1822
7 WOS 212 7,5 2122

Tolerancje wymiaréw, mm +0,05/-0,15 ;; :gg ; :gg
Rysunek A3. Metalowe taczniki WOS
. . Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie tacznika

ad L
1 2 3 4
1 WOW 72 75 721
2 WOW 92 7,5 921
3 WOW 112 7,5 1122
4 WOW 132 7,5 1322
5 WOW 152 7,5 1522
6 WOW 182 75 1822
7 WOW 212 7,5 2122

Tolerancje wymiaréw, mm +0,05/-0,15 ;; :gg ; :%8

Rysunek A4. Metalowe taczniki WOW
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Zalacznik B.

Rysunek B1. Parametry rozmieszczenia fgcznikéw KOS, KOM, WOS i WOW
w podtozu

s — rozstaw osiowy facznikéw, c — odlegtos¢ tacznika od krawedzi podioza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéow KOS, KOM, WOS i WOW

Oznaczenie tgcznika
Poz. Parametry
KOS 8 KOS 10/ KOM 10 | WOS 6 / WOW 6

1 2 3 4 5
4 |Maksymalna $rednica otworu do réwna 8 101 61

nominalnej $rednicy wiertta dnom, mm
2 | Minimalna gteboko$¢ wierconego otworu h1, mm 402 /509
3 | Efektywna gtebokos¢ zakotwienia her, mm 302 /409
4 | Minimalna grubos$¢ podfoza hmin, mm 80
5 |Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 3 her

Minimalna odlegto$¢ tgcznika od krawedzi
6 % 1,5 hef

podtoza c, mm
" w przypadku podioza z betonu autoklawizowanego montaz bezposredni (bez otworu wstepnego)
2) dla podtozy betonowych
%) dla pozostatych podtozy

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2022/2085 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikow KOS, KOM, WOS i WOW
na wyrywanie z podtoza Nrk i na $cinanie Vrk

Nosnosé
. charakterystyczna
Poz. OIzn:zc:]ziigle Rodzaj podtoza her, mm na wyrywanie
9 z podfoza Nry, kN
i $cinanie VR, kN
1 2 3 4 5
1 KOS 8 Beton zwykly, niezarysowany, klasy C20/25 + C50/60 (! 30 1,50
2 Cegty ceramiczne petne @, klasy 20 40 0,75
3 Beton zwykly, niezarysowany, klasy C20/25 + C50/60 (" 30 2,50
4 Cegly ceramiczne petne @, klasy 20 40 2,00
5 Pustaki ceramiczne poryzowane drgzone @, 40 040
KOS 10/ |klasy = 15, o grubosci $cianki 2 10 mm :
KOM 10
6 © Pustaki silikatowe drazone @), klasy = 15, o grubosci 40 0.40
$cianki 2 40 mm ’
7 Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego “, 40 030
klasy = 4,0 i gestosci brutto w stanie suchym = 650 kg/m? ’
Beton zwykly, niezarysowany, klasy C20/25 + C50/60 (1 30 3,50
9 Cegty ceramiczne petne @, klasy 20 40 2,00
10 Pustaki ceramiczne poryzowane drgzone @, 40 085
WOS 6/ |klasy = 15, o grubosci $cianki = 10 mm !
WOow
owe Pustaki silikatowe drgzone @), klasy 2 15, o grubosci
T scianki = 40 mm 40 0.25
12 Elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego ¢, 40 050
klasy = 4,0 i gestosci brutto w stanie suchym = 650 kg/m?® ?
" wg normy PN-EN 206+A2:2021
2 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015
“ wg normy PN-EN 771-4+A1:2015
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