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DREWNO KONSTRUKCYJNE - KLASY WYTRZYMAŁOŚCI.PN-EN 338:2011

Gatunki iglaste Gatunki liściaste

C14 C16 C18 C20 C22 C24 C27 C30 C35 C40 C45 C50 D18 D24 D30 D35 D40 D50 D60 D70

Właściwości wytrzymałościowe (w N/mm2)  

Zginanie ƒ
m,k

14 16 18 20 22 24 27 30 35 40 45 50 18 24 30 35 40 50 60 70

Rozciąganie wzdłuż włókien ƒ
t,0,k

8 10 11 12 13 14 16 18 21 24 27 30 11 14 18 21 24 30 36 42

Rozciąganie w poprzek włókien ƒ
t,90,k

0,4 0,4 0.4 0,4 0,4 0.4 0,4 0,4 0,4 0.4 0,4 0,4 0,6 0,6 0.6 0,6 0,6 0.6 0,6 0,6

Ściskanie wzdłuż włókien ƒ
c,0,k

16 17 18 19 20 21 22 23 25 26 27 29 18 21 23 25 26 29 32 34

Ściskanie w poprzek włókien ƒ
c,90,k

2,0 2,2 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9 3,1 3,2 7,5 7,8 8,0 8,1 8,3 9,3 10,5 13,5

Ścinanie ƒ
v,k

3,0 3,2 3.4 3,6 3,8 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 3,4 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,5 5,0

Właściwości sprężyste (w kN/mm2) 

Średni moduł sprężystości wzdłuż włókien E
0,mean

7 8 9 9.5 10 11 11,5 12 13 14 15 16 9,5 10 11 12 13 14 17 20

5% kwantyl modułu sprężystości wzdłuż włókien E
0,05

4,7 5,4 6.0 6,4 6,7 7,4 7,7 8,0 8.7 9,4 10,0 10,7 8 8,5 9,2 10.1 10,9 11,8 14,3 16,8

Średni moduł sprężystości w poprzek włókien E
90,mean

0,23 0,27 0,30 0,32 0,33 0,37 0,38 0,40 0,43 0,47 0,50 0,53 0,63 0,67 0,73 0,80 0,86 0,93 1,13 1,33

Średni moduł odkształcenia postaciowego G
mean

0,44 0,5 0,56 0,59 0,63 0,69 0,72 0,75 0,81 0,88 0,94 1,00 0,59 0,62 0,69 0,75 0,81 0,88 1,06 1,25

Gęstość (w kg/m³)

Gęstość charakterystyczna ρ
k

290 310 320 330 340 350 370 380 400 420 440 460 475 485 530 540 550 620 700 900

Średnia gęstość ρ
mean

350 370 380 390 410 420 450 460 480 500 520 550 570 580 640 650 660 750 840 1080

UWAGI:
1. Podane wyżej wartości wytrzymałości na rozciąganie, ściskanie, ścinanie, 5 % kwantylu modułu sprężystości, średniego modułu sprężystości oraz średniego modułu odkształcenia postaciowego zostały 

obliczone z zastosowaniem wzorów podanych w załączniku A. 
2. Właściwości zamieszczone w tabelce są określone dla wilgotności drewna odpowiadającej temperaturze 20 °C i wilgotności powietrza 65 %. 
3. Zachodzi możliwość ograniczonej dostępności drewna klas C45 i C50. 
4. Wartości wytrzymałości na ścinanie odnoszą się do drewna bez spękań, wg EN 408. Wpływ spękań należy uwzględnić w zasadach projektowania.

KONSTRUKCJE DREWNIANE: DREWNO KLEJONE WARSTWOWO 
I DREWNO LITE KLEJONE WARSTWOWO - WYMAGANIA.

PN-EN 14080:2013

Gatunki iglaste

GL 20h GL 22h GL 24h GL 26h GL 28h GL 30h GL 32h

Wytrzymałość na zginanie ƒ
m,g,k

20 22 24 26 28 30 32

Wytrzymałość na rozciąganie
ƒ

t,0,g,k
16 17,6 19,2 20,8 22,3 24 25,6

ƒ
t,90,g,k

0,5

Wytrzymałość na ściskanie
ƒ

c,0,g,k
20 22 24 26 28 30 32

ƒ
c,90,g

2,5

Wytrzymałość na ścinanie ƒ
v,g,k

3,5

Moduł sprężystości

E
0,g,mean

8 400 10 500 11 500 12 100 12 600 13 600 14 200

E
0,g,05

7 000 8 800 9 600 10 100 10 500 11 300 11 800

E
90,g,mean

300

E
90,g,05

250

Moduł odkształcenia postaciowego
G

g,mean
650

G
g,05

540

Gęstość
ρ

g,k
340 370 385 405 425 430 440

ρ
g,mean

370 410 420 445 460 480 490

Charakterystyczne wartości wytrzymałości i sprężystości w N/mm2 oraz gęstości w kg/m3 
(dla jednorodnego drewna klejonego warstwowo).
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ZASTOSOWANE OZNACZENIA GRAFICZNE

STAL 
NIERDZEWNA

STAL 
NIERDZEWNAA2A2

Stal nierdzewna A2 – AISI 304

STAL 
KWASOODPORNA

STAL 
KWASOODPORNAA4A4

Stal kwasoodporna A4 - AISI 316

Stal nierdzewna A2 i A4 – grupa stopów stali o obniżonej zawartości węgla, które odznaczają się wysoką 
odpornością na korozję przy oddziaływaniu warunków atmosferycznych, kwasów o niskim stężeniu, soli, 
tlenków. Odporność korozyjną uzyskuje się poprzez wprowadzenie do stali odpowiednich dodatków 
stopowych: głównie chromu (minimalna zawartość wynosi 11%), molibdenu, niklu, miedzi. Zawarty w stali 
chrom reaguje z tlenem, co skutkuje powstaniem bardzo cienkiej, trwałej i odpornej na korozję warstwy 
tlenku chromu. Powstała warstwa ma zdolność do samoczynnego odbudowywania się w przypadku 
uszkodzeń wpływami czynników zewnętrznych. Dodatkowo warstwa tlenku chromu jest pasywna, czyli 
nie reaguje z innymi substancjami. Stale nierdzewne oznaczane są dodatkowo klasami, np. A2-50, A2-70  
w zależności od nominalnej wytrzymałości na rozciąganie.

Właściwości mechaniczne

Stal
Granica plastyczności 

Re
min

 [MPa]
Wytrzymałość na rozciąganie 

Rm [MPa]
Wydłużenie przy zerwaniu 

A [%]
Twardość 
HB

max
 [HB]

A2 230 500 ÷ 750 45 215
A4 240 550 ÷ 700 40 215

Bi-Metal

Produkty bimetaliczne to połączenie stali odpornej na korozję ze stalą węglową, którą można utwardzać 
termicznie. Takie połączenie dwóch materiałów o różnych właściwościach gwarantuje możliwość 
przewiercania stali konstrukcyjnych, a jednocześnie zapewnia wysoką i długotrwałą odporność korozyjną 
łącznika. Produkty wykonane w bimetalu przeznaczone są głównie do stosowania w środowiskach  
o podwyższonej korozyjności (C4, C5) zgodnie z wymaganiami Eurokodów.

BI METAL

Iso-Fit

Wyroby pokrywane ocynkiem ogniowym ze względu na grubość samej powłoki wymagają specjalnego 
wykonania. Stosowane są dwa typy wykonania: tzw. nadwymiar bądź niedomiar. Wersja ISO-FIT to wstępne 
wykonanie śrub i nakrętek w niedomiarze. Takie wykonanie pozwala po nałożeniu powłoki ochronnej 
uzyskać finalne wymiary elementów zgodne z tolerancjami normowymi. 

ISO-FITISO-FIT
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POWŁOKI

Elektrolityczna powłoka cynkowa

Jest powszechnie stosowaną powłoką ochronną. Własności antykorozyjne tej powłoki w decydującym 
stopniu zależą od jej grubości. Powłokę ocynku galwanicznego nanosi się na element wykorzystując 
różnicę potencjałów w procesach elektrolizy. Powłoki ocynku elektrolitycznego są korzystne cenowo i dają 
estetyczne wykończenie. Ocynk galwaniczny jest najczęściej stosowanym wykończeniem powierzchni 
elementów złącznych.  

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

Ocynk ogniowy HDG

Ocynk ogniowy HDG to powłoka o wysokiej odporności korozyjnej. Pokrycie ochronne, jakie powstaje 
w wyniku cynkowania ogniowego pozwala na skuteczną i długoterminową ekspozycję w środowiskach 
o wysokiej korozyjności (C4, C5). Ocynk ogniowy nakładany jest metodą zanurzeniową lub metodą 
pregalwanizacji. Grubość warstw ocynku ogniowego waha się w przedziale 18-50 µm.

OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

Powłoka ceramiczna Silver Ruspert

Silver Ruspert to wysokiej jakości powłoka o doskonałej skuteczności antykorozyjnej dzięki zastosowaniu 
trzech warstw: metalicznej warstwy cynku, specjalnej powłoki chemicznej oraz powłoki doszczelniającej. 
Warstwy te są łączone ze sobą za pomocą reakcji chemicznych, co pozwala na sztywne połączenie powłok. 
Produkty pokryte tą metodą stosowane są wszędzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odporność  
i trwałość korozyjna.

SILVER
RUSPERT

SILVER
RUSPERT

Powłoka szerardyzowana

Powłoka szerardyzowana (termodyfuzyjna) powstaje w wyniku cynkowania termodyfuzyjnego - jest 
to proces, który bazuje na reakcji mieszanki specjalnego proszku cynkowego z żelazem. Cząstki cynku 
dyfundują do warstwy powierzchniowej stali, tworząc na niej zabezpieczającą warstwę antykorozyjną. 
Cynk przenika na grubość wynoszącą ok. 1/3 powierzchni całej warstwy, co zapewnia niezwykle wysoką 
odporność na działanie korozji – kilkukrotnie wyższą niż w przypadku cynkowania galwanicznego lub 
ogniowego.

POWŁOKA
SZERARDYZOWANA

POWŁOKA
SZERARDYZOWANA

3

Powłoka woskowa

Dzięki specjalnej powłoce woskowej znacząco zmniejsza się wartość momentu wkręcania. Dzięki temu 
montaż jest szybszy i łatwiejszy. Wydłuża to również czas pracy narzędzi zasilanych akumulatorem.

POWŁOKA
WOSKOWA

POWŁOKA
WOSKOWA
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Typ powłoki / stali Parametr definiujący warstwę ochronną / Kategoria korozyjności wg EN ISO 12944-2

Ocynk galwaniczny
≥ 5µm

C1         
≥ 8µm

C1        
≥ 12µm

C1, C2        
≥ 20µm

C1, C2, C3        

Ocynk ogniowy
≥ 15µm

C2, C3        
≥ 20µm

C3, C4        
≥ 40µm

C4        
≥ 50µm

C4, C5        

Termodyfuzyjna szerardyzacja
≥ 10µm

C3, C4        
≥ 20µm

C4        
≥ 35µm

C4, C5        

Powłoka ceramiczna Silver Ruspert
≥ 500h

C3, C4        
≥ 750h

C4, C5        
≥ 1500h

C5        

Stal nierdzewna AISI 304
C3        C4                

Stal nierdzewna AISI 314
C3 C4        C5        

PORÓWNANIE TRWAŁOŚCI POWŁOK / STALI

Parametry wyrobów śrubowych wykonanych ze stali węglowej są określone klasą właściwości 
mechanicznych. Klasy właściwości mechanicznych definiują nominalną wytrzymałość na rozciąganie 
(Rm) oraz nominalną granicę plastyczności (Re) dla złączy wykonanych ze stali węglowych poddawanych 
obróbce cieplnej. Oznaczenie klasy składa się z dwóch cyfr oddzielonych od siebie kropką. Pierwsza cyfra 
określa nominalną wartość wytrzymałości na rozciąganie, a druga nominalną wartość granicy plastyczności, 
według poniższych zależności.

Pierwsza liczba oznacza 1/100 nominalnej wytrzymałości na rozciąganie, czyli:

Rm = 4 * 100 = 400 [N/mm2] lub [MPa]

Druga liczba określa współczynnik granicy plastyczności. Aby wyliczyć wartość nominalnej granicy 
plastyczności należy nominalną wytrzymałość na rozciąganie pomnożyć przez drugą liczbę - w opisanym 
przypadku 0.8:

Re = 400 N/mm2 * 0.8 = 320 [N/mm2] lub [MPa]

KLASA 4.8 A2A2

Przykład - klasa 4.8

Korozja to procesy, które stopniowo niszczą strukturę materiału, w rezultacie prowadząc do jego rozpadu. 
Proces ten zachodzi wszędzie tam, gdzie występuje warstwa wilgoci na powierzchni metalu. Warstwa 
wilgoci może być tak cienka, że jest niewidoczna dla nieuzbrojonego oka.

Szybkość korozji zwiększają następujące czynniki:

 – wzrost wilgotności względnej powietrza,

 – występowanie kondensacji (gdy temperatura jest równa lub niższa od temperatury punktu rosy),

 – wzrost ilości zanieczyszczeń w atmosferze (zanieczyszczenia korozyjne mogą reagować ze stalą i tworzyć 
osady na powierzchni).

Korozja występuje najczęściej, gdy wilgotność względna powietrza wynosi powyżej 80%, a temperatura 
powyżej 0°C - jednak jeśli są obecne zanieczyszczenia i/lub higroskopijne sole, korozja ma miejsce przy 
znacznie niższym poziomie wilgotności. 

Według normy PN EN ISO 12944-2 wyróżniamy pięć kategorii korozyjności, w zależności od lokalizacji oraz 
warunków użytkowania:

KLASA 5.8 AA

KLASA WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNYCH

KOROZJA / KATEGORIE KOROZYJNOŚCI ZGODNIE Z EN ISO 12944-2

KLASA 8.8 KLASA 10.9
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1
SEISMIC

C1/C2

SEISMIC

C1/C2

Kategorie odporności na obciążenia sejsmiczne:

• C1 – odporność na obciążenia cykliczne w pęknięciu do 0,5 mm.

• C2 – odporność na obciążenia cykliczne przy zmiennym pęknięciu do 0,8 mm, 
ze zdefiniowanym maksymalnym przemieszczeniem.

Moment dokręcający
3Nm

max

1800 rpm
Zalecana prędkość obrotowa wkrętarki podczas montażu wkrętów

ODPORNOŚĆ NA OBCIĄŻENIA SEJSMICZNE

PARAMETRY MONTAŻU

Kategoria korozyjności
Przykłady środowisk typowych dla klimatu umiarkowanego wg EN ISO 12944-2

Na zewnątrz Wewnątrz

C1 - bardzo mała

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

Nie dotyczy Ogrzewane budynki z czystą atmosferą np. biura, sklepy, szkoły, hotele

C2 - mała 

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC2

Atmosfery w małym stopniu zanieczyszczone, głównie tereny wiejskie
Budynki nieogrzewane, w których może mieć miejsce kondensacja,

np. magazyny, hale sportowe

C3 - średnia

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

Atmosfery miejskie i przemysłowe, średnie zanieczyszczenie tlenkiem 
siarki, obszary przybrzeżne o małym zasoleniu

Pomieszczenia produkcyjne o dużej wilgotności
 i pewnym zanieczyszczeniu powietrza np. zakłady spożywcze, pralnie, 

browary, mleczarnie

C4 - duża 

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4

Obszary przemysłowe i obszary przybrzeżne o średnim zasoleniu Zakłady chemiczne, pływalnie, stocznie remontowe statków i łodzi

C5 - bardzo duża

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC5

Obszary przemysłowe o dużej wilgotności i agresywnej atmosferze
Budowle lub obszary z prawie ciągłą kondensacją 

i dużym zanieczyszczeniem

PORÓWNANIE TRWAŁOŚCI POWŁOK / STALI

1. W tabeli nie wyspecyfikowano kategorii CX, która definiuje ekstremalne przemysłowe środowisko 
korozyjne.  

2. Należy zwrócić szczególną uwagę na właściwe warunki przechowywania i magazynowania wyrobów. 
Warunki, w których produkt jest przechowywany lub magazynowany, powinny odpowiadać środowisku 
o klasie korozyjności niższej niż określona w zamierzonym zastosowaniu produktu.

Uwagi:
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

1. Dane ogóle, zastosowanie

Wkręt Marcopol HUS to wkręt z łbem stożkowym i gwintem częściowym. Dostępny  
w asortymencie średnic: od 5 do 10 mm. Wkręt Marcopol HUS nadaje się do stosowania w warunkach 
1 i 2 klasy użytkowania konstrukcji do połączeń w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz płyt 
drewnopochodnych. Zastosowany we wkrętach HUS gwint zapobiega rozszczepianiu się drewna, 
a końcówka wiercąca umożliwia łatwe i lekkie wkręcanie bez wstępnego nawiercenia otworu. 
Wkręty HUS w razie potrzeby można zastosować z podkładką PHUS tam gdzie nie ma konieczności 
pełnego zagłębienia w drewnie. Wkręt HUS z podkładką PHUS ma znacznie większą nośność na 
przeciągnięcie łba.

Najczęstsze obszary zastosowań to połączenia:

• zakładkowe drewno-drewno np. połączenie krokwi z jętką, połączenie pasa dolnego kratownicy 
dachowej,

• krokwi z belką stropową lub murłatą,

• belki stropowej do ściany konstrukcyjnej,

• słupów wielogałęziowych,

• czołowe belka-belka,

• wiele innych, dla których optymalne jest zastosowanie wkręta z gwintem częściowym.

2. Właściwości mechaniczne i geometria

d1

d

lg

ls

d3

ds

Średnica wkręta HUS 5 6 8 10

Średnica nominalna d [mm] 5 6 8 10

Średnica łba ds [mm] 10 12 15 18,40

Średnica wewnętrzna gwintu d1[mm] 3,7 4 5,45 6,50

Średnica części gładkiej trzpienia d3 [mm] 3,7 4,30 5,9 7,10

Moment charakterystyczny plastyczności materiału M
y,Rk

 [Nmm] 7533 14152 33244 50969

Parametr charakterystyczny odporności na wyciąganie f
ax,k

 [N/mm²] 19,00 18,67 15,12 14,16

Parametr charakterystyczny odporności na przeciągnięcie łba f
head,k

 [N/mm²] 23,09 21,12 24,34 20,46

Charakterystyczna odporność na rozciąganie f
tens,k

 [kN] 8,66 14,58 23,31 31,48

WYKORZYSTANIE WKRĘTÓW Z GWINTEM CZĘŚCIOWYM W POŁĄCZENIACH  
KONSTRUKCYJNYCH
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

3. Minimalne rozstawy i  odległości wkrętów obciążonych poprzecznie

Uwagi :

Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych poprzecznie

Wkręty umieszczone z uprzednio nawierconymi otworami

5 6 8 10 5 6 8 10

a1 [mm] 25 30 40 50 20 24 32 40
a2 [mm] 15 18 24 30 20 24 32 40
a3,t

 [mm] 60 72 96 120 35 42 56 70
a3,c [mm] 35 42 56 70 35 42 56 70
a4,t [mm] 15 18 24 30 35 42 56 70
a4,c [mm] 15 18 24 30 15 18 24 30

Wkręty umieszczone bez wstępnie wykonanego otworu

a1 [mm] 60 72 96 120 25 30 40 50
a2 [mm] 25 30 40 50 25 30 40 50
a3,t

 [mm] 75 90 120 150 50 60 80 100
a3,c [mm] 50 60 80 100 50 60 80 100
a4,t [mm] 25 30 40 50 50 60 80 100
a4,c [mm] 25 30 40 50 25 30 40 50

kąt pomiędzy siłą i kierunkiem włókien 
α= 0°

kąt pomiędzy siłą i kierunkiem włókien 
α= 90°

a1

a1

a
2

a
2

a1

a1

a
2

a
2

49.5
°

a3,t

130.5°

a3,c

130.5°

a
4

,t

237.4°

a
4

,c

-90 90 0 180

Rys.1 Rozstawy i odległości

1. Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych poprzecznie zgodnie z normą  
PN-EN 1995:2008.

2. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρ
k
= 350 kg/m3.

3. Minimalne rozstawy we wszystkich złączach drewno-płyta należy pomnożyć przez współczynnik 
0,85. Minimalne odległości od końca i boku pozostają niezmienione poza wyjątkami podanymi  
w pkt. 8.3.1.3 normy PN-EN 1995:2008.

4. Minimalne rozstawy w złączach stal-drewno należy pomnożyć przez współczynnik 0,7. Minimalne 
odległości od końca i boku pozostają niezmienione.

Objaśnienia:
(1) Łącznik
(2) Kierunek włókien

Objaśnienia:
(1) Koniec obciążony
(2) Koniec nieobciążony
(3) Bok obciążony
(4) Bok nieobciążony

Odległości od końca i od boku

(1) (2) (3) (4)

Rozstawy wzdłuż i w poprzek włókien

(1)
(2)
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4. Minimalne rozstawy i  odległości wkrętów obciążonych osiowo

a1 a1 a1,CG

a1,CG

a1,CG a1,CGa2

1

1

a1 a1 a1,CG

1

1

a1,CG

a
2

a
2

,C
G

a
2

,C
G

a2,CGa2,CG

a
2

,C
G

a
2

,C
G

1 1

Rys.2 Rozstawy i odległości 

Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych osiowo

5 6 8 10

a1 [mm] 35 42 56 70

a1,c [mm] 50 60 80 100

a2,c [mm] 20 24 32 40

a2 [mm] 25 30 40 50

Objaśnienia:
1 - Środek ciężkości gwintowanej 
części wkręta w elemencie
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d 
[mm]

ls 
[mm]

t₁ 
[mm]

t₂ 
[mm] F

v,Rk
 [kN] F

v,Rk
 [kN] F

v,Rk
 [kN] F

v,Rk
 [kN] F

v,Rk
 [kN] F

ax,Rk1
 [kN] F

ax,Rk2
 [kN] F

ax,Rkphus
 [kN]

5

50 20 30 1,40 ( - )

tWB1 = 
12 [mm]

1,52

t1 ≤ 2,5 
[mm]

1,46

t1 ≥ 5 
[mm]

2,37 2,85 2,31 ( - )
60 20 40 1,46 ( - ) 1,52 1,76 2,70 3,80 2,31 ( - )
70 30 40 1,63 ( - ) 1,52 1,94 2,64 3,80 2,31 ( - )
80 30 50 1,63 ( - ) 1,52 2,22 2,88 4,75 2,31 ( - )
90 40 50 1,81 ( - ) 1,48 2,51 2,88 4,75 2,31 ( - )

100 40 60 1,81 ( - ) 1,48 2,80 3,12 5,70 2,31 ( - )
120 60 60 1,81 ( - ) 1,48 2,82 3,12 5,70 2,31 ( - )

6

60 24 36 1,67 1,67

tWB1 = 
22 [mm]

1,90

t1 ≤ 3 
[mm]

1,85

t1 ≥ 6 
[mm]

2,80 2,52 3,04 8,03
70 30 40 1,95 2,03 2,30 2,17 3,29 3,36 3,04 8,03
80 30 50 2,05 2,34 2,51 2,45 3,49 4,20 3,04 8,03
90 40 50 2,24 2,53 2,51 2,77 3,49 4,20 3,04 8,03

100 50 50 2,44 2,73 2,50 2,93 3,49 4,20 3,04 8,03
120 45 75 2,35 3,16 2,70 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
140 65 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
160 85 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
180 105 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
200 125 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
220 145 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03
240 165 75 2,50 3,32 2,69 3,54 4,02 6,30 3,04 8,03

8

80 28 52 2,82 2,82 ( - )

t1 ≤ 4 
[mm]

3,06

t1 ≥ 8 
[mm]

5,20 6,29 5,48 14,61
100 48 52 3,46 3,66 ( - ) 3,82 5,75 6,29 5,48 14,61
120 40 80 3,55 4,02 ( - ) 4,61 6,60 9,68 5,48 14,61
140 60 80 4,03 5,08 ( - ) 5,41 6,60 9,68 5,48 14,61
160 80 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
180 100 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
200 120 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
220 140 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
240 160 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
260 180 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
280 200 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
300 220 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
320 240 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
340 260 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
360 280 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
380 300 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61
400 320 80 4,34 5,39 ( - ) 5,74 6,60 9,68 5,48 14,61

10

120 40 80 4,46 4,55 ( - )

t1 ≤ 5 
[mm]

5,23

t1 ≥ 10 
[mm]

8,37 11,33 6,93 18,41
140 60 80 4,94 6,04 ( - ) 6,11 8,36 11,33 6,93 18,41
160 80 80 5,50 6,60 ( - ) 7,02 8,36 11,33 6,93 18,41
180 100 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
200 120 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
220 140 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
240 160 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
260 180 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
280 200 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
300 220 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
320 240 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
340 260 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
360 280 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
380 300 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41
400 320 80 5,55 6,65 ( - ) 7,16 8,36 11,33 6,93 18,41

Wkręt Marcopol HUS 
- geometria Nośność charakterystyczna wkrętów obciążonych poprzecznie Nośność charakterystyczna wkrętów

obciążonych osiowo

Drewno - drewno Drewno - drewno                  
z podkładką Płyta - drewno Stal - drewno                       

płyta cienka
Stal - drewno                       
płyta gruba Wyciąganie gwintu Przeciąganie główki Przeciąganie główki                          

z podkładką

t1

d1

d

lg

ls

d3

ds

t2

 

1. Nośności charakterystyczne są zgodne z normą PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nośności obliczeniowej nośność charakterystyczną należy pomnożyć przez 
współczynnik k

mod 
w zależności od klasy użytkowania i klasy trwania obciążenia (tablica 3.1 normy 

PN-EN 1995:2008) oraz podzielić przez odpowiedni współczynnik bezpieczeństwa γ
M 

(dla drewna 
litego γ

M
=1,3).

Uwagi :

5. Nośności charakterystyczne wkrętów obciążonych poprzecznie i osiowo
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

3. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρ
k
= 350 kg/m3.

4. Założono, że część gwintowana jest w całości zagłębiona w elemencie drewnianym.

5. Obliczenia dotyczą tylko nośności wkrętów. Sprawdzenie nośności elementów drewnianych, 
drewnopochodnych  lub płyt stalowych powinny być dokonane osobno.

6. Wartości charakterystyczne w tabeli odnoszą się do jednego wkręta. W przypadku sprawdzania 
grupy łączników, należy uwzględnić efektywną liczbę wkrętów w połączeniu (wg. PN-EN 
1995:2008).

7. Nośności charakterystyczne wkrętów obciążonych poprzecznie odnoszą się do połączeń bez 
nawierconych otworów.

8. Nośność płyta-drewno została wyznaczona dla płyty OSB-3 o grubości tWB1 podanej w tab.5. 
Nośność stal-drewno została wyznaczona dla płyt cienkich (grubość płyty nie większa niż 0,5d)  
i dla płyt grubych (grubość płyty jest większa niż d). 

9. Nośność z udziałem płyt pośrednich należy określić przez interpolację liniową zgodnie z pkt. 8.2.3 
normy PN-EN  1995:2008.

10. Nośność na docisk drewno-drewno wkrętów o średnicy > 6 mm została obliczona dla kąta 
nachylenia włókien α=0°. W przypadku wkrętów o średnicy ≤ 6 mm nośność na docisk jest 
niezależna od kąta nachylenia włókien.

Tabela charakterystycznych nośności na ścinanie wkrętów Marcopol HUS obejmuje połączenie na 
ścinanie belki  mocowanej do czoła belki głównej  pod kątem prostym. Liczba wkrętów, nośność 
oraz wymagana grubość elementów składowych połączenia pozwolą dopasować przypadek 
projektowy do napotkanej sytuacji obliczeniowej w praktyce.  

Przykładowe zastosowanie:

• połączenie czołowe belki stropowej zamykające panel stropowy od czoła,

• połączenie czołowe zamykające belki stropowe balkonowe,

• połączenie deski okapowej, 

• wiele innych przypadków, gdzie występuje niewielka siła pionowa, a mocowana belka 
jest zabezpieczona przed  siłami poziomymi np. poprzez zastosowanie poszycia z płyty 
drewnopochodnej.

6. Połączenie czołowe belki pod kątem prostym

b1

b2

h2h1

a4
,t=

 1
0d

a4
,c

=
 5

d
a2

 ≥
 5

d

a2
 ≥

 5
d

a2
 ≥

 5
d

b1

t2 ≥ 10d

t2 ≥ 10d

1

1

2

2

Fk x kmod

M

Fd ≤

Widok z boku Widok z góry
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1. Nośności charakterystyczne są zgodne z normą PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nośności obliczeniowej nośność charakterystyczną należy pomnożyć 
przez współczynnik k

mod
 w zależności od klasy użytkowania i klasy trwania obciążenia 

(tablica 3.1 normy PN-EN 1995:2008) oraz podzielić przez odpowiedni współczynnik 
bezpieczeństwa γ

M
 (dla drewna litego γ

M
=1,3).

3. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρ
k
= 350 kg/m3.

4. Założono, że część gwintowana jest w całości zagłębiona w elemencie drewnianym.

5. Obliczenia dotyczą tylko nośności wkrętów. Sprawdzenie nośności elementów drewnianych 
powinno być dokonane osobno.

6. Nośności charakterystyczne wkrętów obciążonych poprzecznie odnoszą się do połączeń bez 
nawierconych otworów.

7. Zgodnie  z PN-EN 1995:2008 złącza nie dopuszcza się w warunkach klimatycznych 
odpowiadających 3 klasie użytkowania.

Uwagi :

Rodzaj wkręta HUS Liczba wkrętów n
Cechy geometrycze Minimalne rozstawy i odległości

Charakterystyka
na ścinanie

b1 - min. [mm] h1 - min. h2 ≥ h1 
[mm]

b2 - min [mm] a2 [mm] a4,t [mm] a4,c [mm] Fk [kN]

5x100

3 45 145 50 35 50 25 1,81
4 45 170 50 32 50 25 2,41
5 45 195 50 30 50 25 3,02
6 45 220 50 29 50 25 3,62

5x120

3 60 140 50 33 50 25 1,81
4 60 160 50 28 50 25 2,41
5 60 180 50 26 50 25 3,02
6 60 220 50 29 50 25 3,62

6x120

3 45 170 60 40 60 30 2,35
4 45 195 60 35 60 30 3,13
5 45 220 60 33 60 30 3,92
6 45 240 60 30 60 30 4,70

6x140

3 60 160 60 35 60 30 2,50
4 60 180 60 30 60 30 3,33
5 60 220 60 33 60 30 4,17
6 60 240 60 30 60 30 5,00

6x160

3 80 160 60 35 60 30 2,50
4 80 180 60 30 60 30 3,33
5 80 220 60 33 60 30 4,17
6 80 240 60 30 60 30 5,00

8x160

3 80 200 80 40 80 40 3,69
4 80 240 80 40 80 40 4,92
5 ć80 280 80 40 80 40 6,15
6 80 320 80 40 80 40 7,38

8x200

3 100 200 80 40 80 40 3,85
4 100 240 80 40 80 40 5,13
5 100 280 80 40 80 40 6,42
6 100 320 80 40 80 40 7,70

10x220
3 100 260 100 55 100 50 4,97
4 100 300 100 50 100 50 6,63
5 100 360 100 53 100 50 8,28

10x240
3 120 260 100 55 100 50 4,97
4 120 300 100 50 100 50 6,63
5 120 360 100 53 100 50 8,28

Tabela I.6. Połączenie czołowe belki pod kątem prostym
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Procedura projektowania:

1. Sprawdzenie wymiarów belek pracujących w połączeniu i właściwy dobór przypadku 
z tabeli I.6. 

Należy sprawdzić czy rozstaw minimalny wkrętów, odległość od krawędzi oraz grubości 
elementu umożliwiającego mocowanie wkrętów bez wstępnego nawiercania otworu, są zgodne 
z wymaganiami normy PN-EN 1995-1-1. W tabeli I.6 mamy do dyspozycji dwa warianty:

 −  5 szt. wkrętów Marcopol HUS 5x120 

 −  4 szt. wkrętów Marcopol HUS 6x140

W niniejszym przykładzie dokonamy sprawdzenia dwóch wariantów. W praktyce jeśli są spełnione 
wymagania nośności zwykle wybiera się wkręty dostępne w asortymencie dostawcy dążąc do jak 
najmniejszej różnorodności.

2. Określenie współczynnika k
mod

 oraz częściowego współczynnika materiałowego γ
M
.

Współczynnik k
mod

= 0,80 (tablica 3.1 PN-EN 1995-1-1), 

Współczynnik γ
M
= 1,3 (tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1),

3. Określenie obliczeniowej nośności połączenia z tabeli 6.

Nośność obliczeniowa 5 szt. wkrętów Marcopol HUS 5x120 wynosi:

b1

b 2

h2h1

a4
,t=

 1
0d

a4
,c

=
 5

d
a2

 ≥
 5

d

a2
 ≥

 5
d

a2
 ≥

 5
d

b1

t2 ≥ 10d

t2 ≥ 10d

1

1

2

2

Fk x kmod

M

Fd ≤

PRZYKŁAD OBLICZENIOWY DO PKT. I.6.
Obliczyć nośność połączenia belki krawędziowej konstrukcji balkonu

 Dane

Wymiary elementu 1 (wartości z tabeli I.6): Wymiary elementu 2 (wartości z tabeli I.6):

Drewno C24 (gęstość ρ
k
= 350 kg/m3)

Wysokość belki h
1
= 180 mm

Szerokość belki b
1
= 60 mm

Obliczeniowa siła działająca na belkę P
d
= 1,8 kN

Klasa użytkowania: 2

Klasa trwania obciążenia: średniotrwałe 

Drewno C24 (gęstość ρ
k
= 350 kg/m3) 

Wysokość belki h
1
= 200 mm

Szerokość belki b
1
= 60 mm

Widok z boku Widok z góry
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Nośność obliczeniowa 4 szt. wkrętów Marcopol HUS 6x140 wynosi:

4. Sprawdzenie warunku nośności.

Warunek nośności dla 5 szt. wkrętów Marcopol HUS 5x120 wynosi:

Warunek nośności dla 4 szt. wkrętów Marcopol HUS 6x140 wynosi:

Można zastosować w połączeniu zarówno 5 szt. wkrętów Marcopol HUS 5x120 jak i 4 szt. wkrętów 
Marcopol HUS 6x140.

Tabela charakterystycznych nośności słupów wielogałęziowych obejmuje różne warianty wysokości, 
przekroju, wymiaru i rozstawu wkrętów Marcopol HUS. Liczba wariantów policzonych słupów pozwala 
dopasować przypadek obliczeniowy do napotkanej sytuacji obliczeniowej w praktyce, dobierając 
wymagany przekrój, optymalny rozstaw i wymiar wkrętów Marcopol HUS. 

Przykładowe zastosowanie wkrętów:

 − słup podpierający nadproże okienne w ścianie szkieletowej, 

 − słup wielowarstwowy w ścianie szkieletowej poddany punktowemu obciążeniu od podciągu 
lub wiązara dachowego, 

   
  M

ar
co

po
l H

U
S

Pd

Pd

Ściana szkieletowa
słup podpierający nadproże okienne
w ścianie szkieletowej 

 − słup wolnostojący (niezabezpieczony przeciwko wyboczeniu w kierunku y i z),

 − wielowarstwowy pas wiązara dachowego poddany ściskaniu.

Ściana szkieletowa
słup poddany punktowemu obciążeniu
od podciągu

7. Połączenie słupa wielogałęziowego.
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Przekrój słupa Widok z boku słupa

Schemat statyczny słupa ściany

Tabela I.7.1 Połączenie słupa dwugałęziowego przy grubości gałęzi b1,2 = 45 mm

L

h2

h1

z

y

a2
a1

b 2
b1

A1

A2

S
M

ar
co

po
l H

U
S

Marcopol HUS

Fd=
Fk x kmod

M

S
S

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x80

60 (min) 30,70 36,51 41,93 47,24 50,36 53,70
150 22,47 26,00 29,34 32,96 36,27 40,12
200 20,15 23,56 27,15 30,84 33,88 38,13

240 (max) 19,15 22,66 26,14 30,05 32,95 36,59

6x80

72 (min) 30,70 36,29 41,93 47,55 51,13 54,54
150 24,92 28,34 31,69 35,22 39,01 42,36
200 22,07 25,45 28,74 34,40 35,70 39,35

288 (max) 19,46 22,97 26,58 30,49 33,46 37,17

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x80

60 (min) 25,86 29,77 31,50 33,36 35,13 37,02
150 15,29 17,43 19,55 21,61 23,64 27,75
200 13,52 15,57 17,71 19,70 21,95 23,93

240 (max) 12,57 14,54 16,77 18,72 21,03 23,45

6x80

72 (min) 25,86 30,25 31,96 33,88 35,70 37,58
150 17,32 19,22 21,21 23,23 25,60 27,69
200 14,82 16,85 18,93 21,26 23,34 25,25

288 (max) 12,76 14,72 17,01 19,01 21,37 23,80

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x80

60 (min) 22,80 23,81 24,81 25,89 27,21 28,43
150 11,74 13,06 14,39 16,04 17,35 18,78
200 10,08 11,51 13,02 14,30 15,94 17,40

240 (max) 9,27 10,68 12,11 13,62 14,93 16,64

6x80

72 (min) 22,80 24,17 25,15 26,27 27,65 28,91
150 13,26 14,67 15,99 17,38 18,87 20,29
200 11,27 12,56 14,02 15,42 16,90 18,41

288 (max) 9,43 10,84 12,27 13,82 15,17 16,93

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,20 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,50 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,75 m
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Przekrój słupa Widok z boku słupa

Schemat statyczny słupa ściany

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x80

60 (min) 20,59 21,08 21,80 22,81 23,63 24,56
150 10,19 11,20 12,37 13,34 14,57 15,74
200 8,60 9,72 10,92 12,14 13,20 14,24

240 (max) 7,90 9,10 10,28 11,38 12,57 13,78

6x80

72 (min) 20,95 21,41 22,17 23,11 23,97 24,95
150 11,61 12,56 13,75 14,79 15,96 17,15
200 9,65 10,79 11,88 13,17 14,20 15,54

288 (max) 8,05 9,25 10,42 11,56 12,75 14,00

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x80

60 (min) 17,95 18,26 18,66 19,34 19,90 20,77
150 8,50 9,32 10,06 10,93 11,82 12,74
200 7,19 7,93 8,76 9,81 10,59 11,43

240 (max) 6,51 7,33 8,14 9,08 10,03 11,07

6x80

72 (min) 18,21 18,51 18,94 19,62 20,21 21,07
150 9,79 10,51 11,30 12,15 13,16 13,88
200 8,05 8,94 9,79 10,61 11,53 12,40

288 (max) 6,60 7,46 8,26 9,24 10,19 11,22

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x100

72 (min) 67,79 78,02 88,20 98,38 118,94 138,50
150 58,97 68,95 79,03 88,70 108,86 128,82
200 56,70 66,53 76,56 86,69 106,34 126,40

288 (max) 54,68 64,41 74,44 84,27 104,33 123,98

8x120

96 (min) 67,79 78,02 88,20 98,38 118,94 138,50
200 58,97 68,95 79,03 88,70 108,86 128,82
300 55,94 65,92 75,85 85,88 105,34 125,19

384 (max) 54,68 64,41 74,44 84,27 104,33 123,98

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,90 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 3,10 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,20 m

Tabela I.7.2 Połączenie słupa dwugałęziowego przy grubości gałęzi b1,2 = 60 mm 
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x100

72 (min) 56,70 65,32 73,38 81,45 97,78 111,42
150 48,38 54,91 60,59 66,40 77,00 89,70
200 44,05 49,78 54,91 60,91 71,55 84,00

288 (max) 38,88 44,64 51,00 56,50 68,25 80,43

8x120

96 (min) 56,70 65,32 73,38 81,45 97,78 113,10
200 48,38 56,25 64,21 71,77 87,70 103,42
300 45,36 53,22 61,03 68,95 84,67 99,79

384 (max) 44,10 51,71 59,62 67,33 82,66 98,58

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x100

72 (min) 49,90 57,15 64,21 69,77 76,76 84,40
150 37,47 41,10 45,12 48,47 56,10 64,16
200 32,83 36,37 40,69 43,84 51,82 59,69

288 (max) 28,55 32,43 36,48 40,44 48,53 54,88

8x120

96 (min) 49,90 57,15 64,21 70,96 84,67 97,98
200 41,83 48,38 55,04 61,69 72,67 83,09
300 39,06 45,36 50,53 55,40 65,90 76,29

384 (max) 36,94 41,96 47,27 52,35 62,92 71,13

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x100

72 (min) 46,62 53,22 57,99 60,42 66,27 71,64
150 32,25 35,27 38,37 41,20 47,15 53,76
200 27,96 30,90 33,80 37,19 43,46 49,59

288 (max) 24,12 27,08 30,20 33,68 40,21 46,63

8x120

96 (min) 46,62 53,22 59,62 65,72 78,12 90,12
200 38,56 44,76 49,75 53,36 61,16 69,69
300 34,35 38,18 42,20 46,43 54,61 61,98

384 (max) 31,17 35,12 39,14 43,57 52,06 60,40

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x100

72 (min) 42,84 47,43 49,06 51,12 55,22 59,58
150 26,88 29,21 31,45 33,57 38,13 43,11
200 22,98 25,20 27,55 29,85 34,89 39,66

288 (max) 19,59 21,80 24,24 26,51 31,60 36,42

8x120

96 (min) 42,84 48,69 54,33 60,08 71,06 77,20
200 34,79 37,79 40,71 43,53 49,46 55,79
300 28,13 30,96 33,91 37,20 43,48 50,00

384 (max) 25,34 28,22 31,39 34,36 40,94 47,26

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,50 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,75 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 2,90 m

Słup dwugałęziowy o wysokości L= 3,10 m
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Przekrój słupa Widok z boku słupa

Schemat statyczny słupa ściany

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x120

60 (min) 58,80 80,63 89,61 98,80 107,80 116,63
150 33,53 54,50 65,77 73,74 82,37 89,81
200 30,05 49,20 61,25 69,40 77,40 85,45

240 (max) 28,17 46,93 58,78 66,51 75,18 82,95

6x140

72 (min) 52,04 79,85 89,61 98,80 107,80 116,63
150 34,07 54,50 69,06 77,59 85,69 93,56
200 30,05 48,82 64,13 72,29 80,16 88,57

288 (max) 26,29 43,52 58,78 66,51 75,18 82,95

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x120

60 (min) 41,39 65,57 78,93 86,27 93,43 100,42
150 23,50 39,28 55,50 61,69 68,55 74,84
200 20,69 35,16 50,90 57,35 63,57 69,85

240 (max) 19,19 32,63 47,64 54,94 61,36 67,36

6x140

72 (min) 38,59 60,82 78,93 86,27 93,43 100,42
150 24,14 39,91 56,60 65,55 71,87 78,59
200 20,91 34,84 50,49 59,76 66,34 72,97

288 (max) 17,89 30,41 44,38 54,94 61,36 67,36

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x120

60 (min) 33,20 53,25 71,94 78,08 84,58 90,44
150 18,14 30,58 46,56 54,42 60,26 65,49
200 15,79 27,03 40,21 50,12 55,28 60,50

240 (max) 14,51 24,85 37,31 47,71 53,07 58,00

6x140

72 (min) 30,84 49,42 69,56 78,08 84,58 90,44
150 18,69 31,13 45,65 57,83 63,57 69,23
200 15,97 27,03 39,85 52,67 58,05 63,62

288 (max) 13,43 23,21 34,78 46,58 53,07 58,00

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,20 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,50 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,75 m
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Tabela I.7.3 Połączenie słupa trójgałęziowego przy grubości gałęzi b1,2,3 = 45 mm 
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x120

60 (min) 29,42 47,19 66,97 74,22 80,16 85,45
150 15,87 26,47 39,37 51,09 55,84 61,12
200 13,55 23,22 34,66 46,75 51,41 56,13

240 (max) 12,40 21,47 32,31 44,08 49,20 53,64

6x140

72 (min) 27,43 43,95 62,59 74,22 80,16 85,45
150 16,36 27,22 40,05 53,14 59,71 64,24
200 13,88 23,47 34,66 46,97 54,18 58,63

288 (max) 11,57 19,98 30,29 41,20 49,20 53,64

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

5x120

60 (min) 25,28 40,54 58,52 69,40 74,63 79,83
150 13,15 20,49 33,22 44,94 51,41 55,51
200 11,25 19,16 28,96 39,99 46,99 51,14

240 (max) 10,23 17,60 26,82 37,32 44,78 48,65

6x140

72 (min) 23,52 37,87 54,25 69,40 74,63 79,83
150 13,88 22,94 34,14 45,70 54,73 59,25
200 11,54 19,60 29,56 39,99 49,75 54,26

288 (max) 9,50 16,26 24,99 34,66 44,13 48,65

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x160

72 (min) 105,06 147,97 177,28 194,14 226,04 255,83
150 73,34 107,10 140,27 157,25 187,49 217,73
200 65,77 97,64 128,65 148,18 178,42 208,66

288 (max) 59,37 88,93 117,48 139,71 169,34 199,58

8x180

96 (min) 106,22 149,86 177,28 194,14 226,04 255,83
200 74,21 108,23 141,61 157,25 187,49 217,73
300 64,31 94,23 125,97 145,15 174,64 204,12

384 (max) 60,24 89,69 118,82 139,71 169,34 199,58

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,90 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 3,10 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,20 m
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Tabela I.7.4 Połączenie słupa trójgałęziowego przy grubości gałęzi b1,2,3 = 60 mm 

Przekrój słupa Widok z boku słupa

Schemat statyczny słupa ściany
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1. Nośności charakterystyczne są zgodne z normą PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nośności obliczeniowej nośność charakterystyczną należy pomnożyć przez 
współczynnik k

mod
 w zależności od klasy użytkowania i klasy trwania obciążenia (tablica 3.1 

normy PN-EN 1995:2008) oraz podzielić przez odpowiedni współczynnik bezpieczeństwa γM (dla 
drewna litego γM=1,3).

Uwagi do punktu 7.1, 7.2, 7.3, 7.4:

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x160

72 (min) 77,15 110,87 145,85 168,74 194,29 219,54
150 51,43 76,34 140,27 130,07 156,49 179,63
200 45,53 68,74 128,65 117,96 146,66 170,55

288 (max) 39,64 61,14 85,24 108,09 137,59 160,57

8x180

96 (min) 78,09 112,14 147,41 168,74 194,29 219,54
200 52,14 77,29 104,79 131,41 156,49 179,63
300 43,88 65,89 90,72 116,16 143,64 166,92

384 (max) 40,11 61,77 86,41 109,43 137,59 160,57

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x160

72 (min) 61,22 89,02 119,20 149,06 174,64 195,96
150 39,28 59,25 81,89 103,73 136,84 156,95
200 34,30 52,15 73,25 93,52 127,76 146,97

288 (max) 29,71 45,87 65,30 85,35 118,69 138,80

8x180

96 (min) 61,81 90,11 120,58 150,69 174,64 195,96
200 39,68 59,80 82,92 104,95 136,84 156,95
300 32,90 50,79 71,17 91,89 123,98 143,34

384 (max) 30,11 46,42 65,99 86,17 118,69 138,80

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x160

72 (min) 53,89 78,41 106,16 133,75 164,81 185,07
150 34,11 51,19 71,31 91,59 127,76 146,06
200 29,57 44,70 62,67 82,40 117,94 136,08

288 (max) 25,22 39,20 55,32 73,58 108,86 127,01

8x180

96 (min) 54,43 79,40 107,12 135,28 164,81 185,07
200 34,47 51,69 71,95 92,74 127,76 146,06
300 28,30 43,20 61,07 79,71 114,91 133,36

384 (max) 25,58 39,45 55,96 74,73 108,86 127,01

Rodzaj wkręta 
Marcopol HUS

Rozstaw wkrętów 
s [mm]

Wymiar przekroju poprzecznego słupa

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240

Nośność charakterystyczna słupa obciążonego siłą Fk [kN]

6x160

72 (min) 45,90 67,05 91,02 116,90 153,47 171,46
150 28,40 42,77 59,62 78,52 113,93 133,36
200 24,39 37,20 52,42 69,01 103,53 123,38

288 (max) 20,70 32,08 45,80 60,91 92,23 114,31

8x180

96 (min) 46,38 67,72 92,17 117,95 153,47 171,46
200 28,73 43,21 60,49 79,22 115,28 133,36
300 23,27 35,64 50,40 67,25 99,91 119,75

384 (max) 20,86 32,30 46,37 61,62 93,58 114,31

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,50 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,75 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 2,90 m

Słup trójgałęziowy o wysokości L= 3,10 m
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

3. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρk= 350 kg/m3. 

4. Obliczenia dotyczą nośności całkowitej słupów i uwzględniają:

 − ściskanie z wyboczeniem w kierunku y, 

 − ściskanie z wyboczeniem w kierunku z,

 −  nośność na ścinanie wkrętów. 

Wartość tabelaryczna nośności charakterystycznej jest minimalną wartością z trzech 
powyższych nośności. 

5. Wszystkie pozostałe warunki w obliczeniach konstrukcji  powinny być sprawdzone osobno 
zgodnie z PN-EN 1995:2008, na przykład: nośność na docisk słupa do podwaliny (w sytuacji jeśli 
słup opiera się na podwalinie).

6. Nośności charakterystyczne wkrętów obciążonych poprzecznie odnoszą się do połączeń bez 
nawierconych otworów.

7. Przy określaniu nośności przyjęto założenia zgodnie z załącznikiem C normy PN-EN 1995:2008.

Procedura projektowania:

1. Sprawdzenie wymiarów przekroju poprzecznego i właściwy dobór przypadku z tabeli I.7.4

Należy w pierwszej kolejności odszukać w tabeli przypadek, który odpowiada naszej sytuacji 
projektowej. W omawianym przykładzie mamy słup trójgałęziowy o grubości gałęzi 60 mm  
i wysokości 160 mm, wysokość słupa L=2,75 m. Dla omawianego przykładu możemy zastosować 
wkręty Marcopol HUS 6x160 lub Marcopol HUS 8x180.

2. Określenie współczynnika kmod oraz częściowego współczynnika materiałowego γM

Współczynnik dla obciążeń stałych k
mod

= 0,60, dla obciążeń średniotrwałych k
mod

= 0,80 (tablica 3.1 
PN-EN 1995-1-1), współczynnik γM= 1,3 (tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1).

3. Określenie obliczeniowej nośności słupa z tabeli 7.4

Jeśli zależy nam na jak najmniejszej ilości wkrętów i mamy w asortymencie do dyspozycji wkręt 
Marcopol HUS 8x180 wybieramy rozstaw maksymalny dla tej średnicy 384 mm.

Pd

Słup trójgałęziowy (wartości z tabeli I.7.4):

Drewno C24 (gęstość ρk= 350 kg/m3)
Wysokość belki h1,2,3= 160 mm (h1= h2= h3)
Szerokość belki b1,2,3= 60 mm (b1= b2= b3)
Wysokość słupa do podciągu L = 2,75 m

Obliczeniowa siła działająca na belkę:
- dla kombinacji stałej Pd,st= 38 kN
- dla kombinacji średniotrwałej Pd,śr= 51 kN
Klasa użytkowania: 2

PRZYKŁAD OBLICZENIOWY DO PKT. I.7.
Obliczyć słup ściany szkieletowej obciążony siłą pionową

a1
a3

b2
b1

b3

z

y

A1

A2

A3

S

h1

h2

Marcopol HUS

M
ar

co
po

l H
U

S

L

Fk x kmod

M
Pd ≤

S
S

Przekrój słupa Widok z boku słupa

Schemat statyczny słupa ściany
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Nośność obliczeniowa dla obciążeń stałych słupa 3x60x160 z wkrętami 8x180 o rozstawie s= 384 mm

Nośność obliczeniowa dla obciążeń średniotrwałych słupa 3x60x160 z wkrętami 8x180 o rozstawie 

s= 384 mm

Warunek nośności dla obciążeń stałych

Warunek nośności dla obciążeń średniotrwałych

Można zaprojektować słup 3x60x160 i połączyć go wkrętami Marcopol HUS 8x180 w rozstawie 

co 38,4 cm (L/s= 8szt./słup)

4. Sprawdzenie warunku nośności

Należy pamiętać, że słup wielogałęziowy w ścianie szkieletowej musi być połączony łącznikami 
zapewniającymi współpracę poszczególnych gałęzi. Zastosowanie poszycia płytą drewnopochodną 
nie zapewnia współpracy pomiędzy gałęziami słupa chyba, że zostaną przeprowadzone stosowne 
obliczenia. Podejście zaprezentowane powyżej pozwala uniknąć wielu błędów w projektowaniu ścian 
szkieletowych. Zapewniając połączenie wkrętami Marcopol HUS nie ma konieczności mocowania 
płyty poszycia ścian do każdej gałęzi słupa. Należy mieć na uwadze, że nośności charakterystyczne 
zostały przeprowadzone do słupa niezabezpieczonego przed wyboczeniem w kierunku y i z. Zdarza 
się, że decydującym warunkiem nośności w niskich słupach o gęstym rozstawie wkrętów jest 
nośność na ściskanie z wyboczeniem w kierunku z, więc gdybyśmy zapewnili zabezpieczenie przeciw 
wyboczeniu to uzyskalibyśmy lepszy wynik. Jednak na potrzeby przejrzystości i łatwości stosowania 
tabeli nośności zdecydowano się na to uproszczenie na korzyść bezpieczeństwa.  

Uwaga ogólna do punktu 7
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WYKORZYSTANIE WKRĘTÓW PODWÓJNIE GWINTOWANYCH NA TRZPIENIU 
W POŁĄCZENIACH KONSTRUKCYJNYCH

1. Dane ogóle, zastosowanie

Wkręt Marcopol IUC to wkręt z cylindrycznym łbem i podwójnym gwintem na trzpieniu. Dostępny 
w asortymencie w średnicy 8 mm. Wkręt Marcopol IUC nadaje się do stosowania w warunkach 
1 i 2 klasy użytkowania konstrukcji do połączeń w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz płyt 
drewnopochodnych.

Najczęstsze obszary zastosowań to połączenia:

• konstrukcyjne połączenie kontrłat w systemach nakrokwiowych izolacji dachowych,

• połączenie na ścinanie łącznikami skrzyżowanymi,

• wiele innych połączeń, dla których optymalne jest zastosowanie wkręta z podwójnym 
gwintem na trzpieniu.

ds

ls

d1

d

d1

d3

L
1
(A

)
L

1
(B

)



31www.marcopol.pl

PR
O

JE
K

TO
W

A
N

IE
 

PO
ŁĄ

C
ZE

Ń
 D

R
EW

N
IA

N
YC

H

PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

3. Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych poprzecznie

Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych poprzecznie

Wkręty osadzone w uprzednio nawierconych otworach

8 8

a1 [mm] 40 32

a2 [mm] 24 32

a3,t [mm] 96 56

a3,c [mm] 56 56

a4,t [mm] 24 56

a4,c [mm] 24 24

Wkręty osadzone bez wstępnie wykonanego otworu

a1 [mm] 96 40

a2 [mm] 40 40

a3,t [mm] 120 80

a3,c [mm] 80 80

a4,t [mm] 40 80

a4,c [mm] 40 40

kąt pomiędzy siłą i kierunkiem 
włókien α = 0°

kąt pomiędzy siłą i kierunkiem 

włókien α= 90°

2. Właściwości mechaniczne i geometria

Średnica wkręta IUC 8

Średnica nominalna d [mm] 8

Średnica łba ds [mm] 11

Średnica wewnętrzna gwintu d1[mm] 5,2

Średnica części gładkiej trzpienia d3 [mm] 5,8

Moment charakterystyczny plastyczności materiału M
y,Rk [Nmm]

28850

Parametr charakterystyczny odporności na wyciąganie f
ax,k [N/mm²]

14,05

Parametr charakterystyczny odporności na przeciągnięcie łba f
head,k [N/mm²]

25,12

Charakterystyczna odporność na rozciąganie f
tens,k [kN]

27,03

kąt pomiędzy siłą i kierunkiem 
włókien α = 90°
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4. Minimalne rozstawy i  odległości wkrętów obciążonych osiowo

Rys.4 Rozstawy i odległości

Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych osiowo

8

a1 [mm] 56

a1,c [mm] 80

a2,c [mm] 32

a2 [mm] 40

a1,c

a1,c

a
2
a

2
,c

a
2

,c

a1

a2,c a2,c

a
2

a
2

,c
a

2
,c

a2,c a1,c

a
2

,c

a
2

,c

Uwagi:

1. Minimalne rozstawy i odległości wkrętów obciążonych poprzecznie zgodnie z normą PN-EN 
1995:2008.

2. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρ
k
= 350 kg/m3.

a1

a1

a
2

a
2

a1

a1

a
2

a
2

49.5
°

a3,t

130.5°

a3,c

130.5°

a
4
,t

237.4°

a
4
,c

-90 90 0 180

2
1

Rys.3 Rozstawy i odległości

Objaśnienia:

1 Łącznik

2 Kierunek włókien

Objaśnienia:

(1) Koniec obciążony

(2) Koniec nieobciążony

(3) Bok obciążony

(4) Bok nieobciążony

Odległości od końca i od boku

(1) (2) (3) (4)

Rozstawy wzdłuż i w poprzek włókien
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d

[mm]

ls

[mm]

L
1(A)

 

[mm]

L
1(B)

 

[mm]

t₁

[mm]

t₂

[mm]

l
A

[mm]

l
B

[mm]

F
v,Rk

[kN]
F

ax,45,k
 [kN] F

ax,Rk1
 [kN] F

ax,Rk2
 [kN]

8

165 80 60 83 82 60 60 4,12 6,13 6,74 27,03
195 80 60 98 97 70 70 4,14 6,13 6,74 27,03
225 100 60 113 112 80 80 4,14 6,13 6,74 27,03
235 100 60 118 117 90 90 4,14 6,13 6,74 27,03
255 100 60 128 127 90 90 4,14 6,13 6,74 27,03
275 100 60 138 137 100 100 4,14 6,13 6,74 27,03
302 100 60 151 151 110 110 4,14 6,13 6,74 27,03
335 100 60 168 167 120 120 4,14 6,13 6,74 27,03
365 100 60 183 182 130 130 4,14 6,13 6,74 27,03
400 100 60 200 200 150 150 4,14 6,13 6,74 27,03
435 100 60 218 217 160 160 4,14 6,13 6,74 27,03
472 100 60 236 236 170 170 4,14 6,13 6,74 27,03
535 100 60 268 267 190 190 4,14 6,13 6,74 27,03

Wkręt Marcopol IUC - geometria Ścinanie - przemieszczanie  Rozciąganie

Drewno - drewno Drewno - drewno Wyciąganie gwintu Rozciąganie stali

1. Nośności charakterystyczne są zgodne z normą PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nośności obliczeniowej nośność charakterystyczną należy pomnożyć przez 
współczynnik k

mod
 w zależności od klasy użytkowania i klasy trwania obciążenia (tablica 3.1 

normy PN-EN 1995:2008) oraz podzielić przez odpowiedni współczynnik bezpieczeństwa γM  
(dla drewna litego γM=1,3).

3. Wartości nośności na rozciąganie stali są wartościami charakterystycznymi, dlatego należy je 
podzielić przez odpowiedni współczynnik bezpieczeństwa zgodnie z Eurokodem 3 (γM2=1,25).

4. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρk= 350 kg/m3.

5. Obliczenia dotyczą tylko nośności wkrętów. Sprawdzenie nośności elementów drewnianych 
powinny być dokonane osobno.

Uwagi:

t2

t1

ds

ls

d1

d

d1

d3

L
1
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)
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1
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)

t2
t1

lA
lB

4
5
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L
1
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) 
+

 2
0
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m

5. Nośności charakterystyczne wkrętów obciążonych poprzecznie i osiowo
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Tabela charakterystycznych nośności wkrętów Marcopol IUC obejmuje połączenie belek 
łącznikami skrzyżowanymi. Połączenie obejmuje nośność na ścianie belki mocowanej do 
czoła belki głównej pod kątem α względem przekroju poprzecznego łączonych belek i kątem 
β względem widoku górnego. Wkręty skrzyżowane mocuje się parami w złączu dlatego należy 
dopasować przypadek projektowy do sytuacji obliczeniowej w projekcie pod kątem wymiarów 
elementów drewnianych jak i wymaganych nośności.

Przykładowe zastosowanie:

• połączenie czołowe belki stropowej zamykające panel stropowy od czoła,

• połączenie krokwi z kalenicą, połączenie deski okapowej, 

• połączenie krokwi z belką narożną lub koszową.

6. Połączenie belek łącznikami skrzyżowanymi 

Przekrój Widok z góry

N
wkr

 - Liczba par wkrętów

°
8.

5

m1 m2

H
2
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H
1

4
5
°

Fax
,1

A
F
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F
ax,2B

Fax
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B 2

B
2

2
90°

a
2

,c
a

2
,c

a
2
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Rv,2,Rk
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M
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°
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Marcopol IUC Dane geometryczne połączenia

Charakterystyczna nośność połączenia łącznikami skrzyżowanymi 
[kN]

Kąt nachylenia belki drugorzędnej w układzie pionowym α = 0°

średnica 
wkręta d 

[mm]

długość 
wkręta ls 

[mm]

szerokość 
belki 

głównej B1 
[mm]  

wysokość 
belki 

głównej H1 
[mm]

szerokość 
belki 

drugorzędnej 
B2 [mm]

wysokość 
belki 

drugorzędnej 
H2 [mm]

odległość 
wkręta m1 

[mm]

odległość 
wkręta m2 

[mm]

liczba par 
wkrętów

Kąt nachylenia belki drugorzędnej w układzie poziomym β

 β = 90°  β = 60°  β = 45°  β = 30°

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

8 165

80 140 80 140 68 68 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

80 140 130 140 68 68 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

80 140 180 140 68 68 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 195

90 160 80 160 79 79 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

90 160 130 160 79 79 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

90 160 180 160 79 79 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 225

100 180 80 180 90 90 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

100 180 130 180 90 90 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

100 180 180 180 90 90 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 235

110 180 80 180 93 93 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

110 180 130 180 93 93 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

110 180 180 180 93 93 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 255

110 200 80 200 100 100 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

110 200 130 200 100 100 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

110 200 180 200 100 100 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 275

120 210 80 210 107 107 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

120 210 130 210 107 107 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

120 210 180 210 107 107 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 302

130 230 80 230 117 117 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

130 230 130 230 117 117 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

130 230 180 230 117 117 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 335

140 260 80 260 128 128 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

140 260 130 260 128 128 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

140 260 180 260 128 128 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 365

150 280 80 280 139 139 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

150 280 130 280 139 139 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

150 280 180 280 139 139 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 400

170 300 80 300 151 151 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

170 300 130 300 151 151 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

170 300 180 300 151 151 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 435

180 330 80 330 164 164 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

180 330 130 330 164 164 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

180 330 180 330 164 164 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 472

190 350 80 350 177 177 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

190 350 130 350 177 177 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

190 350 180 350 177 177 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

8 535

210 400 80 400 199 199 1 9,10 16,22 8,87 16,22 8,67 16,22 8,48 15,67

210 400 130 400 199 199 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 15,82 29,24

210 400 180 400 199 199 3 24,46 43,60 23,85 43,60 23,30 43,60 22,79 42,12

Tabela II.6.1 Połączenie wkrętami skrzyżowanymi dla α=0°
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Marcopol IUC Dane geometryczne połączenia

Charakterystyczna nośność połączenia łącznikami 
skrzyżowanymi [kN]

Kąt nachylenia belki drugorzędnej w układzie pionowym α = 15°

średnica 
wkręta d 

[mm]

długość 
wkręta ls 

[mm]

szerokość 
belki 

głównej B1 
[mm]  

wysokość 
belki 

głównej H1 
[mm]

szerokość 
belki 

drugorzędnej 
B2 [mm]

wysokość 
belki 

drugorzędnej 
H2 [mm]

odległość 
wkręta m1 

[mm]

odległość 
wkręta m2 

[mm]

liczba par 
wkrętów

Kąt nachylenia belki drugorzędnej w układzie poziomym β

 β = 90°  β = 60°  β = 45°  β = 30°

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

F
v,1,Rk

F
v,2,Rk

8 165

100 150 80 150 90 71 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

100 150 130 150 90 71 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

100 150 180 150 90 71 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 195

120 180 80 180 104 82 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

120 180 130 180 104 82 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

120 180 180 180 104 82 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 225

130 200 80 200 118 93 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

130 200 130 200 118 93 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

130 200 180 200 118 93 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 235

140 210 80 210 122 96 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

140 210 130 210 122 96 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

140 210 180 210 122 96 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 255

150 230 80 230 132 104 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

150 230 130 230 132 104 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

150 230 180 230 132 104 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 275

160 240 80 240 141 111 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

160 240 130 240 141 111 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

160 240 180 240 141 111 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 302

170 260 80 260 153 121 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

170 260 130 260 153 121 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

170 260 180 260 153 121 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 335

180 290 80 280 169 133 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

180 290 130 280 169 133 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

180 290 180 280 169 133 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 365

200 320 80 300 183 144 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

200 320 130 300 183 144 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

200 320 180 300 183 144 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 400

210 340 80 320 199 157 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

210 340 130 320 199 157 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

210 340 180 320 199 157 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 435

230 370 80 350 216 170 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

230 370 130 350 216 170 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

230 370 180 350 216 170 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 472

250 400 80 370 232 183 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

250 400 130 370 232 183 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

250 400 180 370 232 183 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

8 535

280 450 80 450 261 206 1 8,91 15,67 8,68 15,67 8,48 15,67 8,29 15,67

280 450 130 450 261 206 2 16,62 29,24 16,21 29,24 15,82 29,24 15,46 29,24

280 450 180 450 261 206 3 23,95 42,12 23,34 42,12 22,79 42,12 22,27 42,12

Tabela II.6.2 Połączenie wkrętami skrzyżowanymi dla α=15°
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

1.  Nośności charakterystyczne są zgodne z normą PN-EN 1995:2008.

2. Nośności w tabeli są wartościami charakterystycznymi nośności na wyciąganie(F
v,1,Rk

)  i nośności 
na wyboczenie (F

v,2,Rk
). Nośność obliczeniowa połączenia to minimalna wartość pomiędzy 

obliczeniową nośnością na wyciąganie i wyboczenie. Nośność charakterystyczną na wyciąganie 
należy pomnożyć przez współczynnik k

mod
 w zależności od klasy użytkowania i klasy trwania 

obciążenia (tablica 3.1 normy PN-EN 1995:2008) oraz podzielić przez odpowiedni współczynnik 
bezpieczeństwa γ

M
 (dla drewna litego γ

M
=1,3). Nośność charakterystyczną na wyboczenie należy 

podzielić przez odpowiedni współczynnik bezpieczeństwa zgodnie z Eurokodem 3 (γ
M1

=1,1). Całość 
przybiera matematyczną postać:

3. Wartości określone w oparciu o charakterystyczną gęstość drewna ρ
k
= 380 kg/m3. Przytoczona 

gęstość odpowiada drewnu litemu klasy GL24h, można również stosować dla większych klas 
wytrzymałościowych na korzyść bezpieczeństwa.

4. Założono, że wkręt jest umieszczony pod kątem 45° w stosunku do powierzchni ścinania. Środek 
ciężkości łączników musi być zgodny z płaszczyzną ścinania. 

5. Obliczenia dotyczą tylko nośności wkrętów. Sprawdzenie nośności elementów drewnianych lub 
drewnopochodnych powinny być dokonane osobno.

PRZYKŁAD OBLICZENIOWY DO PKT. II.6.

Obliczyć nośność połączenia krokwi z belką kalenicową

Uwagi :

Przekrój Widok z góry

°
8.

5
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H
2
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H
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4
5
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B
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PROJEKTOWANIE POŁĄCZEŃ DREWNIANYCH

Procedura projektowania:

1. Sprawdzenie wymiarów belek pracujących w połączeniu oraz właściwy dobór przypadku  
z tabeli II.6.2

Należy sprawdzić i dopasować przypadek projektowy do wartości tabelarycznej. W tabeli II.6 
mamy do dyspozycji zastosowania tylko jednej pary wkrętów ze względu na niewielką szerokość 
krokwi (80 mm).

2. Określenie współczynnika k
mod

 oraz częściowego współczynnika materiałowego γ
M

Współczynnik k
mod

= 0,80 (tablica 3.1 PN-EN 1995-1-1), współczynnik γ
M
= 1,3  

(tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1).

3. Określenie obliczeniowej nośności połączenia z tabeli II.6.2

Nośność obliczeniowa jednej pary wkrętów IUS 8x275 dla α = 15° i β = 45°

4. Sprawdzenie warunku nośności

Warunek nośności dla 5 szt. wkrętów Marcopol IUS 8x275 wynosi:

Połączenie zostało zaprojektowane z zapasem nośności 21%.

Dane

Wymiary belki kalenicowej: Wymiary krokwi:

Drewno GL24h (gęstość ρ
k
= 380 kg/m3)

Wysokość belki H
1
= 240 mm

Szerokość belki B
1
= 160 mm

Kąt nachylenia belki α = 15°

Kąt nachylenia belki β= 45°

Obliczeniowa siła działająca na belkę P
d
= 4,10 kN

Klasa użytkowania: 2

Klasa trwania obciążenia: średniotrwałe

Drewno Gl24h (gęstość ρ
k
= 380 kg/m3) 

Wysokość belki H
2
= 240 mm

Szerokość belki B
2
= 80 mm
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt ciesielski z łbem stożkowym z gwintem na części HUS

ROZMIAR [mm]

szt.

INDEX

LINIA
STANDARD

LINIA
PREMIUMd L Lg

EN 14592:2008

Countersunk head with torx drive chipboard screw

Wkręt HUS nadaje się do stosowania w warunkach 1 i 2 klasy użytkowania konstrukcji do połączeń w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL 

oraz płyt drewnopochodnych. Zastosowany we wkrętach HUS gwint zapobiega rozszczepianiu się drewna, a końcówka wiercąca umożliwia 

łatwe i lekkie wkręcanie bez wstępnego nawiercenia otworu. Wkręty HUS w razie potrzeby można zastosować z podkładką PHUS tam gdzie 

nie ma konieczności pełnego zagłębienia w drewnie. Wkręt HUS z podkładką PHUS ma znacznie większą nośność na przeciągnięcie łba.

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3110

5,0

50 30 TX 25 250 1 000 (4) 637323 634187

60 40 TX 25 250 1 000 (4) 637324 634188

70 40 TX 25 250 1 500 (6) 642826 634189

80 40 TX 25 250 1 000 (4) 637326 634190

90 40 TX 25 250 1 000 (4) 637327 634191

100 40 TX 25 250 1 000 (4) 637328 634192

120 60 TX 25 250 1 000 (4) 637329 634193

6,0

50* 30 TX 30 100 800 (8) 640434 640344

60 40 TX 30 100 800 (8) 637322 634194

70 40 TX 30 100 400 (4) 637305 634195

80 40 TX 30 100 400 (4) 637306 634196

90 40 TX 30 100 400 (4) 637307 634197

100 40 TX 30 100 400 (4) 637308 634198

120 70 TX 30 100 400 (4) 637309 634199

140 70 TX 30 100 400 (4) 637310 634200

160 70 TX 30 100 400 (4) 637311 634201

180 70 TX 30 100 400 (4) 637312 634202

200 70 TX 30 100 300 (3) 637299 634203

220 70 TX 30 100 300 (3) 637300 634204

240 70 TX 30 100 300 (3) 637301 634205

8,0

80 40 TX 40 50 400 (8) 637298 634206

100 40 TX 40 50 200 (4) 637276 634207

120 80 TX 40 50 200 (4) 637277 634208

140 80 TX 40 50 200 (4) 637278 634209

160 80 TX 40 50 200 (4) 637279 634210

180 80 TX 40 50 200 (4) 637280 634211

200 80 TX 40 50 200 (4) 637281 634212

220 80 TX 40 50 200 (4) 637282 634213

240 80 TX 40 50 200 (4) 637283 634214

260 80 TX 40 50 150 (3) 637257 634215

280 80 TX 40 50 150 (3) 637258 634216

300 80 TX 40 50 150 (3) 637259 634217

320 80 TX 40 50 150 (3) 637260 634218

340 80 TX 40 50 150 (3) 637261 634219

360 80 TX 40 50 150 (3) 640038 36350

10,0

120 80 TX 40 50 200 (4) 637284 634221

140 80 TX 40 50 200 (4) 637285 634222

160 80 TX 40 50 200 (4) 637286 634223

180 80 TX 40 50 200 (4) 637287 634224

200 80 TX 40 50 200 (4) 637288 634225

220 80 TX 40 50 200 (4) 637289 634226

240 80 TX 40 50 200 (4) 637290 634227

260 80 TX 40 50 150 (3) 637263 634228

280 80 TX 40 50 150 (3) 637264 634229

300 80 TX 40 50 150 (3) 637265 634230

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

** Rozdział 2 "Projektowanie połączeń drewnianych" został opracowany w oparciu 

     o parametry produktów linii Premium.

POWŁOKA
WOSKOWA

POWŁOKA
WOSKOWA

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

Rys.2. Połączenie krzyżowe krokwi i belki

KONFEKCJA SZTUKOWA

* Produkt nie objęty znakiem CE
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Użebrowanie łba
pozwala dokładnie osadzić wkręt równo z powierzchnią, 
która po dokręceniu pozostaje gładka

Użebrowanie trzpienia
zmniejszają opór w ostatnim etapie wkręcania 
zapewniając komfort pracy

Karby tnące 
zmniejszają ryzyko rozszczepienia się drewna 
podczas wkręcania

Zakończenie trzpienia
rowek frezowy w dolnej części gwintu umożliwia 
wkręcanie bez wstępnego nawiercania, pozwala 
uzyskać bardzo niski moment dokręcania w twardych 
materiałach drewnianych, ogranicza pojawienie się 
pęknięć

Podkładka do wkrętów ciesielskich PHUS

Chipboard screws washer

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

1431

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

7,5 19,5 4,6 50 800 (16) 632428

8,5 24,5 5,4 50 800 (16) 632429

10,5 30,0 6,6 50 400 (8) 632430

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d D h

Stosowana do wkrętów ciesielskich z łbem stożkowym w celu poprawienia docisku wkrętu.

Głębokie gniazdo na bit
zapobiega wyskakiwaniu, wydłuża żywotność końcówki 
oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda wkręta podczas 
wkręcania

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

6,0

80 40 TX 30 100 400 (4) 637313 634231

100 40 TX 30 100 400 (4) 637314 634232

120 70 TX 30 100 400 (4) 637315 634233

140 70 TX 30 100 400 (4) 637316 634234

160 70 TX 30 100 400 (4) 637317 634235

180 70 TX 30 100 400 (4) 637318 634236

200 70 TX 30 100 400 (4) 637319 634237

220 70 TX 30 100 400 (4) 637320 634238

240 70 TX 30 100 400 (4) 637321 634239

260 70 TX 30 100 300 (3) 637302 634240

280 70 TX 30 100 300 (3) 637303 634241

300 70 TX 30 100 300 (3) 637304 634242

8,0

60* 50 TX 40 50 200 (4) - 43265

80 40 TX 40 50 200 (4) 637291 634243

100 40 TX 40 50 200 (4) 637292 634244

120 80 TX 40 50 200 (4) 637293 634245

140 80 TX 40 50 200 (4) 637294 634246

160 80 TX 40 50 200 (4) 637295 634247

180 80 TX 40 50 150 (3) 637266 634248

200 80 TX 40 50 150 (3) 637267 634249

220 80 TX 40 50 150 (3) 637268 634250

240 80 TX 40 50 150 (3) 637269 634251

260 80 TX 40 50 150 (3) 637270 634252

280 80 TX 40 50 150 (3) 637271 634253

300 80 TX 40 50 150 (3) 637272 634254

320 80 TX 40 50 150 (3) 637273 634255

340 80 TX 40 50 150 (3) 637274 647941

360 80 TX 40 50 - 640086 647942

380 80 TX 40 50 - 640531 647943

400 80 TX 40 50 - 640532 36415

10,0

120 80 TX 40 50 200 (4) 637296 634260

140 80 TX 40 50 200 (4) 637297 634261

160 80 TX 40 25 100 (4) 637251 634262

180 80 TX 40 25 100 (4) 637252 634263

200 80 TX 40 25 100 (4) 637253 634264

220 80 TX 40 25 100 (4) 637254 634265

240 80 TX 40 25 100 (4) 637242 634266

260 80 TX 40 25 75 (3) 637243 634267

280 80 TX 40 25 75 (3) 637244 634268

300 80 TX 40 25 75 (3) 637245 634269

320 80 TX 40 25 75 (3) 637246 634270

340 80 TX 40 25 75 (3) 637247 634271

360 80 TX 40 25 - 640544 634272

380 80 TX 40 25 - 640545 36426

400 80 TX 40 25 - 640546 36427

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

szt.

INDEX

LINIA
STANDARD

LINIA
PREMIUMd L Lg



Zastosowana   podczas  procesu produkcyjnego specjalna powłoka woskowa  znacząco zmniejsza moment potrzebny do wkręcania wkręta. 

Dzięki temu montaż jest szybszy i łatwiejszy, znacząco obniża zużycie energii co jest szczególnie istotne w narzędziach zasilanych akumulato-

rem. Łeb podkładowy z gniazdem torx zwiększa powierzchnię docisku zapewniając wysoką wytrzymałość na przeciąganie oraz zamyka po-

łączenie. Gniazdo TORX gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego,  a frez rozwiercający zmniejsza moment siły niezbędny 

do wkręcenia poprzez poszerzenie otworu. Specjalne ostrze z nacięciem na początku gwintu ułatwia rozpoczęcie wkręcania oraz zapobiega 

pękaniu drzewa, a specjalne karby tnące na gwincie przecinają włókna struktury drewna podczas wkręcania.

Wkręt ciesielski z łbem podkładowym z gwintem na części HUP

EN 14592:2008

Washer head with torx drive chipboard screw

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3111

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

** Rozdział 2 "Projektowanie połączeń drewnianych" został opracowany w oparciu 

     o parametry produktów linii Premium.

POWŁOKA
WOSKOWA

POWŁOKA
WOSKOWA

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

Rys.2. Połączenie słupa i belki * Produkt nie objęty znakiem CE
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Łeb podkładkowy
lepsze dociągnięcie łączonych elementów, mocno 
przylegająca główka talerzowa gwarantuje większą 
siłe docisku, która umożliwia oszczędność czasu oraz 
materiału

Użebrowanie trzpienia
zmniejszaja opór w ostatnim etapie wkręcania 
zapewniając komfort pracy

Karby tnące 
zmniejszają ryzyko rozszczepiania się drewna 
podczas wkręcania

Zakończenie trzpienia
rowek frezowy w dolnej części gwintu umożliwia 
wkręcanie bez wstępnego nawiercania, pozwala 
uzyskać bardzo niski moment dokręcania w twardych 
materiałach drewnianych, ogranicza pojawienie się 
pęknięć

Głębokie gniazdo na bit
zapobiega wyskakiwaniu, wydłuża żywotność końcówki 
oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda wkręta podczas 
wkręcania



44 www.marcopol.pl

DA
N

E 
 O

GÓ
LN

E
W

KR
ĘT

Y
KO

N
ST

RU
KC

YJ
N

E

WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

Wkręt IUC to wkręt z cylindrycznym łbem i podwójnym gwintem na trzpieniu. Wkręt  nadaje się do stosowania w warunkach 1 i 2 klasy użyt-

kowania konstrukcji do połączeń w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz płyt drewnopochodnych. 

Najczęstsze obszary zastosowań to: 

• wzmocnienie przekroju poprzecznego belki przy podporach, 

• konstrukcyjne połączenia kontrłat w systemach nakrokwiowych z przekładką z materiału termoizolacyjnego.

Zalety produktu:

• nie wymagają wstępnego nawiercania podłoża - specjalne ostrze tnące nacina strukturę drewna ułatwijąc montaż,

• dolny gwint na trzpieniu - zapewnia doskonałe zamocowanie w krokwi,

• górny gwint na trzpieniu - utrzymuje kontrłatę we właściwym dystansie względem krokwi,

• spiralne frezy na trzpieniu - redukują moment dokręcający,

• stożkowy cylindryczny łeb - zapewnia optymalne zagłębienie w strukturze drewna,

• specjalna powłoka woskowa - redukuje tarcie podczas wkręcania,

• wgłębienie typu TX - zapewnia dosknałe i pewne prowadzenie wkręta.

Wkręt konstrukcyjny do więźby dachowej  z łbem cylindrycznym IUC

EN 14592:2008

Cylindric head drive chipboard screw for rafter framing with torx

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3117

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

8,0

165 TX40 50 48671

195 TX40 50 48672

225 TX40 50 48673

235 TX40 50 48674

255 TX40 50 48675

275 TX40 50 48676

302 TX40 50 48677

335 TX40 50 48678

365 TX40 50 48679

400 TX40 50 48680

435 TX40 50 48681

472 TX40 50 48682

535 TX40 50 48683

Rys.1. Wzmocnienie przekroju belki na naprężenia ścinające Rys.2. Montaż kontrłat w systemie nakrokwiowym z warstwą izolacji

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

Wkręt konstrukcyjny do więźby dachowej  z łbem podkładowym IUP

EN 14592:2008

Washer head  drive chipboard screw for rafter framing with torx

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3116

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

8,0

165 TX40 50 48684

195 TX40 50 48685

225 TX40 50 48686

235 TX40 50 48688

255 TX40 50 48689

275 TX40 50 48690

302 TX40 50 48691

335 TX40 50 48692

365 TX40 50 48693

400 TX40 50 48694

435 TX40 50 48695

472 TX40 50 48696

535 TX40 50 48697

Rys.1. Montaż kontrłat w systemie nakrokwiowym z warstwą izolacji

Do wykonywania konstrukcyjnych połączeń kontrłat w systemach nakrokwiowych izolacji dachowych. Wkręty posiadają podkładkowy łeb 

zapewniający dużą powierzchnię docisku mocowanych kontrłat oraz podwójny gwint na trzpieniu. Dolny gwint zapewnia doskonałe moco-

wanie w elementach konstrukcyjnych (krokwiach), górny utrzymuje podkonstrukcję pokrycia dachowego we właściwym dystansie wzglę-

dem krokwi. Tym samym zabezpiecza nakrokwiowy materiał izolacyjny przed zgnieceniem wywołanym ciężarem pokrycia dachowego oraz 

obciążeniami zewnętrznymi. Spiralne użebrowanie środkowej części trzpienia w istotny sposób redukuje moment dokręcający zapewniając 

jednocześnie optymalne uchwycenie kontrłat nakrokwiowych. Wkręty z łbem podkładkowym zalecane są głównie do montażu prostopadłe-

go kontrłat.

Zalety produktu:

• nie wymagają wstępnego nawiercania podłoża - specjalne ostrze tnące nacina strukturę drewna ułatwiając montaż,

• dolny gwint na trzpieniu - zapewnia doskonałe zamocowanie w krokwi,

• górny gwint na trzpieniu - utrzymuje kontrłatę we właściwym dystansie względem krokwi,

• spiralne frezy na trzpieniu - redukują moment dokręcający,

• szeroki łeb podkładkowy - zapewnia dużą powierzchnię docisku zapobiegając wgnieceniu kontrłaty,

• specjalna powłoka woskowa - redukuje tarcie podczas wkręcania,

• wgłębienie typu TX - to doskonałe i pewne prowadzenie wkręta.

KONFEKCJA SZTUKOWA



46 www.marcopol.pl

DA
N

E 
 O

GÓ
LN

E
W

KR
ĘT

Y
KO

N
ST

RU
KC

YJ
N

E

WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt do konstrukcji drewnianych z łbem 6-kątnym z podkładką i wgłębieniem TX HUK

EN 14592:2008

Hexagonal washer head carpentry screw

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3213

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

8,0

140 80 12 50 150 (3) 634313

160 80 12 50 150 (3) 634314

220 80 12 50 150 (3) 634317

280 80 12 50 100 (2) 634320

10,0

160 80 15 25 100 (4) 634322

180 80 15 25 100 (4) 634323

200 80 15 25 100 (4) 634324

220 80 15 25 100 (4) 634325

240 80 15 25 100 (4) 634326

260 80 15 25 100 (4) 634327

280 80 15 25 100 (4) 634328

300 80 15 25 75 (3) 634329

320 80 15 25 75 (3) 634330

340 80 15 25 75 (3) 634331

360 80 15 25 75 (3) 634332

380 80 15 25 75 (3) 634333

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

Rys.1. Połączenie belki nośnej ze słupem
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręty EXTRA to specjalistyczne wkręty hartowane do twardego drewna oraz innych połączeń drewnianych. Unikalne cechy produktu to 

m.in. użebrowanie łba (pozwala dokładnie osadzić wkręt równo z powierzchnią, która po dokręceniu pozostaje gładka); zakończenie trzpienia 

(rowek frezowy w dolnej części gwintu umożliwia wkręcanie bez wstępnego nawiercania, pozwala uzyskać bardzo niski moment dokręcania 

w twardych materiałach drewnianych, ogranicza pojawienie się pęknięć); głębokie gniazdo na bit TORX  (zapobiega wyskakiwaniu, wydłuża 

żywotność końcówki oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda podczas wkręcania); karby tnące  (zmniejszają ryzyko rozszczepiania się drewna 

podczas wkręcania).

Wkręt do drewna z łbem stożkowym z ryflowanym trzpieniem UHS

EN 14592:2008

Countersunk head chipboard screw with serrated thread3114

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

3,5*

25 18 TX 15 250 2000 (8) 84772

30 18 TX 15 250 2000 (8) 636588

35 24 TX 15 250 2000 (8) 636589

40 24 TX 15 250 2000 (8) 636590

45 24 TX 15 250 2000 (8) 641666

50 30 TX 15 250 2000 (8) 642852

4,0

30 18 TX 20 250 2 000 (8) 634280

35 24 TX 20 250 2 000 (8) 634281

40 24 TX 20 250 2 000 (8) 634282

45 30 TX 20 250 2 000 (8) 634283

50 30 TX 20 250 2 000 (8) 634284

55 36 TX 20 250 1 000 (4) 634285

60 36 TX 20 250 1 000 (4) 634286

70 42 TX 20 250 1 000 (4) 634287

4,5

40 24 TX 20 250 2 000 (8) 634288

50 30 TX 20 250 1 000 (4) 634289

60 36 TX 20 250 1 000 (4) 634290

70 42 TX 20 250 1 000 (4) 634291

80 50 TX 20 250 1 000 (4) 634292

5,0

30 18 TX 25 250 2 000 (8) 634293

40 24 TX 25 250 2 000 (8) 634294

45 30 TX 25 250 1 000 (4) 634295

50 30 TX 25 250 1 000 (4) 634296

60 36 TX 25 250 1 000 (4) 634297

70 42 TX 25 250 1 500 (6) 634298

80 50 TX 25 250 1 000 (4) 634299

90 60 TX 25 250 1 000 (4) 634300

100 60 TX 25 250 1 000 (4) 634301

120 60 TX 25 250 1 000 (4) 636795

6,0

40 24 TX 30 250 1 000 (4) 634302

50 30 TX 30 250 1 000 (4) 634303

60 36 TX 30 100 400 (4) 634304

70 42 TX 30 100 400 (4) 634305

80 50 TX 30 100 400 (4) 634306

90 60 TX 30 100 400 (4) 634307

100 60 TX 30 100 400 (4) 634308

3,0* 30 TX 10 1020 5 10 (2) 637384

3,5*

30 24 TX 15 800 5 10 (2) 637387

35 24 TX 15 700 5 10 (2) 637388

40 30 TX 15 630 5 10 (2) 637389

50 18 TX 20 510 5 10 (2) 637390

4,0

30 24 TX 20 590 5 10 (2) 637391

35 36 TX 20 550 5 10 (2) 637392

40 18 TX 20 465 5 10 (2) 637393

45 24 TX 20 420 5 10 (2) 637394

50 30 TX 20 384 5 10 (2) 637395

60 36 TX 20 321 5 10 (2) 637396

70 42 TX 20 270 5 10 (2) 641725

4,5

30 50 TX 20 465 5 10 (2) 637397

35 24 TX 20 400 5 10 (2) 637398

40 30 TX 20 362 5 10 (2) 637399

50 30 TX 20 295 5 10 (2) 637400

60 36 TX 20 250 5 10 (2) 637401

70 50 TX 20 217 5 10 (2) 637402

80 60 TX 20 200 5 10 (2) 637403

5,0

40 60 TX 25 284 5 10 (2) 637404

45 60 TX 25 260 5 10 (2) 637405

50 30 TX 25 240 5 10 (2) 637406

60 42 TX 25 205 5 10 (2) 637407

70 50 TX 25 178 5 10 (2) 24353

80 60 TX 25 155 5 10 (2) 637408

90 60 TX 25 138 5 10 (2) 637409

100 60 TX 30 120 5 10 (2) 637410

120 60 TX 30 100 5 10 (2) 637411

6,0 50 60 TX 30 157 5 10 (2) 637412

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 

W KG kg INDEX

d L Lg

POWŁOKA
WOSKOWA

POWŁOKA
WOSKOWA

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA KILOGRAMOWAKONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Oferowane przez nas wkręty są idealne do połączeń wszelkiego rodzaju elementów drewnianych, takich jak płyty wiórowe, sklejki,  

a także materiałów drewnopochodnych. Wykorzystywane przez profesjonalistów, doskonale nadają się do prac w przydomowych ogródkach, 

garażach i drobnych remontach. Dzięki swoim właściwościom są niezwykle trwałe i wytrzymałe.

Wkręt do drewna z łbem stożkowym  z gwintem na całości US

EN 14592:2008

Countersunk head chipboard screw, fully threaded

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

3103

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

** Na zamówienie

2,5

10* PZ 1 2 000 32 000 (16) 636888 636889

12* PZ 1 2 000 32 000 (16) 636890 636891

16* PZ 1 2 000 16 000 (8) 645432 645433

20* PZ 1 2 000 16 000 (8) 645434 645435

3,0

10* PZ 1 2 000 16 000 (8) 645436 636897

12* PZ 1 2 000 16 000 (8) ** 636898

13* PZ 1 2 000 16 000 (8) 636899 636901

16* PZ 1 2 000 16 000 (8) 636903 636905

20* PZ 1 2 000 8 000 (4) 636907 636909

25* PZ 1 2 000 8 000 (4) 636911 636913

30* PZ 1 2 000 12 000 (6) 641638 646687

35* PZ 1 2 000 4 000 (2) 636919 636920

3,5

10* PZ 2 2 000 16 000 (8) ** 636926

13* PZ 2 2 000 16 000 (8) 636927 636929

16* PZ 2 1 000 8 000 (8) 636931 636933

20* PZ 2 1 000 8 000 (8) 636937 636939

25 PZ 2 250 4 000 (16) 642864 642865

30 PZ 2 1 000 8 000 (8) 642866 636947

35 PZ 2 1 000 4 000 (16) 642867 636951

40 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636955 636957

45 PZ 2 1 000 4 000 (8) 636963 **

50 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636969 **

4,0

12* PZ 2 2 000 8 000 (4) 636975 **

13* PZ 2 2 000 8 000 (4) 636976 636978

16* PZ 2 1 000 8 000 (8) 642868 642869

20* PZ 2 1 000 8 000 (8) 636985 636987

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 642870 642871

30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 642872 636998

35 PZ 2 1 000 6 000 (6) 642873 642874

40 PZ 2 1 000 4 000 (4) 642875 642876

45 PZ 2 500 2 000 (4) 637017 637019

50 PZ 2 500 2 000 (4) 637025 637027

60 PZ 2 500 2 000 (4) 637037 637039

4,5

16* PZ 2 1 000 8 000 (8) 637047 637048

20* PZ 2 1 000 4 000 (4) 637049 637050

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 637051 637052

30 PZ 2 500 2 000 (4) 637053 637055

35 PZ 2 500 4 000 (8) 637057 637059

40 PZ 2 500 2 000 (4) 637061 637063

50 PZ 2 500 2 000 (4) ** 637073

55 PZ 2 500 2 000 (4) ** 637075

60 PZ 2  1 000 (8) 637078 637080

5,0

16* PZ 2 1 000 4 000 (4) ** 637086

20* PZ 2 1 000 4 000 (4) 637087 637088

25 PZ 2 00 4 000 (4) 642877 642878

30 PZ 2 00 6 000 (4) 642896 644843

35 PZ 2 500 2 000 (4) 637093 637095

40 PZ 2 500 2 000 (4) 637097 637099

45 PZ 2 500 2 000 (4) 637101 637103

50 PZ 2 500 3 000 (6) 644078 644079

60 PZ 2 500 2 000 (4) 637121 637123

70 PZ 2 500 1 000 (2) 646754 637131

6,0

25* PZ 3 500 2 000 (4) ** 637149

30 PZ 3 500 2 000 (4) 637151 637253

40 PZ 3 500 2 000 (4) 637155 637157

ROZMIAR [mm]

szt.

INDEX

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

d L

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 

W KG kg

INDEX

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

d L

3.0

13* PZ 1 2430 5 637473 637474

16* PZ 1 1920 5 637475 637476

20* PZ 1 1580 5 637477 637478

25* PZ 1 1290 5 637479 637480

30* PZ 1 1140 5 637481 637482

3.5

16* PZ 2 1440 5 637483 637484

20* PZ 2 1190 5 637485 637486

25* PZ 2 940 5 637487 637488

30* PZ 2 820 5 637489 637490

35* PZ 2 720 5 637491 637492

40* PZ 2 640 5 637493 **

4.0

16* PZ 2 1020 5 637494 637495

20* PZ 2 860 5 637496 637497

25 PZ 2 720 5 637498 637499

30 PZ 2 630 5 637500 637501

35 PZ 2 550 5 637502 637503

40 PZ 2 490 5 637504 637505

50 PZ 2 390 5 637506 637507

4.5 30 PZ 2 500 5 637508 **

5.0

30 PZ 2 380 5 637509 **

35 PZ 2 330 5 637510 **

40 PZ 2 300 5 637511 **

45 PZ 2 270 5 637512 **

50 PZ 2 240 5 637513 644788

6.0 40 PZ 3 200 5 637514 644785

** Na zamówienie

KONFEKCJA KILOGRAMOWAKONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Oferowane przez nas wkręty są idealne do połączeń wszelkiego rodzaju elementów drewnianych, takich jak płyty wiórowe, sklejki,  

a także materiałów drewnopochodnych. Wykorzystywane przez profesjonalistów, doskonale nadają się do prac w przydomowych ogródkach, 

garażach i drobnych remontach. Dzięki swoim właściwościom są niezwykle trwałe i wytrzymałe.

Wkręt do drewna z łbem stożkowym  z gwintem na częściUS

Countersunk head chipboard screw, partially threaded3104

EN 14592:2008
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty
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ROZMIAR [mm]

szt.

INDEX

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

d L Lg

3,0
40* 30 PZ1 2 000 4 000 (2) 636921 636923

45* 30 PZ1 2 000 4 000 (2) 636924 636925

3,5

40 30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636953 **

45 30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636959 636961

50 30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636965 636967

60 35 PZ 2 1 000 2 000 (2) 636971 636973

4,0

30* 20 PZ 2 1 000 4 000 (4) 636995 **

35* 20 PZ 2 1 000 6 000 (6) 646709 **

40 25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 637005 637007

45 30 PZ 2 500 2 000 (4) 637013 637015

50 30 PZ 2 500 2 000 (4) 637021 637023

55 35 PZ 2 500 2 000 (4) 637029 637031

60 35 PZ 2 500 2 000 (4) 637033 637035

70 40 PZ 2 500 2 000 (4) 637041 637043

80 50 PZ 2 500 2 000 (4) 637044 637046

4,5

45 30 PZ 2 500 3 000 (6) 645438 645439

50 30 PZ 2 500 2 000 (4) 637069 637071

60 35 PZ 2 500 1 000 (2) 637076 637077

70 40 PZ 2 500 1 000 (2) 637081 637083

80 50 PZ 2 500 2 000 (4) 637084 **

5,0

50 40 PZ 2 500 3 000 (6) 646751 646752

55 35 PZ 2 500 2 000 (4) 637113 637115

60 40 PZ 2 500 2 000 (4) 637117 637119

70 40 PZ 2 500 1 000 (2) 637125 637127

80 45 PZ 2 250 1 000 (4) 637133 637135

90 45 PZ 2 250 1 000 (4) 637137 637139

100 45 PZ 2 250 1 000 (4) 637141 637143

120 50 PZ 2 250 1 000 (4) 637145 637147

6,0

50 30 PZ 3 500 2 000 (4) 644984 644985

60 35 PZ 3 250 1 000 (4) 637163 **

70 40 PZ 3 250 1 000 (4) 637165 637167

80 45 PZ 3 250 500 (2) 637169 637171

90 50 PZ 3 250 1000 (4) 644081 637175

100 50 PZ 3 100 400 (4) 637177 637179

110 70 PZ 3 100 400 (4) 637181 **

120 70 PZ 3 100 400 (4) 637183 637185

130 75 PZ 3 100 400 (4) 637187 **

140 75 PZ 3 100 400 (4) 637189 637191

150 75 PZ 3 100 400 (4) 637193 **

160 95 PZ 3 100 200 (2) 637195 **

180 95 PZ 3 100 400 (4) 637197 646798

200 75 PZ 3 100 100 - 637201 **

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 

W KG kg

INDEX

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

d L Lg

3,5 50* 30 PZ 2 500 5 637516

4,0

50 30 PZ 2 390 5 637517

60 35 PZ 2 340 5 637518

70 40 PZ 2 280 5 637519

80 50 PZ 2 250 5 637520

4,5

50 30 PZ 2 300 5 637521

70 40 PZ 2 220 5 637522

80 50 PZ 2 190 5 637523

5,0

50 30 PZ 2 240 5 637524

60 35 PZ 2 210 5 637525

70 40 PZ 2 180 5 637526

80 50 PZ 2 150 5 637527

6,0

50 30 PZ 3 160 5 637528

60 40 PZ 3 140 5 637529

80 50 PZ 3 110 5 637530

100 60 PZ 3 80 5 637531

120 70 PZ 3 70 5 637532

140 75 PZ 3 60 5 637533

160 75 PZ 3 50 5 637534

180 75 PZ 3 50 5 637535

200 75 PZ 3 30 5 637536

** Na zamówienie

KONFEKCJA KILOGRAMOWAKONFEKCJA SZTUKOWA

* Produkt nie objęty znakiem CE

* Produkt nie objęty znakiem CE



52 www.marcopol.pl

DA
N

E 
 O

GÓ
LN

E
W

KR
ĘT

Y
KO

N
ST

RU
KC

YJ
N

E

WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Nierdzewne wkręty do drewna ze stali A2 cieszą się rosnącą popularnością z uwagi na fakt, iż wykazują się one bardzo wysoką odpornością na 

korozję nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiałem wysokostopowym o zwiększonej do zawartości chromu, co skutkuje 

większą odpornością na utlenianie (korozję).  Doskonale wyważone proporcje chromu i węgla, nadają stopowi specyficznych właściwości, 

które zwiększają jego odporność na korozję. Chrom w połączeniu z tlenem tworzy delikatną powłokę, która jest odpowiedzialna za przedłu-

żenie żywotności produktu. Stal A2 wykazuje się wysoką odpornością na proces utleniania, dzięki czemu nawet przy bezpośrednim kontakcie 

z wodą nie zachodzi proces rdzewienia.

Wkręt do drewna z łbem stożkowym z gwintem na całości US A2

EN 14592:2008

Countersunk head chipboard screw, fully threadedI3103

STAL 
NIERDZEWNA

STAL 
NIERDZEWNAA2A2

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

3,0*

20 PZ 1 500 11983

25 PZ 1 500 36146

30 PZ 1 500 36148

3,5

16 PZ 2 500 36149

25 PZ 2 500 36150

30 PZ 2 500 36152

35 PZ 2 500 41019

40 PZ 2 200 34707

4,0*

20 PZ 2 500 70676

30 PZ 2 500 70545

40 PZ 2 500 70681

60 PZ 2 200 11996

70 PZ 2 200 82795

  5,0*
35 PZ 2 500 70690

40     PZ 2 200 70691

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Nierdzewne wkręty do drewna ze stali A2 cieszą się rosnącą popularnością z uwagi na fakt, iż wykazują się one bardzo wysoką odpornością na 

korozję nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiałem wysokostopowym o zwiększonej do zawartości chromu, co skutkuje 

większą odpornością na utlenianie (korozję).  Doskonale wyważone proporcje chromu i węgla, nadają stopowi specyficznych właściwości, 

które zwiększają jego odporność na korozję. Chrom w połączeniu z tlenem tworzy delikatną powłokę, która jest odpowiedzialna za przedłu-

żenie żywotności produktu. Stal A2 wykazuje się wysoką odpornością na proces utleniania, dzięki czemu nawet przy bezpośrednim kontakcie  

z wodą nie zachodzi proces rdzewienia.

Wkręt do drewna z łbem stożkowym z gwintem na części US A2

EN 14592:2008

Countersunk head chipboard screw, partially threaded

STAL 
NIERDZEWNA

STAL 
NIERDZEWNAA2A2

I3104

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

3,5 40 25 PZ 2 200 16870

4,0*

40 24 PZ 2 200 9609

45 30 PZ 2 200 1344

50 25 PZ 2 200 36155

50 30 PZ 2 200 76185

60 36 PZ 2 200 38490

5,0*

50 30 PZ 2 200 70693

60 35 PZ 2 100 3008

70 40 PZ 2 100 23631

80 50 PZ 2 100 23632

100 60 PZ 2 100 92684

6,0* 80 50 PZ 3 100 23634

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA

* Produkt nie objęty znakiem CE
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt do drewna z łbem podkładkowym z gwintem na całości UP

Flat head chipboard screw, fully threaded3101

3,0

10 PZ 1 1 000 16 000 (16) 633647

12 PZ 1 1 000 8 000 (8) 633649

13 PZ 1 1 000 8 000 (8) 633651

16 PZ 1 1 000 8 000 (8) 633654

20 PZ 1 1 000 8 000 (8) 633656

25 PZ 1 1 000 8 000 (8) 633658

30 PZ 1 1 000 4 000 (4) 633660

3,5

10 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633661

13 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633663

16 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633666

16 PZ 2 1 000 8 000 (8) 641946

20 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633668

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633670

27 PZ 2 1 000 4 000 (4) 641947

30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633673

40 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633675

4,0

12 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633676

16 PZ 2 1 000 8 000 (8) 633679

20 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633682

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633685

27 PZ 2 1 000 4 000 (4) 643257

30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633688

35 PZ 2 1 000 4 000 (4) 649882

45 PZ 2 1 000 4 000 (4) 649881

4,5

16 PZ 2 1 000 4 000 (4) 649883

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633696

30 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633697

5,0

16 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633698

20 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633700

25 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633701

30 PZ 2 500 2 000 (4) 633702

35 PZ 2 500 2 000 (4) 633704

40 PZ 2 500 2 000 (4) 633706

45 PZ 2 500 2 000 (4) 633708

6,0

16 PZ 3 250 2 000 (8) 633709

20 PZ 3 250 2 000 (8) 633710

25 PZ 3 250 2 000 (8) 633711

35 PZ 3 250 1 000 (4) 633712

30 PZ 3 250 1 000 (4) 633713

40 PZ 3 250 1 000 (4) 633714

50 PZ 3 250 1 500 (6) 633715

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Wkrety z łbem podkładkowym najczęsciej  stosowane są w przemyśle meblarskim do mocowania płyty pilśniowej do tylniej strony szaf, rega-

łów. Płaska, talerzykowa główka oszczędza miejsce i zwiększa powierzchnię przylegania do płyty pilśniowej. Główka nie przechodzi przez płyty.

Wkręt do drewna z łbem podkładkowym z gwintem na części US

Flat head chipboard screw, partially threaded3102

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

4

35 34 PZ 2 1 000 4 000 (4) 643259

40 34 PZ 2 1 000 4 000 (4) 633716

50 34 PZ 2 250 1 000 (4) 633717

5

50 44 PZ 2 250 1 000 (4) 633719

60 55 PZ 2 250 1 000 (4) 633720

70 44 PZ 2 250 1 000 (4) 633722

6

60 45 PZ 3 250 1 000 (4) 633723

70 45 PZ 3 250 500 (2) 649884

80 45 PZ 3 100 400 (4) 633726

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt hartowany z łbem walcowym i gniazdem PZ dedykowany jest do połączeń elementów drewnianych i drewnopodobnych. Łeb walco-

wy zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementu.

Gniazdo montażowe PZ ułatwia szybki i pewny montaż elementów, ostra końcówka ułatwia rozpoczęcie montażu, a specjalnie zaprojektowa-

ny profil wkręta powoduje, że montaż jest szybki, a połączenie elementów trwałe.

Wkręt do drewna z łbem walcowym z gwintem na całości UW

Pan head chipboard screw, fully threaded3107

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

2.5 13 PZ1 2 000 16 000 (8) 643261

3.0

10 PZ1 1 000 16 000 (16) 634124

12 PZ1 1 000 16 000 (16) 647566

13 PZ1 1 000 8 000 (8) 634126

16 PZ1 2 000 8 000 (4) 634128

20 PZ1 2 000 8 000 (4) 634129

25 PZ1 1 000 8 000 (8) 643262

30 PZ1 1 000 4 000 (4) 634130

3.5

10 PZ2 1 000 8 000 (8) 634132

13 PZ2 1 000 8 000 (8) 634133

16 PZ2 1 000 8 000 (8) 634136

20 PZ2 1 000 8 000 (8) 634138

25 PZ2 1 000 4 000 (4) 634140

30 PZ2 1 000 4 000 (4) 643263

35 PZ2 1 000 4 000 (4) 634141

4.0

10 PZ2 1 000 8 000) (8) 634142

12 PZ2 1 000 8 000 (8) 634143

13 PZ2 1 000 8 000 (8) 634145

16 PZ2 1 000 8 000 (8) 634148

20 PZ2 1 000 4 000 (4) 634151

25 PZ2 1 000 4 000 (4) 634153

30 PZ2 1 000 4 000 (4) 634156

35 PZ2 500 2 000 (4) 634159

4.5

16 PZ2 1 000 4 000 (4) 634161

20 PZ2 1 000 4 000 (4) 643264

25 PZ2 1 000 4 000 (4) 634163

5.0

16 PZ2 1 000 4 000 (4) 634164

20 PZ2 1 000 4 000 (4) 634165

25 PZ2 1 000 4 000 (4) 634167

30 PZ2 1 000 4 000 (4) 647222

35 PZ2 5 000 - 634170

40 PZ2 500 2 000 (4) 634171

6.0

30 PZ3 2 000 - 634175

35 PZ4 2 000 - 634177

60 PZ5 1 000 - 99159

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Wkręt do drewna z łbem walcowym z gwintem na częściUW

Pan head chipboard screw, partially threaded3108

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

3,5 40 34 PZ 2 500 2 000 (4) 634178

4,0
40 34 PZ 2 500 2 000 (4) 634180

50 34 PZ 2 500 2 000 (4) 649876

5,0

50 44 PZ 2 250 1 000 (4) 634182

55 44 PZ 2 250 1 000 (4) 634183

60 44 PZ 2 250 1 000 (4) 634184

70 44 PZ 2 250 1 000 (4) 634185

6,0 50 40 PZ 3 250 1 000 (4) 634186

Wkręt hartowany z łbem walcowym i gniazdem PZ dedykowany jest do połączeń elementów drewnianych i drewnopodobnych. Łeb walco-

wy zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementu.

Gniazdo montażowe PZ ułatwia szybki i pewny montaż elementów, ostra końcówka ułatwia rozpoczęcie montażu, a specjalnie zaprojekto-

wany profil wkręta powoduje, że montaż jest szybki, a połączenie elementów trwałe.

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt do drewna z łbem 6-kątnym z gwintem na częściH6K

Hexagonal head wood screw, partially threaded, according to DIN 5713203

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

DIN 571

6,0

40 10 128 5 20 (4) 637567

50 10 108 5 20 (4) 637568

60 10 94 5 20 (4) 637569

70 10 81 5 10 (2) 640470

80 10 72 5 10 (2) 637547

90 10 57 5 10 (2) 637548

100 10 56 5 10 (2) 637549

120 10 44 5 10 (2) 637550

140 10 36 5 10 (2) 637551

8,0

30 13 62 5 20 (4) 637570

40 13 59 5 20 (4) 637571

50 13 56 5 20 (4) 637572

60 13 51 5 20 (4) 637573

70 13 44 5 10 (2) 637552

80 13 38 5 10 (2) 637553

90 13 34 5 10 (2) 640474

100 13 32 5 10 (2) 637554

120 13 27 5 10 (2) 637555

140 13 24 5 10 (2) 637556

160 13 21 5 10 (2) 637557

180 13 19 5 20 (4) 637574

200 13 17 5 20 (4) 637575

260 13 13 5 15 (3) 637563

10,0

60 17 27 5 10 (2) 637558

80 17 23 5 10 (2) 637559

100 17 21 5 10 (2) 637560

120 17 17 5 10 (2) 637561

140 17 15 5 10 (2) 637562

160 17 12 5 - 637545

180 17 11 5 - 637546

200 17 10 5 20 (4) 637576

220 17 9 5 20 (4) 637577

240 17 9 5 20 (4) 637578

260 17 8 5 15 (3) 637564

300 17 7 5 15 (3) 640472

12,0

80 19 16 5 20 (4) 637579

100 19 13 5 20 (4) 637580

120 19 11 5 20 (4) 637581

140 19 10 5 20 (4) 637582

160 19 9 5 20 (4) 637583

180 19 8 5 20 (4) 637584

200 19 7 5 15 (3) 637565

220 19 7 5 20 (4) 637585

240 19 6 5 20 (4) 637586

260 19 6 5 15 (3) 637566

300 19 5 5 15 (3) 640473

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 

W KG kg INDEX

d L

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA KILOGRAMOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Nierdzewne wkręty do drewna ze stali A2 cieszą się rosnącą popularnością z uwagi na fakt, iż wykazują się one bardzo wysoką odpornością na 

korozję nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiałem wysokostopowym o zwiększonej do zawartości chromu, co skutkuje 

większą odpornością na utlenianie (korozję).  Doskonale wyważone proporcje chromu i węgla, nadają stopowi specyficznych właściwości, 

które zwiększają jego odporność na korozję. Chrom w połączeniu z tlenem tworzy delikatną powłokę, która jest odpowiedzialna za przedłu-

żenie żywotności produktu. Stal A2 wykazuje się wysoką odpornością na proces utleniania, dzięki czemu nawet przy bezpośrednim kontakcie 

z wodą nie zachodzi proces rdzewienia.

Wkręt do drewna z łbem 6-kątnym z gwintem na częściH6KA

INOX Wkręt do drewna z łbem 6-kątnym z gwintem na częściI3203

DIN 571

8.0

70 13 100 400 (4) 649036

80 13 100 400 (4) 645261

100 17 100 400 (4) 649037

10.0

80 13 100 200 (2) 645262

100 17 100 200 (2) 645263

120 17 50 200 (4) 645264

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

STAL 
NIERDZEWNA

STAL 
NIERDZEWNAA2A2

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY KONSTRUKCYJNE

Wkręt do drewna z łbem walcowym z wgłębieniem imbusowym z gwintem na częściHWI

Flat head hex wood screw with hex socket, partially threaded3210
C

O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

6,5

35 - 4,0 2000 6799

40 35 4,0 2000 632157

60 50 4,0 2000 632158

70 50 4,0 1000 632160

80 50 4,0 500 632161

90 50 4,0 500 632162

100 50 4,0 500 632163

110 50 4,0 500 632164

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L Lg

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

Wkręty HWI są przeznaczone do łączenia cienkich elementów drewnianych, gdzie wymagane jest zapewnienie dużej powierzchni docisku 

przy jednoczesnym estetycznym wykończeniu połączenia.

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY DO MONTAŻU TARASÓW

Wkręt do montażu desek tarasowychWTX

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

EN 14592:2008

INOX Terraces screw made of higher corrosion resistant steelI3221

4,0

40 6,9 TX 20 200 1 600 (8) 635245

50 6,9 TX 20 200 1 600 (8) 635246

60 6,9 TX 20 200 800 (4) 635247

4,5

40 7,4 TX 20 200 1 600 (8) 635248

50 7,4 TX 20 200 1 600 (8) 635249

60 7,4 TX 20 200 800 (4) 635250

70 7,4 TX 20 200 800 (4) 648021

80 7,9 TX 20 200 800 (4) 635252

5,0

40 7,9 TX 25 200 1 600 (8) 635253

50 7,9 TX 25 200 800 (4) 635254

60 7,9 TX 25 200 800 (4) 635255

70 7,9 TX 25 200 1 200 (6) 648022

80 7,9 TX 25 200 1 200 (6) 648023

STAL 
NIERDZEWNA

STAL 
NIERDZEWNAC1C1

Wkręty tarasowe przeznaczone są głównie do montażu zewnętrzych tarasów drewnianych oraz pionowych okładzin elewacyjnych. Wkrę-

ty tarasowe posiadają ząbkowany gwint, który w połaczeniu ze specjalnym ostrzem tnącym zapewnia szybkie zagłębianie w podłożu. Do-

datkowo spiralne frezy usytuowane na początku części niegwintowanej rozwiercają otwór w elemencie mocowanym, co obniża moment 

wkręcający. Stożkowy kształt główki dobrze maskuje mocowanie w podłożu i poprawia estetykę połączenia. Główka wkręta posiada żebra 

frezujące umożliwiające zagłębienie w podłożu. Wkręty tarasowe WTX wykonane są ze stali o podwyższonej odporności korozyjnej. Stanowi 

ona doskonałą i pewną ochronę antykorozyjną dla wkrętów eksponowanych na zewnętrzne warunki atmosferyczne. Wkręty tarasowe WTX 

rekomendowane są do mocowania wszystkich gatunków drewna wykorzystywanego na tarasach, jak również do materiałów kompozyto-

wych. W twardych gatunkach drewna zaleca się wykonać wstępne nawiercenie.

Zalety produktu:

• żebra frezujące ułatwiają zagłębienie w podłożu,

• kształt główki doskonale maskuje i poprawia estetykę połączenia,

• specjalne ostrze frezujące ułatwia mocowanie,

• spiralne frezy rozwiercające otwór redukują moment dokręcający.

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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WKRĘTY DO MONTAŻU TARASÓW

Wkręty tarasowe przeznaczone są głównie do montażu zewnętrzych tarasów drewnianych oraz pionowych okładzin elewacyjnych. Wkręty 

te posiadają podwójny gwint. Gwint dolny umożliwia zamocowanie w podłożu. Gwint górny posiada odwrotny kierunek uzwojenia przez, co 

redukuje moment dokręcający niezbędny do zamocowania. Specjalny stożkowy kształt główki wkręta idealnie maskuje mocowanie w pod-

łożu. Specjalna powłoka ochronna HCP’coat wykorzystująca nanotechnologie zapewnia bardzo wysoką odporność korozyjną powyżej 1000h  

w komorze solnej. Stanowi ona doskonałą i pewną ochronę antykorozyjną dla wkrętów eksponowanych na zewnętrzne warunki atmosferycz-

ne. Wkręty tarasowe WTR rekomendowane są do mocowania: świerku, sosny, daglezji, cedru, machoniu, dębu, klonu, orzecha amerykańskie-

go, jak również materiałów kompozytowych.

Zalety produktu:

• odwrócony gwint redukujący moment dokręcający,

• specjalny kształt główki doskonale maskuje połączenie,

• gama kolorystyczna dostosowana do odcieni drewna,

• specjalne ostrze frezujące ułatwiające mocowanie.

Wkręt do montażu desek tarasowych z powłoką HCP’CoatWTR

ROZMIAR [mm]

KOLOR szt. INDEX

d L

EN 14592:2008

Screw for mounting terraces with HCP’coat3220

5,0

40 TX 20 brązowy 200 1 600 (8) 634335

40 TX 20 szary 200 1 600 (8) 634337

50 TX 20 piaskowy 200 1 600 (8) 634341

50 TX 20 szary 200 1 600 (8) 634342

50 TX 20 złoty 200 1 600 (8) 634344

60 TX 20 brązowy 200 1 600 (8) 634345

60 TX 20 piaskowy 200 1 600 (8) 634346

60 TX 20 szary 200 1 600 (8) 634347

60 TX 20 złoty 200 1 600 (8) 634349

70 TX 20 brązowy 200 1 200 (6) 648024

70 TX 20 piaskowy 200 1 200 (6) 648025

70 TX 20 szary 200 1 200 (6) 648026

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty

KONFEKCJA SZTUKOWA
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NarożnikNA

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B

A

A

B

Angle6202

NA1 150 25 10 38873

NA2 200 30 10 38875

NA3 250 30 10 31408

NA4 300 40 10 9876

NA5 50 10 50 52482

NA6 60 10 50 52483

NA7 75 12 50 85932

NA8 100 15 50 85957

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

Płytka perforowanaPP

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B

B

A

Perforated plate6203

PP1 40 80 20 35659

PP2 40 100 20 9877

PP3 40 120 20 37341

PP4 40 160 20 31269

PP5 60 140 20 31270

PP6 60 160 20 92079

PP7 60 200 20 9878

PP8 60 240 50  98865

PP9 80 200 25 97623

PP10 80 240 25 97624

PP11 80 300 25 98866

PP12 100 200 25 97625

PP13 100 240 25 97626

PP14 100 260 25 98907

PP15 100 300 25 44227

PP16 100 400 25 57284

PP17 100 500 25 89963

PP18 120 200 25 51680

PP19 120 240 25 98867

PP20 120 260 25 51682

PP21 120 300 25 97628

PP22 140 400 10 89964

PP23 160 400 10 89965

PP24 200 300 10 89966

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3
POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Łącznik płaskiLP

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B

B

A

Flat connector6204

LP1 35 100 20 51663

LP2 55 140 20 99593

LP3 35 200 20 89957

LP4 55 280 20 85921

LP5 65 180 20 98874

LP6 90 210 20 89959

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

Kątownik wąskiKW

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B

B

A

A

Narrow angle6205

KW1 25 17 25 98711

KW1 25 17 50 18175

KW2A 30 15 100 49995

KW2 40 17 50 77712

KW2 40 17 100 93580

KW3 50 17 20 98713

KW4 75 17 20 98714

KW5 100 20 20 98715

KW6 125 20 20 98716

KW7 150 25 20 90224

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA



68 www.marcopol.pl

DA
N

E 
 O

GÓ
LN

E
ŁĄ

CZ
N

IK
I C

IE
SI

EL
SK

IE

ŁĄCZNIKI CIESIELSKIE

Kątownik krokwiowyKK

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

C

A

B

Anchor angle6207

KK1 200 40 40 20 9880

KK2 300 40 40 25 1144

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

Kątownik belkiKB 

Beam angle6206

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

KB1 100 75 30 20 33736

KB2 120 80 35 50 89952

KB3 180 120 40 25 98700

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

C

B

A

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Kątownik szeroki        KS

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A

Wide angle6208

KS1 30 50 98717

KS2 40 50 70000

KS3 60 50 98719

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716
A

A

A

Kątownik montażowy KM

Wide angle6209

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

A

AB

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

KM1 40 40 40 50 18128

KM2 40 40 60 50 1865

KM3 60 60 40 25 1063

KM4 60 60 60 25 70001

KM5 60 60 80 25 1065

KM6 60 60 100 25 7293

KM7 80 80 40 25 38315

KM8 80 80 60 50 24424

KM9 80 80 80 50 74148

KM10 80 80 100 25 89955

KM11 100 100 60 25 97622

KM12 100 100 80 25 52444

KM13 100 100 100 25 52445

KM14 40 40 100 25 52446

KM15 40 40 200 25 52447

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Kątownik łącznikowy  KL

Connection angle6210

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

B

A B

C

A

Kątownik z przetłoczeniem KP

Strengthening angle6212

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

C

A

B

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

KP1 90 90 65 25 51652

KP2 105 105 90 15 89956

KP3 90 50 55 20 31264

KP4 70 70 55 25 1061

KP8 150 150 65 25 21537

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

KL1 50 50 35 25 99413

KL2 70 70 55 20 639681

KL3 50 150 35 25 89953

KL4 90 90 65 50 51650

KL5 105 105 90 20 639680

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Kątownik z regulacją KR

Adjustable angle6211

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

C

B

A

Wieszak belki  WB

Beam hanger6214

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

6214
A

C

B

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B

WB5 41 110 10 1051

WB9 45 138 10 70253

WB10 51 105 10 98876

WB11 51 135 10 1052

WB13 51 195 10 98710

WB14 60 100 10 98877

WB15 60 130 10 1056

WB16 60 160 10 51688

WB21 70 125 10 51690

WB26 80 120 10 98878

WB27 80 150 10 98879

WB28 80 180 10 52470

WB30 100 140 10 1058

WB31 100 170 10 1059

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

KR1 80 65 20 20 31263

KR2 60 40 60 50 90238

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Łącznik krokwiowy LK

Rafter bracket6225

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

B

C

A

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

LK1 L 170 32 100 20 24265

LK2 P 170 32 100 20 24264

LK3 L 210 32 140 20 94227

LK4 P 210 32 140 20 24263

LK5 L 250 32 180 20 1601

LK6 P 250 32 180 20 1605

LK7 L 290 32 220 20 1607

LK8 P 290 32 220 20 1610

Podstawa słupa o podstawie prostokątnejPSP
C

C

A

A

B

Down post foot6240

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4
OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

PSP1 71 150 150 6 6347

PSP2 91 150 150 6 58134

PSP3 101 150 150 6 6348

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Podstawa słupa wbijanaPSG
A

C

B

A

A

Drive in post support6233
C

O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4
OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

PSG1 71 750 150 4 58130

PSG2 91 750 150 4 58131

PSG3 91 900 150 4 6346

PSG4 101 900 150 4 90919

PSG6 101 750 150 4 22002

PSG7 121 900 150 4 6352

Podstawa słupaPS

D
C

BA

Ød

Post support6231

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4
OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

ETA

European Technical Assessment

ETA 16/0716

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C ∅d x D

PS1 60 60 120 16 x 200 6 18127

PS2 70 60 120 16 x 200 6 99233

PS3 80 60 120 20 x 200 6 99234

PS4 90 60 120 20 x 200 6 99235

PS5 100 60 120 20 x 200 6 99236

PS6 120 60 120 20 x 200 6 99237

PS8 140 90 126 20 x 200 6 33169

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Podstawa słupa regulowana do betonowania PSRU

max 200

A
B

C

Post support with regulation, U type6242

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3
OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C

PSRU 120 200 60 10 22694

Podstawa słupa regulowana do przykręcania PSRT

C

A
B

max 200

D

E

Post support with regulation, T type6243

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3
OCYNK OGNIOWYOCYNK OGNIOWY
HDGHDG

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

A B C D E

PSRT 136 200 100 100 60 4 24529

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Kotwa budowlana (złącze budowlane)ML

Construction anchor L-bolt6227

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

a

a

d

Lg

L

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

∅d L Lg a

ML3 kwadrat M12 350 70 47 10 2005

ML5 kwadrat M12 400 70 47 10 2009

ML7 kwadrat M12 500 70 47 10 2011

Kotwa budowlana (złącze budowlane)ML

Construction anchor L-bolt6227

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3

d

Lg

L

TYP

WYROBU

ROZMIAR [mm]
szt. INDEX

∅d L Lg

ML2 zagięty M12 350 80 10 77236

ML4 zagięty M12 400 80 10 77237

ML8 zagięty M14 350 80 10 77243

ML9 zagięty M14 400 80 10 77244

ML10 zagięty M14 450 80 10 77247

ML11 zagięty M16 350 80 10 77249

ML12 zagięty M16 400 80 10 77250

ML13 zagięty M16 450 80 10 77258

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA

POWŁOKA

CYNKOWA  

Zn
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WKRĘTY DO POKRYĆ DACHOWYCH

Wkręt dystansowy z łbem stożkowym DHS

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L

EN 14592:2008

Distance screw for woodworking3219

6,0

60 TX 25 50 400 (8) 632165

70 TX 25 50 400 (8) 632166

80 TX 25 50 400 (8) 632168

90 TX 25 50 400 (8) 632169

100 TX 25 50 400 (8) 632171

110 TX 25 50 400 (8) 632173

120 TX 25 500 - (1) 632175

140 TX 25 500 - (1) 632176

Wkręty poziomujące zapewniają wysoką wytrzymałość połączenia dla wszystkich rodzajów drewna oraz materiałów drewnopodobnych. 

Przeznaczone są m.in. do poziomowania łat konstrukcyjnych, montażu okien drewnianych i konstrukcji nośnych okien.  

Specjalne pierścienie poziomujące na trzpieniu, pozwalają dostosować odległość mocowanego elementu od podłoża. Odległość mię-

dzy mocowanymi powierzchniami może być dowolnie zmieniona w każdym momencie, wystarczy zmienić kierunek wkręcania. 

Gniazdo TORX ułatwia montaż poprzez optymalne przełożenie siły, a także eliminuje ryzyko uszkodzenia końcówki wkrętarki lub wyrobienia 

gniazda w łbie.

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

Rys.1. Mocowanie z poziomowaniem łat dekarskich

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Wkręt samowiercący farmerski do pokryć dachowych WSPD

ROZMIAR [mm]

KOLOR szt. INDEX

d L D

Self-drilling farmer screw with EPDM washer5201

4,8

20 14 8 ocynk 250 1 000 (4) 637578

20 14 8 7024 250 1 000 (4) 645021

20 14 8 8017 250 1 000 (4) 645022

20 14 8 9006 250 1 000 (4) 645023

20 14 8 9010 250 1 000 (4) 645024

20 14 8 3009 250 1 000 (4) 647342

20 14 8 3011 250 1 000 (4) 647346

20 14 8 7016 250 1 000 (4) 647343

20 14 8 7035 250 1 000 (4) 647347

20 14 8 8004 250 1 000 (4) 647344

20 14 8 9002 250 1 000 (4) 647345

20 14 8 9005 250 1 000 (4) 645120

35 14 8 ocynk 250 1 000 (4) 634590

35 14 8 3005 250 1 000 (4) 645025

35 14 8 3009 250 1 000 (4) 645026

35 14 8 3011 250 1 000 (4) 645027

35 14 8 6005 250 1 000 (4) 645028

35 14 8 6020 250 1 000 (4) 645029

35 14 8 7024 250 1 000 (4) 645031

35 14 8 8004 250 1 000 (4) 645032

35 14 8 8017 250 1 000 (4) 645033

35 14 8 8019 250 1 000 (4) 645034

35 14 8 9005 250 1 000 (4) 645035

35 14 8 9010 250 1 000 (4) 645036

35 14 8 7035 250 1 000 (4) 647348

35 14 8 9002 250 1 000 (4) 647349

35 14 8 9006 250 1 000 (4) 647350

35 14 8 9011 250 1 000 (4) 645122

50 14 8 ocynk 250 1 000 (4) 634591

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

ZnETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

KONFEKCJA SZTUKOWA

Rys.1. Mocowanie obróbek blacharskich oraz profilowanych blach 

 dachowych do konstrukcji drewnianych.
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Wkręt do blach z łbem podkładkowym - montażowyBPMNT

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

Sheet metal installation screw with washer head2315

4,2

13 11,5 PH 2 1 000 4 000 (4) 635354

16 11,5 PH 2 1 000 4 000 (4) 635355

19 11,5 PH 2 1 000 4 000 (4) 635356

25 11,5 PH 2 1 000 4 000 (4) 635357

32 11,5 PH 2 500 2 000 (4) 635358

40 11,5 PH 2 500 2 000 (4) 635359

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

ITB-KOT-2018/0162
ISO 2702

Wkręt samowiercący do blach z łbem owalnym i podkładką WFP

ROZMIAR [mm]

KOLOR
szt. INDEX

d L D

Panhead farmer screw (for sheet metal and wood)5221

4,8

20

14 TX 25 ocynk 250 1 000 (4) 647282

14 TX 25 3011 250 1 000 (4) 647251

14 TX 25 7016 250 1 000 (4) 647252

14 TX 25 7024 250 1 000 (4) 647253

14 TX 25 8004 250 1 000 (4) 647254

14 TX 25 8017 250 1 000 (4) 647255

14 TX 25 9005 250 1 000 (4) 647257

14 TX 25 9006 250 1 000 (4) 647258

14 TX 25 9010 250 1 000 (4) 647259

14 TX 25 8019 250 1 000 (4) 634634

35

14 TX 25 ocynk 250 1 000 (4) 647283

14 TX 25 3011 250 1 000 (4) 647260

14 TX 25 7016 250 1 000 (4) 647261

14 TX 25 7024 250 1 000 (4) 647262

14 TX 25 8004 250 1 000 (4) 647263

14 TX 25 8017 250 1 000 (4) 647264

14 TX 25 9005 250 1 000 (4) 647266

14 TX 25 9006 250 1 000 (4) 647267

14 TX 25 9010 250 1 000 (4) 647268

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC3
POWŁOKA
CYNKOWA12 µm

ZnETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA

Rys.1. Mocowanie obróbek blacharskich oraz profilowanych blach 

 dachowych do konstrukcji drewnianych.

Rys.1. Mocowanie blach stalowych  do  podłoża drewnianego.
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ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

6,4 - 5,3

40 11 250 1 000 (4) 633230

50 11 250 1 500 (6) 78858

65 11 250 1 000 (4) 637809

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4

ETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

Wkręt samowiercący MPTC (powłoka ceramiczna)MPTC

MPTC self-drilling screw (ceramic coating)5270

SILVER
RUSPERT

SILVER
RUSPERT

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

6,4 - 5,3

40 11 250 1 000 (4) 78862

50 11 250 1 500 (6) 78866

65 11 250 1 000 (4) 78867

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4

ETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

Wkręt samowiercący ze zintegrowaną podkładką MPTC IW

MPTC self-drilling screw (ceramic coating)5271

SILVER
RUSPERT

SILVER
RUSPERT

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA

Rys.1. Mocowanie blach stalowych do konstrukcji nośnych z drewna.

Rys.1. Mocowanie blach stalowych do konstrukcji nośnych z drewna.
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WKRĘTY DO POKRYĆ DACHOWYCH

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d1 d2 L D A

6,4

7,0 125 13 19 50 300 (6) 638950

7,0 145 13 19 50 300 (6) 638951

7,0 165 13 19 50 200 (4) 638952

7,0 195 13 19 50 200 (4) 638953

7,0 225 13 19 50 200 (4) 638954

7,0 245 13 19 50 200 (4) 638955

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC4

ETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

Wkręt do mocowania płyt wartswowych do drewnaMPTCSP

Self-drilling sandwich panel screw on concrete5222

SILVER
RUSPERT

SILVER
RUSPERT

ść
ł

1. Płyta warstwowa
2. Drewno
3. Kalota
4. Wkręt do płyt warstwowych MPTC SP / MPXC SP

ł

hef = 40 mm (drewno)

Rys.1. Mocowanie płyt dachowych do dźwigarów nośnych

KONFEKCJA SZTUKOWA
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Gwoździe papowe GW-P

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

Roofing nails6104

3,0

20 775 5 20 (4) 641374

25 610 5 20 (4) 632098

30 568 5 20 (4) 632100

35 426 5 20 (4) 632102

40 400 5 20 (4) 632104

S
SUROWY

Gwoździe papowe z podkładką GW-P

Roofing nails with washers6114

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

ROZMIAR [mm]

kg INDEX

d L

2,8
25 2,5 43235

28 2,5 43240

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

Rys.1. Mocowanie papy do drewna

Rys.1. Mocowanie papy do drewna
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WKRĘTY DO POŁĄCZEŃ DREWNO – STAL

Wkręt samowiercący z łbem stożkowym do mocowania drewna do profili stalowych BSZ

Self-drilling screw for fixing wood to steel2319

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

Wkręt samowiercący z łbem stożkowym do mocowania drewna do profili stalowych BSX

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

Bimetal self-drilling screw for fixing wood to steeI2319

5,5

45 10,8 TX 30 100 76108

50 10,8 TX 30 100 76109

60 10,8 TX 30 100 76110

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC5

BI METAL

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D

5,5
45 10,8 TX 30 100 635365

50 10,8 TX 30 100 635366

Wkręt samowiercący przeznaczony do mocowania elementów drew-

nianych do podłoża stalowego. Zapewnia szybki i skuteczny montaż  

z jednoczesnym zachowaniem trwałości wyrobu ze względu na po-

krycie powłoką cynkową.

Szybkość montażu zapewnia ostrze samowiercące. Zastosowanie 

gniazda TX zapewnia pewne prowadzenie wkrętu podczas monta-

żu. Specjalnie zaprojektowane ożebrowanie łba odprowadza zwier-

ciny oraz formuje otwór pod stożkowy łeb.

Wkręt samowiercący bimetaliczny przeznaczony do mocowania ele-

mentów drewnianych do podłoża stalowego. Ze względu na agre-

sywność środowiska została zastosowana powłoka Ruspert Silver, 

która gwarantuje klasę korozyjności C4. Wykonanie w bimetalu - czyli 

połączenia stali nierdzewnej z twardością stali węglowej to pewność 

szybkiego i skutecznego montażu z jednoczesnym zachowaniem 

trwałości wyrobu.  Szybkość montażu zapewnia ostrze samowiercą-

ce. Zastosowanie gniazda TX zapewnia pewne prowadzenie wkrętu 

podczas montażu. Specjalnie zaprojektowane ożebrowanie łba od-

prowadza zwierciny oraz formuje otwór pod stożkowy łeb.

Rys.1. Mocowanie elementów drewnianych do profili stalowych

Rys.1. Mocowanie elementów drewnianych do profili stalowych

KONFEKCJA SZTUKOWA

KONFEKCJA SZTUKOWA

ETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371

ETA

European Technical Assessment

ETA-18/0371



87www.marcopol.pl

W
KR

ĘT
Y 

DO
 P

OŁ
ĄC

ZE
Ń

DR
EW

N
O 

– 
ST

AL

WKRĘTY DO POŁĄCZEŃ DREWNO – STAL

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

Wkręt samowiercący KSZ

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D Lg

Self-drilling screw3134

4,0 50 8,0 29 TX 20 1 000 4 000 (4) 63869O

5,0
50 9,0 35 TX 20 1 000 4 000 (4) 634311

60 9,0 35 TX 20 1 000 2 000 (2) 641091

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

Wkręt samowiercący KSZ

ROZMIAR [mm]

szt. INDEX

d L D Lg

Self-drilling screwI3134

3,2
50 5,0 30 10 500 649567

60 6,0 30 10 500 649568

4,0 50 6,0 30 15 200 649569

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty Rys.1. Mocowanie elementów drewnianych do profili stalowych

Rys.1. Złącze prostopadłe na wkręty Rys.1. Mocowanie elementów drewnianych do profili stalowych
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SZPILKI DWUGWINTOWE

Szpilka dwustronna z gwintem do drewnaSDDD

Double side wood threaded rod3803
C

O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

ROZMIAR [mm]

szt. NR KAT.

d1 L Lg1 Lg2

7 70 30 30
250 1000 (4) 633596

2000 - 633597

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym

KONFEKCJA SZTUKOWA
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SZPILKI DWUGWINTOWE

Szpilka dwustronna z gwintem do drewna oraz metrycznymSDMD

Metric and wood threaded rod3804

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

ROZMIAR [mm]

szt. NR KAT.

d d1 L b1 Lg1

M4 4.5

25 8.5 14 1000 4 000 (4) 633598

40 8.5 28 100 3 200 (32) 633599

40 8.5 28 1000 4 000 (4) 633600

M6 6.5

40 17 20 250 1 000 (4) 633601

40 17 20 2000 4 000 (2) 633602

50 24 25 100 800 (8) 633603

55 24 25 250 1 000 (4) 633604

60 24 30 100 800 (8) 633605

60 24 30 1000 2 000 (2) 633606

70 24 40 1000 - 633607

M8 8,0

50 15 32 1000 - 633608

60 28 30 100 800 (8) 633609

60 28 30 1000 - 633610

70 25 39 250 1 000 (4) 633611

70 25 39 1000 - 633612

80 25 49 250 1 000 (4) 633613

90 25 59 250 1 000 (4) 633614

100 30 59 250 1 000 (4) 633615

M10 10,0

60 17 39 500 633616

70 17 39 500 633617

80 26 49 100 400 (4) 633618

100 36 59 100 400 (4) 633619

120 46 59 100 400 (4) 633620

120 46 59 500 400 (4) 633621

Szpilki drewno-metal (szpilki dwugwintowe) przeznaczone m.in. do połączeń konstrukcyjnych. Wkręt dwugwintowy może być wykorzy-

stywany do tworzenia połączeń metal-beton, drewno-beton służyć do skręcania mebli typu: ławki ogrodowe itp., umożliwia szybki montaż  

i demontaż składanych wyrobów. Ponadto wkręty dwugwintowe są wykorzystywane do montażu elementów schodów.

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym

KONFEKCJA SZTUKOWA
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SZPILKI DWUGWINTOWE

Szpilka dwustronna z gwintem do drewna i metrycznym z przetłoczeniem 6-kątnymSDMD

Metric and wood threaded rod with hexagon3805
C

O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1
POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

ROZMIAR [mm]

szt. NR KAT.

d d1 L b1 Lg1 S

M8

8 50 10 30 6 250 1 000 (4) 633622

8 60 10 30 6 250 1 000 (4) 633623

8 70 10 44 6  250 1 000 (4) 633625

8 80 25 39 6 250 1 000 (4) 633627

8 90 25 49 6 100 800 (8) 633629

8 100 25 59 6 100 400 (4) 633630

8 120 50 59 6 100 400 (4) 633632

8 140 50 59 6 100 400 (4) 633634

8 150 50 59 6 100 400 (4) 633635

8 160 50 59 6 100 400 (4) 633636

8 180 50 59 6 100 400 (4) 633637

8 200 50 59 6 100 400 (4) 633638

8 250 50 59 6 100 400 (4) 633639

8 300 50 59 6 100 300 (3) 636068

M10

10 70 19 39 8 100 400 (4) 633641

10 80 19 49 8 100 400 (4) 633642

10 100 30 59 8 100 400 (4) 633643

10 120 37 59 8 100 400 (4) 633645

10 140 59 59 8 100 400 (4) 633646

Łączniki dwugwintowe do użytku ogólnobudowlanego wykonane ze stali ocynkowanej. Pomiędzy gwintami umieszczono uchwyt na klucz 

6 mm oraz dodatkowo na końcu gwintu metrycznego usytuowano gniazdo TORX T25.

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym

KONFEKCJA SZTUKOWA
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GWOŹDZIE

Gwoździe budowlane                          GW-BUD

Common nails6101

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

4,2
100 92 5 20 (4) 632038

125 80 5 20 (4) 632039

4,6 125 64 5 20 (4) 632040

5,0 150 43 5 20 (4) 645424

6,0 175 25 5 20 (4) 632042

8,0

250 11 5 20 (4) 645425

275 9 5 20 (4) 645426

300 8 5 20 (4) 645427

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

Gwoździe paletowe (pierścieniowe) GW-PAL

Ring-shank nails6102

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

2,5

40 645 5 20 (4) 632050

50 535 5 20 (4) 632051

60 425 5 20 (4) 632052

65 425 5 20 (4) 641370

3,0

40 530 5 20 (4) 632054

50 400 5 20 (4) 632055

70 250 5 20 (4) 632056

80 225 5 20 (4) 632057

3,1 60 280 5 20 (4) 632059

3,4 80 200 5 20 (4) 632060

3,8

60 180 5 20 (4) 632061

70 160 5 20 (4) 632062

80 140 5 20 (4) 632064

90 113 5 20 (4) 632066

100 108 5 20 (4) 632068

4,0
100 100 5 20 (4) 632070

125 85 5 20 (4) 632071

4,5 125 64 5 20 (4) 632073

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

Rys.1. Połączenie na łącznik pierścieniowy

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

Rys.1. Połączenie prostopadłe

EN 14592:2008 + A1:2012
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Gwoździe kwadratowe – skręcane    GW-KWA

Square twisted nails6103

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

3,0*

50 324 5 20 (4) 632074

60 250 5 20 (4) 632075

70 200 5 20 (4) 632077

80 190 5 20 (4) 632079

3,8

70 150 5 20 (4) 632081

80 170 5 20 (4) 632082

90 132 5 20 (4) 632083

100 126 5 20 (4) 632085

4,0
100 112 5 20 (4) 632087

120 87 5 20 (4) 632089

4,5 125 64 5 20 (4) 632091

5,0 150 43 5 20 (4) 641371

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

Gwoździe papowe                                GW-PAP

Roofing nails6104

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

3,0

20 775 5 20 (4) 641374

25 610 5 20 (4) 632098

30 568 5 20 (4) 632100

35 426 5 20 (4) 632102

40 400 5 20 (4) 632104

S
SUROWY

Rys.1. Połączenie na gwoździe skrętne

Rys.1. Mocowanie papy do drewna

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

EN 14592:2008 + A1:2012

* Produkt nie objęty znakiem CE
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Gwoździe zwykłe                                              GW-ZW

Metal nails6106

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

Gwoździe ciesielskie (anchor)GW-CIE

Anchor nails6107

POWŁOKA
CYNKOWA 5 µm

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

ROZMIAR [mm]

kg INDEX

d L

EN 14592:2008

S
SUROWY

1,2 20 5600 5 20 (4) 632105

1,4
20 4100 5 20 (4) 632107

25 3096 5 20 (4) 632109

2,0 40 1000 5 20 (4) 632115

2,2 50 667 5 20 (4) 641375

2,4 60 440 5 20 (4) 641376

2,7 65 320 5 20 (4) 641377

3,0
70 240 5 20 (4) 641378

80 210 5 20 (4) 641379

3,4 90 187 5 20 (4) 641380

4,0

40 5 20 (4) 632141

50 5 20 (4) 632142

60 5 20 (4) 632143

70 5 20 (4) 632144

80 5 20 (4) 632145

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

Rys.1. Połączenie prostopadłe

Rys.1. Połączenie prostopadłe



97www.marcopol.pl

G
W

O
ŹD

ZI
E

GWOŹDZIE

Gwoździe stolarskie                           GW-STO

Joinery nails (with a small head)6115

POWŁOKA
CYNKOWA  

Zn

C
O

R
ROSIO

N
C

L

ASSC1

ROZMIAR [mm]

~ SZT. 
W KG kg INDEX

d L

1,4 25 3330 5 20 (4) 632146

1,6 30 2080 5 20 (4) 632147

1,8 35 1430 5 20 (4) 632148

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

Rys.1. Połączenie prostopadłe
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Białystok
ul. Ciołkowskiego 88H
15-545 Białystok
tel.: +48 85 65 26 785
bialystok@marcopol.pl

Bydgoszcz
ul. Bydgoskich Przemysłowców 6/lok. 9
85-862 Bydgoszcz
tel.: +48 52 32 87 768
bydgoszcz@marcopol.pl

Chwaszczyno
ul. Oliwska 100
80-209 Chwaszczyno
tel.: +48 58 55 40 423
chwaszczyno@marcopol.pl

Kraków
Al. Pokoju 82
31-564 Kraków
tel.: +48 12 68 61 415
krakow@marcopol.pl

Olsztyn
ul. Wyszyńskiego 1
10-457 Olsztyn
tel.: +48 89 53 38 563
olsztyn@marcopol.pl

Poznań
ul. Klonowa 24
62-002 Suchy Las
tel.: +48 61 89 26 085
poznan@marcopol.pl

Kalisz
ul. Górnośląska 71/lok. 3
62-800 Kalisz
tel.: +48 62 75 36 664
kalisz@marcopol.pl

Katowice
ul. Kościuszki 227
40-600 Katowice
tel.: +48 32 25 28 636
katowice@marcopol.pl

Kielce
ul. 1 Maja 191
25-665 Kielce
tel.: +48 41 33 20 193
kielce@marcopol.pl

Szczecin
ul. Kmiecika 9
70-809 Szczecin
tel.: + 48 91 48 56 930
szczecin@marcopol.pl

Warszawa
ul. Puławska 405
02-801 Warszawa
tel.: + 48 22 88 61 056
warszawa@marcopol.pl

Wrocław
ul. Rogowska 117c
54-440 Wrocław
tel.: + 48 71 33 97 852
wroclaw@marcopol.pl

MARCOPOL Sp. z o.o.

Producent Śrub

ul. Oliwska 100

80-209 Chwaszczyno

tel.: + 48 58 55 40 555

fax: + 48 58 55 40 566

biuro@marcopol.pl

Biuro Obsługi Klienta:

tel.: + 48 58 55 40 655

fax: + 48 58 55 40 439

bok@marcopol.pl

www.marcopol.pl

Chwaszczyno

Białystok

Warszawa

Kielce

Kalisz

Szczecin

Bydgoszcz

Olsztyn

Poznań

Wrocław

Katowice

Kraków

Znajdź nas:

Dostawa w ciągu

24h*/48h
*dla zamówień złożonych

do godz. 14 w dniu poprzednim


