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PN-EN 338:2011 DREWNO KONSTRUKCYJINE - KLASY WYTRZYMALOSCI.

Gatunki iglaste Gatunki lisciaste

WHasciwosci wytrzymatosciowe (w N/mm?)

Zginanie fn 14 16 18 =20 22 24 27 30 35 40 45 50 18 24 30 35 40 50 60 70
Rozcigganie wzdfuz wickien foo 8 70 1M 12 13 14 16 18 21 =24 27 30 M 14 18 21 24 30 F 42
Rozcigganie w poprzek widkien foe 04 04 04 04 04 04 04 04 04 04 04 04 06 OB 06 0B 0B 06 0B 0B
Sciskanie wzdtuz wickien for 6 17 18 18 20 21 22 23 25 26 27 29 18 21 28 2 26 29 R H#
Sciskanie w poprzek widkien fow 20 22 22 23 24 25 26 27 28 29 31 32 75 78 80 81 83 83 105 135
Scinanie f, 380 32 34 36 38 40 40 40 40 40 40 40 34 40 40 40 40 40 45 50

\Hasciwosci sprezyste (w kN/mm?)
Sredhi modut sprezystosci wzdiuz widkien E 7 8 9 95 10 1 115 12 13 14 15 16 95 10 11 12 183 14 17 20

0,mean

5% kwantyl modutu sprezystosci wzdiuz wiskien £, 47 54 60 64 67 74 77 80 87 94 100 107 8 85 92 101 108 118 143 168

0,05
Sredni modut sprezystosci w poprzek widkien 023 027 030 0,32 033 037 038 040 043 047 050 053 063 067 0,73 080 086 093 1,13 1,33

'90,mean

Sredni modut odksztalcenia postaciowego G, 044 05 056 059 063 069 072 075 081 088 084 100 059 062 069 075 081 088 106 125
Gestosc (w kg/m?3)

Gestosc charakterystyczna p 290 310 320 330 340 350 370 380 400 420 440 460 475 485 530 540 550 620 700 900
Srednia gestosé p., 390 370 380 390 410 420 450 460 480 500 520 550 570 580 640 650 660 750 840 1080
UWAGI:

1. Podane wyzej wartosci wytrzymatosci na rozcigganie, Sciskanie, scinanie, 5 % kwantylu modutu sprezystosci, sredniego modutu sprezystosci oraz sredniego modutu odksztatcenia postaciowego zostaty
obliczone z zastosowaniem wzordw podanych w zafgczniku A.

2. Wiasciwosci zamieszczone w tabelce sg okreslone dla wilgotnosci drewna odpowiadajgcej temperaturze 20 °C i wilgotnosci powietrza 65 %.

3. Zachodzi mozliwosé ograniczonej dostepnosci drewna klas C45 i C50.

4. \Wartosci wytrzymatosci na scinanie odnosza sie do drewna bez spekan, wg EN 408. \Wplyw spekan nalezy uwzgledni¢ w zasadach projektowania.

KONSTRUKCJE DREWNIANE: DREWNO KLEJONE WARSTWOWO

PI-EN19080:2013 | bREWNO LITE KLEJONE WARSTWOWO - WYMAGANIA.

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci i sprezystosci w N/mmz oraz gestosci w kg/ms3
(dla jednorodnego drewna klejonego warstwowo).

| Tl e e
20 22 24 26 28 30 32

\Wytrzymatos¢ na zginanie fa o
froak 16 17,6 19,2 20,8 22,3 24 25,6
Wytrzymatosé na rozcigganie e
f 90,0k 05
o 20 22 24 o6 o8 30 32
Wytrzymatosé na Sciskanie =8
f 909 2,5
Wytrzymatos$c na $cinanie )‘v‘g‘k 35
e B400 10500 ~ 11500 12100 12600 13600 14200
Eouos 7 000 8800 9600 10100 10500 11 300 11 800
Modut sprezystosci 2
90,gmean 300
Esu 005 250
. 650
Modut odksztatcenia postaciowego e
G 540
Jo) 340 370 385 405 425 430 440
Gestosé ok
o, 370 410 420 445 450 480 430
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INFORMACIE OGOLNE Q

ZASTOSOWANE OZNACZENIA GRAFICZNE

Stal nierdzewna A2 - AISI 304

N
z ! STAL
NIERDZEWNA
N

Stal kwasoodporna A4 - AlSI 316
./
A4, Q

Stal nierdzewna A2 i A4 — grupa stopow stali o obnizonej zawartosci wegla, ktdre odznaczaja sie wysoka
odpornoscia na korozje przy oddziatywaniu warunkow atmosferycznych, kwasow o niskim stezeniu, soli,
tlenkow. Odpornosc korozyjng uzyskuje sie poprzez wprowadzenie do stali odpowiednich dodatkow
stopowych: gtownie chromu (minimalna zawartos¢ wynosi 11%), molibdenu, niklu, miedzi. Zawarty w stali
chrom reaguje z tlenem, co skutkuje powstaniem bardzo cienkiej, trwatej i odpornej na korozje warstwy
tlenku chromu. Powstata warstwa ma zdolnos¢ do samoczynnego odbudowywania sie w przypadku
uszkodzen wptywami czynnikow zewnetrznych. Dodatkowo warstwa tlenku chromu jest pasywna, czyli
nie reaguje z innymi substancjami. Stale nierdzewne oznaczane sg dodatkowo klasami, np. A2-50, A2-70
w zaleznosci od nominalnej wytrzymatosci na rozcigganie.

Wiasciwosci mechaniczne

Granica plastycznosci Wytrzymalosé na rozciaganie Wydtuzenie przy zerwaniu Twardosé

Re . [MPa] Rm [MPa] A [%] HB__[HB]
A2 45
A4 40

230 500 + 750 215
240 550 + 700 215

Bi-Metal

@=»

Produkty bimetaliczne to potaczenie stali odpornej na korozje ze stalg weglowa, ktorg mozna utwardzac
termicznie. Takie pofaczenie dwoch materiatdw o roznych wiasciwosciach gwarantuje mozliwosc
przewiercania stali konstrukcyjnych, a jednoczesnie zapewnia wysoka i dtugotrwatg odpornosc korozyjna
tacznika. Produkty wykonane w bimetalu przeznaczone sa gtéwnie do stosowania w srodowiskach
o podwyzszonej korozyjnosci (C4, C5) zgodnie z wymaganiami Eurokodow.

Iso-Fit
ISO-FIT @

Wyroby pokrywane ocynkiem ogniowym ze wzgledu na grubos¢ samej powtoki wymagaja specjalnego
wykonania. Stosowane sg dwa typy wykonania: tzw. nadwymiar badz niedomiar. Wersja ISO-FIT to wstepne
wykonanie srub i nakretek w niedomiarze. Takie wykonanie pozwala po natozeniu powitoki ochronnej
uzyskac finalne wymiary elementéw zgodne z tolerancjami normowymi.

www.marcopol.pl 9
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Q INFORMACIE OGOLNE

POWLOKI

Elektrolityczna powloka cynkowa

y4,]

POWLOKA
CYNKOWA

Jest powszechnie stosowana powtoka ochronna. Wiasnosci antykorozyjne tej powitoki w decydujacym
stopniu zaleza od jej grubosci. Powtoke ocynku galwanicznego nanosi sie na element wykorzystujac
roznice potencjatow w procesach elektrolizy. Powtoki ocynku elektrolitycznego sa korzystne cenowo i daja
estetyczne wykonczenie. Ocynk galwaniczny jest najczesciej stosowanym wykonczeniem powierzchni
elementow ztgcznych.

Ocynk ogniowy HDG

&EEY

Ocynk ogniowy HDG to powioka o wysokiej odpornosci korozyjnej. Pokrycie ochronne, jakie powstaje
w wyniku cynkowania ogniowego pozwala na skuteczng i dtugoterminowa ekspozycje w srodowiskach
0 wysokiej korozyjnosci (C4, C5). Ocynk ogniowy naktadany jest metoda zanurzeniowa lub metoda
pregalwanizacji. Grubos¢ warstw ocynku ogniowego waha sie w przedziale 18-50 pym.

Powloka ceramiczna Silver Ruspert

W

WELEEE T\
Silver Ruspert to wysokiej jakosci powtoka o doskonatej skutecznosci antykorozyjnej dzieki zastosowaniu
trzech warstw: metalicznej warstwy cynku, specjalnej powtoki chemicznej oraz powtoki doszczelniajace;.
Warstwy te sg tgczone ze sobg za pomoca reakcji chemicznych, co pozwala na sztywne potaczenie powtok.

Produkty pokryte tg metoda stosowane sg wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka odpornosc
i trwatos¢ korozyjna.

Powtoka szerardyzowana

Powitoka szerardyzowana (termodyfuzyjna) powstaje w wyniku cynkowania termodyfuzyjnego - jest
to proces, ktdry bazuje na reakcji mieszanki specjalnego proszku cynkowego z zelazem. Czastki cynku
dyfunduja do warstwy powierzchniowej stali, tworzac na niej zabezpieczajaca warstwe antykorozyjna.
Cynk przenika na grubos¢ wynoszaca ok. 1/3 powierzchni catej warstwy, co zapewnia niezwykle wysoka
odpornos¢ na dziatanie korozji — kilkukrotnie wyzsza niz w przypadku cynkowania galwanicznego lub
ogniowego.

Powloka woskowa
T AN
M—(

Dzieki specjalnej powtoce woskowej znaczgco zmnigjsza sie wartos¢ momentu wkrecania. Dzieki temu
montaz jest szybszy i tatwiejszy. Wydtuza to réowniez czas pracy narzedzi zasilanych akumulatorem.

10 www.marcopol.pl
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POROWNANIE TRWALOSCI POWLOK / STALI

Typ powtoki / stali Parametr definiujacy warstwe ochronna / Kategoria korozyjnosci wg EN 1S0 12944-2
) 2 5um 2 8um > 12um > 20um
Ocynk galwaniczny g c1 " & " c1,c2 g C1,C2,C3
’ > 15um > 20um > 40um > 50pum
Ocynk ogniowy C2. 3 C3,C4 c4 C4,C5
Termodyfuzyjna szerardyzacja 2 10um C3.c4 = 20um ca = oo C4, C5
> > 2
Powtoka ceramiczna Silver Ruspert =900 C3.C4 =750 c4. C5 = 1o0 Cc5
Stal nierdzewna AISI 304 c3 ca
Stal nierdzewna AISI 314 c3 ca c5

KLASA WLASCIWOSCI MECHANICZNYCH

Parametry wyrobow srubowych wykonanych ze stali weglowe] sg okreslone klasa wiasciwosci
mechanicznych. Klasy wiasciwosci mechanicznych definiuja nominalna wytrzymatos¢ na rozcigganie
(Rm) oraz nominalna granice plastycznosci (Re) dla ztaczy wykonanych ze stali weglowych poddawanych
obrobce cieplnej. Oznaczenie klasy sktada sie z dwoch cyfr oddzielonych od siebie kropka. Pierwsza cyfra
okresla nominalna wartosc wytrzymatosci na rozciaganie, a druga nominalng wartos¢ granicy plastycznosci,
wedtug ponizszych zaleznosci.

KLASA @ KLASA . KLASA KLASA @

Przyktad - klasa 4.8
Pierwsza liczba oznacza 1/100 nominalnej wytrzymatosci na rozciaganie, czyli:
Rm = 4 *100 = 400 [N/mm?Z] lub [MPa]

Druga liczba okresla wspodtczynnik granicy plastycznosci. Aby wyliczy¢ wartos¢ nominalnej granicy
plastycznosci nalezy nominalng wytrzymatosc na rozciaganie pomnozyC przez druga liczbe - w opisanym
przypadku 0.8:

Re = 400 N/mm?2 * 0.8 = 320 [N/mm?2] lub [MPa]

KOROZJA / KATEGORIE KOROZYINOSCI ZGODNIE Z EN ISO 12944-2

Korozja to procesy, ktére stopniowo niszcza strukture materiatu, w rezultacie prowadzac do jego rozpadu.
Proces ten zachodzi wszedzie tam, gdzie wystepuje warstwa wilgoci na powierzchni metalu. Warstwa
wilgoci moze byc¢ tak cienka, ze jest niewidoczna dla nieuzbrojonego oka.

Szybkos¢ korozji zwiekszaja nastepujace czynniki:
- wzrost wilgotnosci wzglednej powietrza,
- wystepowanie kondensacji (gdy temperatura jest rowna lub nizsza od temperatury punktu rosy),

- wzrost ilosci zanieczyszczen w atmosferze (zanieczyszczenia korozyjne moga reagowac ze stalg i tworzy¢
osady na powierzchni).

Korozja wystepuje najczesciej, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza wynosi powyzej 80%, a temperatura
powyzej 0°C - jednak jesli sg obecne zanieczyszczenia i/lub higroskopijne sole, korozja ma miejsce przy
zZnacznie nizszym poziomie wilgotnosci.

Wedtug normy PN EN ISO 12944-2 wyrdzniamy piec¢ kategorii korozyjnosci, w zaleznosci od lokalizacji oraz
warunkow uzytkowania:

www.marcopol.pl 1
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POROWNANIE TRWALOSCI POWLOK / STALI

Kategoria korozyjnosci

C1 - bardzo mata
ROs,
o% /o
v z

(1 7

ssd

C5 - bardzo duza
ROs,
S=mlo

%
(V)
®
Ay

Uwagi:

Przyktady Srodowisk typowych dla klimatu umiarkowanego wg EN 1S0 12944-2

Na zewnatrz

Nie dotyczy

Atmosfery w malym stopniu zanieczyszczone, gtéwnie tereny wiejskie

Atmosfery miejskie i przemystowe, $rednie zanieczyszczenie tlenkiem
siarki, obszary przybrzezne o matym zasoleniu

Obszary przemystowe i obszary przybrzezne o $rednim zasoleniu

Obszary przemystowe o duzej wilgotnosci i agresywnej atmosferze

Wewnatrz

Ogrzewane budynki z czysta atmosfera np. biura, sklepy, szkoly, hotele

Budynki nieogrzewane, w ktdrych moze mie¢ miejsce kondensacia,
np. magazyny, hale sportowe

Pomieszczenia produkeyjne o duzej wilgotnosci
i pewnym zanieczyszczeniu powietrza np. zaktady spozywcze, pralnie,
browary, mleczarnie

Zakfady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe statkow i todzi

Budowle lub obszary z prawie ciggtg kondensacija
i duzym zanieczyszczeniem

1. W tabeli nie wyspecyfikowano kategorii CX, ktora definiuje ekstremalne przemystowe srodowisko

korozyjne.

2. Nalezy zwrocic szczegolng uwage na wiasciwe warunki przechowywania i magazynowania wyrobow.
Warunki, w ktorych produkt jest przechowywany lub magazynowany, powinny odpowiadac srodowisku
o klasie korozyjnosci nizszej niz okreslona w zamierzonym zastosowaniu produktu.

ODPORNOSC NA OBCIAZENIA SEJSMICZNE

@SETSTITCY,
e P

Kategorie odpornosci na obcigzenia sejsmiczne:

C1-odpornosc¢ na obcigzenia cykliczne w peknieciu do 0,5 mm.

- C2 —odpornosc na obciagzenia cykliczne przy zmiennym peknieciu do 0,8 mm,
ze zdefiniowanym maksymalnym przemieszczeniem.

PARAMETRY MONTAZU

3Nm

Moment dokrecajacy

Zalecana predkos¢ obrotowa wkretarki podczas montazu wkretow

12
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POLACZER DREWNIANYCH

Q PROJEKTOWANIE POLACZEN DREWNIANYCH

WYKORZYSTANIE WKRETOW Z GWINTEM CZESCIOWYM W POLACZENIACH
KONSTRUKCYIJINYCH

1. Dane ogéle, zastosowanie

Wkret Marcopol HUS to wkret z tbem stozkowym | gwintem czesciowym. Dostepny
w asortymencie srednic: od 5 do 10 mm. Wkret Marcopol HUS nadaje sie do stosowania w warunkach
11 2 klasy uzytkowania konstrukcji do potaczen w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz ptyt
drewnopochodnych. Zastosowany we wkretach HUS gwint zapobiega rozszczepianiu sie drewna,
a koncowka wiercaca umozliwia tatwe i lekkie wkrecanie bez wstepnego nawiercenia otworu.
Wkrety HUS w razie potrzeby mozna zastosowac z podktadka PHUS tam gdzie nie ma koniecznosci
petnego zagtebienia w drewnie. Wkret HUS z podktadka PHUS ma znacznie wieksza nosnosc na
przeciagniecie tba.

Najczestsze obszary zastosowan to potaczenia:

- zaktadkowe drewno-drewno np. potaczenie krokwi z jetka, potaczenie pasa dolnego kratownicy
dachowej,

- krokwi z belka stropowa lub murtata,

- belki stropowej do sciany konstrukcyjnej,
- stupow wielogateziowych,

- czotowe belka-belka,

- wiele innych, dla ktorych optymalne jest zastosowanie wkreta z gwintem czesciowym.

ﬁjﬁ

2. Wiasciwosci mechaniczne i geometria

greunica Wkreta = ---“
6 8 10

Srednica nominalna d [mm] B

Srednica fba ds [mm] 10 12 15 18,40
Srednica wewnetrzna gwintu d1[mm] 3,7 4 545 6,50
Srednica czesci gladkiej trzpienia d3 [mm] 3,7 4,30 5,9 7,10
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu Mv_Rk [Nmm] 7533 14152 33244 50969
Parametr charakterystyczny odpornosci na wycigganie f o (N/mm?] 19,00 18,67 15,12 14,16
Parametr charakterystyczny odpornosci na przeciagniecie tha faagic (IN/MM2] 23,09 21,12 24,34 20,46
Charakterystyczna odpornosé na rozcigganie f [kN] 8,66 14,58 23,31 31,48

tensk

14 www.marcopol.pl
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3. Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obcigzonych poprzecznie

Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obciazonych poprzecznie

kat pomiedzy sitg i kierunkiem widkien
a=0°

kat pomiedzy sitg i kierunkiem wiokien
a=90°

5 6 8 10 5 6 8 10
a1 [mm] 25 30 40 50 20 24 32 40
a2 [mm] 15 18 24 30 20 24 32 40
aa: [mm] 60 72 96 120 35 42 56 70
asc [mm] 35 42 56 70 35 42 56 70
aas [mm] 15 18 24 30 35 42 56 70
a4, [mm] 15 18 24 30 15 18 24 30

Wkrety umieszczone hez wstepnie wykonanego otworu

a1 [mm] 60 72 96 120 25 30 40 50
82 [mm] 25 30 40 50 25 30 40 50
aa: [mm] 75 90 120 150 50 60 80 100
aac [mm] 50 60 80 100 50 60 80 100
as; [mm] 25 30 40 50 50 60 80 100
ase[mm] 25 30 40 50 25 30 40 50

Rozstawy wzdtuz i w poprzek widkien

Objasnienia:
(1) tacznik
(2) Kierunek wiokien

Odlegtosci od konca i od boku

Objasnienia:

(1) Koniec obcigzony

(2) Koniec nieobcigzony
(3) Bok obciazony

(4) Bok nieobciazony

ast dsc

-90°< a<90° 90°<a<270° 0°=a<180° 180°< a<360°

Rys.1 Rozstawy i odlegtosci

Uwagi:

1.

Minimalne rozstawy | odlegtosci wkretow obcigzonych poprzecznie zgodnie z norma
PN-EN 1995:2008.

2. Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestosc drewna p, = 350 kg/m3.

Minimalne rozstawy we wszystkich ztgczach drewno-plyta nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik
0,85. Minimalne odlegtosci od konca i boku pozostaja niezmienione poza wyjatkami podanymi
w pkt. 8.31.3 normy PN-EN 1995:2008.

Minimalne rozstawy w ztgczach stal-drewno nalezy pomnozyc¢ przez wspotczynnik 0,7. Minimalne
odlegtosci od konca i boku pozostaja niezmienione.

www.marcopol.pl 15
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Q PROJEKTOWANIE POLACZEN DREWNIANYCH

4. Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obciagzonych osiowo

=
(=]
>
=
==
E 5 Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretoéw obcigzonych osiowo
o M
] g 5 6 8 10
el ‘=
= i al [mm] 35 42 56 70
e
(]
&= al,c [mm] 50 60 80 100
[—]
e a2,c [mm] 20 24 3 40
a2 [mm] 25 30 40 50

> > aicc ai.cce a1 cc
af \/G[\ e, .82

“\ \‘\ \‘\ 1 \ -—/ ’/
\‘ \‘ \‘ |
“‘ “‘ “‘ Objasnienia:
ﬂ N N / Z( 1- Srodek ciezkoséci gwintowanej
= = \ czesci wkreta w elemencie

Rys.2 Rozstawy i odlegtosci

16 www.marcopol.pl
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5. Nosnosci charakterystyczne wkretéw obcigzonych poprzecznie i osiowo

w""ﬁ‘#:;";‘;ﬂ’; HUS Nosnosé charakterystyczna wkretéw obciazonych poprzecznie Nosnusc:h:lzaill(llnﬁ s:ﬁﬂa’lﬂwkretﬁw

o Drewno - drewno Dre;\g;%hgaﬁgvno Plyta - drewno S;'ay‘té %';sr‘:\ll(go S;E?)t_a %ﬁfi}ggo Wyciaganie gwintu Przecigganie gtowki Przezcijaugcmged%owm
E i Som| i 1 ‘Ef r
S |
— L—
L
o q

Mﬁﬁﬁm FaXlephus [kN]

(-) 2,37 2,85 2,31

145 (-) 152 175 2,70 3,80 2,31

70 30 40 1,63 (-) 152 1,94 264 3,80 2,31

5 80 30 50 163 (-) 152 MG eee HED 288 4,75 2,31

0 40 50 1,81 (-) 1,48 2,51 2,88 4,75 B

100 40 60 1,81 (-) 1,48 2,80 312 5,70 2,31 -
120 B0 60 1,81 (-) 1,48 2,82 B2 5,70 2,31 (-)
60 24 36 1,67 1,67 1,90 1,85 2,80 2,52 3,04 8.03
70 30 40 1,95 2,03 2,30 2,17 3,29 3,36 3,04 8,03
80 30 50 2,05 2.34 2,51 245 349 4,20 3,04 8,03
0 40 50 2,24 2,53 2,51 2,77 3,49 4,20 3,04 8,03
100 50 50 244 273 2,50 2,93 3,49 4,20 3.04 8,03
g 120 45 75 2,35 316 oWB1= 270 <3 354 125 402 6,30 3.04 8,03
140 B85 75 2,50 3.32 22[mm] 269 [mm| 354 [mm] 402 6,30 3,04 8.03
160 85 75 2,50 332 2,69 354 4,02 6.30 3,04 8.03
180 105 75 2,50 332 2,69 354 4,02 6.30 3,04 8,03
200 125 75 2,50 332 2,69 354 4,02 6.30 3,04 8,03
220 145 75 2,50 3,32 2,69 354 4,02 6.30 3,04 8,03
240 165 75 2,50 3,32 2,69 354 4,02 6.30 3,04 8,03
80 28 52 2,82 282 (-) 3,06 5,20 6.29 5,48 14,61
100 48 52 346 3,66 (-) 3,82 575 6.29 5.48 14,61
120 40 80 3,55 4,02 (-) 4,61 6,60 9,68 5,48 14,61
140 B0 80 4,03 5,08 (-) 541 6,60 9,68 5,48 14,61
160 80 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
180 100 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
200 120 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
220 140 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
8 240 160 80 4,34 5,39 (-] tﬂmﬁﬁ‘ 5,74 tﬂnfn? 6,60 9,68 548 14,61
260 180 8O 434 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
280 200 8O 434 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
300 220 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
320 240 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
340 260 8O 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
360 280 8O 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
380 300 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
400 320 80 4,34 5,39 (-) 574 6,60 9,68 5,48 14,61
120 40 80 4,46 4,55 (-) 5,23 8,37 11,33 6.93 18,41
140 B0 80 4,94 6.04 (-) 611 8,36 11,33 6.93 18,41
160 80 80 5,50 6.60 (-) 7,02 8,36 11,33 6.93 18,41
180 100 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
200 120 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
220 140 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
240 160 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8.36 11,33 6.93 18,41
10 260 180 80 5,55 6,65 (-] t[lnfn? 7,16 “[nfnj]o 8,36 11,33 6,93 18,41
280 200 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6,93 18,41
300 220 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
320 240 8O 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
340 260 8O 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
360 280 8O 5,55 6.65 (-) 7.16 8,36 11,33 6.93 18,41
380 300 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8.36 11,33 6.93 18,41
400 320 80 5,55 6.65 (-) 7.16 8.36 11,33 6.93 18,41
Uwagi:

1. Nosnosci charakterystyczne sa zgodne z norma PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nosnosc charakterystyczna nalezy pomnozy¢ przez
wspotczynnik Kk w zaleznosci od klasy uzytkowania i klasy trwania obcigzenia (tablica 3.1 normy
PN-EN 1995:2008) oraz podzieli¢ przez odpowiedni wspotczynnik bezpieczenstwa vy,, (dla drewna
litegoy,=13).
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10.

Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestos¢ drewna p,= 350 kg/m3.
Zatozono, ze czesc gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym.

Obliczenia dotycza tylko nosnosci wkretow. Sprawdzenie nosnosci elementow drewnianych,
drewnopochodnych lub ptyt stalowych powinny by¢ dokonane osobno.

Wartosci charakterystyczne w tabeli odnosza sie do jednego wkreta. W przypadku sprawdzania
grupy facznikow, nalezy uwzgledni¢ efektywna liczbe wkretow w potaczeniu (wg. PN-EN
1995:2008).

Nosnosci charakterystyczne wkretdw obcigzonych poprzecznie odnosza sie do potaczen bez
nawierconych otworow.

Nosnosc¢ ptyta-drewno zostata wyznaczona dla ptyty OSB-3 o grubosci tWBT1 podanej w tab.5.
Nosnosc stal-drewno zostata wyznaczona dla ptyt cienkich (grubosc¢ ptyty nie wieksza niz 0,5d)
i dla ptyt grubych (grubosc ptyty jest wieksza niz d).

Nosnosc z udziatem ptyt posrednich nalezy okresli¢ przez interpolacje liniowa zgodnie z pkt. 8.2.3
normy PN-EN 1995:2008.

Nosnos¢ na docisk drewno-drewno wkretow o srednicy > 6 mm zostata obliczona dla kata
nachylenia witokien a=0° W przypadku wkretow o srednicy < 6 mm nos$nos¢ na docisk jest
niezalezna od kata nachylenia widkien.

6. Polaczenie czotowe belki pod katem prostym

Tabela charakterystycznych nosnosci na scinanie wkretow Marcopol HUS obejmuje potaczenie na
scinanie belki O mocowanej do czota belki gtéwnej @ pod katem prostym. Liczba wkretéw, nosnosé
oraz wymagana grubos¢ elementow skifadowych potaczenia pozwola dopasowac przypadek
projektowy do napotkanej sytuacji obliczeniowej w praktyce.

Przyktadowe zastosowanie:

potaczenie czotowe belki stropowej zamykajace panel stropowy od czota,
potaczenie czotowe zamykajace belki stropowe balkonowe,
potaczenie deski okapowej,

wiele innych przypadkow, gdzie wystepuje niewielka sita pionowa, a mocowana belka
jest zabezpieczona przed sitami poziomymi np. poprzez zastosowanie poszycia z phyty
drewnopochodnej.

Widok z boku Widok z gory
b1 t2210d
F—F—F
liczba wkretéw HUS- n b1 t2>10d “TImr
=l

h1
az2x5
L v
A A
|
h2
a2>5d a2>5d
+—t—+

2
&

a4t=10d

Fi x kmod

18
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Tabela 1.6. Polaczenie czotowe belki pod katem prostym

Cechy geometrycze Minimalne rozstawy i odleglosci chara!(tgrys.t yka
i na scinanie

b1 - min. [mm] h1 - mli:‘-n!‘lz zhl b2 - min [mm] a2 [mm] ad,t [mm] ad,c [mm] Fi [kN]
3 45 145 50 35 50 25 1,81
4 45 170 50 32 50 25 2,41
5100 5 45 195 50 30 50 25 3,02
6 45 220 50 29 50 25 3,62
3 60 140 50 33 50 25 1,81
4 60 160 50 28 50 25 2,41
5:120 5 60 180 50 26 50 25 3,02
6 60 220 50 29 50 25 3,62
3 45 170 60 40 60 30 2,35
4 45 195 60 35 60 30 3,13
Bx120
5 45 220 60 33 60 30 3,92
6 45 240 60 30 60 30 4,70
3 60 160 60 35 60 30 2,50
4 60 180 60 30 60 30 3,33
6x140
5 60 220 60 33 B0 30 417
6 60 240 60 30 60 30 5,00
3 80 160 60 35 60 30 2,50
4 80 180 60 30 60 30 3,33
Bx160
5 80 220 60 33 60 30 417
6 80 240 60 30 60 30 5,00
3 80 200 80 40 80 40 3,69
80160 4 80 240 80 40 80 40 4,92
5 ¢80 280 80 40 80 40 6,15
6 80 320 80 40 80 40 7,38
3 100 200 80 40 80 a0 3,85
4 100 240 80 40 80 40 5,13
800 5 100 280 80 40 80 40 6,42
6 100 320 80 40 80 40 7,70
3 100 260 100 55 100 50 4,97
10x220 4 100 300 100 50 100 50 6,63
5 100 360 100 53 100 50 8,28
3 120 260 100 55 100 50 4,97
10x240 4 120 300 100 50 100 50 6,63
5 120 360 100 53 100 50 8,28
Uwagi:

1. Nosnosci charakterystyczne sa zgodne z norma PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nosnos¢ charakterystyczna nalezy pomnozyc
przez wspotczynnik k __ w zaleznosci od klasy uzytkowania i klasy trwania obcigzenia
(tablica 3.1 normy PN-EN 1995:2008) oraz podzieli¢ przez odpowiedni wspodtczynnik
bezpieczenstway,, (dla drewna litegoyy,,=1,3).

3. Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestosc drewna p, = 350 kg/m3.
Zatozono, ze czes¢ gwintowana jest w catosci zagtebiona w elemencie drewnianym.

5. Obliczenia dotycza tylko nosnosci wkretdw. Sprawdzenie nosnosci elementow drewnianych
powinno by¢ dokonane osobno.

6. Nosnosci charakterystyczne wkretow obcigzonych poprzecznie odnosza sie do potaczen bez
nawierconych otworow.

7. Zgodnie z PN-EN 19952008 ztacza nie dopuszcza sie w warunkach klimatycznych
odpowiadajacych 3 klasie uzytkowania.
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PRZYKLAD OBLICZENIOWY DO PKT. I1.6.
Obliczy¢ nosnosé¢ potlaczenia belki krawedziowej konstrukcji balkonu

Widok z boku Widok z gory
b1 t2>10d
F—F—F
liczba wkretéw HUS- n b1 t2>10d e
hel

h1
az:x
13 12
1 1
[
|
h2
a225d a2:5d
+—F—F

2
S

Dane

Wymiary elementu 1 (wartosci z tabeli 1.6): Wymiary elementu 2 (wartosci z tabeli 1.6):

Drewno C24 (gestosc p,= 350 kg/m’)

Wysokos¢ belki h,= 180 mm
Drewno C24 (gestosc p= 350 kg/m?)

Szerokosc belki b,= 60 mm
Wysokosc belki h,= 200 mm

Obliczeniowa sita dziatajaca na belke P = 1,8 kN
Szerokosc belki b,= 60 mm

Klasa uzytkowania: 2

Klasa trwania obcigzenia: sredniotrwate

Procedura projektowania:

1. Sprawdzenie wymiaréw belek pracujagcych w polaczeniu i wilasciwy dobér przypadku
z tabeli 1.6.

Nalezy sprawdzi¢ czy rozstaw minimalny wkretéw, odlegtos¢ od krawedzi oraz grubosci
elementu umozliwiajacego mocowanie wkretow bez wstepnego nawiercania otworu, sa zgodne
z wymaganiami normy PN-EN 1995-1-1. W tabeli 1.6 mamy do dyspozycji dwa warianty:

- 5szt. wkretow Marcopol HUS 5x120
- 4 szt. wkretow Marcopol HUS 6x140

W ninigjszym przyktadzie dokonamy sprawdzenia dwoch wariantow. W praktyce jesli sg spetnione
wymagania nosnosci zwykle wybiera sie wkrety dostepne w asortymencie dostawcy dazac do jak
najmniejszej roznorodnosci.

2. Okreslenie wspétczynnika k__, oraz czesciowego wspétczynnika materiatowego y,,.
Wspdtczynnik k= 0,80 (tablica 3.1 PN-EN 1995-1-1),
Wspotczynniky,=13 (tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1),

3. Okreslenie obliczeniowej nosnosci potaczenia z tabeli 6.

Nosnosc obliczeniowa 5 szt. wkretow Marcopol HUS 5x120 wynosi:

P *Kmoa 3,02%0,80
d- YMm B 1,3

=1,86[kN]
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Nosnosc obliczeniowa 4 szt. wkretow Marcopol HUS 6x140 wynosi:
CFi*kea3,33%0,80
-y L3

F, =2,05[kN]

4. Sprawdzenie warunku nos$nosci.
Warunek nosnosci dla 5 szt. wkretow Marcopol HUS 5x120 wynosi:

Pa 1,80
F, 186

=0,97<1,

Warunek nosnosci dla 4 szt. wkretow Marcopol HUS 6x140 wynosi:

P, 1,80

Ezmzo,&gf 1,

Mozna zastosowac w potaczeniu zarowno 5 szt. wkretow Marcopol HUS 5x120 jak i 4 szt. wkretow
Marcopol HUS 6x140.

7. Polaczenie stupa wielogateziowego.

Tabela charakterystycznych nosnosci stupow wielogateziowych obejmuje rézne warianty wysokosci,
przekroju, wymiaruirozstawu wkretow Marcopol HUS. Liczba wariantow policzonych stupow pozwala
dopasowac przypadek obliczeniowy do napotkanej sytuacji obliczeniowej w praktyce, dobierajac
wymagany przekrdj, optymalny rozstaw i wymiar wkretow Marcopol HUS.

Przyktadowe zastosowanie wkretow:
- stup podpierajacy nadproze okienne w Scianie szkieletowej,

- stup wielowarstwowy w scianie szkieletowej poddany punktowemu obcigzeniu od podciagu
lub wigzara dachowego,

Sciana szkieletowa Sciana szkieletowa
stup podpierajacy nadproze okienne stup poddany punktowemu obcigzeniu
w Scianie szkieletowej od podciagu

J,Pd Podciag

Pa]

Nadproze okienne /

Marcopol HUS

s - rozstaw wkretow

s - rozstaw wkretéw Marcopol HUS

L - wysoko$¢ stupa
L - wysoko$¢ stupa

Stup wielogateziowy Stup wielogaleziowy/

- stup wolnostojacy (niezabezpieczony przeciwko wyboczeniu w kierunku y i z),

- wielowarstwowy pas wigzara dachowego poddany sciskaniu.
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Tabela 1.7.1 Polaczenie stupa dwugateziowego przy grubosci gatezi b1,2 = 45 mm

Schemat statyczny stupa sciany

Fd= Fk x Kmod
Przekrdj stupa Widok z boku stupa VM

o+

h2
A 5
A2 ‘ Marcopol HUS 5

-
y s+

m

i

b1,b2

Marcopol HUS . S /S | S

A7

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,20 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

2x 45x1
Marcopol HUS s [mm] x 45x185

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x220

Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

60 (min)
5480 150 22,47 26,00 29,34 32,96 36,27 40,12
200 20,15 23,56 27,15 30,84 33,88 38,13
240 (max) 19,15 22,66 26,14 30,05 32,95 36,59
72 (min) 30,70 36,29 41,93 47,55 51,13 54,54
680 150 24,92 28,34 31,89 35,22 39,01 42,36
200 22,07 25,45 28,74 34,40 35,70 39,35
288 (max) 19,46 22,97 26,58 30,49 33,46 37,17

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,50 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rwdza] whrota || Huzstaw whrotiw Dx 45¢35 Dx 45¢120 0x 45x145 Dx 45170 Dx 45¢195 0x 45x220
Marcopol HUS s [mm]
60 min) 05,86 29,77 31,50 33,36 35.13 37.02
o0 150 15,09 17.43 1955 0161 03,64 07.75
200 1352 15,57 1771 1970 21,95 23.93
240 (max] 1257 14,54 16.77 18,72 01,03 0345
72 (min) 25,86 30,05 31,96 33,88 35,70 37,58
6160 150 17.32 19,22 21,21 03,03 25,60 27,69
200 14,82 16,85 18,93 01,06 03,34 05,05
288 (max] 1276 14,72 17,01 19,01 01,37 23,80

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,75 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rudzsj whrota | Huzstaw whretow Dx 45¢35 Dx 45¢120 0x 45x145 5 450170 Dx 45¢195 0y 45x220

Marcopol HUS s [mm]

Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

B0 (min)
5480 150 11,74 13,08 14,39 16,04 17,35 18,78
200 10,08 11,51 13,02 14,30 15,94 17,40
240 (max) 9,27 10,68 12,11 13,62 14,93 16,64
72 (min) 22,80 24,17 25,185 26,27 27,65 28,91
680 150 13,26 14,67 15,99 17,38 18,87 20,29
200 11,27 12,56 14,02 15,42 16,90 18,41
288 (max) 9,43 10,84 12,27 13,82 15,17 16,93
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Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,90 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220
Marcopol HUS s [mm]
Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

60 [min) 20,59 21,08 21,80 22,81 23,63 24,56

5x80 150 10,19 11,20 12,37 13,34 14,57 15,74
200 8,60 9,72 10,92 12,14 13,20 14,24

240 (max) 7,90 9,10 10,28 11,38 12,57 18,78

72 (min) 20,95 21,41 22,17 23,11 23,97 24,95

6480 150 11,81 12,56 13,75 14,79 15,96 17,15
200 9,65 10,79 11,88 13,17 14,20 15,54

288 [max) 8,05 9,25 10,42 11,56 12,75 14,00

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 3,10 m

\Nymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

2x 45x95 2x 45x120 2x 45x145 2x 45x170 2x 45x195 2x 45x220
Marcopol HUS s [mm]
Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

60 (min) 17,95 18,26 18,66 19,34 19,90 20,77

5x80 150 8,50 9,32 10,06 10,93 11,82 12,74
200 7,19 7,93 8,76 9,81 10,59 11,43

240 [max) 6,51 7,33 8,14 9,08 10,03 11,07

72 (min) 18,21 18,51 18,94 19,62 20,21 21,07

6x80 150 9,79 10,51 11,30 12,15 13,16 13,88
200 8,05 8,94 9,79 10,61 11,53 12,40

288 [max) 6,60 7,46 8,26 9,24 10,19 11,22

Tabela 1.7.2 Potaczenie stupa dwugateziowego przy grubosci gatezi b1,2 = 60 mm

Schemat statyczny stupa sciany

_ Fk x Kmod
F= el
Y
Przekrdj stupa Widok z boku stupa 4E N
2 p )
A2
yA gslé\ >< -: S
- < —
m;L,,\( P ~

i

Marcopol HUS h \/ﬁ

MarcopolHUS /| S /S | S |

A

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,20 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

Marcopol HUS s [mm] 2x 60x160

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x200 2x 60x240

Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

72 (min)
6x100 150 58,97 68,95 79,03 88,70 108,86 128,82
200 56,70 66,53 76,56 86,69 108,34 126,40
288 (max) 54,68 64,41 74,44 84,27 104,33 123,98
96 (min) 67,79 78,02 88,20 98,38 118,94 138,50
8x120 200 58,97 68,95 79,03 88,70 108,86 128,82
300 55,94 65,92 75,85 85,88 105,34 125,19
384 [max) 54,68 64,41 74,44 84,27 104,33 123,98
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Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,50 m

= Wymiar przekroju poprzecznego stupa
E Rodzaj wkreta Rozstaw wkretéw
== 2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240
2= Marcopol HUS s [mm]
== Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]
o M
= 72 (min) 56,70 65,32 73,38 81,45 97,78 111,42
5= 150 48,38 54,91 60,59 66,40 77,00 89,70
S 6x100
E Iy 200 44,05 49,78 54,91 60,91 71,55 84,00
=~ 288 [max) 38,88 44,64 51,00 56,50 68,25 80,43
E 96 (min) 56,70 65,32 73,38 81,45 97,78 113,10
8x120 200 48,38 56,25 64,21 71,77 87,70 103,42
300 45,36 53,22 61,03 68,95 84,67 99,79
384 [max) 44,10 51,71 59,62 67,33 82,66 98,58

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,75 m

\Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240
Marcopol HUS s [mm]

72 (min) 49,90 57,15 64,21 69,77 76,76 84,40

6x100 150 37,47 41,10 45,12 48,47 56,10 64,16
200 32,83 36,37 40,69 43,84 51,82 59,69

288 (max] 28,55 32,43 36,48 40,44 48,53 54,88

96 [min) 49,90 57,15 64,21 70,96 84,67 97,98

8120 200 41,83 48,38 55,04 61,69 72,67 83,09
300 39,06 45,36 50,53 55,40 65,90 76,29

384 [max) 36,94 41,96 47,27 52,35 62,92 71,13

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 2,90 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

Y 2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240
arcopol HUS s [mm]

72 (min) 46,62 53,22 57,99 60,42 66,27 71,64
6x100 150 32,25 35,27 38,37 41,20 47,15 53,76
200 27.98 30,90 33,80 3719 43,46 49,59
288 (max) 24,12 27,08 30,20 33,68 40,21 46,63
96 (min) 46,62 53,22 59,62 65,72 78,12 90,12
8x120 200 38,56 44,76 49,75 53,36 61,16 69,69
300 34,35 38,18 42,20 46,43 54,61 61,98
384 (max) 3117 35,12 39,14 43,57 52,06 60,40

Stup dwugateziowy o wysokosci L= 3,10 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

2x 60x100 2x 60x120 2x 60x140 2x 60x160 2x 60x200 2x 60x240
Marcopol HUS s [mm]

72 (min) 42,84 47,43 49,06 51,12 55,22 59,58

6x100 150 26,88 29,21 31,45 33,57 38,13 43,11
200 22,98 25,20 27,55 29,85 34,89 39,66

288 (max] 19,59 21,80 24,24 26,51 31,60 36,42

96 [min) 42,84 48,69 54,33 60,08 71,06 77,20

8120 200 34,79 37,79 40,71 43,53 49,46 55,79
300 28,13 30,96 33,91 37,20 43,48 50,00

384 [max) 25,34 28,22 31,39 34,36 40,94 47,26
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Tabela 1.7.3 Potaczenie stupa tréjgateziowego przy grubosci gatezi b1,2,3 = 45 mm

_-=
(X]
=
=
) =
Schemat statyczny stupa sciany =g= E
[— ]
=N
= o
==
—
Py< Fk x kmod = E
Przekrdj stupa Widok z boku stupa YM =
a.
h2 A3 ~ N 4E T

é\

Marcopol HUS

=

ai|as, |Z

b1, b2, b3

W

MarcopolHUS | S , S | S |

A

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,20 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220
Marcopol HUS s [mm]
Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

60 (min) 80,63 89,61 98,80 107,80 116,63

5x120 150 33153 54,50 65,77 73,74 82,37 89,81
200 30,05 49,20 61,25 69,40 77,40 85,45

240 (max) 28,17 46,93 58,78 66,51 75,18 82,95
72 (min) 52,04 79,85 89,61 98,80 107,80 116,63

6x140 150 34,07 54,50 69,06 77,59 85,69 93,56
200 30,05 48,82 64,13 72,29 80,16 88,57

288 (max) 26,29 43,52 58,78 66,51 75,18 82,95

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,50 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretéw

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220
Marcopol HUS s [mm]

60 (min) 41,39 65,57 78,93 86,27 93,43 100,42

54120 150 23,50 39,28 55,50 61,69 68,55 74,84
200 20,69 35,16 50,90 57,35 63,57 69,85

240 [max) 19,19 32,63 47,64 54,94 61,36 67,36

72 (min) 38,59 60,82 78,93 86,27 93,43 100,42

6x140 150 24,14 39,91 56,60 65,55 71,87 78,59
200 20,91 34,84 50,49 59,76 66,34 72,97

288 [max) 17,89 30,41 44,38 54,94 61,36 67,36

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,75 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretéw

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220
Marcopol HUS s [mm]

60 (min) 33,20 53,25 71,94 78,08 84,58 90,44

54120 150 18,14 30,58 46,56 54,42 60,26 65,49
200 15,79 27,03 40,21 50,12 55,28 60,50

240 [max) 14,51 24,85 37,31 47,71 53,07 58,00

72 (min) 30,84 49,42 69,56 78,08 84,58 90,44

6x140 150 18,69 31,13 45,65 57,83 63,57 69,23
200 15,97 27,03 39,85 52,67 58,05 63,62

288 [max) 13,43 23,21 34,78 46,58 53,07 58,00
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Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,90 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

= )
= Roilzsj wikrgta || Rezstaw whrot ow 3x 45435 3x 45x120 3x 45x145 3x 45170 3x 45¢195 3x 45x220
w2 Marcopol HUS s [mm]
s
E E 60 (min) 09,42 47.19 66,97 74,20 80,16 85.45
= 1o 150 15,87 06,47 39,37 51,09 55,84 61.12
= 200 1355 03,00 34,65 46,75 51,41 56.13
3] 240 (max] 12,40 01.47 32,31 44,08 49,20 53,64
=1 72 (min) 07.43 43,95 62,59 74,20 80,16 85.45
g 6140 150 16,36 27,22 40,05 5314 59,71 64,04
X 200 13,88 0347 34,66 46,97 54,18 58,63
288 (max] 1157 1098 30,29 41,20 49,20 53,64

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 3,10 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

3x 45x95 3x 45x120 3x 45x145 3x 45x170 3x 45x195 3x 45x220
Marcopol HUS s [mm]

60 [min) 25,28 40,54 58,52 69,40 74,63 79,83

5¢120 150 13,15 20,49 33,22 44,94 51,41 55,51
200 11,25 19,16 28,96 39,99 46,99 51,14

240 (max) 10,23 17,60 26,82 37,32 44,78 48,65

72 (min) 23,52 37.87 54,25 69,40 74,63 79,83

64140 150 13,88 22,94 34,14 45,70 54,73 59,25
200 11,54 19,60 29,56 39,99 49,75 54,26

288 (max] 9,50 16,26 24,99 34,66 44,13 48,65

Tabela 1.7.4 Polaczenie stupa tréjgateziowego przy grubosci gatezi b1,2,3 = 60 mm

Schemat statyczny stupa sciany

< Fik x Kmod
Przekrdj stupa Widok z boku stupa Pa< VM
kg N - 4E T
A;Z V
y N = I
—— 3
Ea=—aF v
o0
—

Marcopol HUS hit M

Marcopol HUS | S | SS,

A7

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,20 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta | Rozstaw wkretow 3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60160 3x 60x200 3x 60x240

Marcopol HUS s [mm]

Nosnosé charakterystyczna stupa obciazonego sita Fk [kN]

72 (min) 147,97 177,28 184,14 226,04 255,83

64160 150 73,34 107,10 140,27 157,25 187,49 217,73
200 65,77 97,64 128,65 148,18 178,42 208,66

288 (max) 59,37 88,93 117,48 139,71 169,34 199,58

96 (min) 106,22 149,86 177,28 194,14 226,04 255,83

8x180 200 74,21 108,23 141,81 157,25 187,49 217,73
300 64,31 94,23 125,97 145,15 174,64 204,12

384 (max) 60,24 89,69 118,82 139,71 169,34 199,58
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Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,50 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

=
Redza whrota || Rozstaw whrotiw 3x 60x100 3x60x120 3x 60x140 3x BOK1E0 3x 60x200 3x 60x240 =
Marcopol HUS s [mm] ) ===
5=
72 (min) 77,15 110,87 145,85 168,74 194,29 219,54 E g
6160 150 51,43 76,34 140,27 130,07 156,49 179,63 S5
200 45,53 6874 128,65 117,96 146,56 170,55 =
288 (max) 39,64 61,14 85,24 108,09 137,59 160,57 =35
96 (min) 78,09 112,14 147,41 168.74 194,29 219,54 =
6180 200 52,14 77,29 104,79 131.41 156,49 179,63 e
300 43,88 65,89 90,72 116,16 14364 166,92
384 (max) 40,11 61,77 86,41 109,43 137,59 160,57

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,75 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretow

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240
Marcopol HUS s [mm]
72 (min) 61,22 89,02 119,20 149,06 174,64 195,96
64160 150 39,28 59,25 81,89 103,73 136,84 156,95
200 34,30 52,15 73,25 93,52 127,76 146,97
288 [max] 29,71 45,87 65,30 85,35 118,69 138,80
96 (min) 61,81 90,11 120,58 150,69 174,64 195,96
8x180 200 39,68 59,80 82,92 104,95 136,84 156,95
300 32,90 50,79 71,17 91,89 123,98 143,34
384 (max) 30,11 46,42 65,99 86,17 118,69 138,80

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 2,90 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretéw

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240
Marcopol HUS s [mm]
72 (min) 53,89 78,41 106,16 133,75 164,81 185,07
64160 150 34,11 51,19 71,31 91,59 127,76 146,06
200 29157 44,70 62,67 82,40 117,94 136,08
288 [max) 25,22 39,20 55,32 73,58 108,86 127,01
96 (min) 54,43 79,40 107,12 135,28 164,81 185,07
8x180 200 34,47 51,69 71,95 92,74 127,76 146,06
300 28,30 43,20 61,07 79,71 114,91 138,36
384 (max) 25,58 39,45 55,96 74,73 108,86 127,01

Stup tréjgateziowy o wysokosci L= 3,10 m

Wymiar przekroju poprzecznego stupa

Rodzaj wkreta Rozstaw wkretéw

3x 60x100 3x 60x120 3x 60x140 3x 60x160 3x 60x200 3x 60x240
Marcopol HUS s [mm]
72 (min) 45,90 67,05 91,02 116,90 153,47 171,46
6x160 150 28,40 42,77 59,62 78,52 113,93 133,36
200 24,39 37,20 52,42 69,01 103,53 123,38
288 (max) 20,70 32,08 45,80 60,91 92,23 114,31
96 (min) 46,38 67,72 92,17 117,85 153,47 171,46
8x180 200 28,73 43,21 60,49 79,22 115,28 133,36
300 23,27 35,64 50,40 67,25 G &N 119,75
384 (max) 20,86 32,30 46,37 61,62 93,58 114,31

Uwagi do punktu 7.1, 7.2, 7.3, 7.4:

1. Nosnosci charakterystyczne sg zgodne z norma PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nosnos¢ charakterystyczna nalezy pomnozyc¢ przez
wspotczynnik k w zaleznosci od klasy uzytkowania i klasy trwania obcigzenia (tablica 3.1
normy PN-EN 1995:2008) oraz podzieli¢ przez odpowiedni wspdtczynnik bezpieczenstwa yM (dla
drewna litego yM=13).
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Q PROJEKTOWANIE POLACZEN DREWNIANYCH

Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestos¢ drewna pk= 350 kg/m3.
Obliczenia dotycza nosnosci catkowitej stupow i uwzgledniaja:

- Sciskanie z wyboczeniem w kierunku vy,

- Sciskanie z wyboczeniem w kierunku z,

NnosNosc na scinanie wkretow.

Wartosc tabelaryczna nosnosci charakterystycznej jest minimalna wartoscia z trzech
pPOWYZSszych nosnosci.

Wszystkie pozostate warunki w obliczeniach konstrukcji powinny by¢ sprawdzone osobno
zgodnie z PN-EN 1995:2008, na przykfad: nosnos¢ na docisk stupa do podwaliny (w sytuacji jesli
stup opiera sie na podwalinie).

Nosnosci charakterystyczne wkretéw obcigzonych poprzecznie odnosza sie do potaczen bez
nawierconych otworow.

Przy okreslaniu nosnosci przyjeto zatozenia zgodnie z zatacznikiem C normy PN-EN 1995:2008.

PRZYKLAD OBLICZENIOWY DO PKT. 1.7.
Obliczy¢ stup Sciany szkieletowej obcigzony sita pionowa

Stup tréjgateziowy (wartosci z tabeli 1.7.4):

Drewno C24 (gestosé pk= 350 kg/m3) } ¥, Podciag
Wysokosé belki h1,2,3= 160 mm (h1= h2=h3)
Szerokos¢ belki b1,2,3= 60 mm (b1= b2= b3)
Wysokosé stupa do podciggu L = 2,75 m

Obliczeniowa sita dziatajgca na belke:
- dla kombinacji statej Pd,st= 38 kN
- dla kombinaciji $redniotrwatej Pd,sr= 51 kN

Klasa uzytkowania: 2 L
Schemat statyczny stupa $ciany

s - rozstaw wkretéw Marcopol HUS

Y

¢

lPd < Fk x Kmod
Przekrdj stupa Widok z boku stupa

A
y_ & —
p==

Marcopol HUS hi
S

L - wysoko$¢é stupa

b1, b2 b3
S S
L

L

Marcopol HUS | S

|
———————

Stup wielogateziowy /

Procedura projektowania:

1.

Sprawdzenie wymiaréw przekroju poprzecznego i wlasciwy dobér przypadku z tabeli 1.7.4

Nalezy w pierwszej kolejnosci odszukac w tabeli przypadek, ktéry odpowiada naszej sytuacji
projektowej. W omawianym przyktadzie mamy stup trojgateziowy o grubosci gatezi 60 mm
i wysokosci 160 mm, wysokos¢ stupa L=2,75 m. Dla omawianego przykiadu mozemy zastosowac
wkrety Marcopol HUS 6x160 lub Marcopol HUS 8x180.

Okreslenie wspétczynnika k__, oraz czesciowego wspétczynnika materiatowego yM

Wspodtczynnik dla obcigzen statych k= 0,60, dla obcigzen sredniotrwatych k= 0,80 (tablica 31

d
PN-EN 1995-1-1), wspotczynnik yM= 13 (tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1).
Okreslenie obliczeniowej nosnosci stupa z tabeli 7.4

Jesli zalezy nam na jak najmniejszej ilosci wkretow i mamy w asortymencie do dyspozycji wkret
Marcopol HUS 8x180 wybieramy rozstaw maksymalny dla tej sSrednicy 384 mm.

28
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Nosnosc obliczeniowa dla obcigzen statych stupa 3x60x160 z wkretami 8x180 o rozstawie s= 384 mm

Fi*Kmoa  86,17%0,60
Yo 1,3

=39,77[kN]

Nosnosc obliczeniowa dla obciazen sredniotrwatych stupa 3x60x160 z wkretami 8x180 o rozstawie

s=384 mm
F*k o 86,17%0,80

F, 4= i = 13 =53,03[kN]
4. Sprawdzenie warunku nosnosci
Warunek nosnosci dla obcigzen statych
Py 38 0.06<1
Faq 3977 U —
Warunek nosnosci dla obcigzen sredniotrwatych
Pasr_ S o6<1
F 53,03 T

Mozna zaprojektowac stup 3x60x160 i potaczyc go wkretami Marcopol HUS 8x180 w rozstawie

co 38,4 cm (L/s= 8szt./stup)

Uwaga ogélina do punktu 7

Nalezy pamietac, ze stup wielogateziowy w Scianie szkieletowe] musi by¢ potaczony tacznikami
zapewniajacymi wspotprace poszczegolnych gatezi. Zastosowanie poszycia ptyta drewnopochodna
nie zapewnia wspotpracy pomiedzy gateziami stupa chyba, ze zostana przeprowadzone stosowne
obliczenia. Podejscie zaprezentowane powyzej pozwala uniknac wielu bteddw w projektowaniu scian
szkieletowych. Zapewniajac potaczenie wkretami Marcopol HUS nie ma koniecznosci mocowania
plyty poszycia scian do kazdej gatezi stupa. Nalezy mie¢ na uwadze, ze nosnosci charakterystyczne
zostaty przeprowadzone do stupa niezabezpieczonego przed wyboczeniem w kierunku y i z. Zdarza
sie, ze decydujacym warunkiem nosnosci w niskich stupach o gestym rozstawie wkretow jest
NosnNosc¢ na sciskanie z wyboczeniem w kierunku z, wiec gdybysmy zapewnili zabezpieczenie przeciw
wyboczeniu to uzyskalibysmy lepszy wynik. Jednak na potrzeby przejrzystosci i tatwosci stosowania
tabeli nosnosci zdecydowano sie na to uproszczenie na korzysc bezpieczenstwa.
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WYKORZYSTANIE WKRETOW PODWOINIE GWINTOWANYCH NA TRZPIENIU
W POLACZENIACH KONSTRUKCYIJINYCH

=
=
=
=
o
—
=
bl
-
=]
es
a

1. Dane ogédle, zastosowanie

POLACZER DREWNIANYCH

Wkret Marcopol IUC to wkret z cylindrycznym tbem i podwojnym gwintem na trzpieniu. Dostepny
w asortymencie w srednicy 8 mm. Wkret Marcopol IUC nadaje sie do stosowania w warunkach
112 klasy uzytkowania konstrukcji do potaczen w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz ptyt
drewnopochodnych.

Najczestsze obszary zastosowan to potaczenia:
- konstrukcyjne potaczenie kontrtat w systemach nakrokwiowych izolacji dachowych,
- potaczenie na scinanie tacznikami skrzyzowanymi,

- wiele innych pofaczen, dla ktérych optymalne jest zastosowanie wkreta z podwojnym
gwintem na trzpieniu.

ds

L1 3
ywwifz
a

ls

L1a)
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2. Wiasciwosci mechaniczne i geometria

=
(X}
=
‘ ] =
Srednica wkreta IUC S =
= =
==
Srednica nominalna d [mm] 8 ==
e
. ) \=
Srednica fba ds [mm] 11 2N
a2
: =1
Srednica wewnetrzna gwintu d1[mm] 5,2 2
Srednica czesci gladkiej trzpienia d3 [mm] 5,8
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu MW ) 28850
Parametr charakterystyczny odpornosci na wyciaganie fmw/mm,] 14,05
Parametr charakterystyczny odpornosci na przeciggniecie tha f o 5 (V] 25,12
Charakterystyczna odpornosé na rozcigganie fmwm 27,03

3. Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obcigzonych poprzecznie

Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obciazonych poprzecznie

kat pomiedzy sitg i kierunkiem kat pomiedzy sitg i kierunkiem
widkien a = 0° wickien a = 90°

al [mm] 40 32
a2 [mm] 24 32
a3,t [mm] 96 56
a3,c [mm] 56 56
a4t [mm] 24 56
ad,c [mm] 24 24

al [mm] 96 40
a2 [mm] 40 40
a3,t [mm] 120 80
a3,c [mm] 80 80
a4t [mm] 40 80
ad,c [mm] 40 40
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Rozstawy wzdtuz i w poprzek widkien

Objasnienia:
1 tacznik
2 Kierunek wiékien
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POLACZEN DREWNIANYCH

Odlegtosci od kornca i od boku

M )

Objasnienia:

(1) Koniec obcigzony
(2) Koniec nieobcigzony
(3) Bok obciazony

(4) Bok nieobcigzony

asit

-90°< a<90° 90°<a<270° 0°=a<180° 180°<a <360°

Rys.3 Rozstawy i odlegtosci

Uwagi:

1. Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretow obcigzonych poprzecznie zgodnie z norma PN-EN
1995:2008.

2. Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczna gestos¢ drewna p,= 350 kg/m3.

4. Minimalne rozstawy i odlegtosci wkretéw obcigzonych osiowo

Minimalne rozstawy i odleglosci wkretow ohciazonych osiowo

al [mm] 56
al,c [mm] 80
a2,c [mm] 32
a2 [mm] 40
aZ,c aZ,c
< =
. 6}
]
i 2
o
L N— 0.# ®
C% o
aZ,c} } dic &
4_’7_
\‘ ‘\‘

N :‘ a1 ,.C
a1 ,.C \\y\ 47_

Rys.4 Rozstawy i odlegtosci
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5. Nos$nosci charakterystyczne wkretéw obcigzonych poprzecznie i osiowo

Wkret Marnnpnl e genme"'ia

Drewno - drewno Drewno - drewno Wyciaganie gwintu Rozcigganie stali

POLACZEN DREWNIANYCH

=
=
[
=
=]
=1
=
kad
-
=]
ee
a

83 82 60 60
98 97 70 70

165 80 60 4,12 6,13 6,74 27,03
195 80 60 4,14 6,13 6,74 27,03
225 100 60 113 112 80 80 414 6,13 6,74 27,03
235 100 60 118 117 90 90 414 6,13 6,74 27,03
255 100 60 128 127 90 90 4,14 6,13 6,74 27,03
275 100 60 138 137 100 100 4,14 6,13 6,74 27,03
8 302 100 60 151 151 110 110 4,14 6,13 6,74 27,03
335 100 60 168 167 120 120 4,14 6,13 6.74 27,03
365 100 60 183 182 130 130 414 6,13 6,74 27,03
400 100 60 200 200 150 150 414 6,13 6,74 27,03
435 100 60 218 217 160 160 414 6,13 6,74 27,03
472 100 60 236 236 170 170 4,14 6,13 6,74 27,03
535 100 60 268 267 190 190 4,14 6,13 6,74 27,03

Uwagi:

1. Nosnosci charakterystyczne sg zgodne z norma PN-EN 1995:2008.

2. W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nosnos¢ charakterystyczna nalezy pomnozyc¢ przez
wspotczynnik k w zaleznosci od klasy uzytkowania i klasy trwania obcigzenia (tablica 3.1
normy PN-EN 1995:2008) oraz podzieli¢ przez odpowiedni wspdtczynnik bezpieczenstwa yM
(dla drewna litego yM=1,3).

3. Wartosci nosnosci na rozcigganie stali sg wartosciami charakterystycznymi, dlatego nalezy je
podzieli¢ przez odpowiedni wspdtczynnik bezpieczenstwa zgodnie z Eurokodem 3 (yM2=1,25).

Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestosé drewna pk= 350 kg/ms3.

5. Obliczenia dotycza tylko nosnosci wkretdw. Sprawdzenie nosnosci elementow drewnianych
powinny by¢ dokonane osobno.
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6. Potaczenie belek tacznikami skrzyzowanymi

Tabela charakterystycznych nosnosci wkretow Marcopol IUC obejmuje potaczenie belek
facznikami skrzyzowanymi. Potaczenie obejmuje nosnos¢ na scianie belki mocowane] do
czota belki gtownej pod katem a wzgledem przekroju poprzecznego tagczonych belek i katem
B wzgledem widoku gornego. Wkrety skrzyzowane mocuje sie parami w ztaczu dlatego nalezy
dopasowac przypadek projektowy do sytuacji obliczeniowej w projekcie pod katem wymiarow
elementow drewnianych jak i wymaganych nosnosci.
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POLACZER DREWNIANYCH

Przyktadowe zastosowanie:
potaczenie czotowe belki stropowej zamykajace panel stropowy od czota,
potaczenie krokwi z kalenica, potaczenie deski okapowej,

potaczenie krokwi z belka narozna lub koszowa.

Przekrdj Widok z géry

J

o
N

Ho

d2c S azS az.c
B-

N,,, - Liczba par wkretow B1

34 www.marcopol.pl



PROJEKTOWANIE POLACZEN DREWNIANYCH Q

Tabela 11.6.1 Potaczenie wkretami skrzyzowanymi dla a=0°

Charakterystyczna nosnosé potaczenia tacznikami skrzyzowanymi

Marcopol IUC Dane geometryczne polaczenia

szerokos¢ | wysokosé | szerokosé wysokesé
helki belki belki helki liczha par
gtownej B1 | gtownej H1 wkretow
[mm] [mm]

POLACZEN DREWNIANYCH

Srednica | dlugosé
wkreta d | wkreta Is
[mm] [mm]
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ee
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8 165 80 140 130 140 68 68 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 29,24
80 140 180 140 68 68 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
90 160 80 160 78 79 1 9,10 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 195 90 160 130 160 8 79 2 16,98 30,27 1656 30,27 16,18 30,27 1582 2924
90 160 180 160 79 79 3 24,48 4360 2385 4360 2330 4360 22,79 4212
100 180 80 180 90 90 1 910 1622 887 1622 867 1622 848 1567
8 225 100 180 130 180 90 90 2 16,98 30,27 16556 30,27 16,18 30,27 1582 2924
100 180 180 180 90 90 3 24,46 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
110 180 80 180 93 93 1 910 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 235 110 180 130 180 93 93 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 2924
110 180 180 180 93 93 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
110 200 80 200 100 100 1 910 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 255 110 200 130 200 100 100 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 2924
110 200 180 200 100 100 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
120 210 80 210 107 107 1 9,10 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 275 120 210 130 210 107 107 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 29,24
120 210 180 210 107 107 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
130 230 80 230 117 117 1 9,10 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 302 130 230 130 230 117 117 2 16,98 30,27 1656 30,27 16,18 30,27 1582 29,24
130 230 180 230 117 117 3 24,48 4360 2385 4360 2330 4360 22,79 4212
140 260 80 260 128 128 1 910 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 335 140 260 130 260 128 128 2 16,98 30,27 16556 30,27 16,18 30,27 1582 2924
140 260 180 260 128 128 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
1580 280 80 280 139 139 1 910 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 365 1580 280 130 280 139 139 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 2924
1580 280 180 280 139 139 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
170 300 80 300 151 151 1 910 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 400 170 300 130 300 151 151 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 2924
170 300 180 300 151 151 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
180 330 80 330 164 164 1 9,10 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 435 180 330 130 330 164 164 2 16,98 30,27 16,56 30,27 16,18 30,27 1582 29,24
180 330 180 330 164 164 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
190 350 80 350 177 177 1 9,10 1622 887 16,22 867 1622 848 1567
8 472 180 350 130 350 177 177 2 16,88 30,27 16556 30,27 16,18 30,27 1582 29,24
190 350 180 350 177 177 3 24,46 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
210 400 80 400 199 199 1 910 1622 887 1622 867 1622 848 1567
8 535 210 400 130 400 199 199 2 16,98 30,27 1656 30,27 16,18 30,27 1582 2924
210 400 180 400 199 199 3 2446 4360 23,85 4360 2330 4360 22,79 4212
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Tabela 11.6.2 Polgczenie wkretami skrzyzowanymi dla «=15°

Charakterystyczna nos$nosé potaczenia tacznikami

skrzyzowanymi [kN
Marcopol IUC Dane geometryczne polaczenia g ymi [kN]

szeroko$é | wysokoSé | szerokosé wysokosé
belki belki belki belki liczba par
wkretow

Srednica | dlugosé
wkreta d | wkreta s
[mm] [mm]
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POLACZEN DREWNIANYCH

8 165 100 150 130 150 90 71 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 2924
100 150 180 150 90 71 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
120 180 80 180 104 82 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 185 120 180 130 180 104 82 2 16,62 29,24 1621 2924 1582 2924 1546 2924
120 180 180 180 104 82 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
130 200 80 200 118 93 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 225 130 200 130 200 118 93 2 16,62 2924 16,21 2924 1582 2924 1546 29,24
130 200 180 200 118 93 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
140 210 80 210 122 96 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 235 140 210 130 210 122 96 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 2924
140 210 180 210 122 96 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 42,12 2227 4212
150 230 80 230 132 104 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 255 150 230 130 230 132 104 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 29,24
150 230 180 230 132 104 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 42,12 2227 4212
160 240 80 240 141 1M 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 275 160 240 130 240 141 M 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 29024
160 240 180 240 141 1M 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
170 260 80 260 153 121 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 302 170 260 130 260 1563 121 2 16,62 2924 16,21 2924 1582 2924 1546 29,24
170 260 180 260 1563 121 3 2395 4212 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
180 290 80 280 169 133 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 335 180 290 130 280 169 133 2 16,62 2924 16,21 2924 1582 2924 1546 2924
180 290 180 280 169 133 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 42,12 2227 4212
200 320 80 300 183 144 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 365 200 320 130 300 183 144 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 2924
200 320 180 300 183 144 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 42,12 2227 4212
210 340 80 320 199 157 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 400 210 340 130 320 {1188 157 2 16,62 2924 1621 2924 1582 2924 1546 29,24
210 340 180 320 199 157 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 42,12 2227 4212
230 370 80 350 216 170 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 435 230 370 130 350 216 170 2 16,62 29,24 1621 2924 1582 2924 1546 2924
230 370 180 350 216 170 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
250 400 80 370 232 183 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 472 250 400 130 370 232 183 2 16,62 2924 16,21 2924 1582 2924 1546 29,24
250 400 180 370 232 183 3 2395 4212 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
280 450 80 450 261 206 1 891 1567 868 1567 848 1567 829 1567
8 535 280 450 130 450 261 206 2 16,62 2924 16,21 2924 1582 2924 1546 29,24
280 450 180 450 261 206 3 2395 42,12 23,34 4212 22,79 4212 2227 4212
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Uwagi :

1. Nosnosci charakterystyczne sa zgodne z norma PN-EN 1995.2008.

2. Nosnosci w tabeli sa wartosciami charakterystycznymi nosnosci na wyciaganie(F,, .) i NOSNOsCi
na wyboczenie (F,.). NosnosC obliczeniowa potaczenia to minimalna wartos¢ pomiedzy
obliczeniowa nosnoscia na wyciaganie i wyboczenie. Nosnos¢ charakterystyczna na wyciaganie
nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik k - w zaleznosci od klasy uzytkowania i klasy trwania
obciazenia (tablica 31 normy PN-EN 1995:2008) oraz podzieli¢ przez odpowiedni wspotczynnik
bezpieczenstwa vy, (dla drewna litego y,,=1,3). Nosnos¢ charakterystyczng na wyboczenie nalezy
podzieli¢ przez odpowiedni wspodtczynnik bezpieczenstwa zgodnie z Eurokodem 3 (y,,,=1,1). Catosc
przybiera matematyczna postac:
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%
Rv,l,Rk kmod
Ym

R, ,=min
v.Rd Rv,2,Rk

Ymi

3. Wartosci okreslone w oparciu o charakterystyczng gestos¢ drewna p= 380 kg/m?3. Przytoczona
gestosc odpowiada drewnu litemu klasy GL24h, mozna rowniez stosowac dla wiekszych klas
wytrzymatosciowych na korzysc bezpieczenstwa.

4. Zatozono, ze wkret jest umieszczony pod katem 45° w stosunku do powierzchni scinania. Srodek
ciezkosci facznikow musi by¢ zgodny z ptaszczyzna scinania.

5. Obliczenia dotycza tylko nosnosci wkretow. Sprawdzenie nosnosci elementow drewnianych lub
drewnopochodnych powinny by¢ dokonane osobno.

PRZYKLAD OBLICZENIOWY DO PKT. I1.6.

Obliczy¢ nosnosé potaczenia krokwi z belka kalenicowa

Przekroj Widok z gory

Ry,1,Rk x Kmod
. Y,
Pg< M
‘ mln{ Rv2Rk ]
Y

7%82 o

(V]

—= ©

|

~ (/2]
B U’

o

©

B

Nwkr = liczba par wkretéw B
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Q PROJEKTOWANIE POLACZEN DREWNIANYCH

Dane

Wymiary belki kalenicowej: Wymiary krokwi:

Drewno GL24h (gestos¢ p,= 380 kg/m?)
Wysokos¢ belki H,= 240 mm

Szerokosc belki B,= 160 mm
Drewno Gl24h (gestosé p,= 380 kg/m®)

Kat nachylenia belki a = 15°
Wysokos¢ belki H,= 240 mm

Kat nachylenia belki B= 45°
Szerokosc belki B,= 80 mm
Obliczeniowa sita dziatajgca na belkg P;= 4,10 kN

Klasa uzytkowania: 2

Klasa trwania obcigzenia: sredniotrwate

Procedura projektowania:

1. Sprawdzenie wymiaréw belek pracujacych w potaczeniu oraz wiasciwy dobér przypadku
z tabeli 11.6.2

Nalezy sprawdzi¢ i dopasowac przypadek projektowy do wartosci tabelarycznej. W tabeli 1.6
mamy do dyspozycji zastosowania tylko jednej pary wkretéw ze wzgledu na niewielka szerokos¢
krokwi (80 mm).

2. Okreslenie wspétczynnika k_, oraz czgesciowego wspétczynnika materiatlowego y,

Wspotczynnik k = 0,80 (tablica 3.1 PN-EN 1995-1-1), wspotczynnik y,= 1,3
(tablica 2.3 PN-EN 1995-1-1).

3. Okreslenie obliczeniowej nosnosci potaczenia z tabeli 11.6.2
Nosnosc¢ obliczeniowa jednej pary wkretow IUS 8x275 dla a =15°i B = 45°

Ry pk*Kmoa 8,48 %0,8

= = 522 kN
. Tm 1,3
RV,Rdme R,y i 15.67
= = 14,25 kN
173! 1,1
Rv,Rd: 5,22 kN

4. Sprawdzenie warunku nosnosci

Warunek nosnosci dla 5 szt. wkretow Marcopol IUS 8x275 wynosi:

Py 410
R,ps 522

=079<1

Potaczenie zostato zaprojektowane z zapasem nosnosci 21%.
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

HUS Wkret ciesielski z tbem stozkowym z gwintem na czesci

3110 Countersunk head with torx drive chipboard screw

RS/O
2z APOWEORAY/
E ” RS T S—
s»'

LINIA LINIA

VWKRETY
KONSTRUKCYJNE

STANDARD  PREMIUM
50 30 TX 25 250 1000 (4) 637323 634187
60 40 TX 25 250 10004 637324 634188
70 40 TX 25 250 1 500 (8) 642826 634189
5.0 80 40 TX 25 250 1000 (4) 637326 634190
90 40 TX 25 250 10004 637327 634191
100 40 TX 25 250 1 000 4) 637328 634192
120 60 TX 25 250 1 000 (4) 637329 634193
50* 30 TX 30 100 800 (8) 640434 640344
60 40 TX 30 100 800 (8) 637322 634194
70 40 TX 30 100 400 4) 637305 634195
80 40 TX 30 100 400 4) 637306 634196
90 40 TX 30 100 400 4) 637307 634197
100 40 TX 30 100 400 4) 637308 634198
6,0 120 70 TX 30 100 400 4) 637309 634199
140 70 TX 30 100 400 4) 637310 634200
160 70 TX 30 100 400 4) 637311 634201
180 70 TX 30 100 400 4) 637312 634202
200 70 TX 30 100 3003 637299 634203
r— 220 70 TX 30 100 300(3) 637300 634204
240 70 TX 30 100 300 (3) 637301 634205
/ 80 40 TX 40 50 40018) 637298 634206
e 100 40 TX 40 50 200 4) 637276 634207
120 80 TX 40 50 200 (4) 637277 634208
140 80 TX 40 50 200 4) 637278 634209
160 80 TX 40 50 200 4 637279 634210
180 80 TX 40 50 200 (4) 637280 634211
200 80 TX 40 50 200 4) 637281 634212
8,0 220 80 TX 40 50 200 (4) 637282 634213
240 80 TX 40 50 200 (4) 637283 634214
260 80 TX 40 50 150 (3) 637257 634215
280 80 TX 40 50 150 (3) 637258 634216
300 80 TX 40 50 150 (3) 637259 634217
320 80 TX 40 50 150 (3) 637260 634218
340 80 TX 40 50 150 (3) 637261 634219
360 80 TX 40 50 150 (3) 640038 36350
120 80 TX 40 50 200 (4] 637284 634221
140 80 TX 40 50 200 4 637285 634222
160 80 TX 40 50 200 (4) 637286 634223
180 80 TX 40 50 200 (4] 637287 634224
100 200 80 TX 40 50 200 (4 637288 634225
220 80 TX 40 50 200 (4) 637289 634226
240 80 TX 40 50 2004 637290 634227
260 80 TX 40 50 150 (3) 637263 634228
280 80 TX 40 50 150 (3) 637264 634229
Rys.2. Potaczenie krzyzowe krokwi i belki 300 80 X 40 50 150 @ 637265 634230
* Produkt nie objety znakiem CE
** Rozdziat 2 "Projektowanie potaczei drewnianych" zostat opracowany w oparciu
o parametry produktow linii Premium.
Wkret HUS nadaje sie do stosowania w warunkach 11i 2 klasy uzytkowania konstrukcji do potaczen w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL
oraz ptyt drewnopochodnych. Zastosowany we wkretach HUS gwint zapobiega rozszczepianiu sie drewna, a koncowka wiercaca umozliwia
fatwe i lekkie wkrecanie bez wstepnego nawiercenia otworu. Wkrety HUS w razie potrzeby mozna zastosowac z podktadka PHUS tam gdzie
nie Ma koniecznosci petnego zagtebienia w drewnie. Wkret HUS z podkiadka PHUS ma znacznie wieksza nosnosc na przeciagniecie tba.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

Glebokie gniazdo na bit

zapobiega wyskakiwaniu, wydtuza zywotnos¢ koncowki
oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda wkreta podczas
wkrecania

Uzebrowanie tba
pozwala doktadnie osadzi¢ wkret rowno z powierzchnia,
ktéra po dokreceniu pozostaje gtadka

Uzebrowanie trzpienia
zmniejszajg opor w ostatnim etapie wkrecania
zapewniajac komfort pracy
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KONSTRUKCYJNE

Karby tnace
zmniejszaja ryzyko rozszczepienia sie drewna
podczas wkrecania

Zakonczenie trzpienia

rowek frezowy w dolnej czesci gwintu umozliwia
wkrecanie bez wstepnego nawiercania, pozwala
uzyskac bardzo niski moment dokrecania w twardych
materiatach drewnianych, ogranicza pojawienie sie
pekniec

PHUS Podkiadka do wkretéw ciesielskich

1431 Chipboard screws washer

<7
RO,
&Y
VEOk | la)
m“‘f SS’&\ 5]

/]

7.5 19,5 4.6 50 800 (16) 632428
8,5 24,5 54 50 800 (16) 632429
10,5 30,0 6.6 50 400 (8) 632430

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Stosowana do wkretdw ciesielskich z fbem stozkowym w celu poprawienia docisku wkretu.
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

HUP Wkret ciesielski z tbem podkiadowym z gwintem na czesci

3111 Washer head with torx drive chipboard screw

QQ‘ROS/O A\ L
& @O : mErS =S
0 © =
EN 14592:2008 A s68 1

( ll@ll ) | ) A Lo
I“ L

b

uEJ . nnzwnn '[mm] '
EE == LINIA LINIA
€2 STANDARD  PREMIUM
=5 80 40 TX30 100 40014 637313 634231
E 100 40 TX 30 100 400(4) 637314 634232
120 70 TX 30 100 400 (4) 637315 634233
140 70 TX 30 100 400(4) 637316 634234
160 70 TX 30 100 400(4) 637317 634235
6.0 180 70 TX 30 100 400 (4) 637318 634236
200 70 TX 30 100 400(4) 637319 634237
220 70 TX 30 100 400(4) 637320 634238
240 70 TX 30 100 400 (4) 637321 634239
260 70 TX 30 100 300 (3) 637302 634240
280 70 TX 30 100 300 (3) 637303 634241
300 70 TX 30 100 300(3) 637304 634242
B0* 50 TX 40 50 200 (4) - 43265
80 40 TX 40 50 200 (4] 637291 634243
100 40 TX 40 50 200(4) 637292 634244
120 80 TX 40 50 200 (4] 637293 634245
140 80 TX 40 50 200 (4] 637294 634246
160 80 TX 40 50 200 (4] 637295 634247
180 80 TX 40 50 150 (3) 637266 634248
200 80 TX 40 50 150 (3] 637267 634249
&l 220 80 TX 40 50 150 (3) 637268 634250
240 80 TX 40 50 150 (3) 637269 634251
260 80 TX 40 50 150 (3) 637270 634252
280 80 TX 40 50 150 (3) 637271 634253
300 80 TX 40 50 150 (3) 637272 634254
320 80 TX 40 50 150 (3) 637273 634255
340 80 TX 40 50 150 (3) 637274 647941
360 80 TX 40 50 - 640086 647942
380 80 TX 40 50 - 640531 647943
400 80 TX 40 50 - 640532 36415
120 80 TX 40 50 200 (4] 637296 634260
140 80 TX 40 50 200(4) 637297  B34261
160 80 TX 40 25 100 (4) 637251 634262
180 80 TX 40 25 100 (4) 637252 634263
200 80 TX 40 25 100 (4) 637253 634264
220 80 TX 40 25 100 (4) 637254 634265
240 80 TX 40 25 100 (4) 637242 634266
10,0 260 80 TX 40 25 75(3) 637243 634267
280 80 TX 40 25 75 (3) 637244 634268
300 80 TX 40 25 75 (3) 637245 634269
320 80 TX 40 25 75(3) 637246 634270
340 80 TX 40 25 75 (3) 637247 634271
360 80 TX 40 25 - 640544 634272
380 80 TX 40 25 - 640545 36428
400 80 TX 40 25 - 640546 36427
Rys.2. Polgczenie stupa i belki * Produkt nie objety znakiem CE
** Rozdziat 2 "Projektowanie potaczei drewnianych" zostal opracowany w oparciu
o parametry produktéw linii Premium.
Zastosowana podczas procesu produkcyjnego specjalna powtoka woskowa znaczaco zmniejsza moment potrzebny do wkrecania wkreta.
Dzieki temu montaz jest szybszy i tatwiejszy, znaczaco obniza zuzycie energii co jest szczegdlnie istotne w narzedziach zasilanych akumulato-
rem. teb podkfadowy z gniazdem torx zwieksza powierzchnie docisku zapewniajac wysoka wytrzymatosc na przecigganie oraz zamyka po-
faczenie. Gniazdo TORX gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego, a frez rozwiercajacy zmniejsza moment sity niezbedny
do wkrecenia poprzez poszerzenie otworu. Specjalne ostrze z nacieciem na poczatku gwintu utatwia rozpoczecie wkrecania oraz zapobiega
pekaniu drzewa, a specjalne karby tnace na gwincie przecinaja widkna struktury drewna podczas wkrecania.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

Giebokie gniazdo na bit

zapobiega wyskakiwaniu, wydtuza zywotnos¢ koncowki
oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda wkreta podczas
wkrecania
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teb podkiadkowy

lepsze dociggniecie taczonych elementow, mocno
przylegajaca gtowka talerzowa gwarantuje wieksza
site docisku, ktéra umozliwia oszczednos¢ czasu oraz
materiatu

SRR i B T L S S R

Uzebrowanie trzpienia
zmniejszaja opor w ostatnim etapie wkrecania
zapewniajac komfort pracy

Karby tnace
zmniejszaja ryzyko rozszczepiania sie drewna
podczas wkrecania

Zakonczenie trzpienia

rowek frezowy w dolnej czesci gwintu umozliwia
wkrecanie bez wstepnego nawiercania, pozwala
uzyskac bardzo niski moment dokrecania w twardych
materiatach drewnianych, ogranicza pojawienie sie

pekniec

e W W
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€) WKRETY KONSTRUKCYINE

IUC Wkret konstrukcyjny do wiezby dachowej z tbem cylindrycznym

31177 Cylindric head drive chipboard screw for rafter framing with torx

Zn JIEC xS p
C€ B I S

EN 14592:2008

Lg2 ‘ ‘ Lgl

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

Rys.1. Wzmocnienie przekroju belki na naprezenia scinajace Rys.2. Montaz kontrtat w systemie nakrokwiowym z warstwa izolacji

Wkret IUC to wkret z cylindrycznym tbem i podwojnym gwintem na trzpieniu. Wkret nadaje sie do stosowania w warunkach 1i 2 klasy uzyt-
kowania konstrukcji do potaczen w drewnie litym, drewnie klejonym, LVL oraz ptyt drewnopochodnych.

Najczestsze obszary zastosowan to:

* wzmocnienie przekroju poprzecznego belki przy podporach,

e konstrukcyjne potaczenia kontrtat w systemach nakrokwiowych z przekfadka z materiatu termoizolacyjnego.
Zalety produktu:

* nie wymagaja wstepnego nawiercania podioza - specjalne ostrze tnace nacina strukture drewna utatwijgc montaz,
e dolny gwint na trzpieniu - zapewnia doskonate zamocowanie w krokwi,

* gorny gwint na trzpieniu - utrzymuje kontrtate we wiasciwym dystansie wzgledem krokwi,

e spiralne frezy na trzpieniu - redukujag moment dokrecajacy,

o stozkowy cylindryczny teb - zapewnia optymalne zagtebienie w strukturze drewna,

¢ specjalna powfoka woskowa - redukuje tarcie podczas wkrecania,

* wgtebienie typu TX - zapewnia dosknate i pewne prowadzenie wkreta.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

IUP Wkret konstrukcyjny do wiezby dachowej z tbem podkitadowym

3116 | Washer head drive chipboard screw for rafter framing with torx
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165 TX40 50 48684
195 TX40 50 48685
225 TX40 50 48686
235 TX40 50 48688
255 TX40 50 48689
275 TX40 50 48690
8.0 302 TX40 50 48691
335 TX40 50 48692
365 TX40 50 48693
400 TX40 50 48694
435 TX40 50 48695
472 TX40 50 48696
535 TX40 50 48697

Rys.1. Montaz kontrfat w systemie nakrokwiowym z warstwa izolagji

Do wykonywania konstrukcyjnych potaczen kontrtat w systemach nakrokwiowych izolacji dachowych. Wkrety posiadaja podkiadkowy teb
zapewniajacy duza powierzchnie docisku mocowanych kontrtat oraz podwaojny gwint na trzpieniu. Dolny gwint zapewnia doskonate moco-
wanie w elementach konstrukcyjnych (krokwiach), gorny utrzymuje podkonstrukcje pokrycia dachowego we wiasciwym dystansie wzgle-
dem krokwi. Tym samym zabezpiecza nakrokwiowy materiat izolacyjny przed zgnieceniem wywotanym ciezarem pokrycia dachowego oraz
obcigzeniami zewnetrznymi. Spiralne uzebrowanie srodkowej czesci trzpienia w istotny sposob redukuje moment dokrecajacy zapewniajac
jednoczesnie optymalne uchwycenie kontrtat nakrokwiowych. Wkrety z tboem podkiadkowym zalecane sa gtownie do montazu prostopadte-
go kontrfat.

Zalety produktu:
* nie wymagaja wstepnego nawiercania podfoza - specjalne ostrze tngce nacina strukture drewna utatwiajac montaz,
e dolny gwint na trzpieniu - zapewnia doskonate zamocowanie w krokwi,
e gorny gwint na trzpieniu - utrzymuje kontriate we wiasciwym dystansie wzgledem krokwi,
e spiralne frezy na trzpieniu - redukujg moment dokrecajacy,
e szerokiteb podktadkowy - zapewnia duza powierzchnie docisku zapobiegajac wgnieceniu kontriaty,
e specjalna powtoka woskowa - redukuje tarcie podczas wkrecania,

e wgtebienie typu TX - to doskonate i pewne prowadzenie wkreta.
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€) WKRETY KONSTRUKCYINE

HUK Wkret do konstrukcji drewnianych z tbem 6-katnym z podktadka i wgtebieniem TX

3218 Hexagonal washer head carpentry screw
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KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm]

140 80 12 50 150@ 634313
o 160 80 12 50 1503 634314
220 80 12 50 1508 634317
280 80 12 50 100@ 634320
160 80 15 25 1004 634322
180 80 15 25 1004 634323
200 80 15 25 1004 634324
220 80 15 25 1004 634325
240 80 15 25 1004 634326
2860 80 15 25 1004 634327
1o 280 80 15 25 1004 634328
300 80 15 25 75(3 634329
320 80 15 25 75 634330
340 80 15 25 753 634331
360 80 15 25 75(3 634332
380 80 15 25 753 634333

Rys.1. Pofaczenie belki nosnej ze stupem
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

UHS Wkret do drewna z tbem stozkowym z ryflowanym trzpieniem

3114 Countersunk head chipboard screw with serrated thread

q3

EN 14592:2008
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KONFEKCJA SZTUKOWA KONFEKCJA KILOGRAMOWA
ROZMIAR [mm] ROZMIAR [mm]
® | 7
d %
250

25 18 TX15 2000 (8) 84772 3,0* 30 TX10 1020 5 0@ 637384
30 18 TX15 250 2000 (8) 636588 30 24 X 15 800 5 10@ 637387
35 35 24 TX 15 250 2000 (8) 636589 35 35 24 X 15 700 5 10@ 637388
40 24 TX15 250 2000 (8) 636590 40 30 TX15 630 5 0@ 637389
45 24 TX15 250 2000 (8) 641666 50 18 X 20 510 5 0@ 637390
50 30 TX 15 250 2000 (8) 642852 30 24 X 20 590 5 0@ 637391
30 18 TX 20 250 20008 634280 35 36 X 20 550 5 0@ 637392
35 24 TX 20 250 20008) 634281 40 18 X 20 465 5 0@ 637393
40 24 TX 20 250 2000 (8) 634282 4,0 45 24 TX 20 420 5 0@ 637394
40 45 30 TX 20 250 20008 634283 50 30 X 20 384 5 0@ 637395
50 30 TX 20 250 20008) 634284 60 36 X 20 321 5 0@ 637396
55 36 TX 20 250 1000 (4) 634285 70 42 TX 20 270 5 0@ 641725
60 36 TX 20 250 1000 4 634286 30 50 X 20 465 5 0@ 637397
70 42 TX 20 250 1000 (4) 634287 35 24 X 20 400 5 0@ 637398
40 24 TX 20 250 2000 (8) 634288 40 30 X 20 362 5 0@ 637399
50 30 TX 20 250 1000 4 634289 4,5 50 30 X 20 295 5 0@ 637400
4,5 60 36 TX 20 250 1000 (4 634290 60 36 X 20 250 5 0@ 637401
70 42 TX 20 250 1000 @ 634291 70 50 TX 20 217 5 0@ 637402
80 50 TX 20 250 1000 (4) 634292 80 60 TX 20 200 5 0@ 637403
30 18 TX 25 250 2000 (8) 634293 40 60 X 25 284 5 0@ 637404
40 24 TX 25 250 2000 (8) 634294 45 60 TX 25 260 5 0@ 637405
45 30 TX 25 250 1000 4 634295 50 30 X 25 240 5 0@ 637406
50 30 TX 25 250 1000 (4 634296 60 42 X 25 205 5 10@ 637407
50 60 36 TX 25 250 10004 634297 5,0 70 50 X 25 178 5 0@ 24353
' 70 42 TX 25 250 1500 (6) 634298 80 60 X 25 155 5 0@ 637408
80 50 TX 25 250 1000 (4 634299 90 60 X 25 138 5 0@ 637409
90 60 TX 25 250 1000 @ 634300 100 60 TX 30 120 5 0@ 637410
100 60 TX 25 250 1000 4 634301 120 60 TX 30 100 5 0@ 637411
120 60 TX 25 250 1000 4 636795 6,0 50 60 TX 30 157 5 10 637412
40 24 TX 30 250 1000 4 634302 * Produkt nie objety znakiem CE
50 30 TX 30 250 1000 4 634303
60 36 TX 30 100 400 4) 634304
6.0 70 42 TX 30 100 400 @ 634305
80 50 TX 30 100 4004 634306
90 60 TX 30 100 400 4) 634307
100 60 TX 30 100 400 (4) 634308

* Produkt nie objety znakiem CE

Whkrety EXTRA to specjalistyczne wkrety hartowane do twardego drewna oraz innych potaczen drewnianych. Unikalne cechy produktu to
m.in. uzebrowanie tba (pozwala doktadnie osadzi¢ wkret réwno z powierzchnia, ktéra po dokreceniu pozostaje gltadka); zakonczenie trzpienia
(rowek frezowy w dolnej czesci gwintu umozliwia wkrecanie bez wstepnego nawiercania, pozwala uzyskac bardzo niski moment dokrecania
w twardych materiatach drewnianych, ogranicza pojawienie sie pekniec); gtebokie gniazdo na bit TORX (zapobiega wyskakiwaniu, wydituza
Zywotnos¢ koncowki oraz zapobiega uszkodzeniu gniazda podczas wkrecania); karby tnace (zmniejszaja ryzyko rozszczepiania sie drewna

podczas wkrecania).
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€) WKRETY KONSTRUKCYINE

US Wkret do drewna z tbem stozkowym z gwintem na catosci

3103 | Countersunk head chipboard screw, fully threaded
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Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Oferowane przez nas wkrety sa idealne do potaczen wszelkiego rodzaju elementdw drewnianych, takich jak ptyty widrowe, sklejki,
a takze materiatdw drewnopochodnych. Wykorzystywane przez profesjonalistow, doskonale nadaja sie do prac w przydomowych ogrédkach,
garazach i drobnych remontach. Dzieki swoim wiasciwosciom sa niezwykle trwate i wytrzymate.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

10*
13*
16*
20*
25
30
35
40
45
50
12*
13*
16*
20*
25
4.0 30
35
40
45
50
60
16*
20*
25
30
45 35
40
50
55
60
16*
20*
25
30
35
40
45
50
60
70
25*
6.0 30
40

35

50

* Produkt nie objety znakiem CE

Pz 1
Pz 1
PZ 1
PZ 1
PZ 1
PZ1
PZ 1
PZ 1
PZ 1
Pz 1
PZ 1
PZ 1
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
pz2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 3
Pz 3
Pz 3

KONFEKCJA SZTUKOWA

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
1000
1000

1000
1000
1000
1000
1000
2000
2000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
500
500
500
1000
1000
1000
500
500
500
500
500

1000
1000
0o

00
500
500
500
500
500
500
500
500
500

32 000 (16)
32 000 (18)
16 000 (8)
16 000 (8)
16 000 (8)
16 000 (8)
16 000 (8)
16 000 (8)
80004
80004
12 000 (6)
4000
16 000 (8)
16 000 (8)
8000 @8)
8000 @)
4000 (18)
8000 @8)
4000 (16)
4000 4)
4000 (8)
4000 4)
80004
800014
8000 @)
8000 @8)
4000 4)
4000 4)
6000 ()
4000 4)
20004
20004
200014
8000 @8)
4000 4)
4000 4)
20004
4000 (8)
20004
20004
20004
1 000 (8)
4000 4)
4000 4)
4000 4)
60004
20004
20004
20004
3000 6)
20004
1 000 (2)
20004
20004
20004

636888
636890
645432
645434
645436
*k
636899
636903
636907
636911
641638
636919
*k
636927
636931
636937
642864
642866
642867
636955
636963
636969
636975
636976
642868
636985
642870
642872
642873
642875
637017
637025
637037
637047
637049
637051
637053
637057
637061

*k

*k
637078
637087
642877
642896
637093
637097
637101
644078
637121
646754

*Kk
637151
637155

636889
636891
645433
645435
636897
636898
636901
636905
636909
636913
646687
636920
636926
636929
636933
636939
642865
636947
636951
636957

*%

*x
*k

636978
642869
636987
642871
636998
642874
642876
837019
637027
637039
637048
637050
837052
637055
637059
637063
837073
637075
37080
637086
637088
642878
644843
637095
837099
637103
644079
837123
637131
637149
837253
837157

**Na zamowienie

ROZMIAR [mm]

6.0

13*
16*
20*

16*

PZ1
PZ1
PZ 1
PZ1
PZ1
Pz2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 2
Pz 3

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

2430
1920
1580
1290
1140
1440
1190

820
720
640
1020
860
720
630
550
490
390
500
380
330
300
270
240
200

* Produkt nie objety znakiem CE

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

637473
637475
637477
637479
637481
637483
637485
637487
637489
637491
637493
637494
637496
637498
637500
637502
637504
637506
637508
637509
637510
637511
637512
637513
637514

637474
637476
637478
637480
637482
637484
637486
637488
637490
637492
k23
637495
637497
637499
637501
637503
637505
637507

*%

il
=
>
(=]
=
=
(=]
=
w
—
(<]
=

Kk
Kk
*x
Kk
644788
644785

** Na zamowienie
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€) WKRETY KONSTRUKCYINE

US Wkret do drewna z tbem stozkowym z gwintem na czesci

3104 | Countersunk head chipboard screw, partially threaded
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Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Oferowane przez nas wkrety sa idealne do potaczen wszelkiego rodzaju elementéw drewnianych, takich jak plyty widrowe, sklejki,
a takze materiatow drewnopochodnych. Wykorzystywane przez profesjonalistow, doskonale nadaja sie do prac w przydomowych ogrédkach,
garazach i drobnych remontach. Dzieki swoim wiasciwosciom sa niezwykle trwate i wytrzymate.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

KONFEKCJA SZTUKOWA KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR [mm]

30 40* 30 Pz1 2000 4000 (@2 636921 636923 b 50* 30 Pz2 500 5 637516
45* 30 Pz1 2000 4000 (2) 636924 636925 50 30 pz 2 390 5 637517
40 30 Pz2 1000 4000 (4) 636953 i 40 60 35 pz 2 340 5 637518

a5 45 30 Pz2 1000 40004 636959 636961 ' 70 40 Pz2 280 5 637519

' 50 30 Pz2 1000 4000 4 636965 636967 80 50 pz 2 250 5 637520

60 35 Pz2 1000 2000 @ 636971 636973 50 30 pz 2 300 5 637521
30* 20 Pz2 1000 40004 636995 wx 4.5 70 40 Pz2 220 5 637522
35* 20 Pz2 1000 6000 () 646709 I 80 50 pz 2 190 5 637523
40 25 Pz2 1000 4000 4) 637005 637007 50 30 pz 2 240 5 637524
45 30 Pz2 500 2000 4) 637013 637015 50 60 35 Pz2 210 5 637525 HEJ

4,0 50 30 Pz 2 500 2000 4) 637021 637023 ' 70 40 Pz 2 180 5 637526 E
55 35 Pz 2 500 2000 (4) 637029 637031 80 50 pz 2 150 5 637527 §
60 35 Pz 2 500 2000 4) 637033 637035 50 30 Pz 3 160 5 637528 E
70 40 Pz 2 500 2000 (4) 637041 637043 60 40 Pz 3 140 5 637529 E
80 50 Pz 2 500 2000 4 637044 637046 80 50 Pz 3 110 5 637530 =
45 30 Pz 2 500 3000 (6) 645438 645439 100 60 Pz 3 80 5 637531
50 30 Pz 2 500 2000 (4) 637069 637071 6,0 120 70 Pz 3 70 5 637532

4.5 60 B5) Pz 2 500 1000 637076 637077 140 75 Pz 3 60 5 637533
70 40 Pz2 500 1000 637081 637083 160 7.5 Pz 3 50 5 637534
80 50 Pz 2 500 2000 (4) 637084 *x 180 75 Pz 3 50 5 637535
50 40 Pz 2 500 3000 (8) 646751 646752 200 75 Pz3 30 5 637536
55 35 Pz2 500 2000 4) 637113 637115 * Produkt nie objety znakiem CE
60 40 Pz 2 500 2000 4) 637117 637119

50 70 40 Pz2 500 1000(@ 637125 637127

' 80 45 Pz2 250 10004 637133 637135

90 45 Pz 2 250 10004 637137 637139
100 45 Pz 2 250 1000 4) 637141 637143
120 50 Pz2 250 10004 637145 637147
50 30 Pz 3 500 2000 (4) 644984 644985
60 35 Pz 3 250 1000 (4) 637163 *x
70 40 Pz 3 250 10004 637165 637167
80 45 Pz 3 250 500 (2) 637169 637171
90 50 Pz 3 250 1000 (4) 644081 637175
100 50 Pz 3 100 400 4) 637177 637179
110 70 Pz 3 100 400 4) 637181 i

8.0 120 70 Pz 3 100 400 (4 637183 637185
130 75 Pz 3 100 400 4) 637187 i
140 75 Pz 3 100 400 4) 637189 637191
150 75 Pz 3 100 400 4) 637193 *x
160 95 Pz 3 100 200 (2) 637195 i
180 95! Pz 3 100 400 4) 637197 646798
200 75 Pz 3 100 100- 637201 *x

* Produkt nie objety znakiem CE ** Na zamowienie
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

USA2 Wkret do drewna z tbem stozkowym z gwintem na catosci

13103. Countersunk head chipboard screw, fully threaded
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20 PZ1 500 11883

3,0* 25 PZ1 500 36146

30 PZ1 500 36148

16 Pz 2 500 36149

25 Pz 2 500 36150

35 30 Pz 2 500 36152

35 Pz 2 500 41018

40 Pz 2 200 34707

20 Pz 2 500 70676

30 Pz 2 500 70545

4,0* 40 Pz 2 500 70681

60 Pz 2 200 11996

70 Pz 2 200 82795

50 35 Pz 2 500 70690

' 40 Pz 2 200 70691

* Produkt nie objety znakiem CE

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Nierdzewne wkrety do drewna ze stali A2 ciesza sie rosnaca popularnoscia z uwagi na fakt, iz wykazuja sie one bardzo wysoka odpornoscia na
korozje nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiaterm wysokostopowym o zwiekszonej do zawartosci chromu, co skutkuje
wieksza odpornoscia na utlenianie (korozje). Doskonale wywazone proporcje chromu i wegla, nadaja stopowi specyficznych wiasciwosci,
ktore zwiekszaja jego odpornos¢ na korozje. Chrom w potaczeniu z tlenem tworzy delikatng powtoke, ktora jest odpowiedzialna za przedtu-
zenie zywotnosci produktu. Stal A2 wykazuje sie wysoka odpornoscia na proces utleniania, dzieki czemu nawet przy bezposrednim kontakcie
z woda nie zachodzi proces rdzewienia.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

USA2 Wkret do drewna z tbem stozkowym z gwintem na czesci

13104 Countersunk head chipboard screw, partially threaded
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40 24 pz2 200 9609
45 30 Pz 2 200 1344
4,0* 50 25 pz2 200 36155
50 30 pz2 200 76185
60 36 Pz 2 200 38490
50 30 pz2 200 70693
60 35 pz2 100 3008
5,0* 70 40 Pz 2 100 23631
80 50 pz2 100 23632
100 60 pz 2 100 92684
6,0* 80 50 Pz 3 100 23634

* Produkt nie objety znakiem GE

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Nierdzewne wkrety do drewna ze stali A2 ciesza sie rosnaca popularnoscia z uwagi na fakt, iz wykazuja sie one bardzo wysoka odpornoscia na
korozje nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiatern wysokostopowym o zwiekszonej do zawartosci chromu, co skutkuje
wieksza odpornoscia na utlenianie (korozje). Doskonale wywazone proporcje chromu i wegla, nadaja stopowi specyficznych wiasciwosci,
ktore zwiekszajg jego odpornosc na korozje. Chrom w potaczeniu z tlenem tworzy delikatng powtoke, ktdra jest odpowiedzialna za przedtu-
zenie zywotnosci produktu. Stal A2 wykazuje sie wysoka odpornoscia na proces utleniania, dzieki czemu nawet przy bezposrednim kontakcie
z woda nie zachodzi proces rdzewienia.
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

UP Wkret do drewna z tbem podkiadkowym z gwintem na catosci

3101 Flat head chipboard screw, fully threaded
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VWKRETY
KONSTRUKCYJNE

10 Pz 1 1000 16000(16) 633647
12 Pz 1 1000 8000 @) 633649
13 Pz 1 1000 8000 (@) 633651
30 16 Pz 1 1000 8000 @) 633654
20 Pz 1 1000 8000 @) 633656
25 Pz 1 1000 8000 @) 633658
30 Pz 1 1000 4000 (@) 633660
10 Pz2 1000 8000 @) 633661
13 Pz 2 1000 8000 @) 633663
16 Pz 2 1000 8000 (@) 633666
16 Pz 2 1000 8000 @) 641946
35 20 pz2 1000 8000 (@) 633668
25 Pz 2 1000 4000 (@) 633670
27 Pz 2 1000 4000 @) 641947
30 Pz2 1000 4000 (@) 633673
40 Pz 2 1000 4000 (4) 633675
12 Pz 2 1000 8000 @) 633676
16 Pz2 1000 8000 @) 633679
20 Pz 2 1000 4000 (@) 633682
25 Pz 2 1000 4000 @) 633685
40 27 Pz2 1000 4000 (4) 643257
30 Pz 2 1000 4000 (@) 633688
35 Pz 2 1000 4000 @) 649882
45 Pz 2 1000 4000 (@) 649881
16 Pz 2 1000 4000 (@) 649883
45 25 Pz 2 1000 4000 @) 633696
30 Pz 2 1000 4000 (@) 633697
16 Pz 2 1000 4000 (@) 633698
T — T ] 20 PZ2 1000 4000 (4) 633700
‘ ‘& 25 Pz2 1000 4000 (4) 633701
X 50 30 Pz 2 500 200014 633702
- : 35 Pz 2 500 20001) 633704
‘M T e — 40 Pz2 500 200014 633708
W eV 45 Pz 2 500 200014 633708
16 Pz 3 250 20008 633709
Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety 20 P73 550 5000 @ 633710
25 Pz 3 250 20008 633711
6.0 35 Pz 3 250 1000 (4) 633712
30 PzZ3 250 10000) 633713
40 Pz 3 250 10004) 633714
50 Pz 3 250 1 500 (6) 633715
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

US Wkret do drewna z tbem podkiadkowym z gwintem na czesci

3102 Flat head chipboard screw, partially threaded
y 4 EXe,

&
(. | l@l [il l | % |

k

=
=
g
[
=
=

KONSTRUKCYJNE

35 34 Pz 2 1 000 40004 643259
4 40 34 Pz 2 1 000 40004 633716
50 34 Pz 2 250 1000 (4) 633717
50 44 Pz 2 250 1000 (4 633719
5 60 55 Pz 2 250 1000 4 633720
70 44 Pz 2 250 1000 (4) 633722
60 45 Pz 3 250 1000 (4 633723
6 70 45 Pz 3 250 500 (& 649884
80 45 Pz 3 100 400 (4) 633726

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Whkrety z tbem podktadkowym najczesciej stosowane sa w przemysle meblarskim do mocowania ptyty pilsniowej do tylniej strony szaf, rega-

tow. Plaska, talerzykowa gtowka oszczedza miejsce i zwieksza powierzchnie przylegania do phyty pilSniowej. Gtowka nie przechodzi przez piyty.
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

U Wkret do drewna z tbem walcowym z gwintem na catosci

3107 | Pan head chipboard screw, fully threaded
Zn ‘ ﬁ% /‘
CYNKOWA SS“Q - }3:?;
| | l@l | ! | | \4
G @85 \

i
k

=
&
=
=
7
—
(<]
=

16000(8) 643261

10 PZ1 1000 160000181 634124

2 12 PZ1 1000 16000(6) 647566

\;»:ﬁ( 13 PZ1 1000 BOOD(8) 634126

w‘k 3.0 18 PZ1 2000 8OO0 634128

\.,:t.( 20 PZ1 2000 8000 (4) 634129

) \2@ 25 PZ1 1000 BOOD(8) 643262

‘::( 30 PZ1 1000 4000 (4) 634130

"'2“ 10 Pz2 1000 BOOD(B) 634132

g 13 pz2 1000 8000 (8) 634133

\;:}"t 18 Pz2 1000 BOOD(E) 634136

\,::"f-(‘ 35 20 Pz2 1000 BO0D(E) 634138

; *sz"( 25 Pz2 1000 40004 634140

x,:&l 30 Pz2 1000 400014 643263

3&4 35 pzo 1000 4000 (4) 634141

P 10 Pz2 1000 BO0D)(8) 634142

8 12 Pz2 1000 8000(8 634143

13 Pz2 1000 BOOD(8) 634145

a0 18 Pz2 1000 BO00(8) 634148

' 20 Pz2 1000 40000 634151

25 Pz2 1000 400014 634153

30 Pz2 1000 40004 634156

35 Pz2 500 200014 634158

16 pz2 1000 40004 634161

45 20 Pz2 1000 400014 643264

25 Pz2 1000 4000(4) 634163

16 Pz2 1000 400014 634164

20 Pz2 1000 40004 634165

50 25 Pz2 1000 40000 634167

' 30 Pz2 1000 40001 647222

35 Pz2 5000 - 634170

40 Pz2 500 200014 634171

) 30 Pz3 2000 - 634175

T —— 6.0 35 Pz4 2000 - 634177

- ﬂ 60 PZ5 1000 : 99159

Wy =—————

Wle——
Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Wkret hartowany z fbem walcowym i gniazdem PZ dedykowany jest do potaczen elementow drewnianych i drewnopodobnych. teb walco-

wy zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementul.

Gniazdo montazowe PZ utatwia szybki i pewny montaz elementow, ostra koncowka utatwia rozpoczecie montazu, a specjalnie zaprojektowa-

ny profil wkreta powoduje, ze montaz jest szybki, a potaczenie elementdw trwate.
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

U Wkret do drewna z tbem walcowym z gwintem na czesci

3108 | Pan head chipboard screw, partially threaded

el

KONFEKCJA SZTUKOWA

>
=
"~ 4
[
=
=

KONSTRUKCYJNE

3.5 40 34 Pz 2 500 20004 634178
40 40 34 Pz 2 500 20004 634180
' 50 34 Pz 2 500 2000 4 649876
50 44 Pz 2 250 1000 @ 634182

50 55 44 Pz 2 250 1000 4 634183
' 60 44 Pz 2 250 1000 634184
70 44 Pz 2 250 1000 (4 634185

6.0 50 40 Pz 3 250 1000 (4) 634186

i o

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Wkret hartowany z fbem walcowym i gniazdem PZ dedykowany jest do potaczen elementow drewnianych i drewnopodobnych. teb walco-
wy zapewnia odpowiedni docisk mocowanego elementu.

Gniazdo montazowe PZ utatwia szybki i pewny montaz elementdw, ostra koncodwka utatwia rozpoczecie montazu, a specjalnie zaprojekto-

wany profil wkreta powoduje, ze montaz jest szybki, a potaczenie elementdw trwate.
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Q WKRETY KONSTRUKCYINE

HE6K Wkret do drewna z tbem 6-katnym z gwintem na czesci

3203 Hexagonal head wood screw, partially threaded, according to DIN 571

Z 8@03,02
%0 DIN 571
EFNea .

b
§ KONFEKCJA KILOGRAMOVA
E ROZMIAR [mm]
& INDEX
s
=
40 10 128 5 20(4) 637567
50 10 108 5 2014 637568
60 10 94 5 20 @ 637569
70 10 81 5 10 640470
6.0 80 10 72 5 10(2) 637547
=l 10 57 5 10@ 637548
100 10 56 5 10 637549
120 10 44 5 10(2) 637550
140 10 36 5 10@ 637551
30 13 62 5 2014 637570
40 13 59 5 2014 637571
50 13 56 5 20 @ 637572
60 13 51 5 2014 637573
70 13 44 5 10(2) 637552
80 13 38 5 10@ 637553
N 13 34 5 10 640474
el 100 13 32 5 10(2) 637554
120 13 27 5 10@ 637555
140 13 24 5 10 637556
160 13 21 5 10(2) 637557
180 13 19 5 20 637574
200 13 17 5 2014 637575
260 13 13 5 15 (3) 637563
60 17 27 5 10 637558
80 17 23 5 10 637559
100 17 21 5 10@ 637560
120 17 17 5 10@ 637561
140 17 15 5 10 637562
160 17 12 5 637545
57 5 T y (o 180 17 11 5 - 637546
= 200 17 10 5 2014 637576
ﬁ“@ﬁh‘g; 220 17 9 5 20 637577
Rys.l. Ztacze prostopadte na wkrety 240 17 9 5 2014 637578
260 17 8 5 153 637564
300 17 7 5 15 (3) 640472
80 19 18 5 20(4) 637579
100 19 13 5 2014 637580
120 19 1 5 2014 637581
140 19 10 5 204) 637582
160 19 9 5 2014 637583
12,0 180 19 8 5 2014 637584
200 19 7 5 15 ) 637565
220 19 7 5 2014 637585
240 19 6 5 2014 637586
260 19 3 5 15 ) 637566
300 19 5 5 15 3) 640473
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WKRETY KONSTRUKCYINE €))

HGKA Wkret do drewna z tbem 6-katnym z gwintem na czesci

13203 INOX Wkret do drewna z tbhem 6-katnym z gwintem na czesci

&ZE D DIN571

& i & &

KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm]

70 13 100 400 (4) 649036
8.0 80 13 100 400 (4) 645261
100 17 100 400 (4) 649037
80 13 100 200 (2) 645262
10.0 100 17 100 200 (2) 645263
120 17 50 200 (4) 645264

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Nierdzewne wkrety do drewna ze stali A2 ciesza sie rosnaca popularnoscia z uwagi na fakt, iz wykazuja sie one bardzo wysoka odpornoscia na
korozje nawet w warunkach wysokiego zasolenia. Stal A2 jest materiatem wysokostopowym o zwiekszonej do zawartosci chromu, co skutkuje
wieksza odpornoscia na utlenianie (korozje). Doskonale wywazone proporcje chromu i wegla, nadaja stopowi specyficznych wiasciwosci,
ktore zwiekszajg jego odpornosc na korozje. Chrom w pofaczeniu z tlenem tworzy delikatng powtoke, ktora jest odpowiedzialna za przedtu-
zenie zywotnosci produktu. Stal A2 wykazuje sie wysoka odpornoscia na proces utleniania, dzieki czemu nawet przy bezposrednim kontakcie
z woda nie zachodzi proces rdzewienia.
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€) WKRETY KONSTRUKCYINE

HNl Wkret do drewna z tbem walcowym z wgtebieniem imbusowym z gwintem na czesci

3210 Flat head hex wood screw with hex socket, partially threaded
Zn eqso%z
&
T @ & &

b
—
. = KONFEKCJA SZTUKOWA

ES2
-]
=
=
—
(=]
=

35 - 4,0 2000 6799

40 35 4,0 2000 632157

60 50 4,0 2000 632158

65 70 50 4,0 1000 632160

' 80 50 4,0 500 632161

90 50 4,0 500 632162

100 50 4,0 500 632163

110 50 4,0 500 632164

Wkrety HWI s3 przeznaczone do faczenia cienkich elementow drewnianych, gdzie wymagane jest zapewnienie duzej powierzchni docisku

przy jednoczesnym estetycznym wykonczeniu potaczenia.
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€) WKRETY DO MONTAZU TARASOW

WTK Wkret do montazu desek tarasowych

13221 INOX Terraces screw made of higher corrosion resistant steel

529 W

KONFEKCJA SZTUKOWA

40 6.9 X 20 200 1600 (8) 635245
4,0 50 6.9 TX 20 200 16008 635246
60 6.9 X 20 200 800 (4) 635247
40 7.4 TX 20 200 1600 (8) 635248
50 7.4 X 20 200 1600 (8) 635249
45 60 7.4 X 20 200 800 (4) 635250
70 7.4 TX 20 200 800 (4) 648021
80 7.5 TX 20 200 800 (4) 635252
40 78 X 25 200 1600 (8) 635253
50 79 X 25 200 800 (4) 635254
5.0 60 7.9 TX 25 200 800 (4) 635255
70 7 TX 25 200 1200 (6) 648022
80 79 TX 25 200 1200 (6) 648023

Rys.1. Ztacze prostopadte na wkrety

Wkrety tarasowe przeznaczone sa gtownie do montazu zewnetrzych tarasow drewnianych oraz pionowych oktadzin elewacyjnych. Wkre-
ty tarasowe posiadaja zabkowany gwint, ktory w potaczeniu ze specjalnym ostrzem tnacym zapewnia szybkie zagtebianie w podtozu. Do-
datkowo spiralne frezy usytuowane na poczatku czesci niegwintowanej rozwiercaja otwor w elemencie mocowanym, co obniza moment
wkrecajacy. Stozkowy ksztatt gtowki dobrze maskuje mocowanie w podtozu i poprawia estetyke potaczenia. Gtowka wkreta posiada zebra
frezujace umozliwiajace zagtebienie w podtozu. Wkrety tarasowe WTX wykonane s3 ze stali o podwyzszonej odpornosci korozyjnej. Stanowi
ona doskonata i pewna ochrone antykorozyjna dla wkretow eksponowanych na zewnetrzne warunki atmosferyczne. Wkrety tarasowe WTX
rekomendowane sg do mocowania wszystkich gatunkow drewna wykorzystywanego na tarasach, jak rowniez do materiatow kompozyto-

wych. W twardych gatunkach drewna zaleca sie wykonac wstepne nawiercenie.
Zalety produktu:

e zebra frezujgce utatwiajg zagtebienie w podtozu,

o ksztaft gtowki doskonale maskuje i poprawia estetyke pofgczenia,

e specjalne ostrze frezujace utatwia mocowanie,

e spiralne frezy rozwiercajace otwor redukuja moment dokrecajacy.
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WKRETY DO MONTAZU TARASOW €))

WTR Wkret do montazu desek tarasowych z powtoka HCP’Coat

3220 Screw for mounting terraces with HCP’coat

£ e
CERCR & | |

KONFEKCJA SZTUKOWA

B

40 TX 20 brazowy 200 1600 (8) 634335
40 TX 20 szary 200 1 600 (8) 634337
50 TX 20 piaskowy 200 1 600 (8) 634341
50 TX 20 szary 200 1 600 8) 634342
50 TX 20 zloty 200 1 600 (8) 634344
50 60 TX 20 brazowy 200 1 600 (8) 634345
60 TX 20 piaskowy 200 1 600 8) 634346
60 TX 20 szary 200 1 600 (8) 634347
60 TX 20 zloty 200 1 600 (8) 634349
70 TX 20 brazowy 200 1 200 (8) 648024
70 TX 20 piaskowy 200 1200 (6) 648025
70 TX 20 szary 200 1 200 (6) 648026

Rys.1. Ztgcze prostopadte na wkrety

Whkrety tarasowe przeznaczone sg gtownie do montazu zewnetrzych tarasow drewnianych oraz pionowych okfadzin elewacyjnych. Wkrety
te posiadaja podwojny gwint. Gwint dolny umozliwia zamocowanie w podtozu. Gwint gorny posiada odwrotny kierunek uzwojenia przez, co
redukuje moment dokrecajacy niezbedny do zamocowania. Specjalny stozkowy ksztatt gtowki wkreta idealnie maskuje mocowanie w pod-
tozu. Specjalna powtoka ochronna HCP'coat wykorzystujgca nanotechnologie zapewnia bardzo wysoka odpornosc korozyjna powyzej 1000h
w komorze solnej. Stanowi ona doskonatg i pewna ochrone antykorozyjna dla wkretéw eksponowanych na zewnetrzne warunki atmosferycz-
ne. Wkrety tarasowe WTR rekomendowane sg do mocowania: Swierku, sosny, daglezji, cedru, machoniu, debu, klonu, orzecha amerykanskie-

9o, jak rowniez materiatow kompozytowych.

Zalety produktu:

e odwrocony gwint redukujacy moment dokrecajacy,

e specjalny ksztatt gtowki doskonale maskuje potaczenie,
e gama kolorystyczna dostosowana do odcieni drewna,

e specjalne ostrze frezujace utatwiajace mocowanie.
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Q { ACZNIKI CIESIELSKIE

6202

Naroznik

Angle

ROs,
o

%
h@z
d
A
ssd

TYP
\WYROBU

38873

NA1
NA2
NA3
NA4
NAS
NAB
NA7
NA8

+ —¢— o

150
200
250
300
50
60
75
100

25
30
30
40
10
10
12
15

10
10
10
10
50
50
50
50

38875
31408
9876
52482
52483
85932
85957

6203

Ptytka perforowana

Perforated plate

0,
R S/o

SEN2
Q

ssd

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

TYP
WYROBU

PP
PP2
PP3
PP4
PP5
PPG
PP7
PPB
PPg

PP10

PP11

PP12

PP13

PP14

PP15

PP16

PP17

PP18

PP19

PP20

PP21

PP22

PP23

PP24

100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
140
160
200

100
120
160

140

1860
200
240
200
240
300
200
240
260
300
400
500
200
240
260
300
400
400
300

20
20
20
20

20

20
20
50
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
10
10
10

35659
9877
37341
31269
31270
92079
9878
98865
97623
97624
98866
97625
97626
98907
44227
57284
89963
51680
98867
51682
97628
89964
89965
89966
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{ ACZNIKI CIESIELSKIE Q

LP t3cznik ptaski

6204 Flat connector

Q,ROS/
y 4, SAA~ & o @ & o @
P 70 S @
33 oD o — —& D o]
S &

KONFEKCJA SZTUKOWA

TYP ROZMIAR [mm]
WYROBU

KIW Katownik waski

6205 Narrow angle

RO,
Zn Jpc A
=L z B A
European Technical Assessment CINKO S S"\

ETA 16/0716

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]
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Q { ACZNIKI CIESIELSKIE

KK Katownik krokwiowy

6207 Anchor angle

CE LY &
European Technical Assessment mﬁ% @,@ G} G} Q} Q} G} $ G} $ $ €B €B
ETA 16/0716 §s o
b @ & & b & S & S b
@

KONFEKCJA SZTUKOWA

P ROZMIAR [mm]
WYROBU

KB Katownik belki

6206 | Beam angle

C
3 @
European Technical Assessment
ETA 16/0716
@
<

@
1
s

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

KB1 100 75 30 20 33736
KB2 120 80 35 50 89952
KB3 180 120 40 25 98700
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{ ACZNIKI CIESIELSKIE Q

KS Katownik szeroki

62080 Wide angle

QJ\OS/
c € Zn A3
European Technical m('bow 'o A A
ETA 16/0716 ss3

KONFEKCJA SZTUKOWA

P ROZMIAR [mm]
WYROBU
Ks1 30 50 98717
Ks2 40 50 70000
Ks3 60 50 98719
KM Katownik montazowy
6209 Wide angle
B A
QJ\OS/O
C E w @z ¢ o @ o 9
POWLOKA e}
European Technical CYNKOWA ﬁ'\
ETA 16/0716 ss > O O & &
o © o o o <
o o © ¢ ¢
& & & ¢ @

KONFEKCJA SZTUKOWA
vp ROZMIAR [mm]
WYROBU
KM1 40 40 40 50 18128
KM2 40 40 60 50 1865
KM3 60 60 40 25 1063
KM4 60 60 60 25 70001
KMS5 60 60 80 25 1065
KMB 60 60 100 25 7293
KM7 80 80 40 25 38315
KM8 80 80 60 50 24424
KM9 80 80 80 50 74148
KM10 80 80 100 25 89955
KM11 100 100 60 25 97622
Km12 100 100 80 25 50444
KM13 100 100 100 25 52445
KM14 40 40 100 25 52446
KM15 40 40 200 25 50447
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Q { ACZNIKI CIESIELSKIE

KL Katownik tacznikowy

6210 Connection angle

Oy,

QB80S

Zn AR~ A 8 A
POWLOKA

European Technical Assessment| | CYNKOWA .4'0

ETA 16/0716 §s ‘

KONFEKCJA SZTUKOWA
v ROZMIAR [mm]
WYROBU
KL1 50 50 35 25 99413
KL2 70 70 55 20 639681
KL3 50 150 35 25 89953
KL4 90 90 65 50 51650
KL5 105 105 90 20 639680
o o
KP Katownik z przettoczeniem
6212 Strengthening angle C
® P 1
<ROs,
y 4 i@% $@$
POWLOKA e
European Technical Assessment| | CYNKOWA % < ©
ETA 16/0716 sS

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

KP1 90 90 65 25 51652
KP2 105 105 90 15 89956
KP3 90 50 55 20 31264
KP4 70 70 55 25 1061

KP8 150 150 65 25 21537
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{ ACZNIKI CIESIELSKIE Q

KR Katownik z regulacja

6211 | Adjustable angle

C
QJ\OS/
@4 Zn i@% ]
POVILOKA 0
European Technical CYNKOWA O ]
ETA 16/0716 ss¢ 5

(]

|
! A |
KONFEKCJA SZTUKOWA
wp ROZMIAR [mm)]
WYROBU
KR1 80 65 20 20 31263
KR2 60 40 60 50 90238
WB Wieszak belki
6214 Beam hanger .

<
&

Os,

y 4 525,

POWLOKA e

European Technical CYNKOWA *6'\
SS

ETA 16/0716

& & @
& &
c

< $@$ $@$

<+

& ff}@@ ff}@@

o & b & G

KONFEKCJA SZTUKOWA
vp ROZMIAR [mm]

WYROBU
WB5 41 110 10 1051
WB9 45 138 10 70253
WB10 51 105 10 98876
WB11 51 135 10 1052
WB13 51 195 10 98710
WB14 60 100 10 98877
WB15 60 130 10 1056
WB16 60 160 10 51688
wB21 70 125 10 51690
WB26 80 120 10 98878
WB27 80 150 10 98879
WB28 80 180 10 52470
WB30 100 140 10 1058
WB31 100 170 10 1059
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LK Ltacznik krokwiowy

6225 | Rafter bracket

¢ <
&) & 3
European Technical Assessment & 'O O Q}
ETA 16/0716 ss?
&
¢ -
- % &
4 4
NG %
|
4
B 4
4
4
e

KONFEKCJA SZTUKOWA
W ROZMIAR [mm]
WYROBU
LK1 L 170 32 100 20 24265
LK2 P 170 32 100 20 24264
LK3 L 210 32 140 20 94227
LK4 P 210 32 140 20 24263
LK5 L 250 32 180 20 1601
LKB P 250 32 180 20 1605
LK7 L 290 32 220 20 1607
LK8 P 290 32 220 20 1610
L3 .o
PSP Podstawa stupa o podstawie prostokatnej
B240 | Down post foot
&
QJ\OS/
B |
0
European Technical Assessment Sﬂ
ETA 16/0716 s
@
@ @
@ @

KONFEKCJA SZTUKOWA
P ROZMIAR [mm]
WYROBU
PSP 71 150 150 6 6347
PSp2 91 150 150 6 58134
PSP3 101 150 150 6 6348
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PS6 Podstawa stupa wbijana

6233 Drive in post support <

O
R S/o

APV A\ SEDZ
LoomKOGNIOWY. .\ Q
ssd

KONFEKCJA SZTUKOWA

TP ROZMIAR [mm]
WYROBU
PSG1 71 750 150 4 58130
PSG2 N 750 150 4 58131
PSG3 N 900 150 4 6346
PSG4 101 900 150 4 90919
PSGB 101 750 150 4 22002
PSG7 121 900 150 4 6352
PS Podstawa stupa
O
6231 Post support
&
C € gumex { e
3 OGN Y )
uropean Technical
ETA 16/0716 ©

g

KONFEKCJA SZTUKOWA

VP ROZMIAR [mm]
WYROBU

PS1 60 60 120 16x 200 6 18127
pS2 70 60 120 16x200 6 99233
PS3 80 60 120  20x 200 B 99234
PS4 90 60 120  20x200 B 99235
PS5 100 60 120 20x 200 6 99236
PSB 120 60 120 20x200 6 99237
PS8 140 90 126 20x 200 6 33169
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PSRU Podstawa stupa regulowana do betonowania

6242 | Post support with regulation, U type

ROs,
‘o

=0 B

max 200 C
r ‘ & &
< | \ ol
| |
. |
w w7
N
om N

KONFEKCJA SZTUKOWA

WP ROZMIAR [mm]
WYROBU

PSRU 120 200 60 10 22694

PSRT Podstawa stupa regulowana do przykrecania

6243 Post support with regulation, T type

ROs,
o

=) B

ssd

max 200
E
r ‘ & &
< | ofs
| |
.
I 7 i P
m § N
ESS
- c .| .o |

KONFEKCJA SZTUKOWA

WP ROZMIAR [mm]

WYROBU
B c D

PSRT 136 200 100 100
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ML Kotwa budowlana (ztacze budowlane)
6227

Oy,
82,
@C’z y 4
o POWLOKA
e S"\I\ CYNKOWA

ML3
MLS
ML7

TYP
WYROBU

kwadrat
kwadrat
kwadrat

L
W -
R

350 70 47 10 2005
400 70 47 10 2009
500 70 47 10 2011

ML Kotwa budowlana (zta3cze budowlane)

6227

0.

ROs,

PN Zn
o POWEOKA
SS’X\ CYNKOWA

=y

Lg
L

AE

KONFEKCJA SZTUKOWA

ROZMIAR [mm]

| —

T ML2  zagiety M12 350 80 10 77236
ML4  zagiety M12 400 80 10 77237
ML8  zagiety M14 350 80 10 77243
ML  zagiety M14 400 80 10 77244
ML10  zagiety M14 450 80 10 77247
ML11  zagiety M16 350 80 10 77249
ML12  zagiety M16 400 80 10 77250
ML13  zagiety M16 450 80 10 77258
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WKRETY DO POKRYE

DACHOWYCH

€) WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH

DHS Wkret dystansowy z tbem stozkowym

3219 Distance screw for woodworking

2R0s,.
C€E KLV &
POWLOKA /\"

EN 14592:2008 CNKOWA D Pim =

KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm]

60 TX 25 50 400 (8) 632165
70 TX 25 50 4008 632166
80 TX 25 50 400 (8) 632168
6.0 90 TX 25 50 400 (8) 632169
100 TX 25 50 4008 632171
110 TX 25 50 400 (8) 632173
120 TX 25 500 -M 632175
140 TX 25 500 - 632176

Rys.1. Mocowanie z poziomowaniem fat dekarskich

Wkrety poziomujace zapewniaja wysoka wytrzymatos¢ potaczenia dla wszystkich rodzajow drewna oraz materiatow drewnopodobnych.
Przeznaczone sa m.in. do poziomowania fat konstrukcyjnych, montazu okien drewnianych i konstrukcji nosnych okien.

Specjalne pierscienie poziomujace na trzpieniu, pozwalajg dostosowac odlegtos¢ mocowanego elementu od podioza. Odlegtoscé mie-
dzy mocowanymi powierzchniami moze by¢ dowolnie zmieniona w kazdym momencie, wystarczy zmieni¢ kierunek wkrecania.
Gniazdo TORX utatwia montaz poprzez optymalne przetozenie sity, a takze eliminuje ryzyko uszkodzenia koncowki wkretarki lub wyrobienia

gniazda w tbie.
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WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH ()

WSPD Wkret samowiercacy farmerski do pokryé dachowych

5201 Self-drilling farmer screw with EPDM washer

Q\KOS/
=) &
o o

ssd

3 )
ey

20 14 8 acynk 250 1000 @ 637578
20 14 8 7024 250 1000 (4 645021
20 14 8 8017 250 1000 (4 845022
20 14 8 9006 250 1000 (4) 645023
20 14 8 9010 250 1000 (4 645024
20 14 8 3009 250 1000 (4 847342
20 14 8 3011 250 1000 (4) 647346
20 14 8 7016 250 1000 (4 647343
20 14 8 7035 250 1000 (4 847347
20 14 8 8004 250 1000 (4) 647344
20 14 8 9002 250 1000 (4 647345
20 14 8 9005 250 1000 (4 845120
35 14 8 acynk 250 1000 (4) 634590
35 14 8 3005 250 1000 (4 645025
48 35 14 8 3009 250 1000 (4 845026
35 14 8 3011 250 1000 (4) 645027
35 14 8 6005 250 1000 (4 645028
35 14 8 6020 250 1000 (4 845029
35 14 8 7024 250 1000 (4) 645031
35 14 8 8004 250 1000 (4 645032
35 14 8 8017 250 1000 (4 645033
35 14 8 8019 250 1000 (4 645034
35 14 8 9005 250 1000 (4 845035
35 14 8 9010 250 1000 (4 645036
35 14 8 7035 250 1000 (4 647348
35 14 8 9002 250 1000 (4 847349
35 14 8 9008 250 1000 (4 847350
35 14 8 9011 250 1000 (4 845122
50 14 8 ocynk 250 1000 (4) 634591
Rys.l. Mocowanie obrébek blacharskich oraz profilowanych blach
dachowych do konstrukcji drewnianych.
M
{
£ f
3 s 2
- 1 & o
3 & o 7
= t_, 5 ? )
—t 5! ¥ J
- i3 ]
> B 0
& 4
. )
J
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€) WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH

WFP Wkret samowiercacy do blach z tbem owalnym i podkiadka

5221 | Panhead farmer screw (for sheet metal and wood)

ROs,
°
y 4] SRS
POWEOKA Q
CYNKOWA pm 3 S,A

14 TX25  ocynk 250 10004 647282

14 T™X25 3011 250 1000 @) 647251

14 TX25 7016 250 1000 (4) 647252

14 TX25 7024 250 1000 (4) 647253

0 14 TX25 8004 250 1000 @) 847254

14 T™X25 8017 250 1000 ) 647255

14 TX25 9005 250 1000 4) 647257

14 TX25 9008 250 1 000 (4) 647258

14 T™X25 9010 250 1000 4) 647259

48 14 TX25 8019 250 1000 (4) 634634
14 TX25  ocynk 250 1000 4) 647283

14 T™X25 3011 250 1000 (4) 647260

14 TX25 7016 250 1000 4) 647261

14 TX25 7024 250 1000 @) 847262

35 14 TX25 8004 250 1000 () 647263

14 TX25 8017 250 1000 4) 647264

14 TX25 9005 250 1000 (4) 647266

Rys.l. Mocowanie obrébek blacharskich oraz profilowanych blach 14 X5 250 B 647267
14 TX25 9010 250 1000 (4) 647268

dachowych do konstrukeji drewnianych.

BPNMINT Wkret do blach z tbem podkiadkowym - montazowy

2315  Sheet metal installation screw with washer head

<RO0s,
) %D 1802702
| ITB-KOT-2018/0162 | (CMwowa I pm SS’&\
(. N @l ( % \

gy

=]
>
£
[
=
=
£
=

DACHOWYCH

@

KONFEKCJA SZTUKOWA

13 11,5 PH2 1000 40004 635354
16 11,5 PH?2 1000 4000 @ 635355
42 19 11,5 PH2 1000 4000 @ 635356
25 11,5 PH2 1000 40004 635357
32 11.5 PH?2 500 20004 635358
40 11,5 PH 2 500 20004 635359

L

(= =

—_—
O —

|

Rys.1. Mocowanie blach stalowych do podtoza drewnianego.
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WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH ()

MPTC Wkret samowiercacy MPTC (powioka ceramiczna)

5270  MPTC self-drilling screw (ceramic coating)

&

ROy,
c E —gmn- SEN= 1
European Technical Assessment BUSPERT
ETA-18/0371

FNE8

40 11 250 1 000 (4) 633230
6,4-53 50 11 250 1500 (6) 78858
65 11 250 1 000 (4) 637809

Rys.1l. Mocowanie blach stalowych do konstrukcji nosnych z drewna.

MPTCIN Wkret samowiercacy ze zintegrowana podkiadka

5271 | MPTC self-drilling screw (ceramic coating)

“\OS
q3 %
ANSTIVERI v >
European Technical Assessment ML ’1

ETA-18/0371

LT

WKRETY DO POKRYE
DACHOWYCH

KONFEKCJA SZTUKOWA

40 (i 250 1000 (4 78862
64-53 50 1" 250 1500 (6) 78866
65 11 250 1000 @) 78867

Rys.1. Mocowanie blach stalowych do konstrukgcji nosnych z drewna.
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€) WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH

MPTCSP Wkret do mocowania ptyt wartswowych do drewna

5222 | Self-drilling sandwich panel screw on concrete

QSOS/O %l\ i
c E SN Sk
European Technical Assessment. RUSPERT D

ETA-18/0371 =

LT

7.0 125 13 19 50 300 (8) 638950
7.0 145 13 19 50 300 (8 638951
6.4 7.0 165 13 19 50 200 (4 638952
7.0 195 13 19 50 2004 638953
7.0 225 13 19 50 200 4) 638954
7.0 245 13 {8 50 200 (4) 638955

DACHOWYCH

‘-
>
e
=
[—]
a
[—]
[—]
-
-
"7
[
=

grubose plyty w miejscu mocowania

1. Ptyta warstwowa

2. Drewno

3. Kalota

4.  Wkret do ptyt warstwowych MPTC SP / MPXC SP

hef = 40 mm (drewno)

Rys.1. Mocowanie ptyt dachowych do dzwigardw nosnych
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WKRETY DO POKRYC DACHOWYCH ()

GW-P Gwozdzie papowe
6104 Roofing nails

-

s

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR [mm]

20 775 5 20 (4 641374
25 610 5 20 (4 632098
3.0 30 568 5 20 (4) 632100
35 426 5 20 (4 632102
40 400 5 20 (4) 632104

Y
Rys.1. Mocowanie papy do drewna
GW-P Gwozdzie papowe z podktadka J—
/ /// T~ \\\\\
6114  Roofing nails with washers L0 NN
[ — == +—C ]
\\ \\\ // : ///
y 4, N

DACHOWYCH

‘<
>
=
(3
=
=
=
=

25 2,5 43235
28 2,5 43240

—— aa
. ee——eee——— /. ”
Rys.1. Mocowanie papy do drewna ;
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€) WKRETY DO POLACZEN DREWNO - STAL

BSZ Wkret samowiercacy z tbem stozkowym do mocowania drewna do profili stalowych

2319 Self-drilling screw for fixing wood to steel

ROs,

o

C€E &
European Technical Assessment Q

ETA-18/0371

ss%

KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm]

> ¢

45 10.8 TX 30 100 635365
50 10,8 TX 30 100 635366

Wkretsamowiercacy przeznaczony do mocowaniaelementow drew-
nianych do podtoza stalowego. Zapewnia szybki i skuteczny montaz
Z jednoczesnym zachowaniem trwatosci wyrobu ze wzgledu na po-
krycie powifoka cynkowa.

Szybkos¢ montazu zapewnia ostrze samowiercace. Zastosowanie
gniazda TX zapewnia pewne prowadzenie wkretu podczas monta-

Zu. Specjalnie zaprojektowane ozebrowanie tba odprowadza zwier-

Rys.1. Mocowanie elementéw drewnianych do profili stalowych ciny oraz formuje otwor pod stozkowy teb.

BSKt Wkret samowiercacy z tbem stozkowym do mocowania drewna do profili stalowych

12319 Bimetal self-drilling screw for fixing wood to stee

—

N o

9 =

S5

[—]

|

==

EE

& = 45 10,8 TX 30 100 76108

= 55 50 10,8 TX 30 100 76109
80 10,8 TX 30 100 76110

Wkret samowiercacy bimetaliczny przeznaczony do mocowania ele-
mentow drewnianych do podfoza stalowego. Ze wzgledu na agre-
sywnos¢ srodowiska zostata zastosowana powitoka Ruspert Silver,
ktora gwarantuje klase korozyjnosci C4. Wykonanie w bimetalu - czyli
potaczenia stali nierdzewnej z twardoscia stali weglowej to pewnosc
szybkiego i skutecznego montazu z jednoczesnym zachowaniem
trwatosci wyrobu. Szybkos¢ montazu zapewnia ostrze samowierca-
ce. Zastosowanie gniazda TX zapewnia pewne prowadzenie wkretu

podczas montazu. Specjalnie zaprojektowane ozebrowanie tba od-
Rys.1. Mocowanie elementéw drewnianych do profili stalowych prowadza zwierciny oraz formuje otwor pod stozkowy teb.
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WKRETY DO POLACZEN DREWNO - STAL )

KSZ Wkret samowiercacy

3134 | Self-drilling screw

QJ\OS/
84 <
POWLOKA 0
ssd

[sa])
4.0 50 8.0 29 TX 20 1000 4000 4 638690
50 50 9.0 35 TX 20 1 000 40004 634311
' 60 9.0 35 TX 20 1000 2000@ 641091

Rys.l. Ztacze prostopadte na wkrety Rys.1. Mocowanie elementow drewnianych do profili stalowych

KSZ Wkret samowiercacy

13134 Self-drilling screw

O,
A S/o

o
I
N
ssd

—
KONFEKCJA SZTUKOWA =
(—
ROZMIAR [mm] =5
[—]
5 a |
: : ==
> =
u'_r ]
a0 50 5,0 30 10 500 649567 &5
' 80 6,0 30 10 500 649568 =
4,0 50 6,0 30 15 200 649569

Rys.l. Ztacze prostopadte na wkrety Rys.1. Mocowanie elementéw drewnianych do profili stalowych
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DWUGWINTOWE

Q SZPILKI DWUGWINTOWE

SDDD Szpilka dwustronna z gwintem do drewna

3803 = Double side wood threaded rod

so%

#E

KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm] \ )

250 1000 @ 633596
2000 - 633597

—_—
_——

|

=i

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym
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SZPILKI DWUGWINTOWE Q

SDMD Szpilka dwustronna z gwintem do drewna oraz metrycznym

3804 | Metric and wood threaded rod

) 5 = =

KONFEKCJA SZTUKOWA
ROZMIAR [mm]

mi

25 8.5 14 1000 4000 @ 633598
M4 4.5 40 8.5 28 100 32002 633599
40 8.5 28 1000 40004 633600
40 17 20 250 1000 4 633601
40 17 20 2000 4000@ 633602
50 24 25 100 800 (8) 633603
MB 6.5 55 24 25 250 1000 @ 633604
60 24 30 100 800 (8) 633605
60 24 30 1000 2000 @ 633606
70 24 40 1000 - 633607
50 15 32 1000 - 633608
60 28 30 100 800 (8) 633609
60 28 30 1000 = 633610
M8 8.0 70 25 39 250 1000 4 633611
70 25 39 1000 - 633612
80 25 49 250 1000 (4 633613
90 25 59 250 1000 4 633614
100 30 59 250 1000 4 633615
60 17 39 500 633616
70 17 39 500 633617
M10 100 80 26 49 100 400 4 633618
100 36 59 100 400 4 633619
120 46 59 100 400 (4 633620
120 46 59 500 400 4 633621

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym

=
8
=
=
a
=]
=
=

Szpilki drewno-metal (szpilki dwugwintowe) przeznaczone m.in. do potaczen konstrukcyjnych. Wkret dwugwintowy moze by¢ wykorzy-

stywany do tworzenia pofgczen metal-beton, drewno-beton stuzy¢ do skrecania mebli typu: fawki ogrodowe itp., umozliwia szybki montaz

i demontaz sktadanych wyrobdw. Ponadto wkrety dwugwintowe sa wykorzystywane do montazu elementow schodow.
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Q SZPILKI DWUGWINTOWE

SDMD Szpilka dwustronna z gwintem do drewna i metrycznym z przetfoczeniem 6-katnym

3805 Metric and wood threaded rod with hexagon

ndF-= T — PR { ©
bl ‘ Ll

l@llgll

]
8 50 10 30 6 250 1000 @ 633622
8 60 10 30 6 250 1000 4 633623
8 70 10 44 6 250 1000 (4 633625
8 80 25 39 6 250 1 000 @ 633627
8 90 25 49 6 100 800 (8) 633629
8 100 25 59 6 100 400 4 633630
V8 8 120 50 59 6 100 400 @ 633632
8 140 50 59 6 100 400 @ 633634
8 150 50 59 6 100 400 4 633635
8 1860 50 59 6 100 400 @ 633636
8 180 50 58 6 100 400 @ 633637
8 200 50 59 6 100 400 4 633638
8 250 50 59 6 100 400 @ 633639
8 300 50 59 6 100 300 (3) 636068
10 70 19 39 8 100 4004 633641
10 80 19 49 8 100 400 @ 633642
M10 10 100 30 59 8 100 400 @ 633643
10 120 37 a3 8 100 4004 633645
10 140 59 59 8 100 400 (4) 633646

Rys.1. Mocowanie szpilki gwintowanej w elemencie drewnianym

=
=]
=
=
a8
=]
=
a2

taczniki dwugwintowe do uzytku ogdlnobudowlanego wykonane ze stali ocynkowanej. Pomiedzy gwintami umieszczono uchwyt na klucz
6 mm oraz dodatkowo na koncu gwintu metrycznego usytuowano gniazdo TORX T25.
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) cwozpzie

GW-BUD Gwozdzie budowlane

6101 Common nails

LLCe ERY) o | T é |

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR 1
~ SIT.
92
80

e 100 5 201 632038
125 5 20 ) 632033

4,6 125 64 5 20 632040

50 150 43 5 20 645424

6.0 175 25 5 20 @) 632042

250 1 5 20@) 645425

Y| p— - 80 275 5 20 645426
5 20 @) 645427

\ = 300 8
|

Ji |3

s/
)

e —

Zw

¥

.
L

Rys.1. Pofgczenie prostopadte

GW-PAL Gwozdzie paletowe (pierscieniowe)

6102 Ring-shank nails

os,
825,
Zn @z
POWLOKA N

AN
CYNKOWA ssﬁ

(O ST == :

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR [mm]

40 845 5 20 (4) 832050

o5 50 535 5 20(4) 632051
60 425 5 20 (4) 632052

85 425 5 20 (4) 841370

40 530 5 20(4) 632054

50 400 5 20 (4) 832055

£ 70 250 5 20 (4) 632056
80 225 5 20 (4) 632057

3,1 60 280 5 20 (4) 632059
34 80 200 5 20 (4) 632060
60 180 5 20(4) 632061

70 160 5 20 (4) 632062

38 80 140 5 20 (4) 632064
90 113 5 20(4) 632066

100 108 5 20(4) 632068

4 100 100 5 20 () 832070
' 125 85 5 20 (4) 632071
Rys.1. Potgczenie na tacznik pierscieniowy 4,5 125 B4 5 20(4) 632073
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awozpzie €)

GIW-KWWA Gwozdzie kwadratowe - skrecane

6103 Square twisted nails

II é% H NS —
POWLOKA 1
N 14502:2008 + KT:2072| (0w Dy

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR [mm]

_

324 5 204 632074

G 60 250 5 20 (4) 832075
70 200 5 20 (4) 832077

80 190 5 20 632079

70 150 5 20 (4) 632081

80 170 5 20 (4) 632082

2 90 132 5 20 632083
100 126 5 20 (4) 632085

0 100 112 5 20 (4) 632087
' 120 87 5 20 632089
45 125 64 5 20 (4) 632091
5,0 150 43 5 20 (4) 641371

Rys.1. Polaczenie na gwozdzie skretne * Produkt nie objety znakiem CE

GWW-PAP Gwozdzie papowe

6104  Roofing nails

E FT .

KONFEKCJA KILOGRAMOWA

ROZMIAR [mm]

20 775 5 20 (4 641374
25 610 5 20 (4) 632098
3.0 30 568 5 20 (4 632100
35 426 5 20 (4 632102
40 400 5 20 (4) 632104

Rys.1. Mocowanie papy do drewna
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) cwozpzie

GW-ZW Gwozdzie zwykte

8108 = Metal nails

v H\MMM C~—_
sy A [pus C

KONFEKCJA KILOGRAMOWA
wnflzmmn |ml.21| . / it
L L
1.2 20 5600 5 20 @) 632105
14 20 4100 5 20(4) 632107
' 25 3096 5 20 (4) 632109
2,0 40 1000 5 20 @) 632115
2,2 50 667 5 20 4) 641375
24 60 440 5 204 641376
2,7 65 320 5 20 @) 641377
= — 70 240 5 20 (4) 641378
“\vm—'“ == = 30 80 210 5 204) 641379
Wil ——=— = 34 90 187 5 20 @) 641380

Rys.1. Potgczenie prostopadte

GW-CIE Gwozdzie ciesielskie (anchor)

6107 | Anchor nails

ROs,
CE | ELY| x5
POWLOKA 0

EN 14592:2008 CYNKOWA oD Jim s

40 5 200 632141
50 5 200 632142

40 60 5 200 632143

Y 70 5 20 632144
80 5 204 632145

Rys.1. Pofaczenie prostopadtfe
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awozpzie €)

GW-ST0 Gwozdzie stolarskie

6115  Joinery nails (with a small head)

(o XY

[ 2805,
y 4] %z
o )

ss?

Rys.1. Potaczenie prostopadte

Y

L

L

KONFEKCJA KILOGRAMOWA
ROZMIAR [mm]

1.4 25 3330 5 20 (4) 632146
1.6 30 2080 5 204 632147
1.8 35 1430 5 204 632148
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O MARCOPOL

marka ktdra tgczy

Biatystok

ul. Ciotkowskiego 88H
15-545 Biatystok

tel.. +48 85 65 26 785
bialystok@marcopol.pl

Bydgoszcz

ul. Bydgoskich Przemystowcow 6/lok. 9
85-862 Bydgoszcz

tel.: +48 52 32 87 768
bydgoszcz@marcopol.pl

Chwaszczyno

ul. Oliwska 100

80-209 Chwaszczyno

tel: +48 58 55 40 423
chwaszczyno@marcopol.pl

3

Dostawa w ciaggu
24h*/48h

*dla zaméwien ztozonych
do godz. 14 w dniu poprzednim

MARCOPOL Sp. z o.0.
Producent Srub

ul. Oliwska 100

80-209 Chwaszczyno

tel: + 48 58 55 40 555
fax: + 48 58 55 40 566
biuro@marcopol.pl

Biuro Obstugi Klienta:
tel.: + 48 58 55 40 655
fax: + 48 58 55 40 439
bok@marcopol.pl
www.marcopol.pl

Kalisz

ul. Gornoslaska 71/lok. 3
62-800 Kalisz

tel: +48 62 75 36 664
kalisz@marcopol.pl

Katowice

ul. Kosciuszki 227
40-600 Katowice

tel: +48 32 25 28 636
katowice@marcopol.pl

Kielce

ul.1Maja 191

25-665 Kielce

tel. +48 41 3320193
kielce@marcopol.pl

Krakow

Al. Pokoju 82

31-564 Krakow

tel: +4812 68 61 415
krakow@marcopol.pl

Olsztyn

ul. Wyszynskiego 1
10-457 Olsztyn

tel: +48 89 53 38 563
olsztyn@marcopol.pl

Poznan

ul. Klonowa 24
62-002 Suchy Las

tel: +48 61 89 26 085
poznan@marcopol.pl

Q Chwaszczyno

9 Olsztyn

0 Bydgoszcz

9 Poznan

0 Warszawa

9 Kalisz

9 Wroctaw

0 Kielce

0 Katbwice
9 Krakéw

Szczecin

ul. Kmiecika 9

70-809 Szczecin

tel: + 48 91 48 56 930
szczecin@marcopol.pl

Warszawa

ul. Putawska 405
02-801 Warszawa

tel: + 4822 88 61056
warszawa@marcopol.pl

Wroctaw

ul. Rogowska 117¢c
54-440 Wroctaw

tel: + 48713397 852
wroclaw@marcopol.pl

0 Biatystok

Znajdz nas: @ facebook.com/Marcopol @ linkedin.com/Marcopol @ youtube.com/Marcopol




